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€3; p^santemédalP de utilidad se reflaraa unâ  émpaguatá^ 
dura de pelo estanca a gas y líquido para acumuladores - 
eléctricos, especialmente acumuladores da plome, suya ear** 
casa cenalate en material plástico.

-d#̂ -̂ áaa$rí1̂ ^ todavía usualap, se'utilizan, 
come .partas de transición, a este pbget'p, manguitpa dé pío 
mo, comprimidas o támbiaa inyectados en la tapa de la eag 
casa. A través de les taladros de las manguitos de plomo 
se eondueee entonces vastagos de polo y éstas se sueldan 
con los manguitos de plomo. Mientras que los pasos de man­
guitos de plomo en la tapa de la carcasa, deqppés de sp, 
fabricación, primeramente sop estancos,,, esta iestanqueldad,
par contracción del plástico, &a^o la influencia del oálpg*.

* , * . *
*  *en el subsiguiente tratamiento da soldadura, se pierde dd 

nuevo. A causa de la diferente dilatación térmica da metal 
y plástico se forman rendijas capilares, que tienen por**" 
consecuencia un paso del ácido con desagradables fenómenos 
de corrosión-. .***
Sin embargo, también se conocen empaquetaduras de polo siñ 
manguitos de plomo, En éstas se ha intentado crear, por**" 
ejemplo, por intermediarios de adherencia, una empaquetadu* 
ra hermética entre el conductor de derivación de polo metá 
lieo y el material de la carcasa. Por ejemplo, puede dedu­
cirse da la mamaria expositiva da patente alemana 30 35 842 

una empaquetadura de polo, en que la tapa de plástico está 
ensanchada a modo de cazoleta alrededor de la abertura de 
paso del vástago del polo y, por capas, está rellenada con 
diferentes masas dgfundición. Un pegamento de fusión forma 

en ello la capa central y una fusión dura de resina de dea
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La del vástalo da paío ea tras a&easi

vas etapas es alga complicada. Además se evita preferente­

mente prbcesee de fundición, ̂ en ̂ general.," en procedimisatos ._ 

raciónalas de fabricación.

Por lo tanto, sirve de base al modele el problema de indi­

car una empaquetadura de polo, que sea sencilla da fabricar 

y, no obstante, sea suficiente a las máximas exigencias res 

pecto a la estanquaidad.

El .problema se resuelve;, según el modela, porqpe el vástagq 

de pala (1) metálico posee upa primera inyección cirsúndan^
e -te, anular (2) de un material plástico, elástico cómo la, ... 

goma, termoplástico., y porque la primera inyección circun­

dante está rodeada por inyección totalmente con un segunda, 

material plástico (3) menos elástico.

El objeto del modelo se ilustra mejor mediante las figuras. 

1 y 2. Lá figura 3 muestra la empaquetadura de polo en.un^ 

primera fase de fabricación: si vástago de polo con la pni<? 

mera inyección circundante anular.
*.* *J

La figura 2 muestra la empaquetadura de polo acabada, espe­

cialmente el bástago de polo con su doble inyección circun­

dante .

Según la figura 1 se inyecta anularmente alrededor del váa— 
tago 1 de polo por primera vez con un material plástico 2, 

elástico como la goma, termoplántico, Un material especial­

mente adecuado para la finalidad dsl modelo, es un cauoho

termoplástico. Tai caucho de síntesis, como "elastómero ter

S'r .. *7

-rY''-

3 0



¡Boplástico" se incluye en aquel grupo de loa materiales ay 
tificiaies termopiásticos que se conducen de modo elástico 
como la goma a través de un amplio alcance de temperatura
hasta la temperatura de fluidez. Pertenecen a lea cauchos 
[d^e^s^tssis^*ien^sge otrps, oia^1^#^póÍ^iábp:rewd, cáÜ^hb dé* 

estire 1—butadlano, cis-1,̂ 4-,poli bpítad^ano, cppdho de nitrilo. 
caucho de uretano, eaucho de acriláster, polietilsno olor- 
sulfonado, caucho de silicona. En el caso del modelo ha
dado resultados especialmente buenos, como caucho termo- 

plástico, una policlefina modificada can el nombre comer­

cial "Uestopren TP* (Producto de la Chemische LJerke Hüls

AS, 0-4370 Mari 1).
En una etapa de trabajo siguiente se inyecta alrededor.de- 

la zona anular del plástico 2 elástico,-un material plás^iJ 

co 3, menos elástico de tal modo que se recubra totalmente 

la primera inyección circundante. Para la. segunda inyedoááh 

circundante se utiliza preferentemente el mismo material

plásmico que el material de trabajo de la carcasa,, usual*' 

mente polietileno o polipropileno - De esta manera, puede* .- 

soldarse a modo dé espeje ai segundo inyectado circundán.ta', 

lisamente con la tapa 4 de la carcasa, como Bstá ilustrado! 

en la figura 2. En lugar ds la soldadura da espejo, sin 

embargo, aquí son aplicables también los procedimientos de 

la soldadura de ultrasonido o la soldadura de fricción.

Las medidas según el modelo tienen por consecuencia un cog 

siderable ahorro de material? si se toma como comparación 

los pasos de polo convencionales con manguitos de plomo. 

Pero también respecto a pasos conocidos sin manguitos de

polo, son menos costosos en su fabricación y en la acción
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de estanqueldad son por lo menos igualmente fiablos.
La empaquetadura aegén el modelo se realiza porque, después 

de la primera inyección circundante, el material elástico, 

a consecuencia de contracción, no deja que se produzcan 

aspajc^P^ l&bres y ppaque éstos se rellenan y obturan por 

el material plástico de la segunda inyección circundante, 

que primeramente se somete a una alta presión de inyección 

y, después de ello, también a una confracción. En elle se 

producen en la segunda inyección circundante también espa­

cios de contracción, en que penetran, deformándose el mate­

rial, elástico como la goma, de la primera inyección circun 

dante. De asta manara, a lo largo de la superficie de tran- 

aición entre las inyecciones circundantes tiene lugar una * * 

endentacion intima y duradera de los dos diferentes matériar 

les plásticos, de lo que resulta también una resistencia 

especial de la empaquetadura a través de la duración dé* *-** 

uida del acumulador.

€1 presenta modelorderutilidad, recaerá sobre las siguienté's

paciones-... tr*' t . '
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REIVINDICACIONES

1 — Empaquetadura de polo estanca a gas y líquido para aeu 

muladares eléctricos, especialmente acumuladores de plomo, 

cuya carcasa consiste en material plástico, caracterizada 

porque el vástage de polo metálico poseeruna primera inyec 

cián circundante anular de un material plástico elástico 

como la goma, termoplástico y porque la primara inyección 

circundante está totalmente rodeada por inyección con un 

segunde material plástico menos elástico.

2 - Empaquetadura de polo según la reivindicación 1, carao

terizada porque el plástico, elástico como la goma, de la 

primera inyección circundante es un caucho termoplástico*,*

3 - Empaquetadura de polo según las reivindicaciones 1 y

caracterizada porque el caucho termoplástico es una polio 

lefina modificada. *

4 - Empaquetadura de polo según las reivindicaciones 1 a

3, caracterizada porque el segundo material plástico corACS 

pende al material plástico de la carcasa.

5 - Empaquetadura de polo según la reivindicación 4, cará&]. 

terizada porque el segundo material plástico es polipro^'.* 
laño.

6 — Empaquetadura de nolo estanca a gas y líquido para actl 

muladores eléctricos, especialmente acumuladoras da plomo.

. * . 
* * * 

* * .
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Según se describe y reivindica en la presente memoria dea* 

criptiva y consta de seis hojas de texto foliadas y escri­

tas a máquina por una sola de sus caras y el plano que a 

la misma se acompaña.
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