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-En:los pases’ de - pole, hay

15

’éaaa de pele es%aaea a gas ~ 1iquidﬂ pata acumaiadares -]

eléctrieos, especialmente acumuladores de plomo, cuya care

casa consiste en material pléstico,

TR

;ﬁéﬁif
coRe partes de t£3351£1®n, a sste @baetag.géﬁgﬁi£§§7@§%gz
mo, somprimides o tawbién inyestados en la tapa ds la ecaz
casa, A través de 1lcs taladros de los manguitos de plome
se conducerp entonces vdstagoes de polo y éé%ﬂs se-sueldan
con los manguitos de plowo, Mientras gue los pasos de man-

Juitos de plomo en la tapa de la carcasa, después de BU.

fabricacifn, primeramente son estancos.

por contracecidn del pldstico, baje la influsncia del cale;

‘.

en el subsiguiente tratamisnto de soldadura, se pierde e

nuevo, A causa de la difersnte dilatacidn térmica de metag

[

plasticoc se Torman rendijas capilares, gue tienen or
3 » 9 P

consgcuencia un pasc del dcido con desagradables fendmenos
de corrosidn, .
[ ] Q ¢

5in embarge, tambidn se copocen empaguetaduras de pole $if

manguitos de plomo, En éstas se he ipteptado crear, por’ """

2jemple, per intermediarios de adherencia, una empaquet u

ra hermética entre el conductor de derivacidn de polo metd
lico vy el material de la carcasa, Por ejemplo, puede dedu=-
cirse de la memoria expositiva de patente alemana 30 35 842
una empaquetadura de polo, en que la tapa de pldstico estd
ensanchada a modc ds cazoleta alrededor de la abertura de
paso del véstago del pole y, per capas, astd rellenada con

diferentes masas dgfundicién. Un pesgamento de fusidn forma

en ello la capa central y una fusidn dura de resina de dos
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' }‘,tas, msiske a!. éSi%dB;, fﬁm 3;; gaﬂg sgsg- 2a 8

parlimiisafa de fende y la cubiesrita,
La imyeecién circundante dsl vdstago de pele en tres sucesi

vas etapas ®s alge complicado., Ademds se svita preferente-

" “mente- prneesst de’ fuudaeaan, en- gsaeff: proced

Por le tanta, sirve de baéa-ai modeie el probiema de ﬁﬁdi;
car una empaquetadura‘de poelo, gue ssea sencilla de'ﬁabricar
y, no abstante, sea suficiente a las méximas exigsncias res
pecfo a la estanqéeidad.

£1 problema se resuelve, segin el modelp, porgue el véstagno

de pnle {1) metdlico posee una primera inyeccdidn circundane

te, anular (2) de un material pléstico, sldstico cémo 1% -

goma, termopldstico, y porque la primera inyeccidn circun=—
dante estd rodeada por inyeccidn totalmente con un segupda.

material pldstice (3) menos eldstico.

£

pans

objeto del modelo se ilustra mejor mediante las figuras,

1y 2, Ld figura 1 muestra la empaguetadura de polo en.upa

primera fase de fabricacidn: el vdstago de polo con la ppix

mera inyeccidn circundants anular,

. PO
[
L L]

la figura 2 muestra la empaquetadura de polo acabada, espe-
cialmente el vdstago de polo con su doble inyeccidn circun=
dante,

Segin la figura 1 se inyecta anularmente alrededor del véds=-
tago 1 de polo por primera vez con un material pléstico 2,
eldstico como la goma, termopléstico, Un material especial~

mente adecuado para la finalidad del modelo, 88 un caucho

termoplédstice. Tal caucho de sintesis, como "elastdmero ter




47 |- dado resultados- especialments busnos,: como
110 pléstico, una peliclefipa pmodificada con el nombre comer-

cial "Vesteprea TP® (Producto de la Chemische Werke Hlls

'cg 3,”menas elastlca de tdl modo qua se racubra tatalmente

»1a primera inyeccidn c1rcundanle. Pard la. segunda lnyeccaén.

circundante se utilize preferentemenie el mismo material

, puede’ .t
“éSIdétéé a modo de é pejo al segundu xnyectgdo clrcunddﬁka;ly.
lisamente con la tapa 4 de la carcasa, como estd ilustfadd
en la figqura 2. En lugar de la soldadura de espejo, sin
embargo, agui son aplicables también los procedimientos de
la soldsdura de ultrasopido 0 le soldadura de friccidn.
|#° 'LES-medidas'segén el modelo tienen por consecuencia un cog
siderable ahorro de material, si se toma como comparacidn

los pasos de polo convencionales con manguitcs de plomo.

Pero también respecto a pasos conocidod sin manguitos de

pola, son menos costosos en Su fabricacidn y en la accidn

30
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| producen en la segunda in?ebciﬁnfcirbﬁﬁﬂéﬁte’téﬁbighzeépaéﬁ*:f
el ~ |

“El-presente modelo de: uLJ.lJ." T ecaarésmhr@

cios de contraccidn, en gue penetran, deformdndose el mate-

rial, eldstico como la goma, de la primera inyeccidn circub

les p;ést;cos, de io que resgltd sambﬁén und r631sten01a

Il.l

especial de 1a empaguetacura a través de la duracidn d&ﬁa-”

vida del acumulador,

r81v1nﬂ1ﬁac10nes
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1c15n cireundante anular de un materlal pléstico eléstica

REIVINBICACIBN‘S

-~ .—:_
A o s, S e =

1 - Empaquetadu‘a de polo nstanca a gas y liqU1da para aeu

mulacores eléctricos, especialmente acumuladares de plumo,

cuya carcasa cen51ste en materlal plastlcn, caracterizada

cemo la goma, termopldstico y porgue la prime:é inyeceiéﬂ
circundante estd totalmente rodeada por inyececidn con un
segundec matsrial plédstico menos eldstico,

<

2 - Empaguetadura de polo segln la reivindicacidn 1, carag

~terizada porque el plastlca,‘eléstlcﬁ como la goma, de la if'

ok et

prlmera 1ny3001on c;rcundante es un caucho termapléstloo.

‘o
-"

3 -~ Empaguetadura de polo segldn las reivindicacicnes 1y 2 £y

caranterizada porgque el caucho termopldstico es una polig

lefina modificada. .t

4 - Empaguetadura de polo segln las rzivindicaciones 1 a

3, caracterizada porgue el segundo material pldstico corze®-

ponde al éé%efialnﬁifatico de la carcasa, .
5 - Empaguetadura de polo segin la reivindicacidn 4, ca%%g}
terizada porque el sequndo material pldstico es poliproé;us
leno,

6 - Empaguetadura de nnlo estanca a gas y liguide para acy

e
[ ]

muladores eléctricos, especialmente acumuladores de plomo.




S§§§ﬁf55id§§criﬁe ¥ réivxnﬂica en la presente m ia

eriptiva y consta de seis hojas de texto foliadas y @ee:

ok tas a mdquina por una sola de sus caras y el plano que a

la misma se acompafia,
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