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MEMORIA DESCRIPTIVA 

para solicitar
P A T E N T E  D E  I N V E N C I O N  

en
E S P A Ñ A  

por VEINTE años
a nombre de N.V. PHILIPS' GLOEIIAMPENFABRIEEEN, entidad ho­
landesa, establecida en Emmasingel 29, Eindhoven, Holanda, 
por: "MAQUINA PARA INSERTAR PARTES COMPONENTES ELECTRICAS 

PEQUEÑAS"

La presente invención se refiere a una máquina 
para insertar mecánicamente partes componentes eléctricas 
pequeñas, tales como capacitores, resistores y lo similar, 
provistas en un lado con una o más salientes sustancialmen- 

5 te paralelas, tales como pernos o alambres conectores, en
placas de montaje perforadas, preferentemente con circuito 
impreso, y a máquinas para insertar tales partes. La inven­
ción se refiere también a placas de montaje provistas con 
dichas partes componentes por tales métodos.

10 La inserción mecánica de tales partes componentes,
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usualmente provistas de una oapa de laea o barnizados involucra 

dificultades que las posiciones de las salientes en relación a 

los cuerpos provistos de una capa de laca no están determina­

das dentro de limites estrechos.

5 Más particularmente si los alambres tienen un diá­

metro pequeño, por ejemplo, 6,6 mm y las aberturas tienen un 

diámetro de solamente 1,1 mm como es el caso con partes compo­

nentes de pequeñas y placas de montaje correspondientemente pe­

queñas, los alambres deben ser llevados exactamente sobre las 

lo aberturas para permitir la inserción mecánica.

De acuerdo con la invención, una máquina para intro­

ducir las partes componentes precedentemente mencionadas se ca­

racteriza por el hecho de que está provista de medios para su­

jetar los salientes de las partes componentes suministradas a 

15 la máquina sin deformarlas, en un área comprendida entre el

cuerpo de la parte componente y los extremos de las salientes, 

siendo desplazables los medios de sujeción de modo que las salien­

tes son introducidas en las aberturas igualmente sin deforma­

ción.

2o En una realización de la invención, los medios de

sujeción comprenden también medios cortantes, o que cooperan 

con ellos, para cortar las proyecciones a medida antes de su 

introducción.

-Los medios de sujeción pueden comprender una plura- 

25 lidad de tenacillas o mordazas cada una de las cuales sujeta y 

desplaza una saliente. En una realización de la invención, sin 

embargo, es más simple, si los medios de sujeolón comprenden 

un par de mordazas con dos mandíbulas, por lo menos una de las 

cuales está provista con rebajos, perpendicalarmente con respec- 

3o to a la dirección longitudinal de la mandíbula, para recibir
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las salientes y las mandíbulas pueden sujetar las salientes, 

mientras que el cuerpo de la parte componente queda libre en­

trevias mandíbulas.

En otra realización de la invención las partes com­

ponentes junto eon sus salientes están incluidas en paralelo 

una eon respecto a la otra en una ointa y las salientes y pla­

ca de montaje son suministradas en posiciones relativamente 

paralelas a la máquina, estando dispuestas las mordazas para 

bascular y estando adaptadas las salientes para ser sujetadas 

por las mordazas ubicadas en paralelo con las salientes, mien­

tras que las salientes son introducidas en las aberturas de 

la placa de montaje en una posición perpendicular de las mor­

dazas con respecto a la placa de montaje.

En otra realización de la invención, la placa de 

montaje es ubicada horlzontalmente al menos en el momento de 

introducir las partes componentes y las salientes que debe ser 

sujetadas por las mordazas también están ubicadas en un plano 

horizontal en el momento de la sujeción. Asi se obtiene una 

construcción comparativamente simple de la máquina.

El námero de movimientos de las mordazas es menor 

si de acuerdo con otra realización de la invención está presen­

te un dispositivo de suministro de las partes componentes que 

funcionan discontinuamente y puede desplazar las salientes
t

junto con los cuerpos de las partes componentes, entre las man­
díbulas .

En otra realización de la invención a fin de permi­

tir los distintos desplazamientos de las mordazas de una manera 

que es estrueturalmente atractiva, las mordazas están dispues­

tas de modo de ser axialmente desllzables en una caja adaptada 

para bascular alrededor de un eje fijo. En otra realización
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^  74 078 ̂ de la invención, las mordazas ée&preMen eAoimes un cuerpo

eilindrioo al que está asegurada una mandíbula con un rebajo 

que^puede cortar las salientes a la medida deseada en coope­

ración con una hoja cortante estacionaria, estando la otra 

8 mandíbula baseulantemente dispuesta en el cuerpo y adaptada

para ser empujada contra la mandíbula mencionada en primer 

término por la acción de un resorte. Aunque la operación de 

corte puede ser efectuada, como alternativa por medio de una 

hoja movible, el método sugerido es más simple, dado que el 

lo movimiento basculante de las mordazas que ya existe, es usado 

ahora también para el corte.

En otra realización de la invención dentro de las 

mordazas está dispuesta una varilla presionadora, axialmente 

deslizable contra la presión de un resorte, uno de cuyos extre- 

18 mos está ubicado en un cojinete con superficies soportantes 

redondeadas, que está fijamente asegurado a la mandíbula bas­

culante y cuyo otro extremo, alejado de las mandíbulas está 

aoojlnetado entre dos puntos basculantes rígidamente fijados 

a las mordazas de modo que la linea central de la varilla 

3o presionadora está ubicada en el centro entre los bordes de las

mandíbulas más cercanos a la placa de montaje cuando la par­

te componente es parcialmente introducida y las mordazas están 

completamente abiertas.

En una realización de la invención, para peimitir 

28 que las mandíbulas de las moidazas sean desplazadas de una ma­

nera simple, se provee en un collar fijamente unido a la man­

díbula fija de las mordazas, un perno que tiene una pieza pre- 

slonadora y que se extiende perpendicularmente a la mencionada 

mandíbula fija, perno que está adaptado para desplazarse en el 

3o collar en una direoción axial y apoya con su pieza presionadora
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sobre el cojinete para la varilla presionadora fijamente unida 

a la mandíbula basculante, y, en la posición de sujeción del 

cojinete se vMtcula con un tope ajustable sobre la caja de la 

máquina, de modo que la mandíbula móvil es hecha girar por el 

S perno y las mordazas son abiertas.

En otra realización de la invención, se provee en 

la máquina un bloque de control guiado rectilíneamente y adap­

tado para desplomarse verticalmente, y tiene sobre su lado 

inferior un perno preslonador adaptado para cooperar con la 

lo mandíbula fija de las mordazas, mientras que su lado superior 

tiene un perno preslonador, preferentemente intercambiable, 

estando adaptada una superficie de eontrol provista sobre el 

lado del bloque de control para cooperar con una primera pa­

lanca dispuesta basculantemente sobre el marco de la máquina. 

15 En una realización de la invención dicho bloque de

control está unido a un pistón que puede ser neumáticamente 

desplazado en vaivén en un cilindro. Aunque el bloque de con­

trol puede ser desplazado como alternativa, por ejemplo eléc­

tricamente o mediante cablea de Bowden y levas, el movimiento 

So neumático es preferible, dado que en este oaso, el funciona­

miento es uniforme y simple de controlar.

En una realización de la invención, el collar de la 

mandíbula fija de las mordazas está rígidamente unido a una 

varilla que se extiende paralelamente con la caja de las morda- 

25 zas varilla que está giratoriamente acoplada a una varilla im­

pulsora, estando provistos medios para impartir un movimiento 

reciproco rectilíneo a la varilla impulsora, vinculándose la 

caja, debido a este movimiento en una dirección, con un tope en 

la posición de sujeción de la varilla pudiendo la caja junto 

3o con las mordazas girar y ehocar contra un tope fijo de la má-
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quina, debido a este movimiento en la dirección opuesta. En 

una realización de la invención, la varilla impulsora también 

es desplazada preferentemente de manera neumática, aunque esto 

también es posible de una manera diferente, por ejemplo, elác- 

S tricamente o por medio de cables de Bowden.

En otra realización de la invención, debido a un 

desplazamiento continuo de la varilla impulsora, las mordazas 

pueden deslizarse hacia abajo en la caja contra la acción de 

resortes hasta que un borde rígidamente unido con las morda- 

lo zas se vincula con el lado superior de la caja. Asi, se requie­

re solamente una fuente motriz para hacer girar la caja y para 

la introducción provisional de las salientes.

En otra realización de la invención, a fin de ini- 

oiar el movimiento deslizado de las mordazas con relación a 

15 la caja, ya durante el movimiento basculante de la caja y pa­

ra amortiguar el choque de la caja oontra el tope, el borde de 

las mordazas está provisto con pernos uno a cada lado, que 

pueden cooperar con dos pasos de guia provistos en la caja 

de la máquina una a cada lado, de modo que el movimiento des- 

3c lizante de las mordazas en la caja comienza ya durante el moví 

miento basculante de la caja y las mordazas.

En una realización del invento, a fin de permitir 

que la varilla presionadora sea desplazada de una manera sim-
i

pie, el borde de las mordazas tiene una saliente y un perno 

35 provisto sobre ella, alrededor del cual puede girar una segun­

da palanca, cuyo desplazamiento es limitado por un tope provis­

to igualmente sobre esta saliente y uno de cuyos extremos pue­

de cooperar con el extremo de la varilla preslonadora que so­

bresale fuera de las mordazas, mientras qua su otro extremo 

3o puede cooperar con el perno presionador preferentemente inter-
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cambiable, en el bloque de control.

En otra realización de la invención, ea provisto 

un perno en e!**otro extremo de la primera palanca basculante, 

uno de cuyos extremos puede cooperar con la superficie de con­

trol provista sobre el lado del bloque de control;, mientras 

que la oaja de las mordazas tiene una ranura y el perno puede 

penetrar en la ranura de modo que puede empujar contra aquel 

extremo de la mandíbula movible. Aunque también es posible 

actuar sobre el extremo de la mandíbula móvil por medio de un 

mecanismo separado, la coordinación de los varios movimientos 

es más simple de esta manera.

En otra realización de la invención, la primer pa­

lanca tiene un rodillo presionador entre el extremo cooperante 

con la superficie de control y el pivote, rodillo presionador 

que puede vincularse con la caja y empujar ligeramente la caja, 

junto con las mordazas y la mandíbula fija, desde el tope de 

modo que las mandíbulas son abiertas y la varilla presionadora 

viene a ubicarse en el centro entre los extremos de las man­

díbulas .

En una realización de la invención, el dispositivo 

alimentador comprende un disco giratorio sobre ouya circunfe­

rencia puede correr la cinta con las partes componentes, mien­

tras que un lado del mismo está provisto con pernos regularmen- 

te distribuidos sobre un circulo coaxial con la circunferencia 

y perpendicularmente a este lado, estando provistas las par­

tes componentes que sobresalen del disco sobre el lado previs­

to con pernos, y medios controlados por el bloque de control 

para detener el disco en una determinada posición o hacerlo 

girar sobre el ángulo encerrado entre los radios que pasan 

a través de los oentros de dos pernos adyacentes.
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En otra realización de la invención, el dispositivo 

de detención comprende un rodillo adaptado para vinoularse con 

el lado exteridr de la rueda de pernos y en parte entre dos per­

nos adyacentes, estando giratoriamente asegurado el rodillo en 

un extremo de una palanca,que es basculante ella misma alrede­

dor de un perno montado fijo en la máquina, mientras que el ex­

tremo externo de la palanca está sometido a la acción de un re­

sorte, comprendiendo la palanca también un perno adaptado para 

cooperar con una leva o ranura provista en el bloque de control.

En una realización de la invención, el bloque de 

eontrol lleva un trinquete montado giratoriamente alrededor de 

un eje y presionado contra un tope sobre el bloque de control 

por medio de un resorte, teniendo el extremo superior del trin­

quete una parte engrasada limitada a cada lado por superficies 

inclinadas que pueden cooperar con pernos de la rueda de per­

nos, siendo tal la separación entre el bloque de control y las 

eabezas de los pernos que el cuerpo del trinquete puede despla­

zarse entre estas eabezas y el bloque de control teniendo la 

parte engrasada un grosor aproximadamente igual a la longitud 

de oada perno,

A fin de que la invención pueda ser fácilmente lle­

vada a la práctica, la misma será descrita a continuación deta­

lladamente a título de ejemplo, con referencia al dibujo que se 

acompaña, que muestra una realización de una máquina de acuerdo 

con la misma. Las figuras 1, 2 y 3 muestran varias partes compo­

nentes que deben ser introducidas en una placa de montaje perfo­

rada con circuito impreso.

Las figuras 4, 5, 6 y 7 son vistas en oorte de una 

máquina de inserción tomadas a lo largo de la linea IV-IT de la 

figura 9, siendo mostrado el mecanismo d.e inserción propiamente
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dicho en cuatro posiciones diferentes.

La figura 8 es una vista en corte de la máquina 

mostrada en laf*figura 4, tomada a lo largo de la linea 11-11 

y vista en la dirección indicada por la flecha.

La figura 9 es una vista en corte de la máquina mos­

trada en la figura 4, tomada a lo largo de la linea 111-111 y 

vista en la dirección indicada por la flecha.

La figura 10 es una vista desde atras de la máquina 

mostrada en la figura 4, y

Las figuras 11 y 18 muestran el mecanismo alimenta- 

dor de la máquina de la figura 4 en dos posiciones diferentes.

La figura 1 muestra un cuerpo 1 de un capacitor elác- 

trioo pequeño provisto con salientes 2 y 3, que están inclui­

dos de la manera conocida en una cinta flexible 4. La figura 

2 muestra un resistor eléctrico 5 provisto con dos salientes 

6 y 7. Un resistor similar 8 con dos salientes 9 y 10 es mostra 

do en la figura 3. Los cuerpos 1, 5 y 8 usualmente han sido su­

mergidos en laca con el resultado que la colocación de las sa­

lientes en relación a los cuerpos no está determinada con una 

tolerancia pequeña. En la introducción mecánica de tales par­

tes componentes, quedan involucrados asi dificultades respecto 

a la sujeción de los cuerpos de tales partes, dificultades que 

son obviadas usando la máquina que será descrita a continua­
ción.

En las figuras 4, 5, 6 y 7 dos placas laterales 11 

y 12 están unidas en sus lados superiores por medio de una 

placa de cubierta 13. En su frente está prevista una placa co­

necto ra achaflanada 14 que está previsto con una mesa 15 que 

tiene una ranura 16. Entre las placas 11 y 12 está dispuesta 

una caja 17 con pernos 18 uno a cada lado que están giratoria-
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mente aoojineteados en las placas 11 y 12. El lado inferior de 

la caja 17 tiene una ranura 19. El cuerpo cilindrico de un 

par^de mordazas 21 que oemprende una mandíbula fija 22 está 

deslizabísmente montado en la oaja 17. Las ranuras 23 están 

provistas perpendieularmente a la dirección longitudinal de 

la mandíbula 22. En el cuerpo de las mordazas 21 está dispues­

ta una segunda mandíbula 24 que es basoulante alrededor de un 

pemo 25 montado fijo sobre el cuerpo de las mordazas 21 y que 

es ubioado en su otro extremo por un resorte 26 igualmente rí­

gidamente unido al cuerpo de las mordazas 21. En este cuerpo 

es deslizable una varilla presionadora 27, uno de cuyos extre­

mos está acójineteado en un cojinete 28, rígidamente unido a 

la mandíbula movible 24 y oon superficies de soporte redondea­

das y cuyo otro extremo es basculante alrededor de un punto 

de rotación 29 provisto en las mordazas. Un extremo de la vari­

lla presionado ra 2 7 tiene una perilla 30 y su otro extremo tie­

ne una parte engrosada 31 ubicada en el punto de rotación 29.

Un resorte compresor 32 está provisto entre la parte engrosada 

31 y el cuerpo de las mordazas 21. Entre el extremo de la caja 

17 y un collar 33 sonre el cuerpo de las mordazas 21 están 

provistos dos resortes compresores 34 que empujan un collar 

20 de las mordazas contra la caja 17. Al collar 33 está asegura­

da una placa 35 provista con un pemo 36 alrededor del cual 

está basoulantemente montada una palanca 37, estando limitado 

el movimiento de la palanca 37 por un tope 38. El collar 33 

está provisto con dos pernos 39 que cooperan con topes 40 pro­

vistos a cada lado de las placas 11 y 12.

Sobre la placa superior 13 está dispuesta un cilin­

dro neumático de doble acción 41 y un pistón 42 adaptado para 
desplazarse en ál y conectado por medio de una varilla de pistón

—10—
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ana palanca 20a que está rígidamente asegurada al collar 28.

El oilindro neuMtioo 41 está unido a través de dos conductos 

37 y 38 a una válvula 91 eléctricamente controlada que está aco­

plada a un conducto de aire comprimido. Una palanca 46, que es 

basculante alrededor de un perno 45 provisto en la placa late­

ral 11, tiene un perno 47 en un extremo y un perno presionador 

ajustable 48 en su otro extremo, estando unido el extremo infe 

rlor de la palanca 46 por medio de un resorte de arrastre 49 

a un punto fijo sobre la placa 11. La palanca 46 también está 

provista con un rodillo presionador 50.

La placa de marco 12 lleva un tope 51 y la caja 17 

tiene una leva 52 que coopera con él (figura 9).

Sobre la placa de cubierta 13 está provisto un segun­

do cilindro neumático de doble aocién 53, en que están adaptados 

para desplazarse un pistón 54 y una varilla de pistón 55. El ci­

lindro 53 está conectado a través de dos conductos 89 y 90 a 

una válvula eléctricamente controlada 92, que a su vez está aco­

plado a un conducto de aire comprimido. A la varilla de pistón 

55 está asegurado un bloque de control 56 que es guiado por dos 

varillas de guia 57. El bloque de control 56 tiene una leva 66 

que coopera con el perno 47; también lleva un perno presionador 

intercambiable 59 y un segundo perno presionador 60 y tiene 

también una ranura 61. Sobre el bloque de eontrol está baseulan- 

temente dispuesto un trinquete 62 que puede girar alrededor de 

un perno 63 y es empujado contra un tope 65 por medio de un re­

sorte 64 (figuras 11 y 12). De estas figuras, también puede ver­

se que el trinquete 62 tiene un extremo superior engrosado 66 

limitado por dos superficies inclinadas 102 y 105. En el marco 

están dispuestos también dos topes ajustables 67 y 68, cooperan-
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do el tope 67 con un perno preslonador 69 Realizablemente mon­

tado en el collar 20 y apoyando sobre el cojinete 28 a través 

de un collar %Q.

El marco de la máquina comprende también una hoja 

cortante 71 a lo largo de la cual pueden girar la mandíbula 22, 

provista con ranuras 23, y la mandíbula movible 24.

El dispositivo alimentador para la olnta que lleva 

las partes componentes mostradas en la figura 1, será descrito 

a continuación con referencia a la figura 4 en combinación oon 

las figuras 11 y 12. Este dispositivo comprende un disco 72 

provisto con ranuras periféricas 73 y un rebajo central 74.

El disco tiene un eje 76 y está aoojineteado en un cojinete 75, 

estando provisto el eje 75 con una perilla 77. El lado del dis­

co adyacente a la máquina tiene pernos 78 que está uniformemen­

te distribuidos sobre un circulo. La distancia entre el bloque 

central 56 y las cabezas de los pernos 78 es tal que el cuer­

po del trinquete 62 puede girar entre estas cabezas y el blo­

que de control 56. Sin embargo, la parte engrosada 66 del trin­

quete 62 es un poco más pequeña que la distancia entre el dis­

co 72 y el bloque de control 56. También está provista una pa­

lanca 79 que es basculante alrededor de un punto fijo 60 y que 

lleva un perno 61 que se vincula con dos pernos 78, pero el 

perno 81 no puede pasar entre ellos. La palanca 79 tiene también 

un perno de control 82 colocado en la ranura 61 del bloque de 

control 56. Un resorte compresor 83 y una bolilla 84 se vincu­

lan con un extremo 85 de la palanca 79, estando provista una 

placa 86 que permite girar la palanca 79 manualmente.

El eje 18, alrededor del cual es basculante la caja 

17, lleva un disco de leva 93 que puede cooperar con un disyun­

tor montado fijo 94. El disco de leva 93 y el disyuntor 94 es-
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tán dispuestos sobre el lado^xterño de la'placa d e marco 11.

La varilla de pistón 43 lleva un tope 98 que puede cooperar con 

un disyuntor Jg6, mientras que el bloque de control 86 tiene 

un tope 97 que puede accionar un disyuntor 98.

El funcionamiento de la máquina será descrito a con­

tinuación con referencia a las figuras, suponiéndose que la cin­

ta 4, por ahora, en que están colocadas las salientes 2 y 3 

de una parte componente 1 y que ella misma está ubicada en la 

ranura 74, ana parte componente es llevada entre las mandíbu­

las abiertas 22 y 24 debido a la rotación del disco 72. Las 

mordazas están abiertas debido a que la mandíbula fija se vin­

cula con el tope 66, pero el perno 69, que empuja contra el co­

jinete 28, fijamente unido a la mandíbula basculante 24, es 

desplazado por el tope 67 de modo que esta mandíbula movible 

ha sido hecha girar alrededor del pivote 28 contra la aoclón 

del resorte 26. El bloque de control 56 que ha aoclonado el 

disyuntor 98 en su posición superior, se desplaza h a d a  abajo 

debido a que es admitido aire por encima del pistón 54. Este 

desplazamiento descendente empuja al perno 60 contra la man­

díbula fija 22 y, debido al movimiento continuo del bloque de 

control, la mandíbula fija 22 y las mordazas 21 son ligeramen­

te giradas hacia abajo hasta que los salientes 2 y 3 quedan ubi­

cadas en las ranuras 25 de la mandíbula fija 22. Este movimien­

to es posible debido a que la caja 17 puede bascular alrededor 

de su eje 18 en las placas 11 y 12. Sin embargo, debido a este 

movimiento basculante, el perno 82 se desvincula del tope 67 y 

ahora el resorte 26 empuja la mandíbula movible 24 hacia arriba 

hasta que se vincula con las salientes en el lado inferior. Las 

salientes están ahora colocadas entre las mandíbulas cerradas. 

Debido al movimiento continuo del bloque de oontrol 56, la mor-
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daza cerrada empaja las salientes centra la hoja cortante 71, 

siendo asi cortadas las salientes a medida. Ahora es alcanzada 

la posición mostrada en la figura 5 y el bloque de control pre- 

alona contra nn disyuntor 99. La válvula eléctricamente contro­

lada 91 es entonces excitada de modo que es admitido aire por 

encima del pistón 42. Asi este pistón se desplaza hacia abajo 

y por medio de la varilla impulsora 44 y la palanca 20a, el alo 

jamlento 17 y las mordazas 21 giran más alrededor del eje 18. 

Cuando el pistón 48 ha cubierto una parte de su carrera, la ca­

ja 17 y las mordazas 21 ya están colocadas verticalmente, pero 

el pistón 42 se desplaza y empuja ahora las mordazas 21 hacia 

abajo contra la acción de los resortes 34, hasta que el collar 

se vincula oon la caja 17, como se muestra en la figura 6. Es­

te movimiento es facilitado debido a que los pernos 38 provis­

tos en el eollar 33 son guiados por las levas 40 y empujados 

hacia abajo. Ahora es admitido aire debajo del pistón 54 por 

medio de la válvula eléctricamente controlada 92 que es exci­

tada a través del disyuntor 94 que es accionado por el disco 

de levas 93. El pistón 54 se desplaza ahora hacia arriba. En 

primer lugar, el perno 59 se vincula ahora con el extremo de 

la palanca 37, que gira alrededor del perno 66 y empuja la 

varilla presionadora 27 hacia abajo. La oabeza 30 de la vari­

lla presionadora 27 empuja entonces contra el cuerpo de la 

parte componente 1. Las salientes 2 y 3 pueden deslizarse en­

tre las mandíbulas cerradas y entran en las aberturas 100 de 

una placa de montaje 101. Debido al movimiento continuo del 

bloque central, el perno 47 se ha vinculado con el tope 52, 

por lo cual la palanoa 46 gira alrededor del perno 45 y el 

perno 48 empuja a travos de la ranura 19 contra el extremo su­

perior de la mandíbula movible 24. La mandíbula movible gira
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entonces alrededor del pivote 26, pero al mismo tiempo el ro­

dillo 50 empuja contra la caja, que asi gira ligeramente ha­

cia atras alrededor del eje 18 y se desvincula del tope 51.

El bloque de control 56 es desplazado adn más hacia arriba de 

modo que la cabeza 30 de la varilla presionadora 27 empuja la 

parte componente más hacia abajo hasta que se vincula con la 

placa de montaje y las salientes 2 y 3 quedan totalmente ubi­

cadas en las aberturas 100. En este momento, el tope 97 empu­

ja contra el disyuntor y ahora es admitido aire comprimido ba­

jo el pistón 42 a través de la válvula 91 y el conducto 28. El 

pistón 42 se desplaza hacia arriba y la palanea 27 sigue este 

desplazamiento hasta que es nuevamente alcanzada la posición 

mostrada en la figura 4. Sin embargo, entre las mandíbulas abier­

tas adn no está ubicada ninguna parte componente. El resorte 49 

asegura que el perno 47 apoya siempre contra o sobre el tope 58 

y el resorte 32 hace retroceder la varilla presionadora 27 y 

por lo tanto la palanca 37 contra el tope 38.

Durante el desplazamiento ascendente del bloque de 

control, el trinquete 62 (ver figuras 11 y 12) también se des­

plaza hacia arriba hasta que el borde achaflanado 102 se vincu­

la oon el perno 100. El disoo 72 adn no puede girar, impidien­

do al rodillo 81 esta rotación. Sin embargo, dado que conti- 

nda el desplazamiento del bloque de control, el cuerpo del 

trinquete 62'puede ahora girar, debido a la presión del perno 

103 sobre la superficie inclinada 102, entre la cabeza del 

pomo 104 y el bloque de control, de modo que en la posioión 

superior del bloque de control es alcanzada finalmente la po­

sición mostrada en la figura 12. Sin embargo, el perno 82 aho­

ra no está ubicado en la ranura 61, de modo que el perno 81 ya 

no detiene al disco 72, durante el desplazamiento descendente

-15-
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del bloque de control 56, el borde inclinado se vincula con 

el perno 103 y el disco 72 es hecho girar en la direcoión in­

dicada por la flecha, hasta que el pomo 103 es separado de la 

superficie inclinada 105. En este momento, el perno 82 nueva­

mente entra en la ranura 61, haciendo asi que el pemo 81 de­

tenga el disco 72. Debido a la rotación del disco 72, una par­

te componente ha llegado ahora entre las mandíbulas abiertas 

de las mordazas y, debido al desplazamiento descendente conti­

nuo del bloque de control, las mordazas son cerradas y las sa­

lientes cortadas a medida, después de lo cual todo el cielo co­

mienza nuevamente. La cinta con los extremos doblados de las 

salientes adn presentes sobre ella es retirada de la máquina 

de una manera adecuada.

De lo que anteoede resulta que la máquina sujeta 

las partes componentes solamente en las salientes e introduce 

las salientes en las aberturas de la placa de montaje sin defor­

mación. Además, el cuerpo de las partes componentes queda ubica­

do libre entre las mandíbulas de las mordazas, La máquina obvia 

completamente la dificultad que las salientes no tengan posicio­

nes absolutamente definidas con relación al cuerpo, usualmente 

cubierto de laca, y que como resultado de la capa de laca pue­

den producirse tolerancias comparativamente grandes en las sa­

lientes con relación al cuerpo. La máquina puede funcionar de 

manera totalmente automática si las partes componentes y la placa 

de montaje son suministradas automáticamente. Adn es posible 

que la plaoa de montaje accione un disyuntor que vuelve operati­

va a la máquina solamente cuando la placa de montaje ha alcan­

zado su posioiÓn correcta. Por otro lado, el suministro de las 

placas de montaje puede ser coordinado con el funcionamiento 

de la máquina.

-16-
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No es necesario que las partes componentes suminis­

tradas a la máquina estén aseguradas en una cinta. Como alterna­

tiva, las partqp componentes pueden ser llevadas entre las man­

díbulas abiertas de diferentes maneras, o, si fuera deseable, 

manualmente. Tampoco es necesario que los movimientos sean produ­

cidos por aire bajo presión. También es posible hacerlo hidráu­

licamente, por medios eléctricos o mecánicos, por ejemplo con 

ayuda de levas.

La máquina puede introducir las partes componentes 

en la placa de montaje a una velocidad considerable que en la 

práctica está determinada piimariamente por el tiempo requeri­

do para cambiar las placas de montaje.

Si la máquina debe ser diseñada para una parte com­

ponente distinta del mismo tipo que aquella para el que esté 

ajustada la máquina, generalmente, solo es necesario cambiar el 

perno 59, dado que este perno determina la carrera de la vari­

lla presionadora 27 y esta carrera solamente debe ser tal que 

la distancia entre la cabeza 30 y la placa de montaje 101 sea 

igual a, pero no mayor que, el largo del cuerpo de la parte 

componente.

Esta solicitud que corresponde a la presentada en 

Holanda con fecha 27 de Septiembre de 1960, bajo el ns 256.302 

se acoge a los beneficios del articulo 51 del vigente Estatuto 
sobre Propiedad Industrial.
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Los pantos de invención propia y nueva que se pre- 
- ^

sentan para que sean objeto de esta solicitud de Patente de In­

vención en España, por VEINTE años, son los siguientes:

5 1".- Máquina para insertar partes componentes eléc­

tricas pequeñas, tales oomo capacitores, resistores y lo simi­

lar, cada una de las cuales está provista en un lado con una 

o más salientes sustancialmente paralelas, tales como pareos o 

alambres coneotores, en una placa de montaje perforada, prefe- 

lo rentemente con circuito impreso, caracterizada por el hecho

de que están provistos medios sujetadores para sujetar las sa­

lientes de las partes componentes suministradas a la máquina, 

sin deformación, en un área entre el cuerpo de la parte compo­

nente y los extremos de las salientes, siendo desplazables los 

15 medios sujetadores de modo que las salientes pueden ser provis­

tas en las aberturas igualmente sin deformación.

ge.- Máquina de acuerdo con la reivindicación 1, 

caracterizada por el hecho de que los medios sujetadores también 

comprenden medios cortantes o cooperan con tales medios, para 

8o cortar las salientes a medida antes de su introducción.

30.- Máquina de acuerdo con la reivindicación 1 y 2, 

caracterizada por el hecho de que los medios sujetadores compren­

den un par de mordazas con dos mandíbulas, una de las ouales 

por lo menos tiene rebajos perpendiculares a la dirección lon- 

25 gitudinal de la mandíbula para recibir las salientes, estando

adaptadas las mandíbulas para sujetar las salientes mientras 

que el cuerpo de la parte componente queda ubicado libre entre 

las mandíbulas.

40.- Máquina de acuerdo con la reivindicación 3, ca- 

30 raeterizada por el hecho de que las partes componentes, junto

-18-



oon sus salientes, están incluidas en paralelos entre si en una 

cinta y las salientes y la placa de montaje son llevadas en pa­

ralelo una con*respeoto a la otra a la máquina, estando las 

mordazas montadas articuladamente y siendo sujetadas las sallen- 

5 tes por las mordazas en una posición paralela a las salientes, 

mientras que las salientes son introducidas en las aberturas de 

la placa de montaje en una posición de las mordazas perpendicu­

lar a la placa de montaje.

53.- Máquina de acuerdo oon la reivindicación 4, 

lo caracterizada por el hecho de que la placa de montaje tiene una 

posición horizontal por lo menos en el momento de la inserción 

de las partes componentes, estando colocadas las salientes que 

deben ser sujetadas por las mordazas, igualmente en un plano 

horizontal en el momento de la sujeción.

15 63.- Máquina de acuerdo con la reivindicación 5,

caracterizada por el hecho de que está provisto un dispositivo 

alimentador de las partes, que funciona discontinuamente y pue­

de conducir las salientes, junto con el cuerpo de una parte com­

ponente, entre las mandíbulas de las mordazas.

2o 73.- Máquina de acuerdo con la reivindicación 6,

caracterizada porque las mordazas están dispuestas para ser 

axialmente desplazables en una caja que es basculante alrededor 

de un eje fijo.

- 88,- Máquina de acuerdo con la reivindicación 7,

25 caracterizada porque las mordazas comprenden un cuerpo cilindri­

co al que está asegurada rígidamente una mandíbula con rebajos 

que, en cooperación con la hoja cortante estacionaria, puede 

cortar las salientes a medida, estando articuladamente dispues­

ta la otra mandíbula en el ouérpo y adaptada para ser empujada 

30 oontra la primer mandíbula por la aeción de un resorte.
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9S.- Máquina le acuerdo con la reivindicación 8, 

caracterizada porque en las mordazas está dispuesta una vari­

lla, presionadlo ra, deslizable en una dirección axial contra la 

presión de un resorte, uno de cuyos extremos está ubicado en 

5 un cojinete con superficie de soporte redondeadas, rígidamente

asegurado a la mandíbula móvil y ouyo otro extremo, alejado 

de la mandíbula, está acójineteado entre dos puntos basculan­

tes rígidamente fijados a las mordazas, de modo que las li­

neas centrales de la varilla presionadora queda ubicada entre 

lo los bordes de las mandíbulas más próximas a la placa de mon­

taje, ouando la parte componente está parcialmente introduci­

da, y las mordazas están completamente abiertas.

100.- Máquina de acuerdo con la reivindicación 9, 

caracterizada porque en un collar de la mandíbula fija de las 

15 mordazas está presente un perno provisto con una varilla pre­

sionado ra y que se extiende perpendicularmente a dicha mandibu 

la fija, perno que está adaptado para desplazarse en el collar 

en una direoelón axial y apoyarse a través de su pieza presio­

nado ra sobre el cojinete para la varilla presionadora, fija­

go mente unida a la mandíbula móvil y vinculándose el perno con

un tope ajustable sobre la caja de la máquina en la posición 

de sujeción de las mordazas de modo que la mandíbula móvil pue­

de ser hecha girar por el perno en relación a la mandíbula íi-
t

ja siendo asi abiertas las mordazas.

25 lie.- Máquina de acuerdo con la reivindicación 10,

caracterizada porque está provisto un bloque de control, guia­

do rectilíneamente y desplazable en una dirección vertical, 

cuyo lado inferior tiene un perno presionador adaptado para 

cooperar con la mandíbula fija de las mordazas, mientras que 

30 su lado superior tiene un perno presionador, preferentemente
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oambiable, estando adaptada una superficie de control provista 

sobrp el lado tel bloque de control para cooperar con una pri­

mera palanca dispuesta basoulantemente en el cuadro de la má­

quina.

6 12°.- Máquina de acuerdo con la reivindicación 11,

caracterizada porque el bloque de control está conectado a un 

pistón adaptado para ser desplazada en vaivén neumáticamente 

en un cilindro.

130.- Máquina de acuerdo con la reivindicación 11 

lo y/o 32 , caracterizada porque el collar está rígidamente co­

nectado a una varilla que se extiende paralelamente a la caja 

de las mordazas, varilla que está giratoriamente acoplada a 

una varilla impulsora, estando provistos medios para impartir 

a la varilla impulsora un movimiento reciproco rectilíneo,

15 vinculándose el alojamiento debido a este movimiento en una

dirección con un tope en la posición de sujeción de las morda­

zas, mientras que debido a un movimiento opuesto de la varilla 

impulsora, la caja junto con las mordazas pueden bascular y 

relacionarse con un tope fijo de la máquina.

2o 14^.- Máquina de acuerdo con la reivindicación 13,

caracterizada porque la varilla impulsora está unida a un pis­

tón adaptado para ser neumáticamente desplazado en vaivén en 

un cilindro*

153.- Máquina de acuerdo con la reivindicación 13 

25 y/o 14, caracterizada porque debido a un desplazamiento oontinuo 

de la varilla impulsora las mordazas pueden deslizarse hacia 

abajo en la caja contra la acción de resortes hasta que un 

borde rígidamente unido a las mordazas se vincula con el lado 

superior de la caja.

30 163.- Máquina de acuerdo con la reivindicación 15,
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caracterizada porque el borde está provisto con pernos uno a 

cada lado que están adaptados para cooperar con dos pasos de 

guia provistos a cada lado de la caja de la máquina de modo 

que el movimiento deslizante de las mordazas en la caja comien­

za ya durante el movimiento basculante de la caja y las mor­

dazas .

17*.- Máquina de acuerdo con la reivindicación 16, 

caracterizada porque el borde de las mordazas tiene una sa­

liente y un perno provisto sobre ella, alrededor del cual es 

basculante una segunda palanca, cuyo desplazamiento es limita­

do por un tope igualmente provisto sobre dicha saliente, es­

tando adaptado un extremo de dicha palanca para cooperar en el 

extremo de la varilla presionadora que sobresale fuera de las 

mordazas, mientras que su otro extremo está adaptado para coo­

perar con el perno presionador preferentemente intercambiable 

en el bloque de control.

18&.- Máquina de acuerdo con la reivindicación 17, 

caracterizada porque el otro extremo de la primer palanca bas­

culante, uno de cuyos extremos está adaptado para cooperar 

con la superficie de control presente sobre el lado del bloque 

de control, tiene previsto un pemo, mientras que la caja de 

las mordazas tiene una ranura y el pemo puede entrar en la 

ranura de modo que puede empujar contra el extremo de la mandí­

bula móvil' alejada de la mandíbula.

193.- Máquina de acuerdo con la reivindicación 18, 

caracterizada porque la primer palanca comprende, entre el ex­

tremo que coopera oón la superficie de control y el pino te, 

un rodillo presionador que puede vincularse con la caja y em­

puja a la caja, junto con las mordazas y la mandíbula fija ale­

jándolo ligeramente del tope de modo que las mandíbulas son
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abiertas y la varilla presionadora viene a quedar ubicado en 

el centro entre los extremos de las mandíbulas.

^ 200.- Máquina de acuerdo con la reivindicación 19,

caracterizada porque el dispositivo alimentador comprende un 

disco giratorio, sobre cuya circunferencia puede desplazarse 

la cinta con las partes componentes, estando provisto un lado 

con pernos perpendiculares a este lado y regularmente distri­

buidos sobre un circulo coaxial oon la circunferencia, estan­

do provistas las partes componentes que sobresalen fuera del 

disco en el lado provisto con pernos y medios controlados por 

el bloque de control para detener el disco en una posición 

predeterminada o para hacerlo girar sobre un ángulo encerrado 

entre dos radios que pasan a través de los centros de dos per­

nos adyacentes.

21**.- Máquina de acuerdo con la reivindicación 20, 

caracterizada porque el dispositivo de detención comprende 

un rodillo adaptado para vincularse con el lado exterior de 

la rueda de pernos y parcialmente entre dos pernos adyacentes, 

estando giratoriamente asegurado dicho rodillo en un extremo 

de una palanoa que es basculante ella misma alrededor de un 

perno fijamente dispuesto en la máquina, mientras que el otro 

extremo de la palanca está sometido a la acción de un resorte, 

teniendo la palanca también un perno adaptado para cooperar 

con una leva o ranura provista en el bloque de oontrol*

22".- Máquina de acuerdo con la reivindicación 21, 

caracterizada porque el bloque de control lleva un trinquete 

giratorio alrededor de un eje y adaptado para ser empujado con­

tra un tope sobre el bloque de control por medio de un resor­

te, teniendo el extremo superior de dicho trinquete una parte 

engrosada limitada a cada lado por superficies inclinadas adap-
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tadas para cooperar con un perno de la rueda de pernos, siendo 
tal la distancia entre el bloque de control y las cabezas de 
los pernos que el cuerpo del trinquete puede desplazarse entre 
estas cabezas y el bloque de control, teniendo la parte engro­
sada un grosor aproximadamente igual al largo de cada perno.

2 3 ^.- Máquina para insertar partes componentes eléc­
tricas pequeñas.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que antecede, 
representado en los dibujos que se acompañan y con los fines 
que se han especificado.

Esta Memoria consta de veinticuatro hojas escritas 
por una sola cara.

* ' Y.
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