MEMORIA DESCRIPTIVA

que se acompaia a la solicitud de un

CEDIMIENTOS DE FABRICACION DE_AGUJAS DE_PUNTO DE ME-
DIA",

INVENTOR: William Clemons Oherem, de nacionalidad

estadounidenseo
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Ia desoripcisn que sigue se relaciona con un nueio soporte -

solidario ¥y descentraﬁo para ellfiador de una aguja dé punto de me=
dige

El fiador de una aguja para punto de media de wna miquina
se halla sometida a considerable tensidn lateral. El soporte o éuje—
0i6n muestra tendencia a aflojarse, pudiéndose proyectar mas alld =
delvlaﬁo de las paﬁedes laterales de la agujee Es muy facil que los
lados de la: espiga_;e separen lo sufliciente para permitir que ei fia=
doi se deslioce fuere del soporteo,Tédo goporte que esté forpado pbr' -
jiezas separadas de la propia agﬁja ge halla sujeto & numerosas ob-
Jeciones, tales oomo las anteriormenfe esbozadaa;

Se ha descublerto la poéibilidad de construir un soporte -
para el fiador que supere todas las oifadas desventajas, impiaiendo
el dislooamiento del fiador respeoto al soporte, independientemente,
del grado de desgaste o desplazamiento lateral de las piezas de la
espigac _

Un objeto déd mi invencidn es el de producir un me jorgdo so-
porte gue se maqtega a pesar del apartamiento lateral de la espiga de
ls agujao | ‘

Otro objeto de la invenoidn es el de realizar un soporte

que tenga sus partes solidariamente unidas & la espiga de la sgujae

Otro objeto de la invencidn es el de ofrecer un soporte en
el que la poroién descentrada abarque toda la anoﬁﬁra del propio fia-
dore

Con el fin de ilustrar la invenoidn, he mostrado la forma
preferids en los siguientes dlbujos, en los cualess '

Ia figura 1 es una seccidn vertical esquemétipa de la agu-
Ja de fiador preparads para su montajeo

Ia figura 2 es una seccion similar que muestra las posioio-

nes finales de las partes.
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- Y lga figura 3 o8 unavproyecoién vertical y laterdl del so=
portes
~ Expuesto en 1{neas generales, el nuevo soporte consta de
porciones de la espiga de la aguje, cuyas porciones son solidarias de
la espiga, pero tienen miembros descentrados que abarcan sustanciale
mente la anchura del fiador y quedan a muy oqﬁ%a distancia del lado
opuesto de la espigae
Como se nuestra en los dibujos, la espiga plana de la aguja
de punto de una méquina tiéne porciones laterales opuestas 7 y 8o Es~
tas poroiones forman uns ranurs intermedia 9 destinada a réoibir el
fisdor propiamente dioho.
Bl fiador 10 se ajusta dentro de la ranura 9 entie laa_pare-
des 1ateraiea 7 ¥ 8 oon suficiente toleranoia para un féoil desﬁlazﬁ-
miento pero sin probabilidad de desviacidén del plano normale
Se dispone un orificlo 11 en el fiador para recibir al som
porte perfeccionadoe

Este soporte se realiza descentrando poroiones de los miem-—

fbros laterales 7 y 8. Como se muestra en la figura 1, las prooiones 7

y 8 son oontinuas y se enouentran vertioalmenté situadas frente a los
punzones 12 y 13, Estos dltimos tienen caras inclinadas por medio de
las cuales el material de las porciones J'y 8 puede cortarse y ar-
quearse parcialmente, de modo que los extremos libres ooupen el ori-
fioio 11 del fiador 10, Ia extensién de esta_operaoién de punzonado

y corte aparsce mostrada en la figura 2. En esta disposioién, el miem—~

ro lateral 7 de la espiga ha sido desviado para formar una 1engﬁeta
taroialmente ciroular 14. Es evidente que esta lengieta es éolid;ria'
He la poroidn 7 por el extremo superior, oomo se muéatﬁg en 15 en la
Figura 3o ~ |

1a inclinaoién de la ocara del punzéﬁ 12 es tal que el extre-

To libre de la lengueta 14 o8 desplazado para ocupar practicamente =
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| toda la distancia entre las oaras internas de los miembros 7 y 8. Tam-m

bién se extiende por debajo de toda la anchura del fiador 10,

ie lenglieta 16 estd inourvada en la direccion opussta como
se muestra en la figura 2o as{, su raiz es solidaria de la poroidy la-
teral 8 en toda su anchura por el fondoo El extremo libre superior par-
cialmente ciroular estd desviado extendidndoss por debajo de toda la
anchura del fiasdor 10,

Ias lenguetas 14 y 16 son'punzadas en direcciones opuestas
de manera que sus iados adyaocentes se encuentren ¥y sean mantepidos ba=
jo una tensién definida. Al mismo tiempo, las railces 15 se uneﬁ & las
caras exteriores de las porolones T y 8, de manera que no hay ningin
entrante formado en este punioe

Los bordes de las lenguetas 14 y 16 forman un efioaz soporte
sobre el cual puede osoilar el fiador 10, En esta operaoisn, el fiador
es totalmente sustentado sobre cada extremo libre separadamente. El
soporite nordépende de una precisa ﬁoinoidenoia entrevel extremo libre
v la poroion adyacente de la lengueta opuestao

Una ventaja de esta oonétruocién e8 la de que el fiadq: puek

de osoilar saliéndose de su plano lateralmente, pero ain as{ no se des—

lizara fuera del soporte formado por los extrqmos.libres de las porocio-
nes descentradas. En forms anidloga, como los extremos libres se extien—
den enteramente a través del orifiocio 11, el fiador no puede ser separsa
do del soporte oasi oon un completo desplgpzamiento lateral de las len-
guetas, En otras palabras, ser{a necesario deéplaaar las porciones 7.y
8‘en una magnitud igual al doble de la anchura del fiado; antes de que
éste ultimo pueda ser desacoplgdo de los extremos libres de las poroio-
nes deséentradas 14 y 160 Bsto anmenta'grandemente la gduraocion de la
agujay puesto que se produce un desgaste h;;mal en los lados del pesti-

llo o fisdor y loa lados de la ranura. El heoho de que es preoiso un

apartamiento doble en la ranura para que se produzca la salids del fia-
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Aunque la forms reférida he sido ilustrada & t{tulo‘de 6 jeme
plo, la invenoion queda limitads exclusivamente por el dmbito de las
ad juntas reivindiocaolones.

REIVINDICACIONES

14~ Mojoras en los proosdimientos de fabricacidn de agujes
de punto de media, caracterizadas porgue las agujas eétéh provistas de
poroiones de espiga espaciadas y paralelas, un fiador pars le mlsma
provisto de un orifioio para soporte, y un soporte que comprende len-
guetas superpuestas angulares, parcialmente oortadas e inourvédas ha=

‘cia dentro desde oada porcién de espiga, teniendo ocada lengueta un
extremo 1ibre que se extiende a través del orificio del fiaéor y wna
paiz solidaria de la porcién de espliga y de la misma extension que la
anohura de esta ultimae

2.~ Me joras en los procedimientos de fabrioacion de agujas
de punto de’media, caracterizadas porque las agujas'estén prqviataé de
poroiones de espiga espacliadas y éaralelas, un fisdor paras la misma
provisto de un orificio parse soporte, y un soporis que oomprende len-
guetas superpuestas angulares, éaroialmente cortadas e inourvad;s.ha—
oia dentro desde cada poroién de espiga, teniendo cade lengieta un ex-
tremo libtre enteramente extendido a trsvés del orificio delkfiado: ¥y
una ra{Q solidaria @e la pdroién de esplga sobre toda la anchura de
esta Ultima y situada sl ras de su superfioie exteriors

3o~ Mo joras en las procedimientos de fébrioacién de agujas
de punto de media, oaracterizadas porque las agujas estan provistas
de porciones de espigas espaciadas y paralelas, un fiador pars la mis-
ma pro&isto de un orifioio para soporte, y un soporie que comprende
lenguetas superpuestas parcislmente oortézés e incurvadas hacia dentrd
desdé oade, boroi6n de espiga, teniendo oada lengueta un eitrémo libre

extendido a través del orifioio del fiador hasta un punto adyacente a
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la opuesta porclon de espiga y teniendo ocazda langueta una rafz solida-
ria de la poroidn de espiga sobre toda la anchura de ésta ultims.

4o- Mo joras en los procedimientos de fabricacion de agujas
de punto de media, caraoterizadas porque las agujas estan provistas de
pdroiones de espiga espaciadas y paralelas, un fiador pars la misme pro
visto de un orificie de soporte, y un soporte ,Que oomprende lenguetas
superpﬁesta.s, parcialmente cortadas e inourvadas hacia el inter:le;r des
de cada poroidon de espiga, teniendo cada lengleta una rafz solidaria de
la poroidn de espiga y de la gisma extensidn tiue 1a anchura de estd 4l
tima, y un extremo libre parcialmente circular extendido a través del
orificio del fisdor hasta un punto adyacente a la rafy de la lengueta
opuestac v v ‘

So=~ Mejoras en los proﬁedimientﬁs de fabrioaoion de agujas
de punto de media, paraoterizadas porque las a.éujas estan provistas' de
porciones de espigs espaciadas y paralelss, un fiador para la misma pro
visto de un orifioio de smoporte, y un soporte que comprende lengietas
superpuéstas, parcialmente oortadas e inourvgdas, hacia el interit;r des-
de oada poroién. de espiga, teniendo cada leng{ieta una raiz solidaria
de la porecidn de espiga y de la misma extonsidn que la anohura de es—
ta ﬁltim&, y un extremo libre parcialmenté oi.foula.r extendido a través
del orifioio del fiador hasta un punto adyacente a la rais de la len—
gueta. opuesta, formando oada lengueta un soporte parcialmante ociroular
¥ en toda su longitud para el orifioio del fis.doro

6o= Mo joras en los procedimientos de fabricacion de agujes
de punto de media, oaraoterizadas porque las agujas estéan provistas de
poroiones de espiga espaciadas y paralelas, un fiador para la misma prd
visto de un orifioio de soporte, y un soporte que oomprende lenguetas
superpuestas, paroialmente cortadas e 1ncu5’vada.s hacia el 1nteri<;r des-
de ocada porcion de espiga, teniendo cada lengueta una raiz solidaria d.a

la poreién de espige y de la miama extension que la anohura de eata u1-
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tims, y un extremo libre parcialmente oircular extendido a través del
orifioio del fiador hasta un pm;rto edyacente a la raiz de la lengiieta
opuestap formando cada 1enguata un sopprte parcialmente oiroular y en
toda su longitud para tods 1a anchura del orifioio del fiador.
To= MEJORAS EN LOS PROCEDIMIENTOS DE FABRICACION DE AGUJAS
DE PUNTO DE MEDIA. 1.
| Todo segin e detalla en la presente: Memoria que oonsta de
slete paginas esoritas & maquing y dibujos adjuntose
Madrid, 24 de enero de 1962

ALFONSO UNGRIA
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