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PARPBNTE
Du
INVENCION

a favor de Don Lduerdo ALFONSO CUMI, de nacionalidad
espailols, residente en Mollet del Vallés (Barcelona),
Calle Dr. Luis Durén, 32, por "PROCEDIMIENTO PARA LA
FABRICACION DE MATERIALES CERANMICOS DE RECUBRIMIENTO",

MEMORTA DESCRIPIIVA

Ia presente invencién se refiere a un nuevo
procedimiento para la obtencidén de materiales cerdmicos
utilizables para el recubrimiento decorativo o protec-
tor de paramentos diversos, tales como fachadas o pa-

5. vimentos.
| Es sabido que se viene utilizando diversos ma-
terigles cerémicos del tipo del gres para la fabrica-
cién de piezas de recubrimiento de diversas naturale-
zas pars la formacidn de paramentgf resisterites a los

10. agentes atmosféricos, a medios corrosivos y al desgaste,
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destinados a la fabricacidén de aparatos para la industria
guimica, pavimentos y superficies destinadag a recibir
acciones degradantes diversas, o paramentos de efecto
decorativo para exteriores, en cuyo e?pleo ge ha de
tener en cuenta la accibdn perniciosa de la intemperie
paralelamente con la obtencién de un efecto decorativo
afecuado.

Ciertos aspectos relacionados con las propiedades
que han de presentar los materiales empleados para
las finslidades indicadas y otras gue les son afines,
han s£ido solucionados ampliamente de acuerdo con las
técnicag modernas de formulacidn, bizcochado y coccidn
de las pastas ¢hglomerados cerdmicos. Otros puntos de
vista, como el de la resistencia a los sgentes quimi-
cos de las superficies obtenidas, ain son susceptibles
de ulteriores perfeccionamientos, en tento que otras
ceracterigticas, como la resistencia a la abrasién o al
deggaste de estas mismas superiicies, se encuentran,
haste la fecha, situadas a un nivel esencialmente mds
bajo que el gue se podrla desear en muchas aplicaciones.

Atendiendo a esta necesidad que se deja sentir
actualmente en la técnica de la fabricacién de nateria-
les cerdmicos de las caracteristicas mencionadas ante-
riormente, 1la presente inveancién ha sido estudiada pre-
cigamente con el objeto de obtener un nuevo tipo de moe
teriales cerdmicos en los que se ha mejorado esencial-
mnente las deficiencias observadas en los productos dis-

P

ponibles en el mercado y que, no obstante, es susceptible
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de ser industrislizade sobre bases econdmicas simila-
res a las de los revestimientos del tipo del gres exise
tentes en el umercado,

El nuevo procedimiento consisfe esencialmente
en formexr una mezcle Intime de wna ceniza o polvo de un
material carbonoso con un 6xido de un metal correg-
pondiente a un perlodo largo de los grupos IV y supe-
riores de la tabla periddica, y un caolin o arcilla re-
fractaria, cuya mezcla es aglomerada posteriormente
en la forma de los arfticulos que se desea obtener y so-
metida a una coccibén a una temperatura tal que produce
la fusién ol menos pardial de sus particules, y consi-
guiente unién para formar una estructura rigida,

Pgra la formacidén de la mezcla de log elementos
indicadog se puede recurrir a cualquiera de las técnicas
usuales en estz rama de la indugtria. Por ejemplo, se
punede amasar dichos elementos con azua u otro vehlculo
adeciuado hasta obtener une masa pastosa a modo de ba-
rro que luego eg moldeada en la forma de los articulos
gue se desea obtener, o bien hasta obtener um polvo
suelto ¥ semiseco que puede ser moldeado a presidn.
on awbog casos los objetos moldeados pueden ser someti-
dos a un secado natural o acelerado mediante el empleo
de hornes de secado rapido, En esta fase del procedimiento
gon igualmente compatibles lag adiciones usuales para
facilitar la aglutinascibén, tales como soluciones de
colas vegetales, lubrificantes pare facilitgr el moldeo

a presién, y todas aquéllas que r¥sulten convenientes
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de acuerdo con 8l méiodo operatorio seguido a 1los re-
sultados que ge desea obtener al final del mismo,

Intre los diversos compuestos susceptibles de
consbituir el primer elemento de la @ezcla se ha de
degmcar las cenizas o polvos de hulla que son facil-
mente obtenibles como residuos o subproductos de di-
Versos procesos siderirgicos o mineros; su eleccibn
afecta de preferencia al aspecto que ge desea obtener
en le superiicie de los recubrimientos. En cuanto &
los 6xidos metdlicos que resultan converientes para
la puesta en préctica del procedimiento se puede indi-
car como partiailarmente WUtiles los de hierro, cromo
¥ tungsteno, que pueden ser empleados tanto solos

como en forme de diversas mezclas de ellos; no obstan-

“te, se ha de entender que otros metales que responden

a la enterior definicidén también son utilizables, en
la forma de sus 6xidos correspondientes, para obtener
resultados satistactorios de acuerdo con la invencién,
por cuyo motivo sus mezclas entre sl o con uno o va-

rios de log ejemplos especificos mencionzdos anterior-

. mente, qiedan igualuente comprendidos dentro de la esen-

tls de la misma, Para el caolin o arcilla refractaria
se ha de entender los materiales de estes caracteris.
ticas de uso corriente. .

Las proporciones en que estos componentes in-
tervienen en la formulacién de la mezcla también depen-
den esencialmente de lag propiedades que se desea ob-

tener en los productos terminadody Se desprende, por
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consiguiente que la gama de proporciones posibles es
muy extensa, pero se puede indicar, & titulo de infor-

macién, la comprendida entre 10,8 a 19,8% para la cem

‘niza o polvo de material carbonéceo,'4,7 a 15,74 de

6xido o0 mezcla de 6xidos metédlicos en estado libre
y 60,9 a 80,9% de caolin o arcilla refractaria.

La coccidn de los objetos moldeados ¥y preparam
dog de acuerdo con las anteriores\informaciones puede
ser llevada a cabo de acuerdo con la préctica usual,
utilizando para ello cualquier tipo de horno cerdmico
de calefaccifn mediante combustibles o por la electri-
cidad, con tal de que pernita obtener une temperature
suiicienteunente elevsda para produclr la tusibn y
unién de las particulas agloueradas, lLas condiciones
Gel procedimiento pgeden ser elegidas de tal manera
gue se produzca una fusibén simpleaente superiicial de
dichas particulas, la fusibén de toda su masa, hastae el
ndcleo mismo de ellas o cualquier fase intermedis entre
los citados lImites; en todo caso la intercara fundida
de las particulas que se encuentran en c ontacto Intimo
proporciona el suficiente grado de cohesién de las
mismas y l= adecuada rigidez mecédnica del producto ter-
minado. Son convenientes, por ejemplo, las temperaturas
comprendidas entre 1000 y 1400°%,

Bs particulermente conveniente llevar a cabo
la coccibn en una atmésfera eminentemente reductora,
tanto para evitar la modificacidz_quimica de los (xidos

metélicos como la contaminecidén de lag partliculasg de
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los mismos por agentes perniciosos que pueden proce-
der de los gases de la combustién, de las paredes del
horno de coccidén o incluso de eventuales reacciones
secundarias gue ge produzcan entre le componentes ‘de
1la mezcla entre si, o bien entre cualguiera de estos

timos con los gases de la combustién y/o los materia-
les que forman las paredes refractarias del horno. En
estas condiciones ge puede presumir incluso cierto
efecto de reduccibén de los 6xidos metdlicos que forman
1a bage del procedimiento, para dar puntos o elementos
de metal libre, siempre recubiertos por una pelicula
més fusible ¥y resistente a los agentes quimicos, forme
da por los otros materiales de la composicién., Este
hecho puede congtituir una explicacidén légica para el
congiderable aumento de resistencia a la abrasién que
se ha podido obsgervar en los materiales obtenidos de
acuerdo con' el presente procedimiento,

Bl procedimiento de la presehte invencién es

iguazlmente compatible con la aplicacién de cubiertas
0 barnices destinados a modificar las caracteristicas
superiiciales de los productos obtenidosg, por ejemplo
en relacidn con su aspecto exterior, Se puede utilizar
para ello los barnices a base de vidrios potdsicos o
cualesqguiers otros de ampleo corriente en la industria
cerdmnica,., L2 incorporacién de estas cubiertas o barni-
ces se puedé llevar a cabo en crudo ¥y sin bizcochado
previo & la cochura, particularmente en lalpropia masa de

noldeo. En esta variante son igudimente aplicables las
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condiciones de temperatura y de atmébfera indicadas
anteriormente.

Log materiales obtenidos de acuerdo con el
procedimiento que se aceba de descrihir se caracteri-
zan por el hecho de ser altamente resistentes a los
agentes atmosféricos e inatacable por los dcidos; al
mismo tiempo que posee eminentes cualidades de aisla-
miento térmico es tenaz y duro al punto de que no lo
raya el acero. Al contrario de lo que sucede con los
méteriales similares que existen eh el mercado, son
susceptibles de ser fabricadog con cierta porosgidad
que, por otra parte, es susceptible de ser variada se~
gﬁn‘las necesidadespor adecuads formulacién de sus -
elementos componentes. Constituye un material de carac-
teristicas parecidas a lag de los cermets, y en cuanto
e su aspernto exterior se puede decir que responde neta-
mente a une apariencia volvénica, con cualidades fisiw
cas similares a las de la lava, por todo lo cual se
puede decir que constituye un material con cualidades
estéticas superiores a las de los greses industrieles
corrientes, |

Serdn independientes del objeto de la presen-
te invencidn lés detalles y caracteristicas accesorias
utilizadas Bn la pueste en préctica del procedimiento,
por quedar todo ello comprendido dentro del espiritu

de las siguientes reivindicaciones.,
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NOTA

Se reivindice como objeto de la presente paten-
te de invencidn: :

1, Procedimiento pare la fabricacién de maotew-
risles cerdmicos de recubrimiento, caracterizado por

el hecho de dispersar al menos un 6xido de un metal

" comprendido dentro de los perlodos largos de los grupos

IV y superiores de la tabla periddica de elementos, =n
una nezcla Intime formada por una ceniza o polvo de un
material carbonoso y un caolin o arcilla refractarisa,
formendo una compogicidén de cochura que eg aglomerada
posterioimente en la forma de los articulos qus se de-
sea obtener y sometida a una coccibén a temperatmra tal
que se produce la fusibn al menos parcial de susg parti-
culas, y la subsiguiente unién de les mismas péra formarxr
una estructura rigida,

2. Procediniento para la fabricacién de mate-
riales cerdmicos de recubrimiento, segfin la reivindice-
cibén 1, caracterizado porgue el 6xido metdlico estd
constituido por al menos unos de los elementos comprene
didos entre los 6xidos de hierro, cromo y tungsteno.

3. Procedimiento para la fabricacidn de mate-
riales cerdmicos de recubrimiento, segin la reivindica-
cién 1, caracterizado porque el material carbonoso estéd
constituldo por ceniza o polvo de hulla,

4, Procedimiento para la fabricacidén de mate-
”-

o
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riales cerdmicos de recubrimiento, segin la reivindica-
eibn 1, caracterizado porgue los %res elementos bési-
cos de la meszcla houmogeneizade intervienen en la misna
en leg proporciones de 4,7 a 15,7 % gara el 6x1do 0 MmeZw
5e cla de Oxidog metdlicos, 10,8 a 19,84 para la cenize
o polvo de masterial carbondceo y 60,9 a 80,9% de caolin
o arcilla refractaria,
5. Procedimientoc para la fabricacién de mate-
rieles cerdmicos de recubrimiento, segin la reivindi-
10. cacién 1, ceracterizado porgue la coccién es llevede
a cabo en unes condiciones tales que se obtiene una
fugién parcial de la masa de las particulas de la mez-
cla aglomereda, con sinterizeacidén de las mismas.
6. Procedimiento para la fabricacibén de mate-
15, riales cerdmicos de recubrimiento, seglin la reivindicge
cién es 1 y 5, caracterizado porque la fusibn de los
componentes de la mezcla de cochura es hecha progressy
hesta el nfcleo de sus particulas.
7. Procedimiento para la fabricacibn de mete~
20, riales cerdaicos de recubrimiento, segin lasreivindi-
caciones 1, 5 y 6, caracterizado porque la cochura
se lleva a cabo a una temperatura comprendida entre
1000 y 1400°¢.
8. Procedimiento para la fabrivacién de mate-
25. riales ceréuicos de recubrimiento, segfin las reivin-
dicaciones L y 5 y 7, caracterizado porgue dicha
operacibn de cociura es realizaede en el seno de uns

atmbésfera reductora, ~
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9. Procedimiento pars la fabricacién de matew
riales cerdmicos de recubrimiento, segin la reivindi-
cacibn 1, caracterizado por el hecho de incorporrar
cubiertas y barnices & la propia masé aglomerada y
gin bizcochado anterior a la cochura,

1C,FProcediniento para la fabricacién de mate-
riales cerdmicos de recubrimiento,

La presente memoris consta de diez hojas folia~
dag, escritas por una sola cara,

Aﬁarcelona, a 16 de enero de 1962,
agdo ALFONSO CUNI
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