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.........................................................  . . . .  . .i:^as áglomerantes spn s^mi ni^triatdas en - ena zona medda de^'-".c^^. 15 que las resinas aglomera^
 ̂ - .BK2a3̂ . ténsiguié^ido-se '1-á- adecuada mezcl-a mediante el giro de 1̂ $. ..eita-nr^

d¿s' p a l e t a s -. .t.:; r j r t . r ^ '. í í
be mezcladores que la invención propone está especialmente con-

.2.6' ''t**"-....'. - . - r <sr$Í *e - *'.'4  -.' .'-, .' -̂--.* ,  '. + t  *
. ves, .aclctterante-s p demás ccy-iponenteL'. - i

Para ello  se na previsto que la tol.véicontenedora 
ministre -este p^roeuctc soore dos cabeza íes mezo {acores dispuestos aoyar

" " ' - '- v ó ácentemente e. inoependier-i.es entre s í, asistidos por -st}$ .cprrespondien-  ̂ . í g
25 tes rotores portapaletas-, con la partidoParidad de que tales rotores

oirán en sentioo -pent'far'i'O --enenrespeC'l?9;--del^ t  - ' - -tic '
E.i propio acceso a los menci onados cabezales desde la tolva^ de -

arena, es utilizado para el suministro de los aditivos,
A nivel medio de tales cabezales se suministran las resinas a g t^ #

.30 merantes, preferentemente por bombeo, medíante la adecuada instalación
. . . ^
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t&3$6r ^be^ál sWado a ñ̂ nivel in fer ir  y en posición adel 
pecto de los anteriores, del que se obtiene la mezcla apena-3d$tf^¡¿;
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son menores y la mezcla resalta más efectiva, accediendo es
parciales, con movimientos opuestos, al tercer cabezal en e l gpp^sa. ,/  ^
efectúa la segunda y definitiva fase de mezclado, con la;que s# #ensi^^ ^

10 gue un óptimo grado de homogenizaciÓn. . ,
Para complementar la descripción que seguidamente se va a-reay. ; 

lizar y con pójete, de ayudar a .upa mejor comprensión ^ ^
. ticas 'del.'invento:, se acotnpaíia a la presentefmemoria'deS'C 
parte integrante de la misma, de dos hojas de planos en las que,eeo...caQyl4̂W,
rá c te r ilu s tra tiv o  y nc lim ita tiv o , se ha representado lo s ig u ien tes
La figura 1,- Muestra una vista en alzado lateral de una máquiq p̂tez--I * ..
d ad o ra  de arenas de moldeo, realizado de acuerdo con el objeto de la  ' ' 
presente invención. * .74

La fin ura  2 .- Muestra uña '.vista-..en. alzado fron ta l oe l a  misma m ezcladp^-^^
20 ra  en 3 a 006 se observa con d e ta lle  la disposición re la tiv a  Pe Ibs * tre s

s mezcladores¡
¿  ,¡

'-.las*'? 4
A la v ista  de estas  figuras puece observarse como.la mezcladora 

que se preconiza es tá  constitu ida  mediante una bancada (1) a la que es . 
so lid a rle  un brazo -Í2) que, a un nivel superior-, soporta- a una tolva 
(3* suministradora de arena y a una segunda tolva (4) suministradora de los 
-a d itiv o s . Sobre la  propia naneara (1) se sijtúa^Mna..columna 
ten ta  a dcŝ  .cabezales mezcladores (6 y 7) ^provistos^;-'comp-'-esi-^nvÓnslb?'.'r-; 
n a l, de un rotor po rtapale tas, con el que se efectúa e l mezclado, a c c ip - . . 
nado por el correspondiente motor (8).

Los propios cabezales (6 y 7), cerca de su extremidad l ib re ,  se



5 sp&iniWan las resinas aglomerantes a los cilindros '6r7)ja

,̂ X'."-' .̂̂ -"**-^%-"̂ '' ' '  "' * Y ? ? ;" -^ ''r  "'''gynyi-?'{jj .3!'0f̂ gBMBA' .̂ .:-As-.MA 
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Oviamente sum in^M ona d é ' a w ^ e h # 4 ^ # ^ ^
bpquiH^a ^ 3 ) bifwcada, de conexi#r con Id^ c illñ d ^ s  '%&&.7^3'1!a,;í 

l'O que dicha boquilla recibe también los aditivos procedentes de lat gpíi
(4)^ a través de la conducción (14), provista de un husillo interior¡aof i 
cionado por un motor (15).
i'-^' **' '' ^ba jrena y los aditivas'qccédqn- a los.cabezales (6 y 7) 

trando a los mismos cantidades equivalentes y los respectivos rptdr^C ĵ,
1-5 portapaletas efectúan el mezclado interior a la vez que su desplazami^^'^"'.' .... . * ' '...'- 7/ . ** -7 :: '. ..;!'- - ;''' 7,,7'7." *. *7 C '7?-.: - 7 '7* 7: 7 77 .... '/ \ '' ['''''7'777'7%7§¡to axial. Inmediatarrtente dichos cabezales reciben a través de l*a$.C08-

-" ducción^'.7(l%Í--.r^^ehtéd-^'.e^u^abÁ^Mente en la figura 1., las.cp-
rresoondientes dosis de resinas aglotiterahtes, continuando la mezcla a77:''?y^S
través ..te te te s  esas ? K ? V!- " ". ,*t,3$33ggg 

.- Cc'l c t
25 Dichos cabezales {6 j 71, errsu extremidad lib re , están-:'7' . _* '7/^7.'.'-;*.';.' t' : : 7.-t t' *''..''t. 7"7 7:M ..t7777'̂ '7t:':;\7'7t... 77.\-7;7.7777t71777?7j$^^-ae respectivos conexiones 1C y 17) al cabezal in fe rio r  (9 ), de Andera '' "' ' ' .' ^,-''j'.r'.7,, -.''.'.J' . : ; . ' ' . . 7 '̂'1 '777.\'7'7;7'77;^

'77.. q.be bl" 'CO'nj-u '̂o "áyena^ádi.t'ivos', -en -..fase -i#'''^zd'l''a^p^-..accede- al te rc e r  ca- %
bszBl (.9 ) donde se complementa el, éfectp. de mezclado, consiguiéndose a ' 
su salioa (18) .'un_óptimo .grado de' -homogenización.

25 último cabe hacer constar también que cada uno de ta le s  ca­
bezales (6, 7 y 9; puede estar provisto en su in te r io r  de úna camisa de 

...' :... teflon  u otro material e lá stico , como la reivindicada íniedelc de 
u tilid a d  254.740, del mismo s o l ic i ta n te ,  en orden a e v ita r  la formación 
de "costras" en las paredes de dichos.cabezales, por progresiva adhe- 

36 sión de la  mezcla de arena y re s in as .
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1 . - MEZCLADORA DE ARENAS DE MOLDEO, que siendo del tip o  de las 
corporan tolvas suministradoras de arena y aditivos a un cabezal mezcla
dor c ilin d r ic o , en e l que se establece un ro tor portapaletas con e l que 
se efectúa el mezclado y avance de los productos y al que acceden las re 
sinas aglomerantes preferentemente por bombeo, esencialmente se carac­
te r iz a  porque ta les elementos, arena y ad itivos, son suministrados a dos 
cabezales mezcladores, en disposición complanaría, parale la  y horizon­
ta l  , en los que se efectúa una primera fase de mezclado, con proporcio­
nes iguales de los diferentes componentes y en paralelismo independien­
te ,  habiéndose previsto que dichos cabezales, por su extremidad U bre, 
viertan sobre un te rcer cabezal situado por debajo de los antefipCes y 
adelantado respecto a e llo s , don^e se produce una segunda y deffhl^iva 
fase de mezclado, con la particularidad de que los ejes portapaletas 
correspondientes a los dos primeros cabezales giran en sentido,contrarió 
accediendo las primeras mezclas al tercer cabezal con movimientos mez­
cladores de masa contrarios y aunándose er¡ dicho tercer cabezal las dos 
mezclas parciales,'determ inando la' mezcla d e fin itiv a  con un alto índice 

2.0 ce homogeneidad. .
2 . - MEZCLADORA DE ARENAS DE MOLDEO, ta l y como oueda sustancialmente 
descrito  en la presente Memoria que consta de 4 hojas mecanografiadas 
p e  un¿ ce fus caras y cioujcs que se acompañan.
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Mad.ric, 30 a= Agesto 13c!
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