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MODELDO D E UTILIDAD
. por VEINTE afios A QEE'
solicitado en Espafia a favor de SUDDEUTSCHE KUHLER?ABRIK
JULIUS FR. BEHR GMBH & CO. KG, de nacionalidad alemana, do-
miciliada en Mauserstrasse 3, 7000 Stuttgart 30, Rébﬁblica
Fedefal de Alemania, por "Boitdn de mando para un ejé-b pa-
lanca'", con prioridad de la solicitud alemana G 82 23 827.1

de fe _ha 22 septiembre 1982.

MEMORIA DESCRIPTIVA

La_invencidn se refiere a un botdédn de mando fabri-
cado de r~material termopléstico en un eje o una palanca, es-
tande prcecvisto el botdn de una escotadura, mediante la cual
g€ 1ntroduce en el extremo del eje o de la palarnca.

| En dispositi&os de accionamiento tales como inte-

rruptores giratorios, accionamientos para traccidén Bowden,

Dotenciénétros o similares se cor.oce el introducir un bctdn
€N un eje o en una palanca, para con ello transmitir un mo-
vimiento de deslizamiento o un movimiento de giro. Este ti-
Do de botones pueden fabricarse de forma muy sencilla a ba-
se de plastico fermopléstico por inyeccién. Se disponen en

ejes o palancas que pued=n estar constituidos a base de

plastico o metal. Para compensar las tolerancias de fabrica-

clon exigidas asi como las dilataciones o contracciones de-
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bidas a 1la influencia de la temperatura y para conseguir
un asiento correcto es corriente el disponer en el botdn
un soporte de botén en forma de un resorte metélico o una-

pinza o similar, que en la mayor parte de los casos se fa~

ar R

brican de chapa de acero para muelles. Este tipo de soporte- |
del botdn encarecen la fabricacién. Ademis existe el peli-
gro de que entonces, cuando un boidn de este tipo se extrae

varias veces y debe montarse de nuevo, el soporte del totdn

[41]

' s¢ sueltea del botdn, de tal forma que no puede conseguirse

ya mas de un asiento seguro.

La irvencidn tiene como objietive la creacién de

- o 4

una disposicién del tipoe inicialmente citado, en la ‘que pue-
ae abaratarse la fabricacién del botdn y ademads conseguir

un asiento fijc correcto, que aln después de varias extrac-

DR
.

ciones y nuevas colocaciones no quede destruido. Este obje-

1ivo se consigue porgue una zona parcial ¢e las paredes gue

rodear la escotadura del botdn se configura como Uri resorte

.

del tipn membrana gue se extiende en la direccidn leongitudi-

- n

nal de la esccteadura, a través de la disminuciédr de’espescr
de la pared en la zonz restante, cuya superficie.irterior -
se introduce c¢n el contorno interior de la escotadura adap-

-

tada en la zona restante del contorno exter.or del eje o

de 1la palanca,

Mediante esta nonfiguracidn se consigue la venta-

ja de que se eliminan los soportes de botdn fabricados sepa-

radamente, asi como log rescrtes o pinzas o sim’lares y tam-

bién su montaje. Puesto que la escotadura que rodea al eje
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ejecucidn representados en los dibujos ¥ de las reivindica-

ciones subsiguientes.

%
4

Fig. 1 muestra un corte a través del bcidn, especialmente

de un botén'giratorio, que presenta en una caﬁa-unavif
escofadura apropiadavpara la recepcidn de un eje,

Fig. 2 wuna seccidédn a través de un eje zrropiado para el
botdn segin la fig. 1,

Fig. 3 una seccidrn a través del botdn se

Q

z0n 1la fig. 1 des-
puse de su mentaje en un eje segin la fig, 2,
Fig. 4 un corte longitudinal a través de un botdén montado

en un eje con una cafia relativarente lerga, que en

esencia se corresponde a la formz de ejecucidn de

~las 3

[$ia]

o
P

(D

. 1 &

b4

n

Fig. una seccidn a lo largo de una linea V-V de una dis-

LI A

posicidn de acuerdo con la fig. € con un botén des-

provisto de una cafia,

\,

Fig. & wun corte longitudinal a través Cel'botén'de*Ia fig.

ot

5 situado en un eje, ™

LA

Fig. 7 wuna seccidn =z través de un botdrn dispuestq.en un
eje con una escotadura de forma distinta, ..’ .
Fig. 8 una seccidn a través de un eje determinado para la

recepcidn del botén seglin la fig. 7 y

w

Fig. una seccidn a través de un botdn que puede insertar-.

se en un ejie © en una palanca con seccidn cuadrangu-
lar.
En las figs. 1 a 3 se representa un betdn 1 de

mando especialmente sdecuado pasa aplicar como botdn girato-
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rio v gue se fabrica en su forma definitiva a base de mate-
rial ter.soplésticc en un Gtil de inyeccién. El botén 1 po-

see por ejemplo de acuerdo con la fig. 4 un cuerpo bésico

iigeramente cbénico no représentaao, del cual sobresale .unz
cafila 8 e€n su parte posterior, qu estéd provista de una esCo%;
taduré 3, éon la cuzl se inserta en el eje 2 (fig. 2) que

ha de hacer girarse con é1. El»ejc 2 posee una configura-
cidén base cilindrica v estd en la zona en la que se dispone
el botdén 1, proviéto de un aplanamieﬁto, que‘én combinacién

con la correspondientemente conformada escotadura 2 del b

~

8]

toén, después del montaje establece una unidn positiva en

la direccién del contorno. : E

LN )

E

]

+

y 12 cafia © del beotdr 1 estéd conformado un rescr -

te 5 cdel tipo de membrane formando una sola pieza c¢¢cn estz

cafia @, gue esti supeditado 21 aplanamicnto 8 deli-eie. Tal

[ =
comc se ve en la fig., 1 la escotadura 3 de la cafia pcsee

un co

ntornc interior que se corresponde con el contecrno ex-
E AN . . .

terior del eje en la zona del aplanamiehto 8, corn.'excepciir

-d

.« &

de laz zona configurada por el resorte del tipo membrana 5.

*

El resorte 5 del tipo membrana se consigue porqué,e} espe-
ser de la pared 4 de la cafia ¢ estd disminuido en lz zona
del resogpte © del tipo membranz, de tal forma que éste se.
origina bajo el desgaste de la propia elasticidad del mate-
rial cdel botén 1. La superficie interior del resorte del
tipo merbrana, dirigida hacia la escotadura 3, esti ligera-

mente abombada, de tal forma que esta superficie interior

& se introduce en el conterno interior de la escotadura 3,
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en una medida ‘determinada §, correspondiente & la que ha

‘de deformarc~2 elé&sticamente el resorte 5 del tipo membrana

al insertar el botén 1 en el eje 2. E1 resorte 5 del tipo
membrana presiona entonces con dna determinada fuerza elés-
tica contra el aplanamiento 8 del éje 2, de tal manera que
se obtiene una seguridad axial., La disminucidn del espesor
de la pared 4 se obtiene poraque la cafia ¢ de forma cilindri-.
ca 0 bien debido a ﬁdtivos técnicos dg moldeado, 1igerahen—
te cbdnica, en la zona del resorte del tipo membrana estéa
provista de un rebaje gue discurre en la direccién de la

escotadura 3, a través del cuzl en la zona del resorte 5

.
A

del tipo membranz se forma una superficie exterior 7, que
estd azbombada hacia el interior casi paralelamente a la su-
perficie interior 6. Al mismo tiempo se prevé que el abomba-

miento del rebaje 7 se realice con un radio menor-.que el

del abombamiento de la superficie 6, de tazl manera que el

espesor de la pared del resorte 5 del tipo membrana ‘se ele-

- a

ve por encima de su ceniro longitudinal en la difepﬁién

transversal. Esto tiene la ventaja de que sin dis iﬁuir las

‘propiedades elasticas, el momento de giro que puége;trans—

mitirse es rélativamente elevade. Tal como se muestra por
ejemplovgn la fig. 3 con la fiecha 15, un momento de giro

en el sentido contrarioc al de las agujas del reloj indicado
con las flechas 16 origina fuerzas de compresidn superfi-
cial entre el aplanamiento B del eje 2 y laisuperficie inte-
rior 6 del resorte 5 del tipo membrana, solamente en la zo-

ne entre el canto exterior y el plano medio longitudinal.
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Con ello el espesor de la pared en la zona es el méximo,

en el que acthan las mayores fuerzas en la direccién del
contorno. |

El ejemplo de ejecuéién muestra una disposicidn
de un botdén 1 en un eje 2 en el cual se hacen.realidad lzs
caracteristicas explicadas en base a las_figs. 1 2 3. En
este ejemplo de ejecucidn el bbtén 1 posee’'una largs csafia

gue sobrecsazle por encima cel cuerpo basico del botén 1. La-

ct

uralmerte son vélidas las mismas condiciones cuando la ca-
fia se ejecuta mé&s corta. En lza fig. 4 puede verse gue el
resorte del tipo membrana estZ deformadc elésticamen;e.me—
diante la introduccidn del eje 2 en lz zones del ép£g£amien—

to.

El ejemplo de ejeccciodrs

9

segin las figs. 7 y 8 co-

n

rresponde en su configuracidn bédsica al ejemplo de ejecu-

M
*h
[HS
o)

bt
m

cidn correspondiente & las figuras 2 o bien fig. 4. En

este ejemplo de ejecucidn la superficie interior 6 'del re-

At .

scrte 5 del tipe membrana esta elecutade como una.secante

paralela al plano medio. El aplanamientc 8 del eje.

-
K -

2, por

el contrario, estéd z2bombado ligeramente hacia eliakierior,
de tal forma gque al insertar el botdén 1 en el eje 2 también
tiene lugzr una deformacidér eléstica en la zona del resorte
del tipo membrana, que en ia fig. 7 estdé representado con
1ineas de puntos y trazos. También en este ejemplo de eje-
cucibébn el espesdrAde la parec pare la configuracién del re-
scrte 5 del tipo membrana se€ crea mediante un rebaje dis-

puesto en la parte exterior de la cafia y que se extiende
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paralelamente a la escctadura 3.

En el ejemplo dévejecucién sezin las figs, 5 vy
€ se prevé un botdén 13, especialmente un botdn giratorio,
con un cuerpo base en forma‘de'disco, en cuyo lado de servi-
éic estd previsto un nervio transversal 18 como asa de ac;
cionamiento. Deniro de este nervio de accionamiento 18 esté
nrevista una escotacdura 3 abierta hacliaz la parte posterior

del botén 13, con 1a cuzl el botdn 13 se inserta en un eje

2, gque en Su zona extrema esti provisto cde un aplanamiento

&. Un resorte 5 del tipo membrana €St& supeditado al aplana-

miento &, que esté conformado de acuerdc con el ejemplo de

r
4 .

"ejecucibn seglin las Tig

3

s. 1 a 2., Neturalrente también puede
rreverse un eje 2 con un aplanamiento abombade Ge acuerdo
con las figuras 7 vy 8. Para disminuir en este ejemplo de

.

eiccucidbn el espesor de la pared que rocea & lz e3lotadura

]
-l

¥

3 pare la consecucién del resorte © del tipo menbrana se

Drevé una segunda escotadura 11 gque esencialmenté discurre

bParalelamente a la escotadura 3 del botén 13. La escotadura

11 posee la formz de seccidn transversz: de una rendija cur-

vada con sus dos extremos alejadcs de la escctadura 3, de

tal forma que se& cbtiene un resorte 5 4

g4l

1 tipc membrana de
acuerdo gon la formaz segin las figs. 1 & 32 en la zona supe-
Citada al aplanamiento 8 del eje 2. El contorno exterior
del bovén permanece totalmente exentb de ninguna influen-
Cia.,

-

n el ejemplo de ejecucidn segin la Tig. 9 hay

b
hedt

un botén 14 de material termoplédstico que por ~jemplo es
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indicado para disponer en el extremo de una palanca que sSiv=

va como distribuidor o similar en calidad de botén de accio="

namiento. Este botdr 14 que posee esencialmente una seccidén

cuadrangular, contiene una escotadura 3 de seccidn esencial~:
mente cuadrargular, con la cual puede insertarse en el ex-
tremo de una pealanca configurada de fofma corresporidiente,.
Una pared lateral de la escotadura 3 estd configurzda por
un resorte © cdel tipo membrana que.se crea porque se dispc-
ne una'segunda‘escotadura 11 en el botdn 14 gue discurre
esencialmente de forma paralela a lsa escotadura 3. Esta es-
cotacurs li ;e seccidn en fornz de rehdija tiene gus‘dos

: 0.
extremos curvedos también a partir de la escotadura 3 de
acuerdc con £l ejemplo de ejecucidn segin las figs. 5y 6,
de ta: forma gue se crea un rescrte 5 del tipo me@ppana cue
esencialmente =zdopta la configuracidén y también la funcidn
del resorte S del tipo membraznma descrito en base al ejemplo
de ejecucidn segin las figs. 1 & 3. La superficie interior
del resorte S del tipo membrana est3d ligeramente abombada
haciz el interior en la direccidn a la escotadura 2, de tal
formaz que el rescrte 5 se deforms elésticamente al insertar
el otdn en una pslanca cuadrangular. Naturalmente también

es pecsible, correspondientemente 21 ejemplo de ejecucidn

segin las figs. 7 y 8 prever la escotadura 3 con una sec-

e}

idn exactamente cuadrangular y simultdneamente realizar
ligeramente abombada la superficie de una palanca supedita-

da al resorte S,

A los efectos consiguientes se declaran de nove-



dad, propiedad y utiliuvad para Espafia, sus territorios y

plazas de soberania, las reivindicacicnes que siguen.
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REIVINDICACIONES

s
K
]
©

1.- Botdn de mando para un eje o palanca, fabrica-

do de material termoplAstico y estando provisto de.una esco-
tadura, mediante la cual se imtroduce en el extremo del eje
o de la palanca, caractefizado porque una zona parcial de
las paredes (4) que rodean la escotadura {(3) del botdn (1,
13, 14) sc configura comb un resorte (5) del tipn membrana
que se extiende en la direccidn longituainal de 15 escotadu~
ra (3), a través de la disminucidn del espesor de la pared
con respecto a la zona restante, cuya Fuperficie~ihterior

(6) se introduce en e. contorno interior de la escotadura

(3) adaptada en la zona restante del contorno exterior del
eje o de la palanca (2),

o) Ty A

2.~ Zotdn segln la reivindicacidn 1, caracteriza-

do poraque el e’i2 o la palanca (2) tiene una configuracidn

hasicamente il

-

ndrica y estd provisto en la zona-determinu—

da para la recepcidn del ro*dn (1, 13) de un aplanamiento

(8) que esta supeditado al resorte (5) del tipo membrana.

3.- Botém segln la reivindicacidn 1, caracteriza-

£}

so poruue el e

o

o la palanca en la zona determinada para

PR ., ) _ .
la recepcion Zel boton (14) posee una configuracién de sec-

cidén cuadrangular, estando supeditado el resorte (%) del

tipo membrana a una superficie lateral.

4.- Botdn segln una de las reivindicaciones 1 a
3, ;aracterizado porque el espesor de pared del rescrte {5)
del tipo membrana disminuye en la direccidén transversal

respecto @ su centro longitudinal.,
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5.- Botdén segin una de las re:vindicaciones 1 a

i

4, caracterizado porgue el boton (1) estd provisto de una

escotadura (3) que ccntiene una cafia (39) la cual pnsee un

contorno exterior que discurre esencialmente de forma para—f“
lela a la superficie interior d¢ la escotadura (3) y en'la
zona del resorte (5) del tipo membrané esta provisto de un
rebaje que discurre en su direcci1dén longitudinal.

6.- Botdn segin una de las reivindicaciones 1 a
4, caracterizado porque 21 botdn (13, 14) esti provisto de
una segunda escotadura (1) qué discurre pavalelamente a
la escotadura (3) contenida en el eje o en la palaica (2),
estando configurado el resorte (5) del tipo membrana por

la pared que queda eatre ambas escotaduras (3, 11).

7.- Botdn segin la reivindicacidédn &, caracteriza-

do porque la segunda escotadura (11) pose~ la forma de sec-
cién transversal de una rendija curvada con sus dos extre-
mos alej

jades de la primera escotadura (3).

3.~ "BOTOM DE MANDO PARA UN EJE O PALANCA".

-3
]
o)
e

ello ‘conforme se describe y reivindica en la

presente memoria que consta de doce hojas, foliadas v meca-

nograiiadas per ura sola 3e sus caras, y ce tres laminas
de dibujos que la iiustran

AN Y

MADRID, 3 AGOSTO 1983
P.A., M. CURELI SuloL
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