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M O D E L O  D E  U T I L I D A D
por VEINTE años

solicitado en España a favor de SUDDEUTSCHE KUHLERFABRIK 
JULIUS FR. BEHR GMBH & CO. KG, de nacionalidad alemana, do­
miciliada en Mauserstrasse 3, 7000 Stuttgart 30, República 
Federal de Alemania, por "Botón de mando para un ejeo pa­
lanca", con prioridad de la solicitud alemana G 82 23 627.1 
de fe.ha 22 septiembre 1982.

MEMORIA DESCRIPTIVA
La.invención se refiere a un botón de mando fabri­

cado de material termoplástico en un eje o una palanca, es­
tando previsto el botón de una escotadura, mediante la cual 
se introduce en el extremo del eje o de la palanca.

En dispositivos de accionamiento tales como inte­
rruptores giratorios, accionamientos para tracción Bowden, 
potenciómetros o similares se conoce el introducir un betón 
en un eje o en una palanca, para con ello transmitir un mo­
vimiento de deslizamiento o un movimiento de giro. Este ti­
po de botones pueden fabricarse de forma muy sencilla a ba­
se de plástico termoplástico por inyección. Se disponen en 
ejes o palancas que pueden estar constituidos a base de 
plástico o metal. Para compensar las tolerancias de fabrica­
ción exigidas así como las dilataciones o contracciones de-



bidas a la influencia de la temperatura y para conseguir 
un asiento correcto es corriente el disponer en el botón 
un soporte de botón en forma de un resorte metálico o una 
pinza o similar, que en la mayor parte de los casos se fa­
brican de chapa de acero para muelles. Este tipo de soporte 4 
del botón encarecen la fabricación. Además existe el peli­
gro de que entonces, cuando un boLón de este tipo se extrae 
varias veces y debe montarse de nuevo, el soporte del botón 
se suelta del botón, de tal forma que no puede conseguirse 
ya más de un asiento seguro. í

La invención tiene como objetivo la creación de
** ^

una disposición del tipo inicialmente citado, en la'que pue- 
ae abaratarse la fabricación del botón y además conseguir 
un asiento fiic correcto, que aún después de varias extrac­
ciones y nuevas colocaciones no quede destruido. **Este obje­
tivo se consigue porque una zona parcial ce las paredes que 
rodear la escotadura del botón se configura como'Uñ*resorte 
del tipf' membrana que se extiende en la aireccióñ-'.longitudi- 
nal de La escotadura, a través de la disminución*, de.* espesor 
de la pared en la zona restante, cuya superficie, .iisterior 
se introduce en el contorno interior de la escotadura adap­
tada en la zona restante del contorno exterior del eje o 
de la palanca.

Mediante esta configuración se consigue la venta­
ja de que se eliminan los soportes de botón fabricados sepa­
radamente, así como los resortes o pinzas o similares y tam­
bién su montaje. Puesto que la escotadura que rodea al eje



ejecución representados en los dibujos y de las reivindica­
ciones subsiguientes.
Fig. 1 muestra un corte a través del betón, especialmente 

de un botón giratorio, que presenta en una cana una
g escotadura apropiada para la recepción de un eje,

Fig. 2 una sección 3 través de un eje apropiado para el 
botón según la fig. 1,

Fig. 3 una sección a través del botón según la fig. 1 des­
peé" de su montaje en un eje según la fig. 2,

10 Fig. 4 un corte longitudinal a través de un botón montado 
en un eje con una caña relativamente larga, pue en 
esencia se corresponde a la forma de ejecución de 
las figs. 1 a 3,

Fig. 5 una sección a lo largo de una línea V-V de una dis­
15 posición de acuerdo con la fig. 6 con un'botón des-

orovisto oe una caña,
Fig, 6 un corte longitudinal a través del -botón *dé**la fig.

* * +5 situado en un eje, í.
* * ' *Fig. 7 una sección a través de un botón óispuestQÚ^n un 

20 eje con una escotadura de forma distintâ ...*.;
Fig. 8 una sección a través de un eje determinado para la

Fig. 9
recepción del botón según la fig. 7 y
una sección a través de un botón que puede insertar'
se en un eje o en una palanca con sección cuadrangU'

25 lar.
En las figs. 1 a 3 se representa un botón 1 de

mando especialmente adecuado para aplicar como botón girato
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rio y que se fabrica en su forma definitiva a base de mate 
rial ter.noplasticc en un útil de inyección. El botón 1 po­
see por ejemplo de acuerdo con la fig. 4 un cuerpo básico 
ligeramente cónico no representado, del cual sobresale una 
caña 9 en su parte posterior, que está provista de una escc 
tadura 3, con la cual se inserta en el eje 2 (fig. 2) que 
ha de hacer girarse con él. El ejr 2 posee una configura­
ción base cilindrica y está en la zona en la que se dispone 
el botón 1, provisto de un aplanamiento, que en combinación 
con la correspondientemente conformada escotadura 3 del bo­
tón, después del montaje establece una unión positiva en 
la dirección del contorno. *

En la caña 9 del botón 1 está conformado un rescr 
te 5 del tipo de membrana formando una sola pieza con esta 
caña 9, que está supeditado al aplanamiento 8 del--e-je. Ta­
cóme se ve en la fig. 1 la escotadura 3 de la caña posee 
un contorno interior que se corresponde con el c<3nforno ex-
terior del eje en la zona del aplanamiento 8, corl.'excepción 
de la zona configurada por el resorte del tipo membrana 5. 
El resorte 5 del tipo membrana se consigue porqué,el espe­
sor de la pared 4 de la caña 9 está disminuido en la zona 
del resolte 5 del tipo membrana, de tal forma que éste se 
origina bajo el desgaste de la propia elasticidad del mate­
rial del botón 1. La superficie interior del resorte del 
tipo membrana, dirigida hacia la escotadura 3, está ligera 
mente abombada, ce tal forma que esta superficie interior 
6 se introduce en el contorno interior de la escotadura 3,



—6—
:-á'

iO

15

20

25

en una medida determinada S, correspondiente a la que ha 
de deformarse elásticamente el resorte 5 del tipo membrana 
al insertar el botón 1 en el eje 2. El resorte 5 del tipo 
membrana presiona entonces con una determinada fuerza elás­
tica contra el aplanamiento 8 del eje 2, de tal manera que 
se obtiene una seguridad axial. La disminución del espesor 
de la pared 4 se obtiene porque la caña 9 de forma cilindri­
ca o bien debido a motivos técnicos de moldeado, ligeramen­
te cónica, en la zona del resorte del tipo membrana está 
provista de un rebaje que discurre en la dirección de la 
escotadura 3, a través del cual en la zona del resorte 5 
del tipo membrana se forma una superficie exterior "7*, que 
está abombada hacia el interior casi paralelamente a la su­
perficie interior 6. Al mismo tiempo se prevé que el abomba­
miento del rebaje 7 se realice con un radio menor—que el 
del abombamiento de la superficie 6, de tal manera que el 
espesor de la parea del resorte 5 del tipo membrana-se ele­
ve por encima de su centro longitudinal en la direoóión 
transversal. Esto tiene la ventaja de que sin disminuir las 
propiedades elásticas, el momento de giro que puéde.*trans- 
mitirse es relativamente elevado. Tal como se muestra por 
ejemplo en la fig- 3 con la fiecha 15, un momento de giro 
en el sentido contrario ai de las agujas del reloj indicado 
con las flechas 16 origina fuerzas de compresión superfi­
cial entre el aplanamiento 8 del eje 2 y la superficie inte­
rior 6 del resorte 5 del tipo membrana, solamente en la zo­
na entre ej canto exterior y el plano medio longitudinal.
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Con ello el espesor de la pared en la zona es el máximo, 
en el que actúan las mayores fuerzas en la dirección del 
contorno.

El ejemplo de ejecución muestra una disposición 
de un botón 1 en un eje 2 en el cual se hacen realidad las 
características explicadas en base a las figs. 1 a 3. En 
este ejemplo de ejecución el botón 1 posee'una larga caña 
que sobresale por encima cel cuerpo básico del botón 1. na­
turalmente son válidas las mismas condiciones cuando la ca­
ña se ejecuta más corta. En la fig. 4 puede verse que el 
resorte del tipo membrana está deformado elásticamente.me­
diante la introducción del eje 2 en la zona del aplanamien­
to.

El ejemplo de ejecución según las figs. 7 y 8 co­
rresponde en su configuración básica al ejemplo de -ejecu­
ción correspondiente a las figuras 1 a 3 o bien fig. 4. En 
este ejemplo de ejecución la superficie interior*6* "del re-<3.V' ' ' . .
serte 5 del tipo membrana está ejecutado como una-pecante 
paralela al plano medio. El aplanamiento 8 del eje.2, por 
el contrario, está abombado ligeramente hacia el-exterior, 
de tal forma que al insertar el botón 1 en el eje 2 también 
tiene lugar una deformación elástica en la zona del resorte 
del tipo membrana, que en la fig. 7 está representado con 
líneas de puntos y trazos. También en este ejemplo de eje­
cución el espesor de la pared para la configuración del re­
sorte 5 del tipo membrana se crea mediante un rebaje dis­
puesto en la parte exterior de la caña y que se extiende



paralelamente a la escotadura 3

-SS9PSAS
-9-

En el ejemplo di ejecución según las figs. 5 y 
6 se prevé un botón 13, especialmente un botón giratorio, j 
con un cuerpo base en forma de disco, en cuyo lado de servia 
ció está previsto un nervio transversal 18 como asa de ac­
cionamiento. Dentro de este nervio de accionamiento 18 está 
prevista una escotadura 3 abierta hacia la parre posterior 
del botón 13, con la cual el botón 13 se inserta en un eje 
2, que en su zona extrema está provisto de un aplanamiento 
8. Un resorte 5 del tipo membrana esta supeditado al aplana­
miento 8, que está conformado de acuerde con el ejemplo de 
ejecución según las figs. i a 3. Naturalmente también puede 
preverse un eje 2 con un aplanamiento abombado ce acuerdo 
con las figuras 7 y 8. Para disminuir en este ejemplo de 
ejecución el espesor de la pared que rodea a la escotadura 
3 para la consecución del resorte 5 del tipo membrana se 
Prevé una segunda escotadura 11 que esencialmente discurre 
Paralelamente a la escotadura 3 del botón 13. La escotadura 
11 posee la forma ce sección transversa^ de una rendija cur­
vada con sus dos extremos alejados de la escotadura 3, de 
tal forma que se obtiene un resorte 5 del tipo membrana de 
acuerdo con la forma según las figs. 1 a 3 en la zona supe- 
citada al aplanamiento 8 del eje 2. El contorno exterior 
del botón permanece totalmente exento de ninguna influen­
cia.

En el ejemplo de ejecución según la fig. 9 hay 
en botón 14 de material termoplástico que por -jemplo es
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indicado para disponer en el extremo de una palanca que sir-9 
va cono distribuidor o similar en calidad de botón de accio- 
namiento. Este botón 14 que posee esencialmente una sección 
cuadrangular, contiene una escotadura 3 de sección esencial- ? 
mente cuadrangular, con la cual puede insertarse en el ex­
tremo de una palanca configurada de forma correspondiente.
Una pared lateral de la escotadura 3 está configurada por 
un resorte 5 del tipo membrana que se crea porque se dispo­
ne una segunda escotadura 11 en el botón 14 que discurre 
esencialmente de forma paralela a la escotadura 3. Esta es­
cotadura 11 de sección en forma de rendija tiene sus.dos 
extremos curvados también a partir de la escotadura 3 de 
acuerdo con el ejemplo de ejecución según las figs. 5 y 6, 
de tal forma cue se crea un resorte 5 del tipo membrana que 
esencialmente adopta la configuración y también la función 
del resorte 5 del tipo membrana descrito en base al ejemplo 
de ejecución según las figs. 1 a 3. La superficie interior
del resorte 5 del tipo membrana está ligeramente abombada 
hacia el interior en la dirección a la escotadura 2, de tal 
forma que el resorte 5 se deforma elásticamente al insertar 
el otón en una palanca cuadrangular. Naturalmente también 
es posible, correspondientemente al ejemplo de ejecución 
según las figs. 7 y 8 prever la escotadura 3 con una sec­
ción exactamente cuadrangular y simultáneamente realizar 
ligeramente abombada la superficie de una palanca supedita­
da al resorte 5.

A los efectos consiguientes se declaran de nove-



dad, propiedad y utiliuad para España, sus territorios y 
plazas de soberanía, las reivindicaciones que siguen.
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R E I V I N D I C A C I O N E S
1. - 3otón de mando para un eje o palanca, fabrica­

do de material termoplástico y estando provisto de una esco­
tadura, mediante la cual se introduce en el extremo del eje

5 o de la palanca, caracterizado porque una zona parcial de
las paredes (4) que rodean la escotadura (3) del botón (1,
13, 14) se configura como un resorte (5) del tipo membrana 
que se extiende en la dirección longitudinal de la escotadu­
ra (3), a través de la disminución del espesor de la pared 

1 Q con respecto a la zona restante, cuya superficie íñterior
(6) se introduce en contorno interior de la escotadura 
(3 ) adaptada en la zona restante del contorno exterior del 
eje o de la palanca (2 ).

2. - Botón según la reivindicación 1, caracteriza-
^  jo porque el eje o la palanca (2 ) tiene una configuración

básicamente cilindrica y está provisto en la zona-determina­
da para la recepción del botón (l, 13) de un aplanamiento 
(8 ) que está supeditado al resorte (5 ) del tipo membrana.

3. - Botón según la reivindicación 1 , caracteriza-
pp do porque el eje o la palanca en la zona determinada para

la recepción ce^ betón (14) posee una configuración de sec­
ción cuadrangular, estando supeditado el resorte (5 ) del 
tipo membrana a una superficie lateral.

4. - Botón según una de las reivindicaciones 1 a
25 3 , caracterizado porque el espesor de pared del resorte (5 )

del tipo membrana disminuye en la dirección transversal con
respectó a su centro longitudinal.
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5. - Botón según una de las reivindicaciones 1 a 
4, caracterizado porque el botón (1) está provisto de una 
escotadura (3) que contiene una caña (9) la cual posee un 
contorno exterior que discurre esencialmente de forma para— .q
lela a la superficie interior de la escotadura (3) y en la i 
zona del resorte (5) del tipo membrana está provisto de un 
rebaje que discurre en su dirección longitudinal.

6. - Botón según una de las reivindicaciones 1 a 
4, caracterizado porque al botón (]3, 14) está provisto de 
una segunda escotadura 'it) que discurre paralelamente a 
la escotadura (3) contenida en el eje o en la palanca (2), 
estando configurado el resorte (5) del tipo membrana por 
la pared que queda entre ambas escotaduras (3, 11).

7. - Botón según la reivindicación 6, caracteriza­
do porque la segunda escotadura (11) posea la forma de sec­
ción transversal de una rendija curvada con sus dos extre­
mos alejados de la primera escotadura (3).

8. - "BOTON DE MANDO PARA UN EJE O PALANCA".
Todo ello conforme se describe y reivindica en la 

presente memoria que consta de doce hojas, foliadas y meca— 
nograiiadas por una sola de sus caras, y de tres láminas 
de dibujos que la ilustran.

MADRID, 3 AGOSTO 1983 
P.A. M. CURELE SUÑOL
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