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HE MO R I A  D E S C R I  P T I  VA

que se a coapaña a ana so lic itad  da patente de invención 

por veinte años, para España y sas Posesiones, por PB3FBC- 

ClOlíAHIEliTOS El!' LAS MAQUINAS DE FABRICACION DE PERFILES US 

TALICOS A RARTIR DE FLEJES O TUBOS, a favor de la razón so­

c ia l  ITAIMAC S.A., de nacionalidad española, residente en 

Madrid, ca lle  de Jaime Hermida ns 17.
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Se conocen en e l mercado máquinas para la  fabrica­

ción de p e r f i l  metálico tabular, partiendo del f l e j e ,  á l 

quedan forma circu lar para luego darle la forma de per­

f i l  deseada bajo la  presión de dos ro d illo s , uno superior 

y otro in fe r io r  por entre los cuales pasa e l  tubo.

Con este sistema conocido, -sólo se Logran p e r file s  

rectangulares o de figura parecida, ya que, como se ha d i­

cho, adiamante puede dársele forma a l tubo mediante los dos 

rod illo s , superior e in fe r io r , montados sobre ejes motrices.

Con e l  f in  de obtener .perfiles más completos, con
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forjnas la te ra les , tras diversos estudios, se ha llegado a 

la presente invención, que aportando perfeccionamientos 

en las máquinas de fabricación de p er files  metálicos a 

partir de f le je  .o tubo, permite que óstos puedan llega r 

a constitu ir p e r file s  con los la tera les adoptando las fo r ­

mas que se deseen, cosa que hasta ahora no se había conse­

guido rea liza r con esta clase de mágainas. A este f in  de 

provóen anos soportes adaptables a los ejes motrices de 

la máquina, con el objeto de cokocar dos rod illo s  la tera ­

les , recambiables, con sus superficies de ataque- con fo r ­

mas diversas, con e l f in  de conseguir así dar forma por 

ambos lados a l p e r f i l  y lograr más fácilmente las seccio­

nes deseadas, por raras que óstas sean.

Para mejor comprensión de esta memoria, se acompa­

ñan dos hojas de pianos, que muestran un ejemplo de r e a l i ­

zación de la  invención citado a t ítu lo  de mora ejecución 

sin carácter l im ita t ito , ya que dentro del cuadro general 

de la  invención caben diversas variantes sin que este se 

a lte re . En los planos citados,

La f i g .  1 muestra una v is ta  en alzado, con sección

v e r t ic a l parcia l, de l aparato según la* invención. -

La f i g .  2 muestra una v is ta  sim ilar a la d.e la f ig .  

1, poro más completada, permitiendo ver partes convenciona­

les de la  máquina.

Según dichos planos, y de acuerno con la invención 

se han previsto unos rod illo s  la te ra les , cada uñó de los

cuales va 

partes, una 

las partes 

(11) de 'la

montado sobre un soporte constituido por dos 

superior (L-1-') y otra in fe r io r  ( la - lb )  yendo 

superiores montadas sobre e l eje motriz superior 

máquina, y in feriores , sobre e l  e je  motriz
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la  parte central de su propio con jim io, mediente un disco <+

s it iv o  de o je nacho que se introduce en un alojamiento

hembra, lo cual permite- e l desposamiento v e r tic a l

de la pieza superior sobre la in fe r io r , y forma e l cuello

do unión de ambas piezas soporte. E-n los planos adjuntos
1

se referencia  con (10) e l  citado eje macho.

En e l cuello de unión de estas partes del sopor­

te , es precisamente donde va colocado horizontalmente e l 

ro d illo  (3) y a l otro lado, e l rod illo ' (3 ')  en forma s i ­

milar quedando cada uno, a cada ladod.el conjunto d e los 

dos rod illo s  vertica les  propios de la máquina, que son e l  

superior (A) y e l  in fe r io r  (A ') .  E l montaje de estos ro ­

d illo s  la tera les (3 -3 ') se rea liza , sobre e l e  je citado, 

con intermedio de los rodamientos a bolas (4-5) que permi­

ten e l  giro suave de dichos rod illo s .

Como es necesario que los ejes motrices superior 

c in fe r io r  roten libremente dentro de los soportes de los 

rod illo s  la te ra les , óstos van montados sobre su eje respec­

tivo  a travos de rodamientos d'e agujas (6-7) o caequillos 

de bronce, que permiten e l  g iro  suave de los citados ejes 

motrices, previéndose asimismo un rodamiento a bolas sitúa 

do a la  derecha, que contrarresta e l  empuje a x il de los ro 

d i l le s .

Como se desprende de lo descrito , e l  mecanismo, se-- 

gdn la  invención, permite que los ejes*propios de las má­

quinas giren dentro de los soportes descritos, superior e 

in fe r io r ; asimismo es posible que la  parte superior de l so 

porto (1 -1 ') pueda elevarse cuando se eleve e l eje superior 

(11) motriz, merced a la  posibilidad de desplazamiento axil, 

v e r t ic a l que tiene e l  conjunte que forma cada soporte; y
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más primordialmente, hacer que los rod illo s  la tera les mon­

tados horizontalmente sobre estos 'soportes, puedan dar fo r  

ma a l p e r f i l  (P) por sus lados, lo  que hasta la presente 

invención era imposible de rea liza r  sobre los dos ejes con­

vencionales portarodillos, motrices.

Ds ábvio señalar que al p e r f i l  (3?) señalado en e l 

dibujo, es arb itra rio  y se representa a t ítu lo  de ejemplo; 

a ta l e fecto , los rod illo s  descritos son recambiables, y 

existe ana gama de d istin tos escalones en sus aristas, pa­

ra dar a l p e r f i l  L; foru-' deseada, cabiendo multiplicidad 

de combinac iona s .

Finalmente sólo resta señalar que en e l  presente 

invento caben cuartas variantes de rea lización  sean posi— 

bles dentro del cuadro general del mismo, s in  que este se 

a lte re , .así como todas las posibles combinaciones entre 

sus d istin tos órganos, pudiéndose-fabricar en toda clase 

de proporciones y materiales apropiados, sin lim itación .

N O T A .  -  Descrito suficientemente lo  que antece­

de sólo resta oonsugnar que lo que se declara propio y 

nuevo del so lic ita n te , es lo  contenido en las siguientes:

R.DIVINDIC.AOIONDS

.1 -  Perfeccionamientos en las máquinas de fabrica- 

oión de p e r file s  metálicos a partir de f le je s  o tubos, ca­

racterizados por e l  hecho de que a los lados de los rod i­

llo s  superior e in fer io r de la  máquina, se proveen dos ro ­

d illo s  la te ra le s , horizontales, para,presionar contra e l
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tubo y darle la  sección la te ra l deseada, a cayo efecto ca­

da Uno de estos rod illo s  horizontales está situado a cada 

lado de los rod illo s  superior e in fe r io r  antes mencionados.

2 - Perfeccionamientos, segán reivindicación is  

caracterizados porqae cada ano de estos ro d illo s  la te ra— 

les , va montado sobre un soporte la te ra l constituido por 

dos piezas desplasablas axilmente' en sentido ve r tica l.

3 -  Perfeccionamientos, segán reivindicaciones 1 y 

2 caracterizados per que dichas dos. piezas axilmente des — 

plazables ens.entido v e r t ic a l están anidas entre s í a tra 

vás de an vastago, de qae va dotada ana de e llas , -que en­

caja en an alojar lento previsto en la otra, formando an 

d ispositivo de encaje de macho y hembra.

4 - Perfeccionamientos, se gáireivindicac iones de 

1 a 3 caracterizados porqae la  pieza superior de soporte, 

va montada sobre e l eje motriz superior de la máquina, in ­

tercalando an juego de cojinetes de agujas, a f in  de qae 

dicho e je  pueda rotar libremente dentro de dicha pieza so­

porte; previéndose además an co jinete a bolas en e l  e x tre ­

mo de dicha pieza,pera contrarrestar e l empaje a x il de los 

rod illo s  antes citados.

5 -  perfeccionamientos, segán reivindicaciones de 

1 a 4 caracteri-sados porqae la  pieza in fe r io r  de soporte, 

va montada sobre e l  eje motriz in fe r io r  de la  máquina, de 

análoga manera a la descrita  para las piezas superiores.

6 - Perfeccionamientos, segán reivindicaciones de 

1 a 5, caracterizados porqae sobrje e l  caellá de anión.de 

las dos piezas soportes in fe r io r  y superior, ven acoplados 

an par de rodamientos a bolas, que hacen de cojinete para 

e l giro suave y loco de los rod illo s  horizontales la te ra ­

les ya descritos; permitiendo e l  d ispositivo de-machihem-
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a ambas

or y la

piezas que forman, e l so- 

in fer io r , desplazarse axi  i

mente en sentido v e r t ic a l, la primera sobre la segunda, s i  

se* precisare, sin que se a ltere  para nada la posición, e l 

movimiento ni e l efecto de trabajo de los rod illo s  la te ra ­

les horizontales.

7 -  R jRFl'CCiONAiUTUTOS BIELAS MAQUINAS DB FABRICA- 

CION DU PdRFIlIb METALICOS A BiníTIR DB FLOJ'sS 0 TUBOS.

Todo .segdn va descrito en la presente memoria,que 

consta de seis hojas fo liadas y mecanografiadas por una 

sóla cara con un to ta l de ciento cuarenta y dos líneas 

y hojas de planos que se acompañan.-

Hadrid, 18 de enero de 1962.
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