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Inventor: Elhsolicitante.

La fabricacidén de piezas huecas mediante centrifu~-
gacién es conocida, tanto para materias fundibles como el hie
rro y otros metales, como en la industria que emplea materia-

les fraguables como el cemento o yeso con materias de relleno
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5e 6 de refuerzo, como el hormigdén o el fibrocemento.

Segin el tiempo:de solidificacién, como por enfria-
miento de metales fundidos que es corto, o por secado y fra-
guado de cementos que tienen una dyracidn mucho meyor, los
procedimientos de fabricacidn y las correspondientes méquinas

10. son diferentes, pero la caracteristica fundamental es que el
molde tubular se somete a wuna rotacién alrededor de‘su eje
ideal y el molde gira a una velocidad que garantiza que la
masa se proyecte y mantenga en la pared 1nteriorbpor razén
de la fuerza centrifuga.

15, | Los medios conocidos hasta la fecha de hacer girar
el molde tubular, coinciden en el hecho de que el dispositi-
vo, aparato o mdquina que hacen girar el molde deben estar

_ parados ai colocar el molde, luego se pounen en marcha y al
final de la operacidén se deben parar nuevamente para gquitar

20. el molde lleno y sustituirlo por el siguiente, y se compren-
de que la produccién de cualquiera de las mdquinas actuamles
sea reducida y que pare grandes producciones hagan falta va-
rias méquinas, ¥ que oada une exige sus correspondientes ope-
rarios. _

25.. El objeto del presente invento es una mdfquina con-
t{nue automitica que admite los moldes encontréndoee en inin-
terrumpido movimiento y entrega los moldes llenos tembién sin
parar,: ‘ ‘

La idea fundamental de dicha miquine consiste en que |

30, la centrifugacidén se efectia desde el prinecifiio al final de |
la operacién. |

La idea de dicha mdquima consisé; en que la centri-
fugacidén se efectin sobre dos o mds cintas transportadoras -de -
la siguiente manersa-—: Los moldes se colocan transversalmente ‘

35. sobre la cinta y reciben el impulso giratorio sobre si mismo,
por contacto tangencial de una cinta y exlste un tope que

las retiene evitando su traslacién, tope que el operario de
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ia mdquina acciona a voluntad para que los moldes que estdn
girando avancen o no sobre el tapiz.

Por lo normal cada molde va llevado y guiado .por ﬁn
carro individuzl y cada carro gue entra a la méquina va empu-
jando al carro anterior, en tal foéma que existe un tren de
varios 6 muchos carros desde la enirada hasta la salida de
la_méquina, pero todos los moldes van centrifugados por una
s8ola cinta sin fin, horizontal, movida por lo tanto por un
solo mecaﬁismo accionador, pero también puede hacerse, por
un sistems combinado de topes de rotacidn.

Como pars la carga de los moldes no conviene que
giren a la gran velocidad de centrifucacién, en la misma en-
truda de la mdquina y antes de la cinta cenfrifugadora, exis-
te un tapiz similar que se mueve a menor velocidad, y, al la-
do de dicho tapiz existe un elemento de carga que es objeto
de otra patente de invencidén del mismo solicitente y que con-.
slste en una cinta transpoitadora normal a la cinta de la md-
quina que transporta a gran velocidad la masa hacia la aber-—
tura del molde y la proyecta a su interior, donde se reparte
uniformemente sobre la pared interior. Durante este proceso
el molde estéd parado bajo el punto de vista de traslacidén ho-
rizontal mediante elementos en su carro, pero el molde debido
8 su roce con la cinta, gira sobre si mismo,

Concluido el proceso de carga, el molde llenado po~-
drd avanzar hacie la cinta centrifugadora para lo cual todo el
tren de carros avanza por exactamente el largo de un carro y
simultédneamente el molde en el carro al otro extremo se sale
del contacto con ls cintaly se pasa sobre ana tercera cinta,
ligeramente frenada, pers que el molde que ain gira a gran ve= :
locidad pueda reducir suévemente ¥y sin choques su velocidad '
giratoria hasta quedar parado con el fin de poderlo :retirar.

La velocidad de admisién de moldes vacios depende,
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por tanto, solamente del tiempo necesario para la carga que,
haciéndose también automdticamente, es muy corto, mientras
que el tiempo para la centrifugacidén se puede regular o elar=
ger por el largo de la cinta centrifugadora; si el tiempo pa=-
ra 1la centrifugacién es p.e. diez veces més largo que el tiqg
po necesario pars la carga, déndole a la cinta centrifugado—
ra el largo de 10'carros, o sea formendo un tren de 10 ca=-
rros con 10 moldes uno empujando &l otro, se logra que la
médquine va entregendo moldes llenos y centrifugados al mis-
mo ritmo de la recepcidén que es, en resumen, el tiempo exigi-
do pare el llenado o cerga de un mblde.

Se‘comprende asl, que solo hagan falta dos opera-

‘rios, uno pere colocer el molde en la mfquina y ordenar la

~ marcha del cargador automdtico y el seguﬂdo para recoger el

molde, oon su material interior centrifugado al salir de la
méquina.

A base de los dibujos necesarilos se explicardn esg-
to08 pormenores y otros detalles para la perfecta éomprensién
de la méquina.,

Descripeidn de los dibujoss '

Fig. 1 es una vista lateral longitudinal de la-
méquina.

Fig. 2 es una vista en planta de la fig. 1

Pig. 3 es wna vista del frente de la entrada.

Pigs. 4 y 5 son detalles del moﬁtaje del molde en
un carro o tope que retiene su impulso de traslacién.

En todas las figurss, los mismg,nﬁmeros correspon~
den a las mismas plezas. I

1 son los tapices sin fin, montados sobre poleas
2 fijas sobre el eje accionado 3 por un motor 4, y en el
otro extremo estdn montadag en poleas locas 5 sobre el eje 6.

Este conjunto gira lento. 7 son sendos tapices sin fin, mon-
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tados en dos poleas 10 fijas sobre el eje 9 accionado por
el motor 11, y dichos tapices 7 estén montados locos también
sobre poleas 8, que girean répidamente sobre el eje 6.

Fl tapiz 12 sirve de freno &l movimiento cuando,
al final del proceso, un molde lleho se descarge desde el
taplz rdpido sobre dicho tepiz 12 de marcha lenta.

El mocanismo de los tapices estd montado en un ar-
mazén adecuzado con medio de dominio pléblico y que en los di-
bujos solamente estdn representados esqueméﬂiéamente.

A continuacidén del tapiz 12 hay une mesa 15 o una
carretilla sobre la gue ven a parar los moldes centrifugados.

Los tapides 1, 7 y 12 descansan sobre una serie de
rodillos 16 que garantizan su avance horizontal adn con el
peso de los moldes encima, durante su recorrido.

El molde tubular 21 en cuya pared interior se debe
formaer la pieza a centrifugar, descansa sobre los tapices y
reciben en contacto con las mismas un giro alrededor de su
eje ideal y avenzeria juntamente con dichos tapices.

) Pero no es.esta la principal finalidad del sistema
de ﬁapiees accionados, sino la rotacidén de los moldes sobre
si mismo y parados en el sentido de traslacidén longitudinal,
en sitios prefijados por los topes.

Los carros o topes formen un tren desde la entreada
hasta la salida. Cada tope 23 se puede reguler mediante un
pomo 25 del cual puede tirar el operario cuando desee hacer
avanzar el tren, y cuyo pomo estds conectado a la palanca 24
de retencién mediente una barra o un cable 26. De esta forma
podrd accionar el tope y aeguid%mente se fuelve a poner la
pelanca en situacidén para no dejar pasar el préximo molde.
Todo el tren habréd avanzado por el largo deseparacidn de los
moldes. E1l del extremo final éigue horizontalmente por encima
de los tapices inclinados'lz ¥y por su propio peso hacla abe=
Jo ¥ con 41 el molde lleno 21 que ird llegando lentamente ha



135

140,

145.

150.

155.

160.

165,

cis el final de la mfquina.

Sobre el tapiz 1ehto 1l se van parando los moldes
para recibir la carga en C, a meno o mediante un meéanismo
de carga sutomftico, objeto de una patente por separado y
que consiste esencialmente en una’ correa transportadora‘ré-
pida que lleva el meterial en la direccién de le flecha.
(fig. 2) bacia la aberturs lateral C de un molde en rotacién
lenta. | "

La puesta en marcha de este dispositivo de carga
movido electricamente, se efectia desde el puesto de mando
del operario al frente de la entrada de la mdquina que ma-
nipule simultdneemente él avance o parada del tren de carros
mediante el pomo 27, segin ya se ha descrito anteriormente.

N O T A

La Patente de Invencién que se solicita en Espafia,
por veinte afios de acuerdo con lag vigente Legislacién, debe-
rd recaer sobre: "UNA MAQUINA AUTOMATICA PARA FABRICAR PIEZAS
HUECAS DE MATERIA FRAGUABLE MEDIANTE CENTRIFUGACION", segin

- las caracterisficas_esenciales de las siguientes:

REIVINDICACIONES
~ 12.~ Una mdquine sutomdtice para fabricer piezas

huecas de materlia fragusble mediante centrifugaeidén, que con- -
siste en un bastidor alargado, y, montados en él,Apor lo me-
nos dos cintas traensportadoras, alineadas una tras la otras
en un mismo nivel, pero que se mueven a velocidades sensi-
blemente diferentes, la primera cinte a menor velocidad que
la giguiente, y uns pluralidad de carros-gufa o topea que.
hace que los moldes que se cenﬁfifugan aé puedan trasladar
sobre diches cintas, y se detengan & conveniencia, en su mo-
vimiento de traslacidén.los moldes descansan por su peso 50-
bre las cintas a distancias determinadas por la separacién
de los topes, en tal forma.que los moldes ﬁor su contacto

tangencial con las cintas adquieren y mantienen una rotacién



170,

175.

180.

185,

190.

‘195.

iniﬁterrumpida sobre si mismo mientras el avance horizontal
de los moldes se efectia solemente con el accionamiento de
los topes de retencidén dependientes de un mecanismo de man-
do de un operario. ‘
28,-~ Una mdquina autondticea pargfebricar plezas

huecas de materia fraguable mediante centrifugadién, segim
reivindicacién 18, caracterizada porque cada cinta transpor
tadora estd formade por wno o varios tapices que en su tra-
mo recto horizontal descansan sobre hileras de rodillos de

soporte, montados en largueros fijos en el armazdén de la

' mé.q_uinao

3%,- Una miquina automdtica para fabricar piezas

‘huecas de materia fraguable mediante centrifugacién, segin-

reivindicaciones anteriores, caracterizada porque a conti-~
nuacidén de las dos cintas acclonadas existe una tercera cin
ta en pendiente, accionada o no, sobre cuya tercera cinta
llegan los moldes a su salida de la segunds cinta y van dig
minuyendo su velocidad de rotacién suave y progresivamente.
48 ,=~ Une méquina automdtica para fabricar phezas
huecas de materis fraguable medisnte centrifugacién, carac-—

“terizada por una serie de itopes que retienen los moldes en

rotecidén sobre un punto del tapiz, que por accionamiento tan
gencizl los hace girer sobre si mismos.

| 58,- Una miquina automitica para fabricer piezas
huecas de materia fraguable mediante centrifugacidén, segin
reivindicaciones 1% y 28, caracterizada por un mecanismo
automdtico de carga del materisl a los moldes en rotacién
lenta sobre la primera cinta qug consisté en una cinta trans
portadora diriglda lateralmente hacia los moldes que se en—
cuentran parados en su traslacidén horizontal sobre dicha cin
ta lenta, en tal forma, que, debido a la velocidad de la cin
ta alimentadora, el material se proyecta al interior de los
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moldes, uno tras otro, mientras el molde giba se reparte
el material a medida que se va cargando. .

68,- Una mdquina asutomftica para fabricar pilezas
huecas de materia fraguable mediante centrifugacidn, segin
las reivindicaciones anteriores, ;aracteriZada porque los
moldes tubulares entran vacios a dicha mdquina, se transpor-
ten en un ritmico avance sobre cintas transportadoras hasta
un sitio de oarga donde estdn sometidos & un giro lento al~
rededor de su eje ideal y siguem su ritmico avance horizon-
tal sobre una segunda cinte de gran velocidad de avance don
de dichos moldes se centrifugan el tiempo necesario Yy simul- E
tdneamente van avanzando hasta la salids donde se frena su
giro suavemente. | -

7¢.~ Una mdquine automitics para fabricar piezas
huecas de materia fragueble mediante centrifugacidén, segin
las reivindiceciones anteriores, caracierizada porgque la éar-z
ga, la centrifugacién y el frenado de los moldes se efectdan
en sitios diferentes durante el avance unidirecciomal de
los moldes desde la entrada hasta la salida de la miquina.

82.~ "UNA MAQUINA AUTOMATICA PARA FABRICAR PIEZAS
HUECAS DE MATBRIA FRAGUABLE MEDIANTE CENTRIFUGACION",

Segin queda sustancialmente deserito en la presen~
te memorig descriptiva, que consta de ocho hojas escritas a

- miquine por una sola cara, acompaflada de sus correspondien-

tes dibujos.

Madrid, a 18 de Enero de 1.962
D. LUIS MUNTANOLA RIBOT
P U4
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