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EATENTE DE IgvoICICH
por veints afios

g favor de

Don JO8IE L.oln LuliIS BERVABEY

residente en liadrid-Calle de gronste, 33,35 y 57.

de nacionslidad sagpaiiols
0oz
HEROC uu I IENTY INDUSTARIAL PARA LA FABRICACICN Da LAVILINTQSY

HZ2O0ORIA DEsCcRrIrTIVA

un procedimiento industrial para la fabricacidn de pavimentos,
denominado TRIRAZIT.

Hasta 1la fechajuc s& conoge en el mercado un procedimiento

5 como el que es objeto de @sta patente de invencidn caracteri-
zada en el cusrpo de ésté memoriea desc:iﬁtiva.

Con éste procedimiento industria%wse obtient un pavimento
formado por baldosas é beldosines comprimidos, de uns gols pas=
ta, formando conecrecionss de distintcs tamaﬁoa y figurag dentro

10 de su superficie, en cuzlguier figuia y dimensidn.

Bl produeto fabricado, es uns mezela homogénea, de concrecio-
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nes de distintos tamafios y figuras ds [ é% todo su volu-
men, de aglomerados de cemento coloreado con pigmentos mi-
nersles (iddneos para su mezcla con 1los cemsntos) fridos de
tritprados de mirmoles y pieiras d2 distintos colores y
gramulometria, perfectanente limpios y clasificados, y agua
en proporcicn adecuadsa.

Todos estos productos (cemsnto coloreado, triturados de
mirmol y agua) debidamente preparados y perfectamente mez-
s1lados, hen de ser comprinidos en prensas hidréulicas idea-
dag y preparadas para dsta clasge de trabajo.

El pevimento =z’ obdenido, es en todo cu voliumen, de una
gola pagta, slizndo de la uisma calidad desds 1. cara viste
hasta el dorso de la baldosa § bzl - ‘a fabricado.

Una vez que han fragusio las piezas, se las somete & su
desbaste y pulimento, con alisadoras especiales, hasta des-
gubrir la cara y conseguir une superficie lisa,tersz y bri-
llantsz,.

Siendo el grueso de las piezas asnor cue el gue habitual-
mente tienen las hzldosaes hidrailicas 8 los terrazzos, ya
cus en éste csgo no es mis que la cara lo que constituye
1a plesza, se comprende facilmente cue, el pesd y por 1o tan-
to su transporte es, aprbximadamente la tercera parte del
peso de aquellos otros pavisenbtos mas arriba mencionados.

La coloczcion de estos nuevos pavimentos, es tambien mu-
chp még fheil puses, pusis hacerse por el proce.iwiesnto lla-

mado " s tablero ", por tratarse habituslmente de piezas
naquefias y ligeras, pudisndo de ésta forma dsjar un pavi-
nento sensiblemente liso, ein resaltes y perfectamenie tar-
minado.
Esie pavimento se prevée qua ga podrd suministrar, &
comptetamente acabado y pulido, 6 tambien a falta de la ul-

time mano de pulimento, para hacerlo en obra, con pulidoras
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portétlies, una vez que se haya colocado.

Como se agreci&ré, se mejora notablemente lo ya conocido
en ¢l mercado, 2l siaplificar el procedimiento para la ob-
tencidn de esta clase de pavimentos.

Degerito suricientemente el objetovde la presente'paten-

te de invencidn, solamente cabe hacerse constar que, podré

gor objeto de m2jorag siempre y cusndo no g2 altere la esen—:

3
cialicad de la misma, no invaliiZodola el caubio de materia- -

les ni sus clases, para la realizacidn de 1z misma.

REIVINDICACIONGES

Reivindicsz el recurrente la propliedad y el desrecho exclugi-~

. = 2 P s
vo &g fabricacion en Egpaila y sus Dominlos del objeto de

la presente patente de invencidn por veints afos, caracte-
rizada en las signientes reivindicaciones:
. 3 » . , »
18, Proce.imiento industrial para la obtancion de pavi-

mentos,carackerizados esencialmente, porquse previamente gse

efsctian unas concrecionss de distintos famaios, de aglome-

s . N [ 4
rados do cemento coloreado con pizmsntos minerales (idoneos
pare su mezela con los ecementog), dridos de triturados de

mdrmoles y ple.ras de digtintos colorss y gramlomstria,

‘

. ’ 4
perisctamsnte limpios y clasificsdos, y agua en proporcion

adecuadas. : j

o8, Froceiiniz=nio, segin reivindicacidn -nisrior, carac-

serizado =zesonci-lmente porgue el conjnuio antes descrito

—cemento coloreado,triturados de mirmolas & picdras y
ague~, debidamente preparsdos » ;+r’ ctamente mezolados,

os fuertemente comdriuido por medio de pr?nsas hidféulioas,
obtenidniose las baldosas o baTHosines, que con su conjun-

ﬂ"

to forman esfos pavimentos, osracherizados por sor de Ja |
: 1

miems calidad, en todo su voldmen, desde la oara vista has-

v

ta el dorso de las piczzs =a{ febricadas.




75

85

“4“ 273822

14
3% ,Zrocedimiento, sesmun reivindicaciones spteriores,

caracterizado esencialmente porque uWMa vez gue se ha con-

seguido 21 fraguado de las piezas, s¢ las somebe a zu des-
baste y pulimento, con z2lisadoras, hz2sta descubrir la ca-
ra y o¢®nseguir wna superficles

i@ lise, Yersa y brillante.
4% . Tor

"ERCCEDIMIENTO IIHUSTRIAL PARA T4 FKBRICACION

Saan cuales fueren las civeunstancias gue coneurran en

1a esencialided de la presente patente de invencidn.

Consta esgha memoria descriptiva de cualro hojas mecano~

e d

grafiadas por una sola cara, musradzsg,foliadas y resinte-

gradas .

Madrid, 18 Enero de 1.962.

%] A
*QA'. /
4»4
. '~ “‘»
R ’//'; *;"- v
T e A

=7



	Bibliographic data
	Description
	Claims



