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MEMORIA DESCRIPTIVA
que se presenta para un ir a l a  so lic itu d  

d e
P A T E N T E  DE I N V E N C I O N  

formulada e l 18 de Enero de 1962, con e l Núm. 273.817
e n

E S P A Ñ A  
por VEINTE años

a nombre de AMERICAN CYANAMID COMPANY, entidad norteameri 
cana# establecida en 30 Rockefeller Plaza# Nueva York# N. 
Y., Estados Uhidos de America, por:
"UN PROCEDIMIENTO PARA PREPARAR DERIVADOS DE 4-0X0-6-SUL 
FAMIL-1,2 ,3 ,4-TETRAHIDROQUINAZOLINONA "
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Este invento se re f ie re  a nuevos compuestos orgáni­
cos y más particularmente a l a  preparación de nuevas 7- el o 
ro -2-a lc o h il (bajo)-l# 2,3#4- t e tráh idro-4-oxoquinazolinas 
que pueden representarse por l a  fórmula general siguiente:

donde R̂
tt

es a l o ohilo bajo y R  ̂ es hidrógeno#-C-alcohilo -
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(bajo); -C- a r ilo  y -C-0-alcohilo(baj o).
Son. rad ica l es alcohilo  bajo convenientes que entran 

dentro del presente invento lo s  que tienen hasta  cuatro — 
átomos de carbono siendo lo s  preferidos e l metilo y e l — 
e t i lo .  Coma ejemplo de a r ilo  puede se rv ir e l fen ilo .

De acuerdo con este invento, se proporciona un pro­
cedimiento para preparar derivados de 4-oxo-6-su lfam il-1 , 
2, 3, 4-tetráhidroquihazollnona de la  fórmula general:

0
I

donde R y R̂  son hidrogeno o rad icales alcohilo que con­
tienen hasta  6 átomos de carbono, y R  ̂ son hidrógeno o 
rad icales alcohilo que contienen hasta  6 átomos de carbo­
no, o grupos aralcohilo , y X es halógeno o un grupo alco­
h ilo , o un grupo trihalom etilo , caracterizado por:

(a) t r a ta r  una quinas olinona de la  fórmula:
R

0
donde R, R ,̂ Rg y R3 tienen la  misma significar- 
clon dada arriba , con ácido clorosulfónico para 
in troducir e l grupo clorosulfónico en la  posi—
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4 7̂,

clon 6, y formar un compuesto de la  fórmula:

5

10

15

X -
N ̂  R<]

C lO g S - . . . 1 1 1
w
0

(b) y luego t r a ta r  la  6-ciorosuIfonoqulnazolinona -  
de la  fórmula I I I  con amoníaco para formar e l -  
compuesto de fórmula I .
Esta Invención proporciona igualmente un proce­

dimiento

+  * * IV

20

25

donde X es un átomo de halógeno, un grupo alcohilo  o un -
grupo tr ih a l  orne t i lo ,  R es  un átomo de hidrógeno, un grupo

0 0 0
aloohilo, o un grupo -C-alcohilo bajo, -C -arilo , o -C-0- 
aloohilo bajo, y R^, Rg y R̂  son átomos de hidrógeno o ra  
d icales alcohilo  que contienen hasta  6 átomos de carbono, 
caracterizado porque

se condensa una antranilamida 4-su s titu id a  de la  — 
fórmula general

R

0
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con un aldehido o cotona de l a  fórmula

R
VI
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o e l aceto l o ce ta l de dicho aldehido o dicha coto­
na.
Loa nuevoai compuestos de este invento son ú t i le s  co 

mo re la j adores musculares y como d iu ré ticos, y pueden ad­

tado actividad d iu ré tica  a 5-10 mg./kg. y actividad depile 
sora- del sistema nervioso central a 50&-750 mg./kg.

Uña aplicación de la  máxima importancia para lo s  — 
nuevos compuestos es como productos intermedios en la  pre 
paración de 7-halo -6-su lfam il- l, 2,3 ,4—tetrahidro-4-oxoqui 
nazolinas, que son d iuréticos y  sa lu rá ticos ú t i le s  de con 
siderable potencia. Estos compuestos no se reivindican en 
e s ta .so lic itu d . Estos compuestos tienen la  siguiente fó r­
mula:

geno o alcohilo  bajo, Rg es hidrógeno o alcohilo bajo y X 
es halógeno o triíluo rom etilo .

El uso de lo s  nuevos* compuestos del presente inven—

m inistrarse por v ía  oral o por v ía  paren teral. Han presen
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to como productos intermedios en la  preparación de diuré­
tico s  d esc rita  en la  so lic itud  de Cohén y Vaughan de EE.

 ̂ UU. nB. 823.806 se d iscu tirá  con mayor d e ta lle  más adelan

$ Loa compuestos del presente invento se preparan de
modo muy fá c i l  y sencillo  a p a r ti r  de 4-haloantraniIami— 
das. Basta con hacer reaccionar e s ta s  sustancias con un — 
alcoh il (bajo)-aldehido o un a lco h il(b a jo )-ace ta l. Esta -  
reacción se efectúa en presencia de ácidos* t a l  como su l- 

10 fúrico* y preferiblemente en un medio de reacción órgani-
co* ta l  como un alcano!* é teres de g lioo les, e tc . También 
constituye una ventaja e l hecho de que l a s  condiciones de 
reacción no son c r i t ic a s  y la  reacción e s  bastante rápida. 
Las temperaturas son moderadas* por ejemplo* de unos 30BC 

15 a 13 OB C., obteniéndose óptimos resu ltados alrededor de —
80B C — 100B C. Esto permite contro lar la  temperatura muy 
fácilmente* Lo único que se necesita  es emplear un d isol­
vente orgánico* ta l  como un alcohol* que hierve a una tem 
peratura a l a  cual se. quiere re a liz a r  l a  reacción. La reac 

20 ción puede efectuarse a reflujo* con control automático —
da temperatura y en condiciones operatorias muy sen c illas .

La 4-haloantranilamida puede obtenerse fácilmente -  
por una reacción de Sandmeyer a p a r t i r  de una 4-halo-2-ni 
tro -an ilin a  con oianuro cuproso* dando como producto in— 

25 termedlo un 4-halo-2-nitrobenzonltrilo , que se reduce e -
h id ro liza  para pasar a la  4—haloantranilamida.

Como se ha señalado anteriormente* lo s  compuestos -  
del presente invento pueden prepararse por reacciones que 
u ti l iz a n  aldehidos o acé ta les. Aun cuando pueden usarse -  

30 ambos tip o s de compuestos* lo s  rendimientos son mejores -
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cuando se emplean acé ta les, y, en realidad , casi se dupli 
can. Esto e s  particularmente c ie rto  para e l caso en que se 

 ̂ introduce e l  grupo e t i lo .
Al considerar l a  u tilid a d  de lo s  compuestos del pre 

sente invento como productos intermedios para l a  produc­
ción de la s  7-halo -6-su lfam il-1 ,2 ,3 .4 - te trahidro-4-oxo----
quinazolinas a p a r t i r  da e llo s , es in teresan te  comparar -  
e l  número de operaciones necesario y su naturaleza, y par 
ticularm ente e l  número de operaciones partiendo de mate­
r ia s  primas disponibles en e l comercio. El procedimiento 
de COhen y  Vaughan descrito  en l a  so lic itud  antes mencio­
nada? y  en l a  patente 251905 partiendo de 5 -c lo ro -o rto to - 
lu id in a , se i lu s t r a  esquemáticamente a  continuación. Abar 
oa s ie te  faseat
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El nuevo procedimiento de e s te  invento abarca sóla- 
mente cinco fases para producir e l compuesto f in a l par—  

 ̂ tiendo de m ateriales, asequibles en e l oomercio, del modo 
siguiente:

CI

CI

diazotación
^ 2  (C N )p  DMF

CI

%

NO,

Fe 4- ácido.
CN etanol

15

20

25

Partiendo de lo s  productos intermedios del presente 
invento, sólo se necesitan dos faseai esto  se representa 
por e l  siguiente esquema:

H

30 Se observará en conjunto que este  camino desde lo s
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m ateriales asequibles en e l comercio y u tilizando  lo s  ñus 
vos productos intermedios de este invento, elimina dos 

„ gas del procedimiento que hasta  ahora se venia u tilizando  
y representa una gran economía.

5 La primera fase del procedimiento en dos fases par­
tiendo de lo s  nuevos productos intermedios abarca también 
un nuevo perfeccionamiento operatorio en l a  fase misma.
Se ha encontrado que l a  clorosulfonación no da rendimien­
tos ú t i l e s  a menos que haya presente una cantidad bástan­

lo te grande de una sal haluro, que puede ser un haluro de -  
metal a lca lin o , haluro de metal a lca lino  te rreo , e tc . Por 
su baratura y sus excelentes propiedades, se p refiere  con 
mucho e l  cloruro sódico. La presencia de cloruro sódico -  
en la  fase de clorosulfonación no es de tip o  c a ta l í t ic a . 

15 Dicho can o tras palabras, cantidades muy pequeñas de sa l 
no darán lo s  buenos resultados apetecidos. La sa l tiene -  
que e s ta r  presente en cantidades bastante sustanciales, -  
que se aproximana la s  de lo s  o tros reaccionantes.

Aunque no se h%m establecido de modo defin itiv o  la s  
20 condiciones operatorias, pueden obtenerse rendimientos — 

ú t i le s  de lo s  compuestos deseados, u tilizando , para una -  
parte de l a  qainazolina, de 3 a 10 partes en peso de ác i­
do clorosulfÓnico, 0,5-4 partes de sa l y 0,1-1 parte de -  
m etabisulfito  sódico. S i se desea, e l cloruro de sulfoni— 

25 lo  puede pu rificarse  por c r is ta liz ac ió n  de un disolvente,
t a l  como cloruro de metileno, y luego tra ta rse  con amo­
níaco para formar e l producto f in a l . La amidación puede — 
efectuarse con amoníaco acuoso o con amoníaco anhidro a -  
una temperatura de -80 ce. a 303 0.

30 La temperatura a  que se rea liz a  l a  clorosulfonación
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no es c r i t ic a  y puede v a r ia r  desde por debaj o de la  tempe 
ra tu ra  ggtbiente o algo mayor hasta  70 u 80CC. Aun cuando 
l a  temperatura no e s  c r i t ic a ,  ejerce alguna influencia  y  
lo s  mejores resultados se obtienen, en general, entre 10 
y 50S C., que, por tanto , pueden considerarse como lim i­
te s  preferidos, aunque no lim itan e l invento en un aspec­
to  más amplio.

En lo  que se re f ie re  a la  naturaleza de l a  sa l em­
pleada en l a  fase de elorosulfonación, lo s  ejemplos espe­
c ífico s que siguen describirán e l uso de cloruro sódico,-  
pero debe sobreentenderse que e s ta  elección e s tá  dictada 
por razones de orden económico, y que pueden obtenerse — 
buenos resu ltados con o tras  sales haluro, t a l  como cloru­
ro potásico, cloruro cálcico , e tc .

El invento se describ irá  con más d e ta lle  en unión de 
lo e  siguientes ejemplos específicos en lo s  que la s  partes 
son en peso, a no ser que se especifique o tra  cosa.

EJEMPLO 1
Preparación de 7 -c lo ro -S -e til-1 ,2 ,3 ,4 -te trahidro-4-oxoqui- _________  nazolina____________________ ______

H

Se preparó una mezcla de 200 partea de metanol en -  
volumen, 4,7 partes de propionaldehido, 9,8 partes de 4- 
cloroantranilamida y 0,1 partes de ácido su lfú rico . La —



mezcla se calentó a re f lu jo  durante v a ria s  horas hasta  — 
que ae bahía completado l a  reacción, y  se enfrió  y neutra 
liz ó  luego con 0,3 partes de bicarbonato sádico y se deco 
loró con 1 parte de carbón activado. El f il tra d o  se con— 

5 centré hasta  dar un jarabe y se diluyó con un volumen muy 
pequeño de acetato de e t i lo .  Después de enfriamiento com­
pleto , precip itó  un producto c r is ta lin o , que se separó — 
por f il tra c ió n  y se lavó con una mezcla f r ía  de aloohol,- 
acetato  de e t i lo  y é te r  de petró leo . Se obtuvieron 3,7 — 

10 gramos. El rendimiento fue justamente por encima de 30 — 
por ciento. El m aterial se purificó  luego por re c r i s ta l i ­
zación de acetato  de e t i lo  y dió un producto que fundía a 
130-132SC.

15

20

25

EJEMPLO 2
Se preparó e l compuesto del Ejemplo 1 formando una 

mezcla de 500 partes de etanol anhidro, 29 partes de 4- 
cloroantranilamida, 3.3 partee de d ie t ilace  ta l  de propio— 
naldehido, y 0,15 partes: de ácido sulfúrico  concentrado.
La mezcla de reacción se calentó luego a re flu jo , 80-81SC., 
durante se is  horas. Después se separó por destilación  en 
vacío la  mayor parte del alcohol anhidro y e l aceta! que 
había quedado sin  reaccionar. Después de e n fria r, se obtu 
vo 76 'por ciento de un producto que te n ía  una pureza ligo  
ramente mayor que la  del Ejemplo 1. Se observará que e l -  
empleo del ace ta l  en lugar del aldehido duplica sustan—  
cialmente e l rendimiento y, por es ta  razón, se p re fie re .

EJEMPLO 3
30 Preparación de 7 -do ro -2 -m etil-l,2 ,3 ,4 -te trah id ro -4 -oxo - _______________  quinazolina________________________

-  10
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Sobra 130 partes de alcohol, en volumen, se añadie­
ron, agitando, 9,44 partes de d ie ti la c e ta l ,  8,6 partea de 
4-cloroantranilam ida y 0,09 partes de ácido sulfúrico con 
centrado, respectivamente* La mezcla se calentó a re flu jo  
durante 4 horas, se concentró a presión reducida hasta  — 
unas: 30 partea  en volumen y se enfrió  para c r is ta l iz a r .
EL producto se separó por f i l tra c ió n , se lavó con 20 par­
te s  en volumen de alcohol f r ío , y se seoó a l a ire  a 503 c. 
La primera cosecha dió 3,3 gr. Se a islaron  de los líq u i­
dos madre otros 3,2 gramos más de producto. El rendimien­
to to ta l  fuá de 6,2 gramos (63,10 % de la  te o ría ) , p.f* — 
143-3* Se purificó  e l producto bruto por rec ris ta liz ac ió n  
de acetato  de e t i lo  dando un producto de p.f* 1433-14730.

20
EJEMPLO 4

Clorosulfonación del producto del Ejemplo 1 para pasar a ___________cloruro de quinazolinsulfonilo______________

25

Sobre una mezcla agitada que contenía 46,5 partes de 
ácido dorosulfónico  y 12 gramos del producto del Ejemplo 

30 1, se añadieron, por porciones, 17,1 gramos de cloruro só
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7 A

dico a lo  largo de un periodo de 35 minutos, m ientras se 
manteníauna temperatura de 34 a 4160. La mezcla se calen 

" tó  luego a una temperatura de 41 a 4460. durante un perío 
do adicional, de 1- ^ horas. Luego se inundó en 400 partes 

5 de una mezcla de hielos-agua manteniendo una temperatura -  
de O a  46 C. El producto granular formado se separó por -  
f i l tra c ió n , se lavó a fondo con agua y se prensó hasta — 
dar una to r ta  húmeda. Una porción de 15 gramos del produc 
to  húmedo se seco eliminando e l agua por destilación  azeo 

10 trópica usando cloruro de metileno, dando 1,5 gramos (25,5 
%) de producto que ten ía  un punto de fusión de 1806 0. El 
tratam iento de este producto con amoniaco según se descri 
be en e l Ejemplo 6, dió la  sulfonamida buscada.

Una mezcla constitu ida por 11,6 partes de acido cío 
15 rosulfónioo y 4,0 partes de 7 -c lo ro -2 -e t l l- l ,2 ,3 ,4 - te tra -  

h id ro-4-oxoquÍnazolina, pero que no contenía cloruro sódi 
co, se calentó durante un periodo de 2 horas a una tempe­
ra tu ra  de 406- 656 0. El fundido se inundó en 75 partes — 
de una mezcla de hielo-agua a una temperatura de 26-56c.

20 Se recogió e l producto por f i l tra c ió n , se lavó con t r e s  -  
porciones de agua de 100 m il i l i t ro s ,  y se secó durante la  
noche en un desecador que contenía ácido su lfú rico , en va 
c ío . El producto bruto pesaba 2,5 gramos (42,7%). Se puri 
ficó  por tr itu rac ió n  sucesivamente con un pequeño volumen 

25 de cloroformo y acetato de e t i lo ,  dando 2,0 gramos (34,3%) 
de producto. Tratando con amoníaco una muestra de cloruro 
de su lfonilo  preparado de es ta  manera, no se obtuvo 7-clo 
ro—2 -e t i I - l ,  2 ,3 ,4-tetrahÍdro-4-oxo-6-quinazolin sulfonami­
da.

— 12  —



EJEMPLO 5
Se*enfriaron 46,5 p arte s  de ácido clorosulfónico y 

se tra taron  con 1 parte de m etabisulfito  sódico. Se ag ita  
ron lentamente 6,7 p a rte s  de 7 -c lo ro -2 -e t i l - l ,2 ,3 ,4 -te tr a
hidro-4-oxoquinazolina sobre la  mésela resu ltan te  míen----
tra s  se mantenía una temperatura de 15^-25^0. Se calenté 
a 400 0. durante un período de 1/3 horas y se añadió una 
mezcla que contenía 17*1 partes de cloruro sódioo y 1 par 
te  de m etabisulfito  sódico, en pequeñas porciones, a lo  -  
largo  de un período de 3/4 de hora a una temperatura de -  
40-460 C. Luego se calentó durante 3 horas más a dicha — 
temperatura y se inundó en 250 partes de una mezcla de — 
agua-hielo a una temperatura de, aproximadamente, OBC. El 
producto se recogió sobre un f i l t r o ,  se lavó con tre s  por 
cienes de 250 m ili l i tro s  de agua f r ía  y se separó e l agua 
por destilación  azeotrópica con cloruro de metileno seguí 
do de un secado con a ire  a  450C. dando 4,7 gramos (47,8%) 
de producto, punto de fusión 179s(dése .).

El producto se purificó  por disolución en cloruro — 
da metileno, clarificando la  solución para elim inar l a  — 
porción insoluble, concentrando casi hasta  sequedad, an­
tes  de dejar c r is ta l iz a r  e l producto.

' EJEMPLO 6
Preparación de 7- e l oro- 2-e t  i l - 1 ,2 ,3 ,4 - te  trah id r o-4-oxo-6- _______________ auinazolinsulfonamida___________________

Se añadió una porción de 1,4 partes de cloruro de -  
7 -c Io ro -2 -e ti l- l , 2, 3,4-tetrahidro-4-oxo-6-quinazolinsuIfo 
n ilo  sobre 40 partes de amoníaco líquido, en volumen, y -  
se agitó durante una hora. El amoníaco residual se e lim i-



no en vacio y l a  mezcla de reacción se añadió sobre su fi­
ciente ácido acático d ilu ido  f r ío  para obtener un pH de -

„ 5*92 m ie n tra  se mantenía una temperatura de 00 C. El pro 
ducto se recogió sobre un f il tro *  se lavó con agua y se -  

5 secó a l a ire  a 1000 C. El rendimiento de m aterial con un
punto de fusión de 222-80CT fuá de 1,0 gramos (76,4%). La 
purificación de acetona acuosa d i ó un m aterial con un pun 
to  de fusión da 232-235s C. El punto de fusión de una — 
muestra au tán tica  preparada a p a r ti r  de 2-amino-4-cloro-5 

10 -sulfamübenzamida fuá 2340 -  80 C. El punto da fusión de
una mezcla de lo s  dos fuá 233-238BC. El espectro ín frarro  
Jo del producto purificado corresponde a l de l a  muestra — 
autántica.

EJEMPLO 715
Preparación de 7-cloro-2-etil-l*2*3*4-tetrahidro-4-oxo-6--ouinazolinsulfonamida________________

Se agitaron 4 partea de cloruro de 7 -c loro-2-et i l - 1 , 
2,3*4—te trahidro-4-oxo-6-quinazoIÍnsulfoni!o sobre una — 

20 mezcla de 8 partes en volumen de agua y 125 partes en vo­
lumen de amoniaco liqu ido  a una temperatura de -3800. a  -  
-45B C. La reacción se dejó que prosiguiera a e s ta  tempe­
ra tu ra  durante 2 horas y e l exceso de amoniaco se eliminó 
en vacio hasta  un volumen de unos 40 m ili l i t ro s .  Este se 

25 añadió sobre una. solución d ilu ida f r ia  de ácido mineral y 
l a  mezcla f in a l  se llevó  a pH 5*4. El producto resu ltan te  
se recogió sobre un f il tro *  se lavó con agua* y se secó — 
a l a ire  a 50BC. damdo 2 gramos de producto bruto (53*4%). 
Este m aterial se purificó  nuevamente de acetona acuosa — 

30 dando un producto con punto de fusión 230-20 C. El punto
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de fusión de tuna muestra auténtica es 230- 230. El punto 
de fusión de l a  mezcla e s  230—23330. El espectro in fra rro  
jo  del producto purificado fuá Idéntico a l de una muestra

EJEMPLO 8
Preparación de 1-aceti l - 7 - c loro-2-e t i l - l ,2 ,3  ,4 - t  e trah id r o ______________ -4—oxoauinazol ino____________________

e t i l - 1 ,2 ,3 ,4-tetrahidro-4-oxoquinazolina, 10 gramos de an 
hídrido acético  y  0,1 gramo de ácido clorh ídrico , se ca— 
len té  a una temperatura de unes 98* durante un periodo de 
una hora. Luego se enfrio  a  90BC. y se diluyo con 75 gra¡- 
mos de agua. El producto se recogió sobre un f i l t r o ,  se -  
lavó con agua y se secó a l a ire  a  603C. dando 5,2 gramos 
(87,5%) de producto bruto , p .f .  188-1983C. Puede p u r lf i— 
carse por rec ris ta liz ac ió n  de una mezcla que oontenga 3 -  
partea de dimetilformamida y 10 p a rte s  de agua, dando un 
producto que funde a 200- 2173 C.

La presente so lic itud  que corresponde a la  presenta 
da en lo s  Estados Unidos de América, e l  18 de Enero de —- 
1961, bajo e l número 83.387 (p a rc ia l) , se acoge a lo s  be­
nefic io s  del a rticu lo  51 del vigente Estatuto sobre Pro­
piedad Ind u stria l.

auténtica.

COCH3

H0
Una mezcla constitu ida por 5 gramos de 7-cloro-2-
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lo s  puntos de invención propia y nueva que se presen 
tan para.que sean objeto de es ta  so lic itu d  de Patente de 
Invención en España, por VEINTE años, son lo s  siguientes?

IB .-  Oh procedimiento para preparar derivados de 4- 
oxo-6-suIfamÜ-ly 2,3,4-tetrahidroqulnazoIinona de la  fór­
mula general

0
donde R y IL son rad icales alcohilo  o hidrógeno que con­
tienen hasta  6 átomos de carbono, R  ̂ y Rg son hidrógeno o 
rad ica les  alcohüo  que contienen hasta 6 átomos de carbo­
no o grupos aralcohilo  y X e s  halógeno o un grupo a lcoh l- 
lo  o un grupo trihalom etilo , caracterizado por (a) t r a ta r  
una quinazolinona de l a  fórmula

donde R, R^, Rg y R̂  son como se han definido an tes, con 
ácido clorosulfónico, para in troducir e l grupo de ácido -  
clorosulfónico en la  posición 6 y formar un compuesto de 
la  fórmula

R

I I
0
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(b) y -tratando luego la  6-cIorosrulfonoquinazolinona de la  
fórmula I I I  con amoniaco para formar e l compuesto de la  -  
fórmula I .

2B.— Oh procedimiento seg&n a l  punto 13, carac teri­
zado porque X es un átomo de halógeno, de preferencia cío 
ro .

33 .- Oh procedimiento segdn lo s  puntos 13 o 23, ca­
racterizado porque la  sulfonación se lle v a  a cabo en pre­
sencia de un haluro de un metal a lca lin o , con preferencia 
cloruro sódico, y e l haluro es tá  presente de preferencia 
en cantidad de 0,5 a  4 p a rte s  en peso por parte en peso -  
de compuesto de la  fórmula I I .

4 * .-  Un procedimiento para preparar

donde X es un átomo de halógeno, un grupo alcohilo  o un -
grupo tr ih a l  orne t i l o ,  R es  un átomo de hidrógeno, un grupo 
alcoh ilo , o un grupo alcohilo inferíor-C - , a rilo -C -, o -H n

0 0un grupo alcohilo  in fe rio r -C-C-0- y R-,, Rp y Ri son áto- 

6 átomos de carbono, caracterizado por condensar una an—

17



# R ¿f
tranilam ida 4 -su stitu id a  de la  fórmula general

fsp
X

R!NH
C -  HHLtt j . . .V

con un aldehido o ce tona de la  formula

10

15

Rn

R, .V I

o e l aceta! o ceta! de dicho aldehido o cotona.
5S.- Oh procedimiento para preparar derivados de - 

4-oxo-6-sulfam il-l ,2 ,3 ,4 -te  trahidroqpinazolinona.
Tal y  como se ha descrito  en la  Memoria que antece­

de y para lo s  f in es  que se han especificado.
Esta Memoria consta de dieciocho hojas e sc r ita s  a - 

máquina por una sola cara.
MadHd' 14EFB.1S62

Aíbeglo ílzabum

í
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