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INVELdCION

a favor de Compugnie de Pont-2-iousson, entidad franos-
ga, domiciliada en Nancy (Meurthe-et-loselle, Frauoia),
Place Cemille Cgvallier, por *PERFECCIONAMIBANLOS B EBiN-
SA"MIADUM:S ENTRE BLESENNOS VE CANALIZACION”,

MEMORIA DESCRIPTIVA

Bste invento se refiere a la unidu de elementos
de canalizacidn y, en particular, para ocaualizacioues
que traugporten fldidos a fuerte presidn, del orden de
varios ceuteineres de heotopiezos.

Bl objeto del invento es una ensambladura perfec-
clouada, de realizacidu rdpida y de estunqueidad perfec- |
ta, tauto para la presidn intexna del fldido transpox-
tado oowo eveutualmente para la presidn extgrna del
medio oircundaute, por ejemplo el“agua, en el caso de
un conducto sumergido a gran profuadidad.

Bota ensaubladura es notable por slohecho de

que losr dos elementou tubulures de ocanalizacidu, cuyos

N




lo’

15'

20,

25.

30,

extremos se disponen con vistas a un apoyo muto axll“
de tope y centramiento, estdn fileteadoa axteriorucite
y reunidos por la coubinacidn de una virolu ¥ owl men-
guito que, enrosocados respeotivamente uno sobre uno

¥ el otro sobre el otro de los dos elementos tubula-
res, sSe hallan unidos entre sI por enroscamieuato de
la virola sobre el mauguito, tenieud; uno por lo we~
nos de los tres pares de fileteados con los ouales

la virola y el manguito estdn enrosoados sobre los
elementos tubulares y entre sf, uu puso difereute del
de los otros pares. |

Gracias a esta disposioldn, la virola y el
mauguito estando enroscadog sobre sus elenentos tubula~
rag respectivos, se puede, por un rosoado gque haga ine-
tervenir el par de fileteados de puso diferente del
de log otlros pares, asegurar wi desplezamiento axial
relativo due los dos elementos tuvulares sin gue haya
necesidad de actuar directamenta gobre dichos elemeu~
tos.

El invento tiene tambidén pox onjeto una cana-
lizaoidn en gque todos los elewentos, o parte de ellos,
egtdn unidos dos a dos por ensambladuras del tipo pexr-
fecoionado gue se ha desorito.

Otras caracterfsticus y ventajas aparecerdn en
el curso de la desoripeidn ¢ue sigue.

En el dibujo adjunto, préaen@ando Wiigunente
a t¥tulo de ejemplo: - ’

~ la figara 1 es uua seumiseccidu longltudinal

¥ una seumivista en elevacidu de una engamvladurs con-

fozwe al invento, eutre dos elementos tubulares de
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la figura 2 es una vista en detalle, en corts

canalizaocidn;

longitudinagl, de una poroidu oceutral de esta engsaubla-
dura; esta figura se halla en escula wayor gue la de
la figura 1; |

- la figura 3 es una Qista, ‘Son: 8 68001ones pay-
cial, de dos elementos de caualizaoidnaproxiwados con
vigstas a conectarlos; .

- las figuras 4 y 5 son vistas andloges a lg
de la figura 2 y se refieren & dos variantes de reali-
zacidu.

Jeminn el ejemplo de realisacidn represeﬁtadbb
en las figuras 1 y 2, el iuvento se aplioca al ensmuble
de dos tubos T1 y T2, de preferencia de acero. Sus ex-
tromos~l-y—-R=, gue al prinoipio son idénticos, cilfu-
dricos y lisos y luego estdn coufijurados por receloa-
do, tlenen un espesor de pared superior al de lua parte
corriente o trounco -3- 0 =3%-,

El extremo =~1- del tubo Tl preseuta un oono
macho «4- de oeutraje en elbque es5td niecanizado un alo-
Jamiento ciroular -b- de perfil semirrectangulur, des-
tinudo a recibir un aro de acero ~6- de perfil rectan-
gular. El extreno -2~ del tubo T2 lleva un cono hembra
-7-, de ipual oconicidad gue el oono —4-, en el que
también estd mecanizado un alo jumiento -8~ de perfil
semirrectaigular, complementarioc del alojamjeuto -6-,
para la parte del aro de tope ~6~&aue forma salieunte
respecto al cono —i~.

Bl extremo ~1- del tubo Tl estd filetoado ex~

terioriente en -9~ oon un paso Py que sigue un perfil
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trapeoiél, por ejemplo‘en forxma de trepecio rectangn-
lar (figura 2) de tipo conocido, con flaucos inolinaé
dos del lado del cono macho —4-,

Bl extremo ~2- del tubo T2 estd tambidn file-

5. | teado exteriormente en -l0- aegdﬁ uu perfil semejante,
del mismo usentido, con flancos 1nol§nados del ludo del
cono hemhra -7-, pero con ui paso py difereﬁte del paso

Py ¥, por ejemplo, superior a dste. -
Sobre el extremo -2~ del tubo T2 estd rosoado

10. un mahguito -1ll-, fileteado interior y exteriormente
en -118- , -11P- gon el paso p, de este extremo. Dicho
manguito estd provisto en uno de sus extremos de ciexto
ndinero de muescas de maniobra =12~ para anrosoarld.

Sobre ol extremo -1- del tuvo Tl estd roscada

15, unsa virola =15= con dos fileteados internos =-ldi- y
~15~ de paso p1 ¥ Py, Que corresponden respeotlvamen—
te al fileteado externo ~10- del tuoo 11 y el filetea~
do extexruo del manguito =~1l-, Eatos dog fileteedos
~14- y =15~ estdn separados por un tronzudo ~16=-,

20, La virola =15~ estd provista en uno de sus ex-
tremos de clerto nduero de muescas de manioire de En-
roscamtento -17-. Lleva ademds, en uno de sug extrewos,
una woldura -18- y, en ol otro, wu encaje -19~ para el
ceutramiento de dos contratuercas de blogueo ~R0- ¥y

25, ~£1l=, Bntre la virola y estas dos contretuercas estdn

comprimidas unas araidelas Qe estuiqueidad =23~ y -23-,

de material ddetil y quinicamentesinerte, par ejemplo

de politetralfluoroctileno.
Por ultimo, entre el manguito ~ll=- y la cou-

0. tratusrca ~21- estd comprimiua otra wraidelu de estan—
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gqueidad ~-£4-, Las w@delaa -22- y =£4~ cutdy adewds
comprimidad oontre los fileteados de los tuws T1 y
o2, |

Pera el encamble de estoé dos tuwos, Se proce-
de de la manera sigulente (figura 3):
Despuéds de enswrtar previawepte (figura 3) lus

contratuercas ~20- y ~Il- gobre los tubos con lus arau=-

“delas -R2R- y -24-, la virola -13-, provista de la aruu-

dela =-23~ en su euncaje ~l9-, se envouoa sobred extre-
no =-l- del tubo T1l, mientras que el mauguito =ll~ ce
enrouoé en parte sobre el extremo -2~ del tubo TU.

Loa dos tubos se wmontan entonces sobre un dig-
positivo de gufa oon aruazdn B (fijura 3) y rodillos
portadores R de formu bitroucocduica o similar. luego
ge aproximen log tubos, trausportadou por los roudillos ,
7 8e eacajan uno en otro de modo que ve obtenua el em-
palime del couo -4~ en el cono ~7-, Eu el curso del em-
palme, el uro de tope ~C~ wmoutudo de wutewuano sobre
el cono ~4= sirve de Srgano de centrumlento.

Cuando los dos conos esthn en contucto perfec=
to, sc mantienen los tubos en esa pouwlcidn por medio
de un par de collarines ~25- apretados sobre sus tron-
cos y que Se mahtienen aproximados por wedlo de tiran- .
tes fileteados -26- y de tuercas -27-. Eu tal posiocidn,
queda reservado wi poquefifsiuo jueso uxiel (3 *+ Jo)
del orden de algunas ddoimas de mlliiietro entre el aro
de rope -6~ y lag puredes transvertales de ;;us aloja~
mientogy -5=- y -8~ eun los tuloy,

Alcanzado este punto, se enrosca el manguito

~ll~ de menerae que e le hage penetrar en la virola




10,

15,

20,

25,

~l3=-, 81, como ocurie en genera ? %a amfg cré del fila;- |

*i,,;i, |

200

B st
X Hi)l'vl‘ll‘ 3‘1
i ;

teado ~15~ de puso pp de esta virola no coincide con
1a extrads del fileteudo exbemo del manguito -1l-, de
Dﬂﬂo.pz tasbidn, e puede hacer girar la virola -13-
gobre el tubo T1 ilctesdo ool paso Py de menexra gue
se le desplace en funcidu de sste uli’cimo puao' huagta
gue la eatrada del fileteado =-15- ge deteiya & una
distancia de la entrada del fileteudo exteirno del man~
guito «ll- igual al paso ps o0 & wi wiltiplo de este
paso. Entonces es posibvle 8l enroscamiento simultdneo
del muiyguito -ll-~ en lu viwola ~-li- vy sobre el tubo
T2. En el ourso de esgte eurosowmiento,' el tubo T2 y la
virola -13- permanecen inmdviles tauto en traslacidn
axial como en rotacidu, pues el man;uito estd filetea~
do interior y exteriorumente coun el nisico puso pg. Byte
mangutto no hace pues otra cosa que adoptar una nueva
posicidu axial entre el tubo Tp y la virola ~-1o-.

La fase final del ensamble consiste en euros-
car a su vez la virola ~13- al mismo tlewpo sobre sl
extremo ~l-~ del tubo Tl y sobre el manguito ~ll~., &
una vuelta de rosca corresponde un avauce de lu virola
~15- de un puso Py en relacidn al tubo Tl y do un paso
Pp en relacidn al mcmghito inmdvil y por lo taito tawm~
bién en relucidn &l tubo 2. Como los tuwos 11 y T2
no g irau y el paso pn es superior el paso Py, Para une
vuelta de rosca, la vivola ovligarfa al tuvo ¥l a avan-
zar en la diferencia (pg-pl) pengtrando toda.v:ra wés
en el oouo hemira -7- del tubo T2, En la prdotica, la
virola -13- no se enrogoa wmds ¢ ue en una feaccidn de

vuslta, haesta gue los juegos axiales I3 ¥ Jg, de al-
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gunus déciluus de milfuetro entre el wro ~6~ y sus alo-

Jamientos ~5w= y =H=, g& hayan absorbido y los tuuos
topen sobre el aro -6~ por los espaldounes de dichos
alo jamientos. Durante el acercamiento axil, los labios
de extremo de 1os tubos se deforuen eldsticamente, los
del tubo T1 dobldndose ligeramente h?cia deutro y

los del tubo T2 abocindndose ligeramente, 16 que aée-
gura un contacto estrecho de los conos =d= y ~7-, hun-
didos uno en otro como ouﬁas; y por oousiguiente un
apretamiento enéréioo del acoplemiento efecctuado.

Para terminar, se enrosocan luas coutratueroas
20~ y =21~ sobre los tubos respectivos Tl y %2 hasta
que estdn bloguedados contra la virola -13-, Le Jjuutura
de los tubos estd entouces enclavada, de rodo gue pue-
den desmontarse los tirautes -26~ y los collarines ~25-.

Gracias a la woldura cdnica de Juniura de los

tubos constitufaa por los oconos de empulue —i- y -7-,

estos tubos se aproximan autoudticmsente, ponidudolos

en su posicldn correctu y definitiva tunto desde el
punto de vista del cietramiento y de lu aliuneacidn como
desde el punto de vista de la penetracidn en trasla-
oidn, al desplazamiento final, de ceroa de algunas
déciuas de milfmetro solameute, produéido en ocasidn
del apretamisnto.

Gracias a la combinacidn de los Oouos ~d=- ¥
~7- y del aro de tope -6~, montado con ligero Jjuego
axial (jl +~32) en susualojamlentqy =b- y ~§L, es po~-
5ible aplicar los counos ~4= y -T= pno contra otro con
apretamionto, absorbiendo dalcho juego exial de wmodo

que s8e asegure un contacto estrech, y una perfecta eg-~
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tangqueidad. Gracias & esta dombinaoidn, en efecto, la
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deformacidn de los lablos extremos de los tubos se 1li-
mite de meners que se impide oualquiex desbordamiento
‘del labio del extreno hembra por fuera del cono macho
-dw 7 Qel lublo del extremo wacho por deutro del cono

hambia ~7=, Do 8llo resulta que lu pyesidh interna

tiende & aplicar el lablo del extrewo macho coutra el
cono -7~ y gue la presidn externa tiende a aplioar el
labio del extremo hembrea coutra el couo ~-4-, Por congi-
guiente, la junta es capau de resistir fortisiumus pre=-

glones, interuus y externas, del orden de varios cen~-

tenares de heotopiezas, como en el caso de las canali-
zaclones para gas, sumerglidas en el muy, por ejemwplo.
Gracius a la ausencia de desplazamienio axial
sensible y de rotacidn del tubo Tl respecto al tubo
T2 cuundo se aprieta la junta, estando en coutacto
log conos -4= y =~7=, y greclas al empleo del‘maugaito
intermedio -1ll- entre el tubo T2 y la virola -léu,‘loa
medios puestos en accidn para esta ensemuladura se li-
mitan al disposiiivo de gufa B~R, de gran senolllez, &
los collurines -25~ y a log tirautes -26-, asf cowo a
llaves para enrosocar. Por este wotivo la ensambladura
a que se reficre este invento resulta ventajosamente

apliocable al engamble de trozos de canalizacidi yue no

hay posibilidad de hacer yirar y gue son dificiles

de guiar con precisidn en el desplasauiento axial.

4

Por otra parte, el parde efiroscamiento ds la
virola -13- solie el tubo T2 y sobre el munguito -1ll-
con vistas al apretamiento de lu Jjunta es relativamen-

te aebil, ya que es proporcioual a la diferencia de
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los pasos (Pa'Pm) entre sl fileteado externo del manéuié

to ~ll- y el fileteado ~15- de lu virola =13~
Por dltimo, las sarandelas de estuangueldad -22-,
~23=- y =-24=- protegen a los fileteados coutra la corro-
5, sidn, al aiularlos del madio externo agresivo.
' Segun una variente de realizpoiGA Jue se repre-
‘gsenta en la figura 4, en lugar de ser el paso P, supe-
rior al puso py, e8 inferior a él. De ello resulta gue,
cuando el munguito =-ll=- de paso Py 8e presenta a la en-
10. trada de la virola =13~ y las entradas de fileteudo
1o coinciden, basta proséguir el euroscamiento del man-
suito ~1l- sobre el tubo T2 pura que, después de una
fracoidn de vuelta, éu fileteado externo eucaje eu el
fileteado interno -15- de iyual puso p2 de lg virola
15, -1l4-, Bn efecto, 8f, como‘oourre generaluente, lu dis-
tancia entre las entrades de,filéteado del mmguito |
~ll= y de lu virola ~10~ no es wn mfltiplo de este puw
80 pp, el umumzulto -1l- que liega a contacto oon la
virola -13- no puede enrosocarse en el fileteudo =~18=~,
20, pero puede arrastar en rotacidn la virola -13-. Esta

ge enrosca eutouces sobre el extremo -l- fileteado con

paso py, desplazdndose mds gue el mauguito -ll-, pues--

to gque Py 8 superior a pg. El decalado helicoldal

de lus entradas de lus roscas del manguito ~ll- y de
25, la vrioda -13- gueda entonces ubsorbida, lo que per-
mite &l manguito ~ll=- enroscarse ea la virola, que de-
ju de girar. | nr ’
degun otra variante de realizacidn, represen~
tada en'la figura 5, el aro de tope amoviblé -6~ dal

30, priver ojemplo se suprime y estd reemplazudo por wn
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galiente oiroular ~6a«, de igual perfil, wobre la par-
te odnica —i- del extremo ~18- del tubo ©’1. Nl extre~
1o 8= del tubo TR permenece sin variacidﬁ.

| Cowo se comprende, el invento no se limita en
absoluto a lus wodulidades de realismcidu que se han
represeistado y desorito, las ouules ge hen escogldo
Unicauwente a tftulo de ejemplos.

A8t es que puede preverse isualuente el enros-

caiiento del manguito -ll= sobre el extrewo macho del

tubo 1 v el enrogcamiento de la virola =13~ solire el

extromo hembra del tubo T2,

FOoOua

3e reivindioa oomo objeto de la presente patente
de iuvencidn:

1. Perfecclionamientos en ensambladurss entre
elementos de canalizaoidn, ocaracterizaedos por el hecho
de fourmar en los extremos de dichos elementos tubulares
de canalizacidn, por otra parte dispusstos ocon vistas
a un gpoyo axial mmtuo de tope y de ceuntramiento, sen~
dos fileteados externos que son unidos por la comnine-
cidn de una virola y un manguito que, enrosocalos respec—
tivauente uno sobre ua elemento tubulur y el otro so-
bre cl otro de dichos elememt os tudyjlares, egtén rewsi-
dos entre sl por el euroscamiento de la viroela sobre el
manguito teniendo wno por 16 nenoy de los tres pares

de fileteados cou los cuules la virola y el mauguito

»
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estdan euroscados sobre los elementos tululares y enfre'
s8Y, un paso diferente del paso de ioé otros pares.

2, Perfeccionamientos en ensumuladuras entre
elementos de ocsnelizacion, en conformidad con lo defi-
nido en la reivindicacidn 1, caracterizados pox el he-
oho de gue el par de fileteados de ppeo diferente es
el que es comuin & Uno cie los elementos tﬁbul&res y &
la virola, llevando esta virola dos porciones oon file-
teudoy intemmos de-pusos diferentes, destinudas ul en-
roscamiento unu sobre el mencionudo elemeuto tubular
¥ la otra souore el munguito, teniendo éste unos filete~
ados intemmo 'y externo de paso iguul destinados =l en-
roecamiamto.sobre‘el otro elemento tubulay y en la vi~
rola.

3. Perfecolionamientos en ensamvladuras entre
elementos de canalizacidn, en confoxmidad con lo defi-
nido en la reivindiocaciocn 1, caréoterizados por el he~
cho ‘de formar en los dos elementos tubulares, & conti-
meocicn de sus filetewdos extérnos, une supcrficles
cénicas macho y hembra de cmmtremiento y de tope poxr eum~-
palme reciproco. A

4. Perfecolionamientos en ensembladuras entre
elementos de ocanalizacidn, eu couformidad 6on lo defi-
nido en la reivindicaocidn 3, ceracterizados por el he-
cho de que las mencionadas superficies cduicas estén
interrumpidas por un dispositivo auxiliar intereelado,
de tope mutuo mgiel y de ceutramiédito entre lou.dos ele~
mentos tubulures.

5. Perfeocionamientos en ensambladurss entre

elementos de canalizaoidn, en conforuidad ocon lo defi~




10,

15.

25.

30,

nido en lu reivindicuciodn 4, caracterizados por sl he;‘
cho de gue uicho dispositivo de tope es provisto de un
elenento de tope constitufdo por un aro rfgido de ace~
0 0 raterial semejanté, alojado en dos alojamleuntos
complenentarios de perfil semirrvectaitgular, heche en

forma de ranuras anunlares en 1as sup?rficiea cduicas

‘macho y hewbra.

6. Perfeccionamientos en ensaubladuras entre
elemen tou de canalizaoidh, en gonformidad con lo defi-
nido on la reivindiocacidu 4, caracterizados por el he~
cho de que el dispositivo de tope y de ceutramiento coue-
prendo un elemento de tope constitufio por una nervadu-
~& annlar en relieve solldaria del material de uno de
log elomentos tubulares sobre lu superfiocis o&uiué ma-
cho y conjugado con uus ranuwa anular dispuesta en la
guperficie cdiioca hembra del otro elemento btubular.

7. Perfecclonamientos en ensambladuras entre
elementos de canalizacidn, en gonformidad con lo defi-
nido en la reivindicaci6h S5 o 6, caructerizados por el
héoho do que las dos porciones ds superficies cdunicas,
dispuestas éohre cada elemento tubunlar, a un lado‘y
a otro del elemento de tope, tienen sus generatrices
e Xa prolongacidh'una de otra.

8. Perfecoionamieﬁtbu en ensaubladures - ontle
elementos de canalizecidn, eun conformiiad con lo defi-
nido en la reivindiocacidn 1, caracterizados por el he-
oho de gue la virola.estd cousbinada oon doulcontra~
tueroas de blogueo enroucadas cada une sobre uno de
los clewentos tubulares,

9. Perfecoclonamientos en eunsambladuras entﬁe
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elaiantos de cmalizaoi&n en oanfarmid.ad con lo deﬂ~
nido en la veivindicaoidn 8, caracterizados por el he-
cho de dispouer unus arandelas eldsticas de estunguei-
dad entre lus contratuercas y 1a virola, por una pax-
te, entre una de las contratucrcas y el manguito, de
otra parte, siendo adends dos de estas arandelas apre-
tadus contra los fileteados de 1os elementos tuwvulares.

10. Perfecoionamientos en enssambladurss entre
elementos de cauali;moidn, en confoymidad ocon lo defi~
nido en la reivindicecidn 1, caracte&iz'ados poxr el he-
cho de que los elenentos tubulares 1o estdu fileteados
043 gque en una porcidu de su e;:texwidu'adyaoente a las
guperfioies cdhloas de extremos y estos cleumentous pre
sentan, en dicha poroidu fileteads, clerto sobreespesor
radial.

11, Perfeccionamisntos en ensaabladuras eutre
element os de canalizacidn,

La presente memoria descriptiva consta de trece
hojas folladas, escritas s mdquina por una 8olu cara,

Barcelona, a 28 de dioiembre de 1961,

COMPAGNIE VE PONY-A-HOUSSON
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