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DR 1
INVEHNCITORN

a favor de Don Lionel WALKER y Don Arthur MAASHALL, de
nacionalidad inglesa, domiciliados en Sheffield 1 (In=
glaterra), 76 Carver Street y iraifield, Near Sheffield
(Inglaterrs), "Netherfield”, respeotivamente, por *PRO-
CEDILIENTO Y APALATO PAlA Lé ELABORACION LB ARCILIA Y
MATERTALES REFRACTARION SIWILARBS. |

MEMOATIA DBSCHIPIIVA

Esta invlencid‘n 8e refiere a uu proocedimiento
¥y a un aparato para la produccidn de prduulos agloue~
rudos a presidn de arcilla u otros materiales refrac-
tarios axtrudibles utilizables en la manufaotura de lu-
drillos y otros objetos refractarios.

De acuerdo con los wdtodos counveunoiounules enm-
pleados en la industrisa pesada de la arcilla para la
produccidn mecdnica de ':I.t:ulr:i.lloa‘3i objotog de otras
foruus, se emplean principalmente dos procedimientos.

Uno de ellos, oonooido como wdtodo pldstico,
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implica el mezclado de agua y arcilla, (ordlnariamen-
te pre-~wolide eu estado seco) s» proporcidu tal que
la mezola final coutiens de 10 a 18% de agua, a fin
de llevarla a una ocondicidn extrudible mediante une

mdquina de hélice u otro aparato similar. En la fabri-

" oacidn de objetos refractarios mediante este proceso,

e necesario formur el objeto deseado entre lus matri-
ces de una presan, a partir de codguloy extrudidos de
un tamafio y forma aproplados y estos redunda en un
coste slevado de matrices. El producto resultante, an
virtud del conteunido en humedad, es de diffcil secado
sin deformacidn y/o resquebrajamiento y la misma opew
racidn de secado es una parte cara de este procedimien-
to, perxo tiene la virtud de producir unos productos
tenaceg, fuertes y compactos al ser flameados, sin ne-
cesidud de presiones de demoldeo elevadus, Prdoticamen-~
te se ha visto que el exoeso de humedad por encima de
10% es respousable de la mayorfa de los problemas de
gecado, y en proporoidn relativamente elevada, del
encogzimiento total de secado,

El otro procedimiento es conocido oomo método
semiseco y consiste en mezolar aroilla seca con la wmi-
nima cantided de agua necesarisa para los efectos de
la aglomeracidn en compativilidad de los reguisitos
segin los cuales la mezcla debe Congervarss Gomo uha
magsa granular papaz de fluir dentro de los woldes
de la prensa. 3o necesitan presiowmes de foxéaoidn Ry
elevadas para formar un prouucto comyacto y resisten~

te por este proceso, debldo a la pequeiia cantidad

de humedad presente eu la wezcla para aoctuur cowo
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lubrioante, geusralmente en proporecidn de 5% a eﬁ de

agua con respecto & lu arocilla, Este procedimiento

proauce muy vuenas formes debido a la reduscida contrac-

cidn de secudo asociada con el bajo contenido en hu-
5. . meﬂad, quedai:do reducidos los costes y pdrdidas de se~
cado en virtud de este hecho, Las desventajas, sin em-
bargo, son las wuy elevadas presioues de fommecidu que
son necesarias para producir productog compactos, y la
gran dificultad de conseguir una distribucidn unifor-
10. ne de la huuedad en una mezcla que sdlo contiene flui-

do total para recubrir de humedad cada grano. Je re-

quieren compliocadas mdquines mezcludoras para conseguir

esta finolidad, gue 8dlo e consigue generalmente pox
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n sistena de tratamiento por uotes, con los altos cos-

15, tes reswltantes. Ey cosa couocide gue wia wescla de
agua y arcilla se beneficia del trabajo realizado con
maquinas de preparacidn y lu mezola convencional semise-
oa sufre en comparacidn al proceso plédstico, de una
falta de trabajo pldstico durante la preparaocidn, lo

20, gue produce en el producto finul una falta de teuamoi-
dad en el producto semiseco.

I objeto de la presente invenocldn es preveer
ui procedimiento y un aparato mwejorados peara la produc-
cidn de grdnulos pldsticou, aglowerados a presidu, de

25, aroilla u otro material fefractario extrudivle, para

la manufactura de ladrillos u objetos de otras piezas,

4

gque tendrd las ventajas de los dosvprocedimientos men-

clonados, pero evitard sus desventajas.
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De asouerdo ocon esta inveucidn se provee un wmé-

20. todo para la elaboracidn de arcilla u otro weterial re-
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fractexio extrudible, que comprende lu sujeocidn de‘f 

une masa pldstica sglomerada a presidu, de arcilla u
otro material refractario extrudible, a movimieito

bajo presidn para forzar el paso de esta masa conti-

nuamente a través de un orificio para emerger del mis-
mo en volumen restringido, aetermiu?do por las dimen~-
slones de la secoldn transversal del orificio citado,
la accidn mecéduica sobre lu masa ajglomerada a presidn
en este punto de emergencia del orificio a fin de des-~
menuzar la masa ewergente en grdiulos pldaticos aglo-
werados a presidn, permitiendo gue los grduulos caigan
en una superficie colectora y sean trangsportados, o re-
tiradog de otra forma de la citada superficie, para
moldearlos en ladrillos refractarios u otras pilesas,

La invencidn prevee taabién wn mdtodo en el
gque la masa pldstica aglomerada & presicdu es sgowetids
a la acoidn desmenuzante de la superricie retioculadu
o perforada de otre forma de un miembro xotatorio, o
geparable de otra manera, operande en esirecha proxi-
midad del orificio..de descerge a travds del que emer-
ge la masa de extrusidu.

Ademds, la invencidn provee uun método en el
que el desuonuzamicuto de la masa de extrusidu se
efectda en una zona de gecado.

La invencidn se describird seguidaente con

referencia a los dibujos esquemdtiocos gue ue acompafian

/s
en los que se muestran, a tftulo de ejewplo, dos rea~-

lizaciones prdetica de la invencidn,

En los dibujos esquemdticos:

La figurs 1 represeata una seosidu lateral
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alzada de una forma de aparato realizado de aouerdo
con esta invenocidn y guqfeﬁﬁlea un tambor rotadorio
para el desuenuzamiento de una masa pldstica aglone-
rode a presidn y extrulda, de, por ejemplo, arcilla,
5, en forma de grdiulos plduticos aglowerados a pregidii.
La figura 2 es une vista en alzado y a escala
aamantada del tambor rotatorio mostrado en la figu-
“ral,
La I'igura 3 es una seocidu alzada Ge une COnE-
10, trucecidu alternativea de un aparéto gue empylea un mieu~-
bro rotatorio en foxme de disco para pxodﬁoir los grdou-
log de arcilla.
.La figura 4 es una vista detallada que wuwestra
en alzado el wmiembro rotatorio en forma de disoo.
15, Respeoto a lag fipwas 1 y 2, seé muestra el
| extremo de descarga de una mdguiuna extrusora -10- de
la que se extruye una tira ~11- de arcilla pldstica
aglomerada a presidn, extrudida por una heIice -12- &
travds dé une hooa de desomrga ~l3- de lu mdgquina. Es-
20. ta booa se hace emtrur en la pared -lé- (e una cdmara
de seoado ~15-~ en la que eutd wontado glratoxio de for—A
ma apropiada, un bastidor en forwa de tambor ~16- ou-
ya periferia estd foimada por un tamiz metdlico ~17-

gue tiene dos mitades oclrculares de distinto espucio

25, de mallu, segin se uumestra en -18-, ~19-.
Ly oca de descarya =li=- de la méquing ~10- r o
ey de foima rectangulor y de una Yongitud alpo wenor L
que la aunchura del taubor =-16-, que estd dlspuesto y
es8 hecho glrar de tal forma ocon su tumiz periférioo

30. ~17- en estrecha proximidad de la wooca -1ld=-, a fin

B R AT R T
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de actuar sobre la tira extruida ~1ll- ds arcilla an

el punto de emergencie de dicha boce y desumenuzar asf
la arcills en grghulos pldsticos aglomerados & pre-
gidu -20-, que caen u travds del bastidor del taubor
~16- y se dirigen a un depduito o pozo -2l- de la od-

mare de secado -16-, por una pared inclinade -22- de
1

" dicha oduara.

Detrds del tauvor =16~ ge encuentra operando
un elevador de canjilones ~-23- gque entra en el pozo
-21- y se exdiende hasta el extrewo superior de 1la cé-
mera de secado para reaoyer los grduules -20- y des-
cergarles sobre un transportador superior =24- gueé.se
extiende oou ayuda de una pluca deflectora inolinada
~26~ a través de la cdnare -15-,

Entre el transportador superior =24~ y otro
inferior -25a-, se encusitra un transportador intex-
medio -26- gue opera en sentido inverso al de log =~R4-,
y -£ba-, segun se indica por flechas, por lo gue los
grduulos depositados sobre el transportador supsrior
-24~ se trasladan a su largo, y son vertidos sobre el
transportador intermedio ~26-, para su transporte, des~
de el cual dichos grdnulos son vertides sobre el trang-
portador inferior -26a-, que los traslada y hace caer
a travds de una abertura -27- practiceda en el fondo
~23~ de la cfnara de secado ~15- y sobre un tranﬁpor-
tador ~29~ que los conduce & las matrices o moldes
de prensas de moldear mecdunicas u.otrog ﬂiséositlvoa
(no representados) pars convertirlos eu pieza, antes
de ser finalimente secados y fluameados en un horno pa-

ra obtener ladrillos, u otras piezas, de materiul re-




5,

10,

15,

20‘

25,

fraotario cocido y endurecido.

La cdmura de secado =15~ eutd provists de un
tubo de eutrada ~30- para gases calientes bajo el con-
trol de una vélvula -3l-, estando previsto un ventila-
dor de extracoidn -52- en el techo de lu céuara.

Je ha obéervado que una mase pldstica de areci-
lle aglomerada a-pr9316n? al ger extrulaa puede sufyir
wna pérdida de humedad de 1% en la ointa extrurda, en
oomparacidn con la masa ori inal de axcilla de lu md-
quina extrusora, y suponiendo gue la mesa orig&hal de
la méquina tiene un conteniuo de humedad por peso de
wapa, de un 13%, los gréaulos desmenusados de la cinta
extrufda puede teumer un contenido en humedad del 12%

y @éote puede reducirse hasta el puunto deseado sometien-
do los giodnulos & lu acoidn de yases calientes en la
cdmara de secado a ulua Ltemperatura apropiada pars re-
ducir el coutenido en humedad de dichos greuulos has-
ta un 44,

~ Se ocompreunde Que haciaudo oser los gréuunlos
en oasoada de un trensportador al-otro, se facilita
el secado uniforme de los grdnulos.

Con referencias & las figuras 3 y 4, datas re-
presentan una realizacidn alfternativa de un miembro
rotarorio -40- con brazos radiales -4l- gue gostlenen
un temiz metdlico ~42-, cuya superiicie radial actda
sobre la cintea -1l- de arcilla extrufda en el puuto
de emergeuncia de la wmisma de la mgguiua -ldl, a fin
de desmenuzar la cinta en grdaulos -20-,

Como en la figura 1, el miembro rotatorio ope-

ra en una cémara de secado =-43-, pero en esta construc-

wiﬁv .f
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cidu dichu odmara estd prokista 4n su fondo de un pa-
gaje de suministro —44- para la descurgs de loz grdiu-

log -20- gue al caer &l fondo de la céuare ~43- son

transportados a travds del mismo mediante una hélioce

aliuentadora —-45- huste una abertura de descargs -46- §¢¥7
a travds de la gue los grdnulos cuey sobre un trauuQ
portador =R9~ que los Conunce de la foxma descrita con
referencia a la figura 1.

La oduara de secado -43- estd provista coun el

tubo de entrada de gades calientes -I0~ con la vdlvula
de coutrol ~3l-~ y el veutilador extractor =3l~, efec-
tudndose el secado debido de los grdnulos durante su
transporte de lu ofuara -43- mediante la helice ~45-.

los tamafios de los grduulos pueden veriarse fd-
ciluente seg¥n se requiera con el tamaflo de la mella .
de) tamiz y/o la velocidad de rotuoidnu del teambor o miem-

bro en forma de disoo.

NOWwaA

8e reivindica como objeto de la presente pateute
de invencidn:

1. Procedimiento para la elaboracidu de arcilla
y matorialey refractarios similares, yue couprende el
gometer uma mesa pldstica aglomeraﬁa a presidn de aroi-

1la u otro material refractario extruivle a movimieunto

bajo presidu a fin de que cota mase sea Jorzada contie

nuamente a través de un orificlo para emerger del mis- ’ n

T
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mo el voluwen restringldo, determinado por lase diman~
giones de lu gaceidn transversal del misuio orificio,

la acoldn mecdnica volre la wass aglomerads a presidu,
el egte puuto de emergencia del oxificio, a fin de des-
wenuzar la mesu emergente en gr¥amulos pldsticos agloue-
rados a presidn el vertido de dichog grdunlos eu uua
guperiicie colectora y el transporte o retirada de otra
forma, de los g¥duulos de esta superiicis para moldeér-
los en ladrillos refractarios u otrus pieszas.

2. Procedimiento para la elaboracidn de arcilla
¥y materiales refractarios similares, segdn la reivindi~
caoidn 1, para la manufactura de grdiulos pldsticos
aglonorados a presidu para ger utilizados en la proauoc-
cion de ladrillos refracterios u otras plesas, yue com-
preude el preparur una masa granular huwedecide de ar-
oilla u otro waterial refractario extrufole, el trabajo
mecdnico de la masa para transformarlu en una masd plds-
tica aglomerada a presidn,is aplicucidn de presidu a la
wasa pldstioca para foruarla conbtinuamente a travds de
un orificio de descarga y hacer que emerja del miswo

e volumen resbringido, determinado por las dimensioues

b

de lu seccidn trauuversal de dicho oriticio, la acoidn
mecdnica sobre la masa aglomerada & presidu, ewn el pun-
to de emelgenc’a del orificlo, a fin de desmenuzar la
wasa energente en gréduulos pldstioos aglomerados a pre~
sidun, la cafda de los grdaunlos ou una superficle colso-

4

tora, y el trausporte, o retlrada «e otra forwa,ds los

grdnulos de dicha superxficle para moldearlos en ladyillos

refractarios u otras piezas.

3. Procedimiento para la elaboracidn Ge arcilla
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¥y materianles refreotarios similares, de acuerdoucon

las reivindicaoiohas 10 2, su el gue los grduulou pléa—
ticos aglomerados a presidh se Somuten a tratamiento

por el calor para aeoarloa dwrante su retirada o trdn-
gito de lu superficie cuvleotoxra.

4, Procedimiento para lu elgboraoidn de arocilla,
y materiales refractarios similares, de acuardo coi la
reiviundicacidi 1 o 2, en el gue la masa pldstica aglo-
tieradse & presidn emerge del orificlo de descarga en-
trando en wie zoua de vecudo pura deswenuzarla eun Lyd-
aules aglonwrados a presidn en dicua <oana de secado.

6. Procedimiento paru la elaboracidn de aroilla,
¥ materiales refractariocs simllares, de acuerdo con
cuul quiera de 159 precedentes relvindicacioues, en el
gue la mase pldstice aglomerads a presidu se mentiene
en countacto oon una superfiocie continuemente mdévil re-
ticulada o perforadu de otra manera en estrecha proxiwmi-
dad al orificio de descarge, para ser deswmenuzadu por
dicha superficie.

6. Procedimiento para la elaboracidu de arcilla
¥y materiales refractarios simllares, de acuerdo cou
la reivindicaeidn 5, en el que la superficie retioula-
da o perforada de otra manera es la periferia de un
bagtidoxr giratoirio en forma de tamborx,

7. Procedimiento para la elavoracidn de arecilla
¥y wmateriales refracturios similares, de acuerdo ocon
la relvindicacidn 5, en el gue 1w superfic;e reticu-
lada o perforada de otra manera es lu superficie ra-
dial de wn miembro rotatoiio en forma de disco.

8. Procedimiento para la elauoracidn de arcilla
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y materialeuy refractarios similares, de acuexrdo con

cualquiera de las relvindicaciones 5, 6 o 7, en el gue

la superficie reticulada o perforads de otra manere

" tiene une pluralidad de tamefios de walla adaptados

para desmenuzar la mesa pldstica aglomeradu a presidn
en una gama de temafios granulares. '
9. Procedimiento para la elaboracidn de arcilla

7 wateriales refractarios gimilares, de acuerdo con

cualquiera de las reivindicaciones precedentes, en el

que el orificio de descarze para lu mese pddstice aglo~
merada & presidin y emergente, comunica oon una cédmara
de secado para desmenuzarla en gréuulos y a través de
cuya oduara los grdnulos se hacen mover en fases.y des~-
cender en cascada de la fase superior & la inferior al
atravesarlu.

10. Procedimiento para la elaboracidn de arcilla
v materiules refractarios similares, de acuerdo con la
reivindicacidn ., en el gue 10u'grénulos asclenden me-
diante un elevador en la cduara de gecado y son deposi-
tados en un transportador superior, hacidudose caer
en cascada sobre un elevudor luferlor autes de salir
de la ciltada cdmara de seaado.

11. Procedimiento para la elaboracidn de arcilla
v nateriules refractarios simileres, de acuerdo con la
reivindicacidn 9 o 10, en el que sSe aspira gases ca-
lientes a través de lu cduara de vecado para wecar los
grdoulos, N

12, Procedimiento para la elaboracidn de arcilla

y umateriales refractarios similares, de acuerdo cou

cuul quicra de lus reivindicaoiones 9, 10 0 11, en el
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gue los grduulos von sometidos a una accida de secado
para determinux su oontenido en humedad por peso de
los gréuulos entre un 4§ y 10K,

13. Procedimiento para la slavoracidn de arcilla

¥y matericles refractario. similares, ds ucuerdo con cual-

quiera de lus relvindicacioues precedeites, en el gue
lu velocldead de wmovimiento del diap;uitivo desmenusa~
dor y/o el tanufic de mallu de lu supcrficie reticulada
o perforada de otlrs manera, determidan el tawafio de
log gréaulos.

l4. Proocedimiento para la elaboracidn de arcilla

y matoriales refractarios siuilares, de asouerdo cou

cumlguiera de lus reivindicacioues precedentes, en el

gque los prduulos secos se transporban hasts lus pren-
588 de woldeo en lag gue se las da forma, dedpuéds de

lo cual son secadas y flameadas en un horno pars daexrles
una condicidn-cocida y endurecida.

15. Apareto jara la elaboracidu de arcilla y
materiales refractarios similares, para la puesta en
prdctica dol procedimiento de lus relvindicacionus pre-
cedentey, que comprendé un dispositivo extrusor con
un orificio deo deschga, y un miembro rotatorio con
una superticie reticulada o perrorada de otra meneras
y adcptada para la rotaoidn en estrecha proximidad
de la misma con dicho orificio de descarga para ef a0~
tuar el deswenusemiento del waterial euwergente del ci-

L4

1o, Apﬁrato para la elaborucidu de arcilla y

matoriales refractarios similaves, de douerdc con la rei~

vindicacidn 15, en el yue el miembro rotatorio es un




bagtidor en forma Gde tambor con unu supeffiCie.ﬁeriféw
ﬁicu reticulada o perforada de otra menera operaado olL
estrecha proxiuidad al orificio de descarya uel dispo-
sitivo extrusor.

17. Aparato pare la elaboraocidn de arcilla y
matericles refraotarios similares, de aouerco con la
reivindioucidn 15, e el gue el miembro rotatorio tie-
ne forwma de disco oon una superficie radial perfora-
da o reticulade de otra manera actuando en estrecha
10, proxiwidad al orificio de descurga del dispositivo ex-

trusox,

18. Procedimiento y aparato para la elaboracidn
de arcilla y materialea refractarios similares.
la presente meumoria desoriptiva cousta de trece
15, \hojas foliadas, esorites a mdquina por uns sola cara.
Barcelona, & 23 de diociembre de 1961.

Lionel WALKER
arthur MAHGHALL
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