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La presente invención se refiere a una válvula de 
diafragma de gran simplicidad constructiva especialmente apta
para sistemas de riego automático.

En la actualidad existen válvulas de diafragma en 
3,as cuales éste es el dispositivo móvil que desplaza el dis­
positivo de cierre, el cual está en contacto directo con el 
diafragma o bien está unido a él a través de un vastago.

En válvulas de este tipo, el dispositivo de cierre 
se.desplaza rápidamente sobre su asiento porque la zona.cen­
tral del diafragma es de un espesor relativamente mayor* tn*e- 
cisamente para poder accionar el citado dispositivo. El cie­
rre rápido provoca un golpe de ariete.

Otro inconveniente de dichas válvulas es su comple­
jidad constructiva, y, por lo tanto, su elevado coste de fabri­
cación.

Con la presente invención se consiguen resolvér los
inconvenientes citados. Por un lado proporciona una válvula de

* . +
construcción más simple ya que el mismo diafragma actúá'como 
cierre de la válvula. Por otro lado debido a las característi­
cas dei diafragma, el cierre de la válvula se efectúa lenta­
mente evitando el golpe de ariete.

La válvula hidráulica do diafragma de la invención 
se caracteriza porque comprende ana. cámara de entrada provista 
en dos extremos opuestos ue sendos asiemos de válvula y de 
un orificio de comunicación con el exterior, cuya cámara comu­
nica por su parte central con un conducto de entrada y por sus 
dos extremos con sonaos conductos de salida; y un* par de cámara 

de control situadas en amaos eraremos de la. cámara de entrada,



cada una de las cuales incluye esencialmente un diafragma, el 
cual es a la vez el elemento móvil y de cierre que, al des­
plazarse, cierra o abre la comunicación entre la cámara de 
entrada y un conducto de salida, cuyo diafragma es substan- 

5 cialmente del mismo espesor y está provisto de una zona anu­
lar que permite el cierre suave con el cual se evita el golpe 
de ariete, estando provistas las citadas cámaras de control 
de sendos orificios de comunicación con el exterior a través 
de los cuales entra o sale fluido a presión de las cámaras^

10 que provoca el desplazamiento de los diaf'agmas y, en cdñs^-
* * * *

sueñera, la abertura o cierre del paso del fluido.
Una característica esencial de la invención ^on^ 

siste, pues, en que el diafragma ejerce la función de cierre 
y de elemento accionador, siendo, pues, la única parte móvil 

15 de la válvula. , ..
Ventajosamente, cada cámara de conbrol comprende 

un diafragma unido a una tapa de sección preferentemente*cir­
cular convexa hacia el exterior, provista del orificio de co­
municación con el exterior; un medio de sujeción de la tapa y 

20 el diafragma; y un resorte preferentemente Helicoidal cónico
cuya base menor se asienta en el centro de la tapa y cuya ba­
se mayor se asienta en un disco de refuerzo dispuesto en el 
diafragma.

Ventajosamente, esto dispuesta en el centro de por 
25 lo menos una tapa, una pieza tubular provista, de una rosca in­

terior por la que se desplaza una espiga roscada por la parte 
exterior y lisa, por la interior, cuya espiga permite fijar el 
diafragma en la posición deseada.



Una disposición especial consiste en que el orifi­
cio de comunicación con el exterior de cada una de las tapas 
se comunica con el orificio de comunicación con el exterior 
de la cámara de entrada o bien con una salida para, el irea#do 
a través de una válvula distribuidora accionada manualmente^ 
hidráulicamente; eléctricamente, mediante una boya-flotador 
o por cualquier otro medio de accionamiento.

Otra disposición consiste en que el orificio de co­
municación con el exterior de la cámara de entrada se &omgni- 
ca con el^orificio de comunicación con el exterior de #ñá*.de 
las tapas y con cada uno de los orificios de comunicación con 
el exterior de los conductos do salida a través de por.lóame­
nos un reductor de presión ajustado a un determinado valor, 
de modo que.la presión en las cámaras de control se reduce res­
pectó a la, presión en la cámara de entrada, provocando.una re- 
ducción de presión al valor deseado en ios conductos dQ.sali­
da. * . j

Para mejor comprensión de cuanto queda expuesto se 
acompañan unos dibujos en los que, esquemáticamente y tan sólo 
a título de ejemplo no limitativo, se representa un caso prác­
tico de realización.

En dichos dibuios, la figura 1 es una vista en sec­
ción ce la válvula de le invención; la figura 2 es una vista 
en perspectiva que muestra la conexión á la válvula de diafrag 
ma de una válvula de control; y la figura 3 es una vista en 
perspectiva que muestra la conexión de un reductor de presión.

Tal como puede verse en la figura 1, la válvula de 
diafragma comprende una cámara de entrada -1- provista en dos
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extremos opuestos de sendos asientos de válvula -1a- y -1b- y 
de un orificio de comunicación con el exterior -2-. La cámara 
-1- comunica por su parte central con un conducto de entrada 
-3- y por sus dos extremos -1a- y -1b- con los conductos de
salida -4- y -5-.

También comprende un par de cámaras de control -6- 
y situadas en ambos extremos de la cámara de entrada -1-. 
Cada una de las cámaras -6- o -7- incluye esencialmente un 
diafragma -8- y -9-, el cual es a la vez el elemento móyil'^y 
el áe cierre que, al desplazarse, cierra o abre la comunica­
ción entre la cámara de entrada -1- y un conducto de salida 
-4- o -5-. .

El diafragma -S- o -9- es substancialmente del mis­
mo espesor y está provisto de una zona anular -10- o -11- lo 
cual permite no tan solo regular suavemente el paso del_fluido 
para conseguir una regulación de la presión a la salida,*'sino
también un cierre suave para evitar el golpe de ariete.'Las cá-

* . *
maras de^gontrql^^é- y -7- comprenden anas tapas -12- y*-13- 
provistas de sendos orificios de c-r.unioación con el exterior 
-14- y -15- a través de los cuales entra y sale el fluido a 
presión de las cámaras -6- y -f- que provoca el desplazamientr 
de los diafragmas -8- y -9-; y, en consecuencia, la abertura o 
cierre del paso del fluido- También comprenden unos anillos de 
sujeción -16- y -17- de las tapas -12- y -13- respectivamente 
con los diafragmas -8- y -9-, y unos resortes helicoidales có­
nicos -18- y -19- cuya base menor se asienta en el centro de 
las tapas -12- y -13- y cuya base mayor se asienta en unos dis­
cos -20- y -21-.



En la camara -6- se ha representado un dispositivo 
que permite fijar el diafragma a la posición deseada que com­
prende una pieza tubular -22- fija a la tapa -12- y prevista^ 
de una rosca interior por la que se desplaza 'üa&. espiga. -*̂ 23̂ -. t 
roscada por la parte exterior -23a- y lisa por la parte inte­
rior -23b". La parte -23b- se desliza ajustada en el interior 
de la pieza tubular -22- la cual está provista de una junta 
tórica -24-.

Generalmente se dispone también un filtro e&.elk
.  .  *

orificio de comunicación con el exterior -2- para evitar*obs—
....

trucciones en los conductos exteriores de control.
En la figura 2 puede verse, en una variante simpli-

. . .

ficada de la válvula de la invención, como el orificio de co­
municación con el exterior -25- de la tapa —26— se comunica 
on el orificio de comunicación con el exterior -27- de la cá- 

mara -28- o con una salida para el drenado, a través de'ttna
válvula distribuidora -29- accionada eléctricamente. ****

*  *  **

En la figura 3 puede verse, también en una variante 
simplificada de la válvula de la invención, como el orificio 
de comunicación con el exterior -30- de la cámara de entrada 
-31- se comunica con el orificio de comunicación con el exte­
rior -32- de la tapa -33- y con el orificio de comunicación 
con ei exterior -34- del conducto de salida -35- a través del 
reductor de presión -36-.

El funcionamiento de la válvula de la invención es 
el siguiente:

El fluido entra por el conducto -3- y la camara de 
entrada -1- y si las cámaras de control -6- y -7- bou sido.



drenadas del agua que contenían, los diafragmas -8- y -9- jun­
to don los resortes -18- y -19- ceden a la presión del fluido, 
el cual sale por los conductos de salida -4- y -5-.

'.5¡

Para cerrar.la.valvala'es suficiente que entre flui- ,:3 
do a presión en la cámara de control. Generalmente la presión 
del fluido en la cámara de control es igual que.la del fluido 
de entrada ya que este proviene o bien de la misma cámara de 
entrada (el orificio -2- se comunica con los orificios -14- o 
-15-) o de otro punto de la conducción general, por ejétqplp de 
otra válvula, en el cual la presión es prácticamente la'TKrpma.

t,' En el instante de empezar el cierre de la válvula 
las fuerzas debidas a la presión de agua en ambos lado$ del 
diafragma son iguales y sólo son desequilibradas en el senti­
do del cierre por la acción del resorte.

Después se realiza el cierre tal como se indic.a pa
ra la camara -7- de la figura 1. Tal como se desprende &&*la 
figura, las*dos cámaras de control pueden funcionar indepéndien^
temante controlando la salida de fluido cada una del cd&Ructo 
de salida correspondiente.

La llegada de fluido a la cámara de control puede 
realizarse a través de una válvula distribuidora que puede ser 
accionada manualmente, hidráulicamente, eléctricamente, median­
te una boya-flotador o por cualquier otr^ odio.

. En la figura 2 se ilustra el caso de una válvula de 
diafragma simplificada (con dos salidas -37- y -38- pero con 
una sola cámara de control) en la que se ha montado una válvu­
la distribuidora -29- accionada eléctricamente para que el 
fluido se introduzca por el orificio -25- procedente del orifi-



cío -27- situado en la cámara de entrada -28-.
En la figura 3 se ilustra la^aplicación de un re­

ductor de presión a una válvula simplificada como la de la 
figura 2. El fluido se introduce en la cámara de control a 

5 través del orificio -32- a presión reducida de acuerdo con 
la regulación del reductor -36-.

Por ser menor la presión en la cámara de control 
que en la cámara de entrada, el diafragma se desplaza sólo 
parcialmente dejando una sección de paso para el fluidó-.tád 

10 -como, por ejemplo la que se representa en la parte superToy*
* * c *

de la figura 1.
Debido a la reducción de la sección de paso.del 

fluido se produce una pérdida de carga, con lo cual la pre­
sión del fluido en el conducto de salida -4- es menor que en 

15 la cámara de entrada -1-.
Con la válvula de la invención asociada a uná'vál-* * * .

vnla distribuidora situada en el circuito de control, sé'con-
. * *  *  *

sigue abrir o cerrar la válvula manualmente con gran comodi­
dad ya que ejerciendo un esfuerzo reducido puede abrirse o ee- 

20 rrarse una válvula de gran caudal para la cual, con los proce­
dimientos convencionales, sería necesario un esfuerzo consi.de- 
fable.

Además de la ventaja citada, en la que la misma vál 
vula actúa como un amplificador, el campo de aplicación prin- 

25 cipal lo constituyen los sistemas automáticos de riego. La en­
trada y la salida de fluido de la cámara o cámaras de control 
Se puede gobernar a distancia medrante una electroválvula o me 
diante la llegada del fluido de otra válvula similar, etc. Un



montaje habitual consiste en disponer varias válvulas a cierta 
distancia unas de otras cada una de ellas conectada con un ra­
mal de salida, conectando las cámaras de control de modo que 

se van abriendo las válvulas una de.gpuá#.' 4# - .p.&B3*.- vélvtüaa;.
distribuidora asociada a la válvula de diafragma-provoca el 
drenaje de la cámara de control de una válvula de diafragma y 
al mismo tiempo manda el fluido a la cámara de consol* de la 
válvula de"diafragma contigua, pudiendo de esta forma automati­
zar a voluntad cualquier sistema de riego. I*. *** * *

Otra ventaja a destacar de la válvula de diafragma
*  * . *

de la invención consiste en la gran facilidad de reparación 
puesto que la única parte móvil es el diafragma y éste.puede 
substituirse sin necesidad de desconectar la válvula del sitio 
donde está, instalada, simplemente levantando la tapa.

3 + + * .
De lo expuesto anteriormente se desprende que JLa 

válvula de la invención es de construcción sencilla y dé*/bajo 
coste y es especialmente apta para sistemas automático^*dé rie-
gO. . .... - * '*

La descripción realizada más arriba corresponde a 
una realización concreta de la invención, pero se comprende 
que ésta podría también realizarse de muchos modos diferentes 
siempre según las características de la invención.

Por ejemplo, el cuerpo de la válvula puede ser de 
hierro fundido, de aluminio, de bronce, plástico, etc. La tapa 
puede ser de acero inoxidable, latón, etc. La unión de la tapa 
y del diafragma puede, realizarse mediante un anillo, una brida 
u otro sistema cualquiera de unión.

La descripción de la válvula se ha referido princi-
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palmante a una válvula provista de dos c jaras de control y
de dos conductos de salida cada uno de 3 os cuales está gober*-
nado por una de las cámaras.

, El mismo p lainvencián puede aplicarse
5 a una válvula simplificada, en forma de T; tal como se ha ilus-

trado en las figuras 2 y 3, en la cuál se ha suprimido una de
las cámaras de control y está provista, por lo tanto, de una
sola cámara de control y de dos conductos de salida. En este
caso las dos salidas se abren y se cierran simultáneamente.

* #
10 También puede aplicarse e otras válvulas simplifi-

; cadas/ en las cuales la entrada y la salida están dispuestas 
en forma de codo o en línea, que constan sólo de la mitad de

**+*"-- *. i
los componentes, es decir, están provistas de una sola cámara 
de control y de un único conducto de salida.

15 En todos estos casos sé aplica el mismo principio
de la invención y todos tienen un funcionamiento análogó;*pu-* r #
diéndose aplicar también en ellos, lógicamente, los distintos 
sistemas de automatización posible. **

Serán,.pues, independientes del objeto de la iriven- 
20 ción los detalles constructivos y demás características esen­

ciales, empleadas en la puesta en práctica de la misma por 
quedar: todo ello comprendido dentro del alcance de las siguien­
tes reivindicaciones.
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1. Válvula de diafragma caracterizada porque com­
prende una cámara de entrada provista en dos extremos opues­
tos de sendos asientos de válvulay de orificios decqmuniqar- 
ción con el exterior, cuya cámara comunica por su parte cen­
tral con un conducto de entrada y por sus dos extremos con." 
sendos conductos de salida; y un par de cámaras de control si­
tuadas en ambos extremos de la cámara de entrada, cada fma'*de 
las cuales, incluye esencialmente un diafragma, el cual*es-a 
la vez el único elemento móvil y de cierre que, al desplazar­
se, cierra o abre la comunicación entre la cámara de entrada 
y un conducto de salida, cuyo diafragma es substancialmente 
del mismo espesor, y está provisto de una zona anular que per­
mite el cierre suave con el cual se evita el golpe de ariete, 
estando provistas las citadas cámaras de control de sencfds
orificios de comunicación con el exterior a través de 16b*búa-

* * *les entra o-sale el fluido a presión de las cámaras que''provo­
ca el desplazamiento de los diafragmas y, en consecuencia, la 
abertura o el cierre del paso del fluido.

2. Válvula de diafragma según la reivindicación 1, 
caracterizada por el hecho de que cada cámara de control com­
prenda un. diafragma unido a una tapa de sección preferentemen­
te circular convexa hacia el exterior, provista del orificio 
de comunicación con el exterior; un medio de sujeción de la ta­
pa y el diafragma; y un resorte preferentemente helicoidal có­
nico cuya, base menor se asienta en el centro de la tapa y cuya 
base mayor se asienta en mi disco de refuerzo dispuesto en el

25



3. Válvula de diafragma según las reivindicaciones
1 y 2, caracterizada por el hecho de que está dispuesta en el 
centro de por lo menos an'a tapa, una pieza tubular prosista 
de una rosca interior por la que se desplaza una espiga rosea­
da por la parte exterior y lisa por la interior, cuya espiga 
permite fijar el diafragma en la posición deseada..

4. Válvula de diafragma segur las reivindicaciones
1 y 2, caracterizada por el hecho de que el orificio da-poniuni— 
cación con el exterior de cada una de las tapas se comuniba 
con el orificio de comunicación con el exterior de la cámara 
de entrada o bien con una salida para el drenado, a troves-de 
una válvula distribuidora accionada manualmente,hidráulicamen­
te, mediante una boya-flotador o por cualquier otro medio de 
accionamiento.  ̂ ..

5. Válvula de diafragma según las reivindicaciones
.1 y 2, caracterizada por el hecho de que el orificio de'cbmuní—

** . ̂
cación con el exterior de la cámara de entrada se comunica*con 
el orificio de comunicación con el exterior de cada uno de los 
orificios de comunicación con el exterior de los conductos de 
salida a través de por lo mencs un reductor de presión ajusta­
do a un determinado valor, de modo que la presión en las cáma­
ras de control se reduce respecto a la presión en la cámara de 
entrada, provocando una reducción de presión al valor deseado 
en los conductos de salida.

6. Válvula de diafragma.
Todo ello según queda descrito y reivindicado en la 

presente memoria descriptiva que consta de trece hojas folia-



das escritas a máquina por una soda cara.

Bardelona, 4 de julio de 1983
Remedios PAREJA MONTOLIU
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