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" Peofoeclonamiontos en cuchillas de corte para

aparatos Jde wlfeivor en seco"

entidad pulzz, resgidents en

dog aparatos de aleitur on seco mues-
tran, poiy regla general, un cabezal de corte de
”

criba de corte indirecto, en &l cusl se he dilspuss

%0, dentro del follo de criba bombesdo, uns cucli-

i
°

1la de corte gue muestra un nlmoro wiliiple de 1é~
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winzs de cuchilli, dla cuchilla de corte se empuja,
en 1o muyorfs de los casos, cowo unided en forma

cedentve deosde el interior conbra el £olio de cribt

f)

‘sdimnte un geclonamicnto wontade en ol apirato de

1

afeltser ou seco ge la imprime & lg cuchillls de cor-

!

te un movimiento en veiven de mdnera que las léni-
nag 62 cuclhiilla se mueven cn forme oscilanie a Lo
largo del tolio de criba ¥ por enclmu fe sus agu—
Jeros.

Bl rendimiento de aleitudo que se logra
depende ahors en grem escala de la forma de cons=—
truceidn de la cuchllla de cofte v he demogtrado
gepr ventajoso si la cuchilla de corlte muegira un
olevado nlmero de lémines de cuchilla adecuadamen
te delgadas y no muy seperadas entre gi.

’ los cuchillas de corte disefiadas seglin
estos puntos\de vigta, conocidas, poseen una pla-
ca bage desarrollada en forma rectansulsr, compac-
ta o en forams de bdveda de arco, de webal o mate-
rial gintéticc, que en sus dos laudos delgados mueg
tra piezas frontales enguladas. Entre egtos lados
frontales se han dispuesto paralelas enire si las
léainss de cuchillas fabricades de chapa (¢ acerd.
Aqui se han fundido lag léminme de cuchilla con su
parte de bage no cortante en la menclonada placa |
base, de manera que se forma un blogue de cuchillas
de una sola pieza. La fundicign de las 14wines de
cuchillag, sin embargo, tawmbién al emplearse male-
riales sintéticos, frecuentenente solo se puede

realizar a temperaturas elevadas y existe por lo
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tanto el peligro de que las laminas de cuchillas
prevismente enlurecidas se pavonen en forma inde-
bidawentie fuerte. Cowo en esta clase de counstruc~
cibdn de blogues de cuchillas de una sola pleza no
5e se pucde guedar por debajo de un grosor determina-
do de la placa bage o de las cohexiones longltudi-
nales en forma de bdveda de arco, siempre que se
haya de lograr una sujecidn segura de las léminas
de cuchilla, se presentan ulteriores dificultades.
10,4 Por unu parte reciben el blogue de cuchillas un
| peso grande que, debido a lasfuerzas de acelera-
ccidn igualmente grandes que se han de aportar pa-
ra la realizacidn del movimientooécilante, nece-
sita de un accionamiento disefiado en forma corres-
15, poniientemente fuerte. Por otra parte, tales placas
bage, tambidn cuando estén dessrrolladas en forma
de bdveda de puente, le ofrecen al afeitar al polvo
de los pelos shlo una sallda insuficilente. E1 polvo
de los pelos»se sedimenta entonces entre las lémi-
20, nas de cuchilla y la consecuencia es una reduccidn
del rendimiento de aielitado.

Otra clase de construccidn conocide de
las cuchillas'de corte emplea solamente dos placas
finzles entre las cuales estin sujetadas las dis-

25, tintas léminas de cuchillla. Estas placas finales

| y tembién las ldminas de cuchillas tienen abertu-
ros de pago para un nlmero mlilpiple de ﬁasadores
longitudinales'sobre log cuales egtén alineadas
lag léminas de cuchilla bajo interposicién de pie-

30, zas distanciadoras en forma anular. Los extremos
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de los pasadores gue sobresalen de las dos placas
finalsg ostin remachaidos con les placas finales,
de manersa que las lémines de cuchillag y las pie-
zag distanciadoras, en la mayoria de los casos,

Do  también agujereadas, guedan sujetadss juntas me-
diante los pasadores longitudinbles. iqui asien-
ten las placas finales directamente contra las 14~
minag de cuchiillas extremas y por razonesg de la re-
sistencia mecénica necesaria se desarrollaron los

10, pasadores longitudinzles como tubos delgados. En

comparzcibn con la clase de construccidn anterior
con placa base continuada o en forma de bdveda de
puente dé el empleo de tales pasadores longitudi-
nales desde luego un peso mis reducido de toda la
15. cuchilla de corte., Debido al empleo de piezas dis~
tanciadoras entre las léminas de cuchilles también
en zste caso eg insuficiente el paso para el pol-
vo Je pelo gque se produce y se pregentan atascos.
Adends, la alineacidn alterna de léuinag de cu-
20, chillas y pilezas distanciadoras, el tensado junto
y rematado de;los pasadores en las placag finales
¥y en general\todg la fabricscidn de la cuchilla de
corte, exigen un comsiderable gasto en méguinas y
herramientas, siempre que aln se hayan de lograr

256 gastos de produccidn rentables. Pinalmente, todas

las cucuillas de corte construldas en egta forma,
vistas en conjunto, no son lqwsuficientémente re-
sistentes a la torsidn y el rectificado final de
las cuciiillas de corte exige medidas de precau-

305 cidn correspondientes.
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La presente invencidn se refiere shora
a una cuchills de cortbe para aparatos de afeltar
en seco, gue se compone de un ndmero miltiple de
distintas léminas de cuchilla provigta de agujeros
y de uno o varios passdores conducidos a través de
los agujeros de lzs léminas de éuchillas y mediante
los cuales estén sujetadas las ldminas de cuchilla.
Log defectos antes mencionados se pueden elipinar
de acuerdo con la presente invencidn porgue, en-
tre cads dos liminas de cuchilla adyacentes, los
pasédores estdn provistos de entallamientos en for-
ma tal, cue cada ung de las lZminas de cuchilla se
fijan y sujetan individualmente en log pasadores
moldeados en la posicidn deseada.

Un ejemplo de ejecucidn de la presgen—
te invencldn esth representado esquemédticamente
en el dibujo mostrados

Plge 1 la Vista lateral de una cuchi—
1la de corte fabricada solo de ldminas de cuchillas
y pasadores longitudinales, donde por razoncs de
clarided no se muesiran todas las ldminas de cu-
chille de la cuchilla de corte terminada,

Fige. 2 un corte en el hager 2-2 de la
fig. 1 con vista sobre una lémina de cuciilla don-
de solo en 408 agujeros déla misma se han introdu~-

cids los pasadores longitudinsles y, contrario a la

fig. 1,afin no se han efectuzdd entellanmientos en

log pasadores longltudinules,

fize 3 uno vista, varias veces aumen—

tada con respacto a lu fig. 1, sobre la parte vér-
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tice de dos léminas de cuchilla adyacentes a la par-
%o de un pasuador longitudinal provigto de sntballadu-
ras gue se encuentra entre ellas, ¥y

Tige 4 un corie en el lugar 4-4 de la
fig. 3 con vista sobre la parte vériice de umalimi-
na de cuckilla, donde, contrarid a la representa—

cidr

-

de Lo fige 2, el posador corregpondicante mues-
tra entaliadurasg.

g cuchilla de corte sezin la fig. 1
ge compone de un nimero mayor de léminas de cuchi-
lla, del_ucéag, 5 de chapa de zcero y ds ires pasa=-
dores longitudinales 6 que estén conducidos a tra-
vés de agijeros 7 esencialmente redondos de las
léminas de cuchilla 5. Las cuchillas de corte de
lus dimoncionss ususles tienen aproximadsmente en—
tre 35 y 45 léuwinas de cuchillag 5. Los agujeros re
Jondos 7 de las lAminas de cuchilla 5,%tienen aln
un eascove adicional 8, tal ¥ cowo se pusde apreciar
en los figse 2 3 4o Los pasadores longitudiuales &
se componen, en estado gin deformar (fig. 2), de ba
rrag de geceidn redonda, de manera que se pueden
pasar justemente a través de los agajerosv7o3ara
los pasadores longiltudinules han demosirado ser
veniajosas barras macizas delgadas de un material

4

deforuainle sn frio, por ejenmplo de alecacidn de co-

vre 0 de alunminioce.

’
Desnuds de habergg. alideado el niumero
necegario de liminas de cuchilla 5, sovre los tres
pasadores longitudinales 6, sin el empleo de plezas

digtanciadoras, se iutroducen entre cada dos Lldmi-
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nas de cuchillis adyacentes 5 unos punsones de

prenga, CUyo ©spesor corrgsponde aproximadanente

tH}

a la disbtencis descada entre dos liminas de cuchi-
1la adymcentes 5. Los punzones de prensado estén
prefercntencnte bigelados en su superficle frontal
de manera .ue se puedan producir en los pasadores
longitudinales 6 emmusecaulsntos 9,cuyas dimensio-
nes - visto en una direccidn vertical a las léminas
de cuchilla - sean inferiores a la distancla entre
dos liwinas de cuchilla 5 adyacentes. Para cada pa-
sador longitudinal 6 se preven punzones de prensa
de ataqué desplazado de manera que una vez efec-
tuado el moldeamiento de losg pasadores longitudi-
nales estosreciban en el lugar de los enmiescamien
tos 9 una seceibn esencialmente trisugular, tal y
como lo muestra la fige 4. Por el despplazamiento

de material se forman en las zonass de las esqui-
nag de ecsta seceibdn triangular apéndices prensa-
dos 10 que, vigto en direccidn radial, sobresalen
de loﬁagujeros redondos 7, (figse. 3 y 4). Debido

al bisclamiento cdnico de los punzoncs de prensa-
do se presenta adenmis un desplazamiento de material
en direccidn hacia las léminas de cuchillas 5 y se
forman unos salientes 1l biselados en forma de lu-
nas que, visto en direccidn radial sobresalen
igualmente por encima de los agujeros redondos 7

y asientan simultdneamente cogtra las iéminas de
cuchilla 5. Por estos apéndices y salicntes ge fi-
ja v sujete cada lémina de cuchilla 5 individual-

mente a los pasadores longitudinales 6. Como el sa-
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liente 11, que se sncuentra en el lugar del éscote
adicional, tamblén se empuja en este escote 8 se
obtimne un recalcado rizido de cada limina de cu~
chilla 5. Naturalmente se sujetan todas las limi-
nas de cuchilla 5 de la cuchilla de corte sinulta-
neanente y en el mismé proceso ‘e trabajo a los pa~
sadores longitudinales 6. Si se:emplean’varios pa~
sadores longitudinales 6 entonces estos se moldean
simulténeanente, es decir, se proven de los enumues-
camicntos deseados 9, En la zona de las dos lémi—
nas de cuchilla extremas 5' de la cuchilla de cor-
te (fig. 1) se pueden aplicar los enmuescamientos
9 descritos a ambos lados de las liminas de cuchiw
1la 5' y en los extremos del pasador longitudinal
que gobregale de ellog 6. Pero se ha demostrado
que es mejor deformar los extremos de los pasado-
res lonzitudinales 6 que sobresalen de las léminas
de cuchilla extrémas 5' a cabezas de remache 12
fige 1) que sin el empleo de placas finales o si-
milares asientan directamentie contra‘las léuninas
de cuchilla extremas 5'. La fabricacibn de las ca~
bezas de remache 12 se puede efectuar gimulténea-
mente con la ejecucidn de los enmuescamiecntos 9.
En la cuchilla de corte terminada no
estén sometidos los pasadores longitudinales 6 ni
a presidn ni a traccidn, ya que cada lémina de cu-
chilla 5 respectivamente 5' egté sujeté&a indivi-
dualmente a los pasadores longltudinales 5. lLa
seccidn de los pasadores longitudinales solo debe

seleccionarse tan grande que 484 una cuchilla de
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corte suficientemente rizida y esto se puede lograr
fécilmente con dog 0 ires pasadores longitudinales

6 delgados y mucizos de seceidn relativemente redu-

cliae EL peso de la cuchillae de corte resulta por
De 1o tanto reducido y ademds se obtiene un paso bpti~-

mo pzra el polvo de loggelos qué ge produce. Si
adends segln la fig. 4 se deja sefialur une esguina
de la seccidn triangular de los pasadores moldee~
dos 6 hacia el vértice del borde de corte bombeado

10, de las 1léminas de cuchilla 5 se garantizs une me-
jor evacuacién del polvo del pelo, con lo que préic-
ticazente ya no se presentan atascos. Como el mol-
Geanisnto de los pasudores transversales 6 , se pue-
de realizar a temperatura normal, las léminas de cu-

156 chilla 5 y 5' pueden haber sido templadas ya con an-
terioridad. Debido al recalcado regisiente a la tor-
gidn de las léwinas de cuchilla 5 a los pasadores

longitudinales 6 no ofrece ademis el rectificado o

afilado finsl de toda la cuchilla de corte difi-

20, culizd alguna. Los gastos de fabricacidn para tales
cuchilla de corte resultan correspondientemente re—
ducidos.

En si seria posible aplicar los enmuss-
camientos 9 solo en dos lugares diametralmente opues

25, tos entre s{ de los pasadores longitudinales. Adenmds,
los azujeros 7 en las léminas de cuchilla 5 asi co-
mo tembién los pasadores longitudinaleé'S sin de-
forusr puedeﬂtener una seccidn ovalada o noligona,

efectuindose las enmuescaduras 9 en nimero sufi-

30. ciente y repartidas . In comparacibdn con éstas y

-
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similares modificaciones ha demositrado sin embargo

ser considerailemente superior la forma de ejecu-
cibn exvlicada seghn el dibujo de lag figs. 1 has-
ta 4 por razones de mayor eficacia ytaybién dehido
a las ventajas que ofrece en la fabricacidn.
¥ 0 n A o

Descrita suficientemente la naturale=-
za del invento, asi como le manera de realizarlo
en la praciica, debe hacerse constar que las dis-
posicionsw anteriormente indicadas son susg ceﬁti—
bles de modificaciones de detalle en cuasnbo no al-
teren su principio fundamentals Pambién se hace
congtar que el invento se refiere a una Solicitud
de Patente presentada en Suize con fecha 5 de ma-
yo de 1.961, n® 5.271/61 acogiéndose, por lo tanto,
a loz beneficios que conceden log Convenios Inter-
nacionales en vigor, y siendo 1o que constituye la
egencia del referido lnvento y por lo que se soli-~
cilta Patente de Ingencién por 20 afips en Lispaiial
"PERPECCIOIAKIENTOS EN CUCHILLAS DE CO4LE PARA APA
RATOS DE AVEINAR KN S5C0"; caracterizéndose por lo

sigcuientes

12 ~ ?erfeccionamientos en cuchillas
de corte para aparatos de afelbtar en seco, carac—
ferizados por comprender un nimers miltiple de dis-—
tintas ldminas de cuchilla provistas de agujeros y
de uno o varios pasadores tragsversales’conduoidos
s travds: de los agujeros de las léwinas de cuchilla,
mediante log cuales egtln sujctadas lus liminas de

cuchillas, caracterizaia porque enitre cada dos 14~
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dvacentee, low pasaiores lonzi-
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ninzs de cuc

tudinoles eutdn proviatos de entallavivatos culor-
ma tal, ave cada una de las ldminas de cuchilla se

jan y sujetan individuelmente en log paziiores

=
[N

onsltalinsice moldeados en la posicidn Gesveda.
2% ~A¢o*r sccionanizndos, se dn roivin-
acidn 1%, curacterizados porgue viebos, en una
direccidn vertical, las léminzs de cuchilla, los
enté”iami.ntos viensn una dimensidn gue es inferior

dos limines de cuchilla adya-

L6

a la distoucla entr
centes de manera que aambog lados del cnuucscamlentod
ge forman sallontes dirigidos hacla las léminazs de
cuchilla.

38 - Perfeccionanientos, sesin reivin-
dicaciones anteriores, caracterizados nporgus los pa-
gsadores longitudinales, entes de efectuarge los en~
muegcanientos, tlenen una seccidn circular y porgue

enire Lse liminas de cuchilla adyacentes en Jos pa~

]

Inren citnddinalea 2aotd T1re i 3
sadores longitudinales ge efectuan tres enmuescas-
micntos de menera que en el lugar de prensado los

pasadores trangversales reciben una seccidn esen-

D

clalmente triangulzr, donde en las zonas de las es-

|.

quinss de esta seceldn trianzulsr se forman apéndi-
ces que muasstran radialmente hacla el exterioro

48 - Perfeccionamientos, segin reivin-
dicacionss anberiores, caracterizados morque las 1&-
ninas de cuchilla estdn provisjes de ag MJOTOS que,
con relacifn a la seccibdn circular original de los
pasadores, longitudinales, muestran escotes adiclo-

nales de manera que al efectuar el prensado penetra
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material de los pasadores longitudinales dentro de
ectos escotes y de esta manerg se logra un recalca~
do resi.tente a 1la torsidn de las ldminas de cuchi-
lla en log pasadores longitudinales.

58 ~ Perfecclonawientos, sesin relvin-

v
H

dicacidn 3é,\carao%efizados Dorgue uns esquina de
ia secclidn triangular de los pasadores longitudi-
nales wolieados seflala hacia el vértice de las 14~
minag de cuchilla.

6¢ - Perfeccionamientos, segin rei-

vindicaciones 12, 28 y 32, caracterizados porque

e cumplean pasadores Transversales macizos y del-

sados de msuterial deformuble en frio.

78 ~ Porfeccionanientos, segin rei-
vindicaciones 12, 28 y 38,caracterizados porque
los extremgs de log pasadores longitudinales que
sobresalen de las dos léminas de cuchilla extre-
mas estén moldeados a cabezas de remache gue asien
tan directamente contra las correspondientes lémi-

nas de cuchilla,

critas a miguina por ynffsola cara.
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