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PATENSE DE INVENCION
 por 20 efios |

1
por "Procedimiento de polimerizacidn de hidrocarbonos con oa-

't&lizador"“'---*—-—-—-u —————————————— —

-

a favor de THE ERLTISH PETROLEUM OOMPANY LIMITED, de nacionsi
11Gad britdnics, domiciliade en Britannic House, Fingbury Cir-
cus, LONDRES E.C.2 (Gran Bretafia)ie -

MEMCRIA  DESCRIPIIVA

Ia invencidn se refiere a un.prooedimiento de polimerdiza
cifn que use wm catalizador perfecoionados |

Ha sido revelado en una solicitud de patente anterior un
proceso para la polimerizacidén de propileno en presencia ae
un metal alcalino catelizedor a una tempsraturs de 35 a 140
grados centigrados y a uns presién entre 1 y 100 atmésferas's
Entre dichos metales alcalinos estdn coﬁprendidos el litio, el
godio, el potasio, el rubidio y el cesio: Ademds de ello reve=
la la patente citada que el metal slcalino puede ser uiiliza=-
do formando una pelicule en un soporte ineite, ¥y estd en ells
referido el uso de carbonato de potasio en polvpi

Es un fin de la preseunte invéneizh suministrar un cata=
lizador de metal aloalino mejbrado que puede ventajosamentie

ser empleado en la polimerizacién de wuna composicidén que con-
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siste en o eomprendaAﬁn hidrocarburo oleffnisco teniendo co=
nmo mfnimo tres dtomos de earbono por moldeuls, o une mezcle
de tales olefinas.

En oonsecuencia la presente invenclén suministre una
compogicidn catalizadora que comprende sodio elemental o
1litio dispersado en un compuesto de anhfdrido potgsico. En
genaral tales>composiciones no son motivas s menos que se
traten a temperatursa elévada. por io cual es necesarias una
temperatura superior e la del punto de fusidn del elsmento
metal alcalino dispersadc. Este tratamiento puede ser incor=
porado al método de obbtener las dispersiones antes referidas.
o puede ser realizadc a parte subsiguientementes

Los compuestos de potasio convenientes son el hidrdxido
de po%asio de #cidos minerales, Las sales de potasio convew
nientes de fcldos minerales son silicato, sulfato y haloi-~
deos; la sel preferida es el carbonato de potasiol

De los metales aloalinos comsrcialmente aproveohables;

ol sod_io es ol mds fdoilmente obtenido, por lo cual es el mew
tal preferldo pars depositer en el soportador; inerte.

Segifn otro aspecto de la presente invencidn,esta sumi-
nistra un proceso para la produccidn de un catalizador que
comprendé,mezclados fundidos sodio o litio con un compuesto
de anhidrido potdsicos

Preferiblemente la fusidn de modio o litio es agiteds vie
gorosamente con el conpuesto de potasio de una forma £inge 4
mente dividida, Convenientemente el compuesto de potagio estas-
r4 en particulas de ‘tamafio menor que 300 de maiia BeSe8eie Gow
neralmente es deseable suministrer una cublerts de gas inerte,
por ejemplo de nitrdgeno, mientras la mezcla es efectuada a
parte

Lo temperatura a que el metal alecalino es depositado en
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el oompuesto de potasic no es critice, Generalmente a tempera-
turas préximas al punto de fusifn del metal alcalino es nes
cesarie une vigorosa agitacién por un largo periodo de 11 em~
po & la vez que es aplicado el metal elemental & muy alia
tempefaturao La temperatura debe en general ser elegida tam-
vidn teniende en consideracidn una tendencia del compuesto

de potaeio a descomponerse, fundirse o incrustarses Preferi-
blemente las condiciones para el compuesto de potasio son
elegidas de modo que tales fendmenos no ocurran.

En general; el metal sodio serd depositado en el compuesw
t0 de potagio a unzg temperatura de s lo menos 250 grados cens
tigredos preferiblemente de 250 & 500 grados centigrados gien
do el compuesto de polasio seleccionado conformemente’ El mee
tal 1itio debe en general ser depositado a una temperatura que
no exceds de los 225 grados centigradosy |

La cantidad de metal elemental empleado estd comprendida
genarélmente entre un 1 y un 20 por 100 en peso del compwese
%o de potasio, prefetiblemente entre un 2 y un 7 por 100 y
mds preferiblemente edn entre un 4 y un 6 por 100 del pesof

Es creido que bajo las condiciones de la preparaclén de
catelizador descrite anteriormente el potasio metdlico es liw
berado en un elevadamente estado de dispersién en la presen=
cla del metal sodio por lo cual un cataliza&or de gran-activi-
dad polimerizadora es obtenido cuando puede ser formsdo por la
dispersidn directa de metal potesio en uh goportel

Segfn otro aspecto de la préseﬁte invencidn un hidrocar—
burc olefinioco que tenga por lo menos,tres étoﬁ%e de carbono

por moldcula es polimerizado solo con un poco de otro compuesé
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to polimerizable o copolimerizable en contacto.con un cateli-
zedor, oomo se ha descrito anteriormente’ |

Generalmente un catalizedor preformado es llevedo en cons-
tacto con el hidrocarburo olefinico, pero esto no es sseuncial
sl las condiciones de polimerizacidn son tales que el catali=
zgdor pueda formarse in situ Y en este oaso ol sodio o litio
elemental y un compuesto de potasio o compuestos como los ane
tes citados pueden ser llevados a ponerse sn contacto con el
hidrocarburo olefinico, ~

El procedimlenio objeto de la patente es pariiculsrmente
convehiente para le polimerizacidn de hidrocarburos oleffniw
cos que tengan tres o mds dtomos de_carbogo,.ya gea solos yea
gea con & lo menos otro compuesto polimerizable o copolimerié
zable de productos de bajo peso moleculer. Una provisifdn con=
venlente incluye propileno, isobutileno, butadieno e isopre}
no o mezclas de tales compuestos, o mezclas con etileno. Las
elfsolefines son de empleo preferiblej )

Bl proceso es de particular valie pars efectusr la bimeri=
elevada porcidn de 4-metilpentenoLi.

Tambidén un elevado rendimiento de metilpentenos puede
ser obtenido copolimerizando isobuteno y etileno, Asf, rela~
oionando la temperature de reaccién y la presién, pueden ob=
tenserse elevados rendimientos de 2-metilpenteno-l o 2-metils
penteno=-2, Oonvenientemeate el orden de presifn parcisl del
etlleno o isobuteno debe acomoderse desde 132 a ;:1 preferi;
blements cerca de lil, ‘ ~

Generglmente temperaturas del orden de 100 g 400 grados
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un procedimiento para la produccién de 4-metilpenteno-l que

centigrados preferiblemente de 100-200 grados centfgrados

gerdn empleadas con arreglo a producir la polimerizacién

déseable de mono=olefinaes y temperaturss del orden de 10 a

50 grados centfgrados son convenientes para la polimeriZa;

oifn de dienocs; estando escogida la temperatura en relacién

al caso de polimerizacidn del mondmero geleccionado%

Como anteriormente se ha establecido, el proceso pues

de ser empleado para la produccién de bimeros en mayor pros

poreidn de propilenc; en este caso la temperatura preferide
de reaccidn serd generalmente del orden de 100 a 200 grados
béniigrados v preferiblemente de 130 a 180 grados centfgra<
dos. Mds eleveda de alrededor de log 200 grados centigrados

ée forman polimeros, por ejemplo g femperaturas dél orden de
200 a 300 grados centfgrados pusden obtenerse propileno triee
mer y tetramers

Seqin una eportecidén de esta invencidn se suministra

comprende propileno polimerizado en contacto con un catalié
zador consistente en sodio elemental dispersado en un com= .
puesto de anhldrido potdeico, ¥y recuperendo el producto en
ﬁﬁ 06 fraccidn que congiste o contiene 4émetilpanteno-l}
Generalmente la presién de reaqcién debe ser por lo me-—
nos la atmosférica y puede subir g 3.000 kilogramoa por do=
oimetro cuadrado en medide, Preferiblemente la presidn estd
entre 1000 y 2500 y mfs particularmente entre 1400 y 1700
unidades, ' -

s

Ia polimerizacién puede ser efedtuads a parte en un ba-

fio o én une cubete contimia y en el dltimo caso a intervalos

de velocidades entre 0.5 y 10 vueltas por hora, son preferidos% #
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La combinasecidn de condiclones de polimerizecidén empleades
deben ser éeleceionadas de acuerdo con la reactividad del
compuesto olefinico, la actividad del sistema catalizes-
dlr y la naturaleza del producto requerido.

En ese aspecto de la invencidn, dirigido a la bimeri-
zacidn del propileno para producir me%ilpenteno, puede ser
deseable para mejorar el superrendimiento de uno o mgs isoe
meros dados, En tal caso, y ello es otro nuevo aspecto del
objeto de la patente, el propileno puede ser polimefizado
en contacto con el catalizador como anteriormente se hs
descrito bajo condiciones de reaoccidn que favorezcan la pro;
dudcidn de un degeado metilpenteno 1somer6 A. Ia polimerize~
cidn producida o uns fracclidn de ella es destilada con une
recuperacidn desde(a) un 06 fraccidn de concentracién me-
jorada de A y (b) une isomerizacién de fraccidn de provie
gidn, que es una fraccidn de concentracién disminuida del
deseédo isomsro A. Dichs isomerizaclién de provisidén es en=
$onces sometida a isomerizacién, preferiblemente bajo conw
diciones que favorezocan ls formacidn de un deseado isomero,
la igpomerizacidn producida es entonces destilada con recupe=
racidn de (a) un 06 fraccidn de concentracidn mejorada del
deseado isomero B y (b) una fraccidn de reciclo, que es une
fraccidn de concentrécidn dismimide del deseado isomero B.
Esta fraocidn es reciclada hacia la etapa de isomerizaoiﬁho
Los isomeros A y B pueden ser iguales o distintoss, |
" 8i s=e deéea,vla destilacidén de ls polime;izaciﬁn produ-
cida puede efectuarse a parte con rdouperacidn del inreactis
vo propilenc y reciolo de este propileno hacia la etapa de

polimsrizacidns
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~ Im reaccidn de isomerizacién referida antes puede usar
algdn catalizador convencional pers le isomerizacién de 06
hidrocarbonos olefinicosi Catelizadores convenientes son sie
lice, slimina y arcillas natursles usualmente empleadas
de 150 & 300 grados centfgrados; sodio o potasio en alimie

ng ususlmente empleado & una temperatura’. del orden de 150
gredos centigrados ¢ mds arriba de 150 grados centigrados
preferiblemente a temperaturas ambientes; oatalizadores de -
doido fosfdrieo soportado; por ejemplo de £eido fosfdrico
spomazado, empleado de 150 a 300 grados centfgrados y fcidos
heteropoli, usualmente empleados de 50 a 300 grados centfgra=-
dosls ’ _

Despuds de un perfodo de ﬁmpo en uso, puede ser que
la actividad de los ca;cdizudores de acuerdo oon la preaoné-
te invencidn hays disminuido en tal grado que sea inacepta~=
blemente baja. Ha sido establecido, y es un muevo sspecto

de lo, presente invonoiﬁn, que tratando el catalizador inacw
tivo oon hidrdgeno a temperaturs elevada por eJjemplo del Orw
den de 50 a 400 grados centigrados, convenientemente a 200

_ grados centfgrados, se restablece la actividad del cataliza
dor's Una presién conveniente del orden de 5 — 500 unidades
por ejemplo 300 sera empleadai ’

51 se deses, la Temctivacién puede hacerse a parte ussn=
do un ges oconstitufdo de hidrégeno junto oom constituyentes
ineries. Preferiblemente, cusndo estén presentes constituyen
tes inertes, el gas contiene a 10 menos 25 mol;&gulaa' por cien
de hidrdégeno, la proporoidn eonvenients queds dentro del oxw
den de 25 - 90 moléoulas por cien de hidrégencs:
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Un gas preferido es un Wltimo gas preformadcis Conve=
nientemente ge uss un gas conteniendo 70 moléoulas por
‘oien de hidrdgenci Un gas t{pico debe consistir en TO mow
_1§§ulas.por'aien de hidrégeno y 40 moléoulas por oien de
| metancs Otros gases convenientes son los del ¥ltimo éaa

del vapor de oraker, el Wltimo gas de craker catalftice
-y ol Mltino ges derivado de 1a deshidrogenseidn de hidrom
voarburou%~ ‘

Se ha ostablecide adenfs que si el catalizador o ocs=
talizadores régonorudos de acuerdo oon la presente invenw
oidn son utilizados en presencia de hidrdgeno, la fracoifn
en que ol cutalizaﬁo: requiere regeneracifn es reducidsi,
Oualquier hidrdgene que comprends gases de los antes cie
tados o8 oonvenionto.pnru usars9e en este aspéoto de la ine
vencidn. Cemo se ha establecido antes, los oatalizadores de
la presente invencidn son particularmente convenisntes pas
ra la bimerizeocidén del propileno. Sin embarge, un wanantial
provechoso comercialmente de propileno frecuentsmente cone

(

tiene cilertas ocantidades de oleno y metilmoetilenc, Estos

compuestos son constituyentes indesesbles de la provisidn

[P

y deben ser separados por hidrogenacidn melectiva. EL hidrde
geno gonjenodor de propileno fluido naciendo de tal camine ’
es una provisién conveniante para este aspecto de la invens
oidn. -

Si se dessa, el proceso de polimerizacidn de scuerdo con
la presente invencidn pusde ofdotuarso 2 parte en presencia
de un normalmente gaseoso hidrocarpbuno pnraffhioa tai como
el metano, etano, © propancs EL normslmente éasooso hidros

carburo paraffnico puede ser agregado a la provisidn antes
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del ingreso en el reactor de polimerizacién, y puede ser »
agregade scparadamente a este reactor. Es ventajoso, poi'
ejemplo cuando el propilenc es la provisidn, usar un prow
ducto refinado en el oual la normalmente parafing gaseose
eatd ya presente. En este aspeoto, un producto refinado
contenedor de propileno y propano es ung provisién desea=
ble, Ia proporoidn relativa de polimerizacién alimentada
por normalmente gaseosas parafinas puede variar entre ane-
chos 1fmites, Un slimento muy conveniente es una porcidén
de 03 obtenido de una Qnidn.d de corriente de oraker; ial
porcidn generalmente contiene cerca de 65 por 100 de pro=
pilonﬁo B

El procese puido ser efectuado a parte tanto en preQ-
sencia como en ausencia de un disolvente normelmente 1fquie
do. Los disolventes preferidos aozi los hidrocarbones per
ejemplo parafinas normalmente 1fquidss o con n-eptano son
partioularmente convenienies. _

La invenoidn puede ser més claramente oonprondidn. has

olendo referencia a los ejemplos sigulentes’
EJEMPLO 1

- Un catalizedor fué preparado por secado en vacio de
carbonato de potasio; 75 gramos, menor de 100 malla BSS a
400 grados centfgrados y 0.3 milfmetros de mercurie, ¥ agre~
gendo a e8to 3.5 gramos de sodie netdlico a 400 grados ocenm
t{grados bajo una cubierta de nitrégeno, siendo la mezcla
agltads vigorosamente durante 30 ninytos.

71 gramos del catalizader resultante, conteniende 0,09
d%omon por gramo de metal aloali libre fueren bargadés on
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un autoclave y admitido en ds¥e propileno a una presiln de
1700 peig. ILa rescciln de polimerizacién fué efectusda a
parte a 160 grados ocentfgrados 24 horss y la fraccién de he=
xono rosultgnto destilada de 105 produotoa enfriados. 321
&gramos de hexenos fueron obtenidos representando aproximnsds~
mente un 95 por 100 de conversidén de pf'epilone b4 ‘ol ondlie
gis pbr gae oroﬁatégrifo han revolade p Y aigﬁiento oompesi~
oidén,

4~motilpentene=l 74,8 por 10 en pese
4~me¥ilpenteno=2 17,4 » v
2~metilpent enowl 4,1 " "
2«metilpenteno=2 1,2 ° "
n-=hexenos: .2 92 " "

EJEMPLO 2

'_Un catalizador fué preparado por el métode expuesio en
ol ejemple 1 usande sulfa+to do potasie eomo material de som
porteo .175,-'5 gramos del oatalizador conteniendo 0421 £tow
mos por zrsmo de nmetal aloaline libre fueron oargados en un
autoclave como en el ejemple,lyagregade propilene a una pro#
sidn de 1.500 unidades, Ila ruoéiﬁn de polimerizaocidn fué
efeotuads & parte o.‘ 160 éridoa ‘oentfgrados durante 18 horss

.y ae obtuvieren 100 grames de un producte de hexene de la

siguiente eomposiociéni,

4«metilpentencel . 7344 por 100 en pese
4emotilpentence . 1648 " o
2wimet1lpentencel | 4457 " n
2ume¥ilpentencs2 2 " "
nehexenos 31 n

EJEMPLO 3

.gbr&“; k
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Este ejemplo se inoluye oon el prepdsite selamente compa=
rative e ilustra la necesidad de activided de las composi-
ciones catalfticas que comprendan sodie elemental dispersade
con materiales de soporte fuera del objeto de la presente inw
venoidn, :

En cada 0sso el catalizader fué preparade Seco por vae
cle del material de soporte a 400 grades centfgrados 0,3 mi«
ligrames de mercurio y el sedie netdlico dispersade en fste
a 4.00 grados centfgrados, Los catalizadores se cargaron en un
autoclave y se agregé prepilox_xo a uns presién de 1,500 unl e
dess Ia temperatura del resctor fué mantenida a 160 gradoes
contigrados y después de 18 horas, en mingin esse habfa ocu=
rride remcoién. i '

El oatalizador usado en este ejemple tenfa la sigulente
composicifn:

a) 648 por 100 de dispersidn de sodie metflice en osrbe-
- nato de sodie

b) 45 por 100 de G:I.apera:l.ln de aoﬂ:l.o netdlice en oare
. bonate de ocaloie

e) 3 por 100 de dispersién de sodie mt‘lioo eu sulfae
te de scdie

EJEMPLO 4
Un catalizador consistente en cantidsdes variades de se-

die metflice en carbenato de petasie fué preparade de scuerw
de oon el métode expueste en el ejemple l, Cada ocatalizader
fué entonces usade on unes precesos contimios para la polimes
rizaocién del propilene en los cusles el intervale de velooiw
dad del propilens fué 1 vuelia per home, la presién 1.500 unie
dades ¥ la temperaturs fud 160 grados ’eont:fgradon. La tabla

-i§%¢
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s contimuacién expuests dd los rendimientoes en gramog de he-
Xenos obtenidos por hors 1 per fiomes per grame de metal sl=
calf libre en el carbonate de petissie y 2 por liire de espaw-
oie reactors Los datos ilustran el ventajeso use de disperw

5 sién de sodie en carbona¥e de petasie en el orden de 2 a 7

'y preferiblemente de 4 a 6 por cien en pesci

G5 65 66 50 05 08 60 55 00 00 €5 ¢ o0 ot B¢ OF 00 00 O

Percentaje de disper- !:{ Rendimiento por hors : Rendimiente per hers :
HB e ™ e S et | pir e el
: : 3
1 300 ' 110 :
2 220 220 :
3 150 B 320
4/ 130 | 340
6 100 340
8 90 ' 310

10

15

EJEMUPLO 5

Este ejemple se incluye con prépidaite eomparative solaw
mente; Ung serie de catslizadores qné comprendsn potasie mew~
t#1ic0 dispersado en carbonste de petasic o cerbonate de se
die, prepsredos de la nenera expuesta en ol ejemplo 1 y usae
dos en la polimerizacién del propileno bajo las oondiocienes
expueatas en el ejemple 4, d1é rendimientos mdximos de 65 y
53 gremos de hexenos respectivemente en gicmo por gramo de po«
taglie libre. Estos resuliados se ebtfv’ioron usande un 8 per
100 de dispersién de petasie metklice en carbonsto de potasie
¥ un 8.5 por 100 en peso de dispersién de metal potasie en

o0 80 06 00 ¢ 00 00 99 &0 90
.
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carbonato de godi o'e
Este en oomparscién con la segunda ooluwmns de la tabla
anterior demuestra que wn catalizader cbtenide per dispersién

g

do metel potasio y= sea en cerbonato de potasio ya sea en
cerbonato de sodlie es mucho menos active que un catalizader
obtenide per dispersién de sodie metdlipe en carbonato de
gsedio pars premover la pelinnrizaeién del prepilene baje
anflegas condicienes de rescoifm.

EJEMNPLO 6

Este ejemple ilustra el use de un catalizador ebtenide
por diaporai@n de sodio metdlice en carbonato de petaslie en
ls polimerizacién del isobutilencs

El catalizador fud preparade por dispersidén de 3,4 gramcs
de sodie metflico en 91 gremes de carbonate de potasic, el
cual habfa sido secade al vacie & 400 grados centigradoa oon
mezclado eontimio a 400 gredos centigrados.

El catalizador fud cargido en un suteclave y agregade
isobutilenc a una presién de 150 unidades. La remccién fud
efoctuada a parte a 175 grados centigrados durante 20 horas
y 844 145 gramos de una produceidn en Cg en ouye angliéia fud
demostrade un contenide del 82 per 100 en pese de 2,4,4~trie
metil-pentenc=l y de 13 por 100 on peso de 244,4~trimetilpens
tenow2e | '

EJEMPLO 7

4 gramos de sodie metflice fueren mezcladcs mecéuicamenw
%o oon 100 centfmetros cbices de cerdonmto de potesie anhie
dre de menos de 100 BSS malla & 360 grades oentfgradosi Un lie

- g




tre de catalizedor fué ocargsdc en un suteclave oscilatorie
de acere limpio y el sistom'fugi. calentade & 170 grados cen=
t{gradoss Fud alimentado isotutene a uns presidn de 500 kiw

logremos en medide, y despuds de eso, etileno a uns presidn
5 de 3,000 kilogremos en medidss Ia reaccién fué realiﬁadu en
| continue durante 20 horas 2 la temperaturs de 170 grados
cent:fgro.dos descendiende las presiones durante este periode
& 1000 kilogrsmos en medidafy |

Los productos y gases condensables fueron reunides con
10 acetons aprisionados oon 00, sélide fric, Les contenides fuew
ron deducides celentando & la ‘temperatura smblente pers recus
persr los voldtiles inoluyiendonlos hidrecarbonos C 4%;- El resis
duo fud destilade en uns tedrice columng plang pera recobrar
de 32 a 66 grados centigrados una fraccién que fué anslizads
15 per gas crematogrdfico. Esta fraccidn era del 70 porbloo del
pese normal del 1fquide producte de reaccibm. '
Este producto contenfa: 7
2emotilpentenc=l 52 per 100 en pbso

2«metilpentene~2 48 per 100 en pese

_ EJEMPLO 8

20 Sodle metklice fud dispersade en silicate de potasie
anhidre a 360 grados centigrados para dar une dispersién de
0.15 £tomos por grame de metal eloal{ per 100 gramos do eome
pesieidn, 112,5 grsmos de la dispersién fuerem colecados en
un suteclave de un litre y el propileno resmcciensde en pres-

25 sencia de osto 8 160 grados ount:’.gro.doa ¥ 1,500 unldadess Desw
puds de 18 horss 65,5 grames de hoxonos fueron obtenidos con
un contenide _

4-motilpentencel : 86,5 por 100 en pese

4emetilpentene=2 . 4,7 per 100 en pese
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2wmetilpenteno~l 6,1 per 100 en pese
2emetilpenteno=2 . 045 per 100 en pese
n~hexenos 2,2 por 100 en pese

EJEMNPLO 9

100 gramos de hidréxido de potesie fueron secados
en une bomba auteclave de 3 litros a 400 g:rddon oen‘b;fgrgé
dos y 0,1 nﬁ_..’limetrds de presién durante 2 heras en oual
tiempe el 15 por 100 por pese de agus fud Tecuperadoie
5 por 100 en pese de sodie metflice fud sgregade al hidréxi~ . .
de de potasio en la bombe y calentado con vibracidn a 400
gredos centfgrados durante 4 horas. El propilene fué resc~

~olonsdo en presencia del catalizador asf formade a 160 ,

grados centfgrados y 1+800 unidedes de presidén y 45,6 gi-a- '
mo8 de hexene fueren obtenides conteniende

AT e ety T 2,

4-motilpenteno=l - 76,9 por 100 en pese
_4mmetilpentenes2 10,8 per 100 en pese =
2epetilpentenosl 6,7 por 100 en pese
2«metilpentenom=2 1,1 per 100 en pese
nehexenos 144 por 100 en peme B

EJEMPLO 10

Idtie fud dispersado en carbonate de petesio secs bas=
jo un atméafers de Argén s 250 grados centfgrados. Una disw
persidn fué obtenida conteniende 0,06 £tomos por grame de
metal aloali per 100 gremos de composicién. 57,6 gramos de
la dispersién fueron colocados en un sutoclavé de 1 litre y
el propilene resccionsdc en este, presente a 150 grades
centfgrados ¥ 15700 unidades de presidn produjo 40,4 gra=

mos do hexenos conteniendo
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4=metilpentenc=1 86,3 por 100 en peso
Metilpen’conoéa 33‘9 per 100 en Pese
24mefilpen1:eno~1 552 per 100 en peso
2-metilpenteno~2 044 por 100 en pese
n-hexenos l;por! 100 en pese

NOTA | “ s

Por la patente de invencidn a que se refiere la pre-
sente memoris desoriptiva se RELVINDICA la propledad y la
explotaoi§n exoluslive de:

Ly= Un procedimiento de polimerizacién de hidrocare
benos oen oatalizador, aplicable a la polimerizacidén de
hidrocarbonos oleffnices que tengan por lo menos tres ito-
mos de ocarbone por moldeulq,pl eualpompronde el contacte
de dicho olefine, ya sea solo ya sea mezclade oon une par-
te de otro polimerizable o copolimerizable compuesto,con
un oatelizador que oomprends sedie elemental o litie dis=

persado en un compuesto de potasie enhidroi '

P Un procedimiento de po]imerizacién de hidrocarbonos
con catallzador, tal como el especificade er 1 en el cual

‘el olefine.es un mono=-olefime y la temperaturs de reacoifn

o8 del orden de 100 & 400 grados ocentfgredos:

3o= Un procedimiento de pelimerizacién de hidrocarboe
nos con catalizador, tal como el egpsoificado en l y 2 en el
cual esté propilenc en comtacto oon un cetalizador del tipe
reivindioade en 1la una tempera*bura entre 100 y 200 grados
cont,fgrados J una fraooidn de. me'bilpenteno gea recuperada de

los produotos de reaceiéni
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4o« Un procedimisnto de polimerizacién de hidrocarbom
nos con catalizador, tal como el especificade en 1, en el
oual lsobutano y etileno son copolimerizados y una fracoiﬁn
rioa en metilpentano es reduperada".

Sess Un procedimiento de polimeriza,‘eién de hidrooarbos
nos con oatalizadory tel oomo el especificado en 1 y 4, oca=
raoteiﬁ.zado por el hecho de que el metilpentenc recuperade
e8 4=metilpentenc-1i

65 Un procedimiente de polimerizaciéa de hidrocarbo=
nos con catalizador, tal como el especifiocado en 1 & 5 en el
cual ls proporoién de presiones parciales de etileno o isobu=
tono reposen entre 1:2 a 5:ls

Tom Un procedimiente de polimerizacidn de hidrocarboe
noa oon catalizador, tal como el especificado en 1 que come
prende le polimerizacidn de propileno bajo condioiones que
favorecen la producoién de un deseado metilpenteno isomero A,
destilacién del producto polimerizade en una fraeccién de es=
te oon recuperacién de (a) un Og fraceidn de concentracidn mew
jorada de A y (b) una iloﬁerizacién_ de la previsi,&n somotienw
de dicha isomerizaoifdn de provisién a isomerizacidn preferie
blemente bajo condiciones que fevorecen la formsoién de un
isemere deseads, destilacién del producto de isomerizacién
con 1l recuperacién de (e) una O fraccidn de concentraeifn
mejorada del isomero B deseado y (d) una fraceidn de reoioclo,
¥ recicliode dicha fraecidn de recicle & la etapa de imomew
rizeoién | y _ -

8¢« Un procedimiente de po]imex&’zaoiﬁn de hitiréearbénoa

con tatalizador, tal como el reivindicado en 1 a 7, oaraocte
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rizade por el hecho de que les dos isdmeros A y B son.iguaé
lesy - )

9%4 Un procedimiento de polimérizacién de hidrocarbones
con catalizador, tal como el-eapecifioado enl a 8 en 8l
cual le polimerizacién es efectuada @ parie en presencia
de hidrégeno agregados

100~ Un procedimiento de polimarizacidn de hidrocarhow
nos oon catalizador, tal oomo el especifioado en las reivin-
dicaeioneb 1 a9 en ol cual la polimarizaqign o8 efectusdsd
& parte en presencia de un normalmen#o gase080 hidrocarbono
parafinico, por ejemplo‘pfoPano%

1li= Un procedimiento de polimerizeeifn de hidroocsrbes
nos eon eatalizadof, tal como ol especificade en 1 a 10, cas=

raoterizado por el hecho de que el eatalizador emplesde para

 1a polimerizsoidn de slfg=oiefinas es una composici&n oatali-

tioca que oomprende sodie elemental o litie dispersado en
un compuestc de petasie anhidroly

12,« Un procedimiente de polimerizacién de hidrocarbo-
nog con ocatalizador, tai oomo el especificade en 1l a 11,
caracterizado por el heche de que de la composiocifén ocatalfe
tica forma parte como compuesto de potasio una sal de un doi-
do mineralls _

13+« Un procedimiento de pelimerizacidn de hidrecarbos
nos oon catalizador, tal ocomo el espesoificado en 1 a 12, en
#) oual el coﬁpueeto de potasie de ls composioidn ocatalitioca
es el carbonate potssico, . .

14&? Un procedimiento de polimerizaocién de hidrocarbo=
nog con tatalizador, tal eomo el especifiosdo en 1 & 13,
en el oual el sodlo elementel ¢ el litie estd dispersade

- . : f‘.
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en el compuesto de potasie de la ocomposicidn catalftiea
en una proporcién entre 1 y 20 per 100 del peso de dism
che oempueste de petasios i '

154 Un procedimiente de polimarizacidn de hidrocarw
benosy con catalizador; tal como el especificede en 1 a 14
en ol cual la cantidad de sodie e de 1itio de la composicidn
catalitiea se halla comprendida entre el 2 y el % per 100
del peso ds la mismas -

164= Un procedimiente de polimerizacidén de hiarecaré
bonos, con catalizaedor, tal come el especificado en 1 a 15y
caracterizado por el hecho de gue la polimerizacién‘ea efoo=
tuade a pérte en presenocia de un catallzador reactivado por
tratamiente del misme con hidrégone libre que coniénga ges
& una temperatura del orden de 50 a 400 grados centigrados.
17%# "Un prooedimienxo de polimerizaoidn de hidrocarbo~

nes con catalizador™ '

Consta la presente memoria de dlecimueve hojas foliadas,
esoritas por unz sola carss

Barcelons, 19 de Diciembre de 1961%

Ps pe de: THE BRITLSH PETROLEUM COMPANY LIMITED;
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