I3
£ e

5.

PATENTE DE INTRODUCCION
por 10 afios |
por "UNAS MEJORAS INTRODUCIDAS EN LA FABRICACIUN DE
ENVASES MONOPIEZA, ABIERTOS POR UNA CARA", a fé.vor de
Inerga, S.A., de nacionalidad espafiola, &omiciliada en
Barcelone, Le Vid, 16.

MEMORIA DESCRIPTIVA

Esta Patente de introduccién se refiere a unas
me joras introducidas en la fabricacidn de envases mono-
pleza ablertos por une cara, del tipo empleado para.el :
almacenaje a granel de cierios a.rticu?l.os y pera el tras- :
lado de 1{quidos u otros materiales por el interior de
instelaciones industriales y establecimientos y asefmismo
aplicables a usos domésticos. Dichas me joras han sido :

practiocadas anteriormente en el extranjero y concretamen-
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te en Alemania, ddndolos a conocer en nnestro pais el
solicitante,

En el tipo de envases de referencia, se han
podido consegulr sensibles mejoras en el coste gracias
a la introduccidn de los materiales modernos de tipo
pléstico y similares, faltando sin embargo spurar las:
posibilidades econdmicas de los mismos, puesto que sub-
slsten en ellos algunas operaciones de dificil reali-
zacién fales como son la realizacidn de aperturas para
el acceso & carga de materiales, en cuya operacién se
invierte una considerable proporcidén de mano de obra,
que contrasta con ls econom{a global obtenida por los
procedimientos actualmente conocidos de moldeo de pie-
zas,

Estas mejoras van preferentemente encamina-

das a conseguir en los envases monopieza ablertos por

una cara, unas ceracteristicas econdémicas muy notables,

no siendo preoiso efectuar manualmente aberturas como
las que se realizan sotualmente. Dichas mejoras tiemnden
asimismo a poder utilizar el procedimiento de moldeo
por soplado para la obtencién de recipientes abiertos
por una cara, consiguiendo una notable economia de
tiempo para la fabricacién individual de cada envase,
pueato que dicho procedimiento de soplado facilita la A
perfeota reproduccidn de le forma del molde en la pieza -
terminada, con unos medios muy reducidos.

‘ Estas mejoras se basan esencialmente en ob-
tener el envase monopieza & base de soplado medisnte

una boquilla adecuada, en el interior de los moldes en

- los que se ha depositado el material, de forma prefe-

rentemente tubular, disponiéndose en la cara que debe
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quedar abierta, un refundido en forma de regata que se
extiende a toda la periferia de dicha cara y que separa
una zona.cenxral del resto del envase, en cuya zona cen-
tral tiene lugar la introduccidn de la boquille de insu-
flacién. Del mismo modo se diqhonen unos entrantes la-
terales que determinan unas asas abiertas en la parte

superior, las cuales quedan determinadas de un modo di-

- recto, constituwenda cuerpos salientes del envase, hue-

cos interiormente yIQue no necesitan para su realizaci6n

‘ninguna manipulacidn especisl.

As{misno estas mejoras facilitan la obiencién
de ranuras de aireacidén en los latersles del envase,
lo cual es especimlmente interesante én los casos en -
que tales envases van destinados a contener ropas, lo
cual és nuy frecuente en sus splicaciones domésticas.
Para ello, en los laterales del envase quedan dispuestos
unos nervios salienfes los cuéles quedan determinados
por el mismo proceso de soplado, siendo luego separadas ;
por corte sus crestas y origindndose con ello las corres~
pondientes aberturaa; ‘

Del mismo modo, la abertura prinoipa; del en-
vase queds determinada al proceder por corte a separar
le zona centrel limitada por el refundido que en forma
de regata periférica se ha dispussto en dicha cara. De
este modo se elimina la zona afeada por la aberturalde
introduccién de la boquilla de soplado y a la vez se
hace accesible el 1n$eriorﬁpel envasé por una amplia

ventana.

Yara su mejor comprensidn, se adjuntan, a ti-

ﬁulo de ejemplo, unos dibujos explicativos de las mejoras .

objeto de esta Patente.
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La figure 1 es uns seccidén complete de un

envase realizado de acuerdo con la Patente.

La figura 2 es una seccidn parciel del mis-
mo y la figura 3 es una seccién transversal por el ple-
no de corte A«A de la figura 1.

Segin tales figuraa, las presentes mejoras
estriban en constituir el cuerpo -l- del envase median-
te soplado del material en el interior del molde con
ayuda de una boquilla de insuflacién -2-, la cual pene-
tra en el interior del molde, atravesando las paredes
del recipiente en fabricacidn.

Para conseguir la abertura principal del enva~ :
se, se diapbne una régata 0 refundido -3-, de forma variaéi
ble y que se extiende & toda la pefiferia de una de las .
caras del envase, determinando uns amplis cara =4- en
le que queda insertada la boquille de insuflacidn -2-.
Una vez desmoldeada la pieze se procede & la sepaiacién
por corte de la cera ?4~5 tomando como referencia la
regata o0 refundido =3~ la cual se extiende a la totali~
dad de la periferia de aquella. Esta simple operacidn
puede ser realizada con gran rapidez pdr un operario de
poca especializacién, eonsiguiénddse sin embargo un
perfecto acabado en cuanto a los bordes de diche abertura.%‘

Estas mejoras suponen asimismo la constitucién

_de unas asas & base de unos salientes laterales huecos

=5 § =b6-, los cueles adoptan un pafil agudo, con unos
entrantes inferiores -%— y 8-, que permiten el aloja-
miento de las manos'parg méﬁipular el envase. | |
Estas mejoras permiten asimismo obtener las
aberturas laterales de aireabién gue se precisen en

clertos tipos de enveses, 10 cual se consigue al disponer

i ’
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en uno o mdés lados, unos nervios salientes -9- y -10-

los ouales son de seccidn preferentemente rectangular

o en otro caso, poseeﬁ unas ceras extremas planas que
gon separadas por corte cuando la pieza ya ha sido des-
moldeada, obteniéndose las eberturas de aireacidén men~
cionadas. "

Las operaciones manuales de fa%ricacién con=
pleta del envase, se reducen por lo tanto, al corte de la
cara en la que se inserta la boquilla de insuflacidn,

a lo largo del refundido o regata dispuesta en le misma
y al corte opcional de los nervios dispuesto en las caras

laterales a efectos de coﬁseguir las aberturas de airea~

cidn.

Todo cuanto no afecte, altere, cambie 0 modifi-
que laesencla de las mejoras anteriormente descritas,
serd variable a los efectos de la presente Patente.

NOTA.

Se reivindica como objeto de esta Patente de
introduceidn:
1.~ Unas mejoras introducidas en le fabricacidn de envasea}w
monoplieza, abiertos por uﬁa cara, caracterizadas por fa-
bricarse el envase por insuflacién de aire a presidn en
el interior de un molde que contiene una mase de material
flufdo que recibe interiormente el aire a presidn, adap-
t4dndose fielmente al molde, disponiéndose en la ceara de
insercién de la boguilla, una regata que se extiende a
toda la periferia de dicha cara y queda dispuesta cerca
de 106 bordes de la misma, ig cual permite separar por
corte la zona central limitada por la misma y.en la que
gse inserta la boquille de insuflecidén de aire, quedando

determinada la abertura principal del envase.



""273624

2.~ Las propias mejoras de la reivindicacidn anterlor,
caracterizadas por disponerse en los laterales del en~
vaese, unos salientes huecos que determinan inferiormente
unos entrantes en funciones de asas, para el alojamien-—
54 to de las manos‘y dieponiéndose asf{mismo en dichas ca~-
ras lateraeles, unos nervios salientes que permiten sepa~
rar por corte su parte exterior, determinando aberturas
de aireacidn.
Seanloualés fueren las circunstancias que con-
‘10. curren en la esencialidad de la Patente de introduceidén
definida en las anteriores reivindicaciones, cuyo obje-
to es:
3.~ "UNAS MEJORAS INTROIUCIDAS EN LA FABRICACION DE EN~-
VASES MONOPIEZA, ABIERTOS POR UNA CARA". "
15. Consta la presente memoria de seis hojas fo-
liadas, mecanografiadas por una sola cara y de los di-.
bujos adjuntos.
Barcelona, catorce de diciembre de mil nove~-
cientos sesenta ¥ uno.
R0, P, A. de Inerga, S.A.,

JjCe
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