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PATENTE HE INTRODUCCION 
par 10 años

por "UNAS MEJORAS INTRODUCIDAS EN LA FABRICACION DE 
ENVASES MONOPIEZA, ABIERTOS POR UNA CARA", a favor de 
Inerga, S.A., de nacionalidad española, domiciliada en 
Barcelona, La Vid, 16.
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MEMORIA DESCRIPTIVA
Esta Patente de introducción se re f ie re  a unas 

mejoras introducidas en la  fabricación de envases mono- 
pieza abiertos por una cara, del tipo  empleado para e l 
almacenaje a granel de c ie rto s  a rtícu lo s y para e l t r a s ­
lado de líquidos u otros m ateriales por el, in te r io r  de 
instalaciones industria les  y establecimientos y asimismo 
aplicables a usos domósticos. Dichas mejoras han sido 
practicadas anteriormente en e l extranjero y concretamen-



te  en Alemania, dándolos a conocer en nuestro país e l 
so lic ita n te .

En e l tipo de envases de referencia , se han 
podido conseguir sensibles mejoras en e l coste gracias 

5. a la  introducción de los m ateriales modernos de tipo  
p lástico  y sim ilares, faltando s in  embargo apurar las- 
posibilidades económicas de los mismos, puesto que sub­
s is ten  en e llo s  algunas operaciones de d i f íc i l  r e a l i ­
zación ta le s  como son la  rea lizac ión  de aperturas para 

10. e l acceso y carga de m ateriales, en cuya operación se 
in v ie rte  una considerable proporción de mano de obra, 
que contrasta con la  economía global obtenida por los 
procedimientos actualmente conocidos de moldeo de p ie­
zas.

15. Estas mejoras van preferentemente encaminar*
das a conseguir en los envases monopieza abiertos por 
una cara, unas ca rac te rís tica s  económicas muy notables, 
no siendo preciso efectuar manualmente aberturas como 
la s  que se rea lizan  actualmente. Dichas mejoras tienden 

20. asimismo a poder u t i l iz a r  e l procedimiento de moldeo 
por soplado para la  obtención de recip ien tes abiertos 
por una cara, consiguiendo una notable economía de 
tiempo para l a  fabricación individual de cada envase, 
puesto que dicho procedimiento de soplado f a c i l i t a  la  

25. perfeo ta reproducción de la  forma del molde en l a  pieza 
terminada, con unos medios muy reducidos.

Estas mejoras se basan esencialmente en ob- 
tener e l envase monopieza a base de soplado mediante 
una boquilla adecuada, en e l in te r io r  de los moldes en 

30. los que se ha depositado e l m ateria l, de forma prefe­
rentemente tubular, disponiéndose en la  cara que debe



quedar ab ierta , un refundido en forma de regata  que se 
extiende a toda la  p e r ife ria  de dicha cara y que separa 
una zona cen tra l del resto  del envase, en cuya zona cen­
t r a l  tiene lugar l a  introducción de la  boquilla de insu­
flac ión . Del mismo modo se disponen unos entrantes la ­
te ra le s  que determinan unas asas ab iertas  en la  parte  
superior, la s  cuales quedan determinadas de un modo di­
rec to , constituyendo cuerpos sa lien tes  del envase, huer 
eos interiormente y que no necesitan para su realizac ión  
ninguna manipulación especial.

Asimismo estas mejoras f a c i l i ta n  la  obtención 
de ranuras de aireación en los la te ra le s  del envase, 
lo  cual es especialmente in teresante en los casos en 
que ta le s  envases van destinados a contener ropas, lo  
cual és muy frecuente en sus aplicaciones domesticas.
Para e l lo , en los la te ra le s  del envase quedan dispuestos 
unos nervios sa lien tes lo s cuales quedan determinados 
por e l mismo proceso de soplado, siendo luego separadas 
por corte sus o restas y originándose con e llo  la s  corres­
pondientes aberturas.

Del mismo modo, l a  abertura p rincipal del en­
vase queda determinada a l proceder por corte a separar 
l a  zona cen tra l lim itada por e l refundido que en forma 
de regata p e rifé ric a  se ha dispuesto en dicha cara. De 
este modo se elimina la  zona afeada por l a  abertura de 
introducción de la  boquilla de soplado y a l a  vez se 
hace accesible e l in te r io r^ ie l envasé por una amplia 
ventana.

*^ara su mejor comprensión, se adjuntan, a t í ­
tu lo  de ejemplo, unos dibujos explicativos de la s  mejoras 
objeto de es ta  Patente.
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La figura 1 es una sección completa de un 

envase realizado de acuerdo con l a  Patente.
La figu ra  2 es una sección parc ia l del mis­

mo y la  figu ra  3 es una sección transversal por e l  plar- 
5. no de corte A--A de l a  figura  1.

Según ta le s  figuras, la s  presentes mejoras1
estriban  en co n s titu ir  e l cuerpo -1 -  del envase median­
te  soplado del m aterial en e l in te r io r  del molde con 
ayuda de una boquilla de insuflación -2 -, la  cual pene- 

10. t r a  en e l in te r io r  del molde, atravesando la s  paredes 
del rec ip ien te  en fabricación.

Para conseguir l a  abertura p rincipal del enva­
se , se dispone una regata  o refundido -3 -, de forma varia­
ble y que se extiende a toda la  p e r ife r ia  de una de la s  

1$. caras del envase, determinando una amplia cara -4 -  en 
l a  que queda insertada la  boquilla de insuflación -2 - .
Una vez desmoldeada la  pieza se procede a l a  separación 
por corte de l a  cara -4 - , tomando como referencia  la  
regata o refundido -3 - la  cual se extiende a la  to ta l i -  

20. dad de la  p e r ife r ia  de aquella. Esta simple operación 
puede ser realizada con gran rapidez por un operario de 
poca especialización, consiguióndose sin  embargo un 
perfecto acabado en cuanto a los bordes de dicha abertura.^

Estas mejoras suponen asimismo la  constitución 
25. de unas asas a base de unos sa lien tes  la te ra le s  huecos 

-5 - y -6 - , los cuales adoptan un p a f i l  agudo, con unos 
entrantes in fe rio res  -7 - y -8 - , que permiten e l a lo ja - 

. miento de la s  manos para manipular el envase.
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aberturas la te ra le s  de aireación que se precisan en 
c ie rto s  tipos de envases, lo  cual se consigue a l disponer *
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en uno o más lados, unos nervios sa lien tes  -9 - y -10- 
los ouales son de sección preferentemente rectangular 
o en otro caso, poseen unas caras extremas planas que 
son separadas por corte cuando la  pieza ya ha sido des­
moldeada, obteniéndose la s  aberturas de aireación men­
cionadas.

Las operaciones manuales de fabricación com­
p le ta  del envase, se reducen por lo  tan to , a l corte de la  
cara en l a  que se in se rta  l a  boquilla de insuflación, 
a lo  largo del refundido o regata  dispuesta en la  misma 
y a l corte opcional de los nervios dispuesto en la s  caras 
la te ra le s  a efectos de conseguir la s  aberturas de a irea- 
c ión.

Todo cuanto no afecte , a l te re , cambie o modifi­
que la  esencia de la s  mejoras anteriormente descritas, 
será variable a los efectos de la  presente Patente.

N OT A .
Se reiv indica como objeto de esta  Patente de 

introducción:
1 .-  Unas mejoras introducidas en la  fabricación de envases 
monopieza, abiertos por una cara, caracterizadas por fa ­
bricarse  e l envase por insuflación de a ire  a presión en 
e l in te r io r  de un molde que contiene una masa de m aterial 
flu ido que recibe interiorm ente e l a ire  a presión, adap­
tándose fielmente a l molde, disponiéndose en l a  cara de 
inserción de l a  boquilla , una regata  que se extiende a 
toda l a  p e r ife r ia  de dicha cara y queda dispuesta cerca 
de lo s  bordes de la  misma, l a  cual permite separar por 
corte la  zona cen tra l lim itada por l a  misma y en l a  que 
se in se rta  la  boquilla de insuflación de a ire , quedando 
determinada la  abertura p rincipal del envase.
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2 .-  Las propias mejoras de la  reiv indicación an terio r, 
caracterizadas por disponerse en los la te ra le s  del en­
vase, unos sa lien tes  huecos que determinan interiorm ente 
unos entrantes en funciones de asas, para e l alojamien­
to de la s  manos y disponiéndose asimismo en dichas ca-

ra r  por corte su parte  ex terio r, determinando aberturas 
de aireación.

Sean ouales fueren la s  circunstancias que con­
curran en la  esencialidad de la  Patente de introducción 
definida en la s  anteriores reivindicaciones, cuyo obje­
to es:
3 .-  "UNAS MEJORAS INTRODUCIDAS EN LA FABRICACION DE EN- 
VASES MONOPIEZA, ABIERTOS POR UNA CARA".

Consta l a  presente memoria de seis hojas fo­
liad as , mecanografiadas por una so la  cara y de lo s  di­
bujos adjuntos.

Barcelona, catorce de diciembre de mil nove­
cientos sesenta y uno.

P.A. de Inerga, S.A.,

je .
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