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PATENTE DE INTRODUCCION

por 10 &ffos
a favor de nINDUSTRIAS BENET CAMPABADAL, S.A.»
do nacionglidad espsfiola
residente en Barcelona, éalle Condes de Bell-}lodh; 192-204
por:

mPROCEDIMIENTO PARA IA PABRICACION DE CINTAS TEXTILES
SIN TRAMA».. '
MZKORIA TESCRIPTIVA

Eete Patente de Int;oduccidn tiene por objeto un proce-

dimiento pare la fabricacién de cintas textiles sin trama.

E1l procedimiento en cuestién consiste esencialmente en
obtener las citadas cintas utilizanio unicsmente hilos de urdim-
bre mantenidos en su posicibn por medio de un aglomerante spTo~
piado. A tal f£fn se parte de un plegador tmico’o de bobinas
independientes que suministran une plurslidad de hilos naﬁurales
o sintéticos que son reunidos parslelsmente y en un mismo plano
merced a un peine o anélogo, que es graduable para variar la se-

paracibn entre dichos hilos.
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Los hilos, reunidos por el peine, se sumergen s oonti;
nusocl bn totalmente en wn bafio 1fquido resinopldstico, de prefe-
rencia transparente y formado por acetato de polivinilo, resi~-
nas acr{licas o equivalente.

A le galida dol aludido bafio, los hilos se hacen pasar
por un escurridor o 1gua1ador, desde donde se dirigen & uns
cémara de presecaje, que actfia por alre caliente o por otro
sigtema de accién eficaz sobre la banda de hilos de urdimbre,
ouyo recubrimiento toms cuerpo dentro de dicha cdmers, al aban-
donar la cusl le banda en cuestidn se aplica & prosién sobre un
tambor caliente que complota el secado de la materia sinoplésti-
ca por total evaporacién de la humedad, proporcionando, ademds,
ol planchado y lustrado de la cinta, que viene determinada
s6lo por 1los hilos de urdimbre paralelos, Tretenidos entre sf
por la capa que los envuelve totalmente, la cual, ademés de s
eventusl trensparencia, es eléstica y resistente al enve jeol-
miento. |

Bl proceso se commletg con la recogida en un tambor ii-f
nal de la cinta dnica obtenida que, si interesa, puede someter-
se, antes de su recogida, a la accién de wne méquina cortadora
que dividird la pieza en varias tiras, que se dirigirén a
otros tantos arrollamientos independientes. |

El procedimiento gue nos ocupa comprende uns warisute,
segin la cual se hace circular conjuntamente con los hilos de
urdimbre correspondientes unes tiras monopieza de naturaleza
no teéxtll y de espesor précticamentg‘equivaleﬁ%e al didmetro
de los aludidos hilos. Todos estos elementos pasan por el opor-
tuno elemento reunidor para asegurar su paralelismo sntes de
entrar en el bafio 1fguido reginopléstico, desde donde se diri-

girdn a les sigulentes secciones de escurri do, presecado, seca-
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do final, planchado, lustrado y recogida aifdota ‘o después de atra-

vosar un sistema cortador que fracclona la cinta en varias tiras
individuales,

El procedimiento abarca, asimismo otra variante gue consis-
te en agregar a los hilos de urdimbre, acompafisdos 0 ﬁo de tiras
no textiles, un soporte constitufdo por una hoja de tipo natural
o sintético. A tal efecto, los hilos paralelos, & su salida del pei~
me o similar rounidor, se hacen circulsr por un basio ifquido de ma-
teria resinopléstica, que, 8 través de un sistema de rodillos dadox
oextionde ol aglomerante unicamente sobre una de las caras de la
banda en movimiento, & la que, al abandonar el bafio, se le incorpo-
ra uns tirs de soporte de igusl o distinta smchura que l2 propia
banda de hilos y suministrada por el oportuno arrollamiento.

Bl conjunto foimado por los hilos adosados al soporte pasa
directamente al tambor caliente que, por contacto do su periferia
con la superilcie de tales hilos de urdimbre, produce la evapora-
cién de la humedad, el planchado y el lustrado de la cinte final,
que se recoge en un arrollamiento énico o en varios intercaléndose
en este dltimo caso el dispositivo cortador. El referido proceso
da lugar a una cinte con uns de sus caras completamente llbre de
aglomerante y con los hilos &l descubierto y con la oﬁra ocuypada
por la tira de soporte.

Para la mejor comprensién de la prosentve Hemoria descrip-
tiva, se acompsafia una hoja de dibujos, en ios que se representan,
de modo esquemético & tan sélo a tftulo de e Jjemplo, varios casos
précticos de aplicacibn dsl procedimiento. !

La Plg. 1 muostra el proceso seguido parae la fabricacién
de una cinta unica, partiendo de un plegador indiviadual.

La PFig. 2 represents un grupo de bobinas independientes

. para el suministro de hilos.
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La Pig. & indica una varisnte del elemento reunidor de
hilos.
Ia Pig. 4 muestra el cortado de la bands inica en va-
riaé tiraé indivianales,
La Fig. 5 muestra de modo smplrdo, el resultado obteni-
do segin el proceso de la figura 1i
La FMg. 6 ropresenta la variante que consiste en hacer
circular conjuntamente con los hilos de urdimbre una tira mono-
pleza de naturaleza no textil.
La Flg 7 o8 une seccibn que muestra, de modo ampliado,
la cinta obtenida segin la variante de la figura anterior.
| ILa Mg, 8 muestra el proceso de fabricacibn de unae cin-
ta con la anexifén de una tira de soporte.
Le Fig., 9 permite apreciar, ampliaaamente, el resultado
conseguido segfn el proceso de la figura amtericr,
| Una cinta fabricada segin el procedimiento objeto de
esta Patente de Introduccién‘comporta el utilizar unicamente
hilos de urdimbre (1) neturales o sintétioos suministrados por
un plegador individual (2) o por varias bobinas independientes
(3), Bstos hilos (1) son reunidos paralelemente y en un mismo
plano medisnte un peine (4) o un elemento andlogo (5), que es
graduable para variar 1a separaciln entrs los propios hilos (1) .
que, transportados por unos rodillos oportunos (6), son sumer-
gldos a continuacién totalmente, poi conducto de un rodillo (7),
en un bafio (8) de preferencia transparente y formado por aceta-
to de polivinilo, resinas acrilicas < equivaleﬁte ¥ contenido en
una cubete adecuada (9). A lo salida de oste befio los hilos (l)
S0 dirigen, a traves de un escurridor 0 igualador (10), & una
cémara do presecaje (11) que actia por gire caliente o por otro

sistema de accidn eficaz y en cﬁyo interior toma ocuerpo ellre-
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cubrimiento proporcionado por el bafio (é&ﬁ Al abandbiar’ egta
ofmara (11) 1a banda obtenida (11’) se aplica o presifn, por in-
termédio de unos rodillos (12) y (13), sobre un tambor caliente
(14) que completa el secado de la materia resinosa del bafio (8)
por total eveporacién de su humedsd, produciendo, &l miamo
tiempo, el planchado y lustrado de la cinta, que estd comstituf-
da solamente por los hilos de urdimbre paralelos (1) retenidos
entre sl por una capa (15) que los enwvuelve totalmente, capa
que es trensparente, oléstica y vesistente &l envejecimiento,
Esto proceso finaliza con la recogida de la cinta dnica obteni-
da en un tambor oportuno (16). Si se desea, esta cinta puede
someterse antes de dicha recogida, a la acciln de wnas cuchi-
1las (17) que, con un rodillo (18), formen parte de wma méqui-
na cortadoras que las divide en varias tiras individuales (19)
que se dirigen a otros tentos arrollamientos (20).

Una varlante del procedimiento consiste en que con
los hilos (1), suministrados por unas bobinas (21), se hace cir-
cular conjuntamente una tira monopicza de naturaleza no textil
(22) procedente de una bobina (23), El espesor de la tira (22)
equivale aproximademente al diémetro de los.hilos (1); pasando
dstos y tal tira por el oportuno reunidor (4) entes de entrar
en la precitada cémara (11),

También comprende el procedimiento otra varisnte, se-
gin la cual los hilos (1), acompsfiados 0 no de tiras no texti-
les (22) y debidamente reunides por el elemento (4), se hacen
circular por un bafio (8) contenido ep une cubsta (24). Este
batio (8), con el concurso de un sistema de rodillos dador (25),
ge extiende unicamente sobre una cara (26) de la bmda en mo-
viniento,a caya banda se le incorpora seguidsmente, con ayuda

de unos rodillos (27) y (28), una tira de soporte (29) de igual
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o distinta anchura gue dicha banda de hilos y determinada por

una hoja de tipo netural o sintético provinente de un arrolla-
miento (30). E1 conjunto pasa luego 8l tambor (14), donde tiene
etecto la evaporscibn de la humedad, el planchadoy el lustrado
de la cinta final, que es recogida, por intermedio de un rodillo
(31), en un arrollamiento (32). Este proceso da lugar a una cin-
ta con una de sus caras completamente libre de aglomerante (8)

¥ con los hilos (1).al descubierto y con la cars (86) ocupada
por la referida tira de soporte (29),

Debe hacerse constar que, tfundéndose en el mismo proce-
dimiento de fabricaecidn expucsto, pueden efectuarse varias
combinaciones en los compdhentes de la cinta, variable ésta
tanto en el nimero como en la naturaleza de aguellos.

¥ 0o 17 A
REIIVINDICACIONGSS

Se reivindice como objeto de la presente Patente de

Introduceidn: _

1a .-Procedimiento para la tabricacibn de cintas texti-
les sin trama, que consiste esencialmente en obtener tales cine
tas utilizendo unicamente hilos de urdimbre mantenidos en su po-
.sicidn por medio de un aglomerante apropiado, a cuyo efecto se
parte de un plegador fmico o de bobinas independientes que su~
ministran wa plurslidad de hilos naturales o sintéticos que
son rewmnidos paralelamente ¥ en un mismo plano por medio de un
peine o similer, gradusble para variar la separscién oentre di-
chos hilos, los cusles, a continuacién, se sumorgen tbtalmente
en un bafio 1fquido resinopléstico, g: preferencia transparente
y formado por acetato de polivinilo,-resinas acrilicas o equiva-
lente, & la salida d¢ cuyo befio 108 aludidos hilos paralelos .

impregnados se hacen pasar por un escurridor o igualador, desde
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donde se dirigen a wna cémara de preseca%,i;ﬁg a@tz

caliente 0 por otro sistems de accién eficaz sobre la banda de

hilos de urdimbre, cuyo recubrimiento toma cuerpo dentro de la
citada cédmara, al abandonar ls cual le bande mencionada se apli-

ca a presidn gsobre un tanbor éaliente,que, ademds de completar

. el secado de 1la mateiia resinopldstica por total evaporacibn de

su humedad, proﬁorciona el planchado y lustrado de la cinta, que
viene determinade sblo por los hilos de urdimbre paralelos, rete?
nidos entre si por la capa que 1los envuelve totalmente, capa

que, ademés de su eventual transparencis, es eldstica y resis-
tente al envejecimiento,'oompleténdose el proceso con la recogi-
da en un tambor final de la cinta @nica obtenida que, si intere-
sa, puede someterse, antes de aquella recogida, a la accién de
una mdquina cortadora que dividird la pieza en varias tiras, que
se dirigirdn a otros tantos arrollamientos independientes.

28 ,-Procedimiento para la fabricacién de cintas texti-
les sin trama, sogdn la reivindicacién anterior, que se caracte-
riza por el hecho de hacerse circular conjuntamente con los
hilos de urdimbre correspondientes unas tiras monopieza de natu-
raleza no textil y de espesor practicameﬁte equivalénte al déme-
tro de los aludidos hilos, elementos todos ellos que pasan por
el oportuno elemento rounidor resinopléstico, desde donde se
dirigirdn a las siguientes secciones-de escurrido, presecadd,
secado finsl, planchado, lustredo y recogida directa o después
de atravesar un sistema cortador ﬁara fraccionar la cinta en

T4

tiras individuales, -,
58 ,~Procedimiento para la fabricacién de cintas texti-

leos sin trama, segin las Treivindicaciones 1# y 28, que se carac-

toriza por el hecho de agregar a los hllos de urdimbre, acompa-

fiados 0 no de tiras no textiles, un soporte comstituido por wna

- g



'50

10,

1s.

| 2736
hoja de tipo natural o sintético, a cuyo efecto los aludidos
hilos paralelos, a su sglide del peine o andlozo reunidor, se ha-
cen circular por un bafio 1fquido de materia resinopldstice, bafio
que, a través de un sistems de rodillos dador, extiende el aglo-
merante unicamente eobre una de las caras de la banda en movi-
miento, a cuysa banda, al sbandonar el aludidd bafio, se le ineor-
pora una iira de soporte de igual o distinta snchura gque aquella
banda de hilos, cuya tira es suministrads por el oporiuno arro-
llamiento alimentador, pasando el conjunto, determinado por 1los
hilos fuertemente adosados al antedicho soporte, directamente al
tambor callente, que, por contacto de su periferia con la super-
ficie de aquellos hilos de urdimbre, produce la evaporacién de I
humedad, el planchado ¥y el lustrado de la cinta final, recogida
en w arrollamiento Gnico 0 en varios, previa intercalacifn, en
este dltimo caso, del dispositivo coritador, dando lugar el refe-
rido proceso a una cinta con wna de sus caras completamente 1ibw
de aglomerante y con los hilos al descubierto y con la otra oocu~
pada por la tira de soporie. |

4% .~PROCEDIMIEITO PARA IA FABRICACION DZ CINTAS TBXTI-
LES SIN TRAMA. ‘ _

Sean cuales fueren las olrcunstancias que concurran con
la esenclalidad propia do la misma.

Consta la presente Memoria descriptiva de ocho péginas
foliadas y mecanografiadas por una sola cara y va acompafiads de
una hoja de dibujos aclarativos.

Barcelona,w16 Diciem%re de 1961
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Indurtrieor Benet Compabsdal, S. A.
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