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PjVT.ENTE DB INTRODUCCIÓN 
por 10 años

a favor de D. RICARDO 33IA3F3R 33RRA, de nacionalidad 
alemana, re s id en te  en Barcelona, Avión Plus U ltra , 13 y 15 . 
por: "PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN LA FABRICACIÓN 
DE VEHÍCULOS DE JUGUETE DESARMABLES". - -  -------------------

MEMORIA DESCRIPTIVA
La p resen te  pa ten te  de introducción , p rac ticada  

con éx ito  en e l ex tran je ro , se re f ie r e  a perfeccionamien­
to s  introducidos en l a  fab ricac ió n  de vehículos de juguete 

5 desarmadles.
La f in a lid a d  de estos perfeccionam ientos es l a  

de obtener, en l a  producción de juguetes que reproducen 
vehícu los automóviles, unas fa c ilid a d e s  de montaje y con­
junción de la s  d is t in ta s  p a rte s  que lo s  componen, que 

10 ben e fic ien  tan to  a l a  labor o r ig in a r ia  de su acabado in ­
d u s t r ia l ,  como a l a  p o sib ilid ad  de recambio y combinación



de algunas de sus p iezas, a s í  como a o tra , im portantísim a, 
que es l a  de condescender y s im p lif ic a r l a  inveterada e 
insoslayab le costumbre de lo s  pequeños usuarios de desmontar 
por su cuenta todo juguete que cae en sus manos.

5 Teniendo en cuenta que l a  reproducción de es to s
automóviles, carece de cuerdas o a r tü u g io s  de fuerza m otriz, 
y cuenta exclusivamente con e l  impulso manual para lanzarlo  
a un deslizam iento mas o menos prolongado, se ha atendido, 
en e l  orden mecánico y p rác tico  a do tar a sus dos p a rte s  

10 más s a lie n te s , d e lan te ra  y p o s te r io r , de un m ateria l más 
f le x ib le  y blando que e l  del re s to  del cuerpo del juguete, 
procurando por un igual e l aminorar lo s  riesg os de ro tu ra , 
como consecuencia de lo s  choques que rec ib a , y e l  mejorar 
l a  d u c tilid ad  obligada en dichas p iezas para f a c i l i t a r  e l 

15 doblado e introducción de todos lo s  vastagos y te to n es  que 
emplea para su montaje.

La c a ra c te r ís t ic a  esencia l de és to s  perfeccionamien­
to s , en cuanto a l  orden mecánico, se concreta, en e s tab lecer 
una sucesión de empalmes del tip o  de machihembrado por e l 

20 que la s  p a rte s  del juguete más l ig e ra s  y amovibles, son por­
tado ras de vastagos c ilín d rio o s , con o s in  l ig e ra  conicidad, 
destinados a l a  penetración , bajo una simple p resión , en 
l a s  cavidades de diámetro análogo que se h a llan  p rac ticadas 
en e l  cuerpo recep to r, en lo s  puntos de ló g ic a  corresponden- 

25 o ia y en lo s  que se ap recia  l a  cualidad de mínima d ila ta c ió n  
prop ia para dar acceso y acoplamiento es tab le  a lo s  indicados 
vástagos.

Esta misma p resión  e je rc id a  en e l  momento del montaje, 
s in  mecanización alguna, es l a  p re v is ta  para  efec tu ar l a  ope­
ración  co n tra ria , que es l a  de ex tracción o desarmado, s in30
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que l a  capacidad re te n tiv a  del acoplamiento buscado se vea 
mermada en lo  más mínimo durante todo e l tiempo de perma­
nencia de l empalme.

Con miras a p re c isa r  ampliamente sobre l a  técn ica  
5 de l a  re a liz ac ió n , se expone a continuación, a t í t u lo  de 

ejemplo, un caso dem ostrativo, quense? i lu s t r a  con lo s  
dibujos de l a  ho ja  adjunta,

En lo s  dibujos:
La fig u ra  1 corresponde a l a  p a rticu la rid ad  más 

10 destacada, de que tratándose de un ejemplar de coche des­
cub ierto , l a  pieza desmontable más im portante (por su volumen) 
es un cajón a modo de bañera -11- que es l a  que se rep resen ta  
en alzado lo n g itu d in a l, teniendo su entrada y sa lid a  a trav és  
de l a  única abertu ra  -12- ex is ten te  en l a  cara superio r de 

13 l a  ca rro ce ría . E sta ca rro cería  forma un cuerpo en terizo  -13- 
(e l mayor del conjunto), según se rep resen ta  seccionado en 
toda su longitud  en l a  f ig u ra  2, en que lo s  acciden tes mas 
acusados son, además de la s  cuatro depresiones cóncavas -14- 
y de una meseta ouadrangular -15- elevada centradamente en 

20 e l suelo in te r io r  de l a  ca rro ce ría , l a s  dos paredes v e r t ic a le s , 
a n te r io r  -1 6 - y p o s te r io r  - 17-  completamente l i s a s  y dispues­
ta s  para r e c ib i r  e l  acoplamiento de la s  dos tren es  de p a ra - 
ohutaje -1 8 - y -1 9 - respectivam ente, que se dibujan despren­
didos en l a  misma f ig u ra  y v is to s  frontalm ente en la s  f ig u ra s  

25 7 y 9) respectivam ente. In s is tien d o  en l a  p ieza -11-, l a  
f ig u ra  3 que l a  rep resen ta  en p lan ta  superio r, muestra como 
su s i lu e ta  se a ju s ta  en todo a l  contorno -2 0 - de l a  ab ertu ra  
-12— que preside  l a  p a rte  a l t a  -21- de l a  ca rro ce ría , v is ta  
también en p lan ta  en l a  f ig u ra  4 . Una vez adaptados sus bordes 
a lo s  surcos n a tu ra le s  de la s  a r is ta s  de aq ue lla  abertu ra lo s30



5

10

15

20

25

30

cuatro p iv o tes - 22-  que o sten ta  l a  p ieza  - 11-  en sus puntos 
mas bajo s, pasan a p ene tra r ajustadamente en la s  correspon­
d ien tes cavidades de l a  ca rrocería ,seña ladas por -23- en 
todos lo s  diseños, causando a s í  l a  e s ta b iliz a c ió n  buscada. 
Completando l a  descripción de dicha p ieza  - 11-  figu ran  en 
e l la ,  algunos de lo s  elementos mas re p resen ta tiv o s  del 
automóvil, como es e l  p a rab risas , constitu ido  por unos 
rectángulos de v a r i l l a  - 24-  (f ig u ra  1 ), que se adaptan a l  
borde de l a  ca ja  - 11-  siguiendo l a  re p e tid a  te o r ía  de lo s  
te to n es  - 25-  pene tran tes en lo s  consiguientes o r i f ic io s  - 27-  
de l a  p ieza  - l l - ¿  331 otro  elemento, es e l vo lante de con­
ducción -30- que por corresponder a dioho lug ar, emplaza su 
prolongación - 29-  del fing ido  árbo l, en e l  o r i f ic io  -2 8 - 
practioado simplemente en e l  tabique delantero  - l i a -  de la  
ca ja  -11-. El d e ta lle  a islado  del vo lante se rep resen ta  en 
l a  fig u ra  10 .

Siguiendo e l  curso de adaptación de o tra s  p a rte s  
menores de l juguete, la s  caras, a n te r io r  -1 6 - y p o s te r io r  
- 17— d e l cuerpo d e l automóvil, se represen tan  v is ta s  en 
alzado f ro n ta l  en l a s  fig u ra s  6 y 8 , respectivam ente, con 
objeto de m ostrar e l  orden y lo ca lizac ió n  de lo s  o r if ic io s  
recep to res.

En ambas c itad as  caras, a lte rn an , o r i f ic io s  -31a-, 
que reciben a lo s  te to n es  - 31-  so lid a rio s  de l a  pared de 
l a  p ieza  que se a ju s ta , con o r i f ic io s  - 32a -  destinados a 
ser ocupados por vástagos - 32— que calan a trav és  de ambos 
elementos, por no ser so lid a rio s  de ninguno d t e llo s , por 
proceder de elementos complementarios como son lo s  fa ro s  
p o stizo s  a lo s  que represen tan  y cuyo q u ita  y pón, habrá de 
c o n s ti tu ir  uno de lo s  p re fe rid o s  pasatiempos del usuario del
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juguete.
F inal mente, l a  f ig u ra  5 tiende a demostrar l a  

composición form ativa da lo s  e je s  -33- de la s  ruedas -34- 
que están  co n s titu id a s  por sen c illo s  tramos de v a r i l la  me­
tá l ic a ,  que calan librem ente a trav és  de unos caeq u illo s- 
o je te s  -3 5 - que, a modo de fing idos c p jin e te s , se h a lla n  
so lidarizados a lo s  puntos p e rtin en te s  de la s  cavidades 
-1 4 - que cubren la s  ruedas. En e l  diseño de co rte  tra n s ­
v e rsa l de e s ta  f ig u ra  5, una de la s  ruedas aparece seccio­
nada indicando l a  ex is ten c ia  de un muñón -3 6 - en e l que se 
rec ibe  e l  term inal de l a  v a r i l l a  como c ie rre  de un conjunto 
q&e perm ite e l  desprendimiento p o s te r io r  de todas sus p a rte s  
componentes.

El ejemplo d esc rito  expone cuales son la s  c a ra c te r ís ­
t ic a s  fundamentales de lo s  perfeccionam ientos sobre ta le s  
juguetes, que su b s is t irá n  in a lte ra b le s , cualesqu iera que 
sean la s  v a ria n te s  de forma y dimensión que se le  concedan 
a cada t ir a d a  de ejem plares fabricados.

Los perfeccionam ientos objeto de e s ta  p a ten te , dentro 
de su esencia lidad , pueden se i llevados a l a  p rá c tic a  en 
o tra s  formas de re a liz a c ió n  que d if ie ra n  sólo en d e ta lle  
de l a  indicada a t í t u l o  de ejemplo en l a  a n te r io r  descrip ­
ción, a la s  cuales alcanzará igualmente l a  pro tección  que 
se recaba. Podrán, pues, fa b ric a rse  estos vehículos dé 
juguete, en cualqu ier forma y tamaño, con lo s  medios y mate­
r i a l e s  más adecuados, y con lo s  elementos de unión más 
convenientes, por quedar todo e llo  comprendido en e l  e s p ír i tu  
de la s  re iv ind icacion es.
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N O T A
Se re iv in d ic a  como objeto de l a  presen te  patente 

de introducción:
1 . -  Perfeccionam ientos introducidos en l a  fa b r ic a -  

$ ción de vehículos de juguete desarmables, que reproducen 
particularm ente automóviles, carac terizados esencialmente 
por e l  hecho de es tab lece r d is t in ta s  secciones dentro del 
cuerpo conjunto, en l a s  que la s  p a rticu la rid ad es  especi­
f ic a s  del trab a jo  que re a liz an , determinan l a  necesidad 

10 de un exponente mayor de dureza y re s is te n c ia  en sus ma­
t e r i a l e s  componentes, que en aquellas o tra s  p a rte s  C ali­
ficadas  de elementos de choque, a la s  que se le s  asigna 
una calidad de mayor blandura y f le x ib il id a d , con l a  
p a rtic u la r id a d  de que la s  p iezas de co n stitu c ió n  d ife re n - 

1 $ ciada que se c ita n  estab lecen  en tre  s i ,  una v inculación 
co nsisten te  en e l  acoplamiento por machihembrado de e le ­
mentos prominentes que penetran bajo simple p resión  de 
a ju s te  e lá s tic o  en la s  cavidades de s im ila r diámetro 
e x is te n te s  en la s  caras y su p e rfic ie s  que deben un irse  

20 tan to  por superposición como por encaje y a ju s te  de sus 
contornos sem ejantes.

2 .-  Perfeccionam ientos in troducidos en l a  fá b r ic a -  
ción de vehículos de juguete desarmables, según l a  re iv in ­
d icación  1 , ca rac terizados porque en l a  reproducción de 

25 vehícu los descub iertos, se p a r t ic u la r iz a  l a  ex is ten c ia  de
una p ieza de desmonte que en forma de caja  también descubier

, **ta ,  penetra  y concuerda con una única abertu ra  que ostenda 
l a  cara superior de l cuerpo de l a  ca rro ce ría , dando lu g ar a 
l a  conjunción de lo s  te to n es  prominentes de la  cara in fe r io r  

30 de dicha ca ja  con la s  cavidades recep toras de una p laca e le -



vada e x is ten te  sobre l a  base del chasis.
3 .  -  Perfeccionam ientos in troducidos en l a  fa b ric a ­

ción de vehículos de juguete desarmables, según l a  r e i ­
vindicación 1 , ca rac terizados porque en tre  lo s  citados

5 elementos de ensamblaje, ex is ten  unos que son so lid a rio s  
de una de la s  dos p a rte s  a u n ir y que en e l  a ju s te  citado 
quedan en d isposic ión  ocu lta , m ientras que o tros elementos 
son ajenos a la s  dos p a rte s  a acoplar por pertenecer a 
te rc e ra s  p iezas v is ib le s  en e l  montaje desde e l  e x te rio r ,

10 oomo son lo s  fa ro s  del vehículo , lo s  cuales re a liz a n  su 
función, calando sucesivamente a lo s  dos elementos an tes 
mencionados.

4 . -  Perfeccionam ientos in troducidos en l a  fa b ric a ­
ción de vehículos de juguete desarmables, según l a  r e i -

15 v indicación 1 , ca rac terizados porque lo s  dos f re n te s  de l 
vehícu lo , con sus parachoques, son de índole mas f le x ib le  
y blanda que e l  re s to  del ouerpo del juguete.

5 . -  Perfeccionam ientos introducidos en l a  fa b r ic a ­
ción de vehículos de juguete desarmables, según l a  re iv in d i-

20 cación 1 , ca rac te rizados porque lo s  e jes  de la s  ruedas de l 
vehícu lo , in tegrados por tramos de v a r i l l a  m etálica, se 
disponen calando a tra v é s  de unos c a sq u illo s-o je te s  s o l i ­
darizados en la s  paredes de l a  ca rro ce ría , para conclu ir 
penetrando a p resión  en lo s  muflones in te rnos de equivalencia 

25 a lo s  cubos de l a s  ruedas, donde c ie rran  amoviblemente e l 
montaje p rev is to .

6 .  -  PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN LA FABRICA­
CIÓN DE VEHÍCULOS ,D¡E JUGUETE DESARMABLES.
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' Consta l a  presante memoria d e sc rip tiv a  de ocho 
h o jas, mecanografiadas, fo lia d a s , numeradas y e s c r ita s  
por una so la  cara, acompañada de una hoja doble de 
dibujos.

Barcelona, para Madrid, a 14 de Diciembre de 1961.
RICARDO SCHAEFDR 3ERRA 

P. A.
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