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PATENTE DE INTRODUCCION

por 10 efios |

a faror de D. RICAKDO SCHAEFER SERRA, de nscionalided
alemsna, residente en Barcelona, 4vidn Plus Ultrs, 13 y 15.-
por: "PERFECCIONAMIENTOS INTRQDUGIDON EN LA PARRICACIOH

DE VEH1CUIOS DE JUGUETE DESARMABLES": = = m = = = = = -

MEMORIA DESCRIPTIVA

Is presente patente de introduccidn, practicada
con éxito en el extrenjero, se refiere a perfeccionamien—
tos introducidos en la fabricacidn de vehiculos de juguete

degarmables,

T2 £inalidad de estos perfeccionumientos es la
v
de obtener, en la produccién de jufuetes que reproducen
vehfalos automéviles, unas facilidades de montaje y con-

juncibn de las distintas partes que los componen, que

beneficien tanto & la labor originaria de su acabado in-

dustrial, como & la posibilidad de recambio y combinacidn
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de algunas de sus piezas, asi como a otra, important{sima,
gue es la de condescender y simplificar la inveterada e
insoslayzble costumbre de los pequeflos usuarios de desmontar
por su cuenta todo juguete gque cae en sus manos.

Teniendo en cuenta que la reproduccidn de estos
automéviles, carece de cuerdas o artilugios de fuerza motriz,
vy cuente exclusivamente con el impulso manual para lanzarlo
a un deslizemiento mas o0 menos prolongado, se ha atendido,
en el orden mecénico y préctico a dotar a sus dos partes
nés salientes, delentera y posterior, de un material més
flexible y blando que el del resto del cuerpo del juguete,
procurando por un iguel el aminorar los riesgos de rotura,
como consecuencia de loe choques que reciba, y el mejorar
la duetilidad obligade en dichas piezas para facilitar el
doblado e introduccién de todos los véstagos y tetones que
emplea pera su montaje.

ILa cerscteristica esencial de éstos perfeccionamien-
tos, en cuanto al orden mecénioo, ge concreta, en establacer
une sucesidn de empalmes del tipo de machihembrado por el
que las partes del juguete nés ligeras y amovibles, son por—
tadoras de vastagos cilindricos, con o sin ligera conicidad,
destinados & la penetraciln, bajo una simple presidn, en
las cavidades de didmetro andlogo que ge hallan practicadas
en el cuerpo receptor, en los puntos de légioa corresponden—
cia y en los que se aprécia la cualidad de minima diletacidn

propia para dar acceso y acoplamiento estable a los indicados

4

véstagos. w

Esta misma presidn ejercida en el momento del montaje,
sin mecanizacidn alguna, es la prevista para efectuar la ope-

racidén contraria, que es la de extraceidn o desarmado, sin
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que la capacidaed retentiva del acoplamiento buscado se vea
nermada en lo mds minimo durante todo el tiempo de perma=-
nencia del empalme.

Con miras a precisar ampliamente sobre la técnica
de la realizacidén, se expone a continuacidn, a2 titulo de
ejemplo, un caso demostrativo, guense: ilustra con los
dibujos de la hoja adjunta,

En los dibujos:

La figura 1 corresponde a la particularidsd nés
destacada, de que traténdose de un ejemplar de coche des—
cubierto, la pieza desmontable més importante (por su volumen)
es un cajdn a modo de baflera -ll- que es la gue se representa
en alzado longitudinel, teniendo su entrada y salida & través
de la Gnice sbertura -12- existente en la cara superior de
lae carroceris. ista carroceria forma un cusrpo enterizo -13-
(el meyor del conjunto), seglin se representa seccionado en
toda su longitud en la figura 2, en que los accldentes més
acugados son, ademls de las cuatro depresiones céncavas -lf~-
y de una meseta cuadrangular ~l5- elevada centradamente en
el suelo interior de la carroceria, las dos paredes verticales,
anterior -16- y posterior —17- completamente lisas y dispues—
tas para recibir el acoplamiento de les dos trenes de para—
ohutaje -18- y -19~ respectivamente, que se dibujen despren-
didos en la misma figure y vistos frontalmente en las figuras
T ¥ 9y respectivamente. Insistiendo en la pisza -ll-, la
figura 3 gue la representa en planta superior, muestra como
su silueta se ajusta en todo &8l con¥orno -20-fde la gbertura
-12- que preside la parte alta -21- de la carroceria, vista
también en plante en la figura 4., Una vez adaptados sus bordes

a los surcos naturales de las aristas de aguells sbertura los
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cuatro pivotes =22- que ostenta la pleza =ll~ en sus puntos
mes bajos, pasan & penetrar ajustadamente en las correspon-
dientes cavidades de la carroceris sefieladas por =23~ en
todos los disefios, causando asi la estabilizacidn buscada.
Completando 1o deseripeidn de dicha pieza =1l- figuran en
ella, algunos de los elementos mas regresentativos del
automévil, como es el parsbrisas, constituido POr unos
recténgulos de varilla ~24- (figura 1), que se adaptan al
borde de la ceja -ll- siguiendo la repetida teoria de los
tetones ~-25- penetrantes en los consiguientes orificios ~27-
de la pleze =1l~: El otro elemento, es el volante de con=-
duceidn =30~ que por corresponder a dicho luger, emplaze su
prolongecidn =-29- del fingido &rbol, en el orificio -28-
practicado simplemente en el tablque delantero ~lla~ de la
caja =~ll-, FEl detalle aislado del volante se representa en
la figura 10.

Siguiendo el curso de adaptacidn de otras partes
menores del juguete, las caras, anterior =l6- y posterior
~17- del cuerpo del automdvil, se representan vistas en
alzado frontal en las figuras 6 y 8, respectivamente, con
objeto de mostrar el drden y localizacidn de los orifiecios
recepltores.

En ambas citadas caras, alternan, orificiocs =3la-,
que reciben a los tetones =3l solidarios de la parsd de
la pieza que se ajusta, con orificios -32a~ destinados a
ser ocupados por véstagos ~32- que calan a través de amhos
elementos, por no ser solidarios dewninguno dé ellos, por
proceder de elementos complementerios como son los faros
postizos a los que representan y cuyo quita y pdn, habré de

constituir uno de los preferidos pasatiempos del usuario del
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Pinslmnente, la figura 5 tiende a demostrar la
composicidn formativa de 1los ejes =33~ de las ruedas =34
que estén constituidas por sencillos tramos de varilla me-
télica, que calan libremente & través de unos casquillos-
ojetes =35- que, & modo de fingidos cpjinetes, se hallan
golidarizados a los puntos pertinentes de las cavidades
~1l4- gue cubren las ruedas. In el disefio de corte trans-—
versal de esta figura 5, una de las ruedas aparece seccio~
nada indicando la existencia de un fufion -36-~ en el que se
recibe el terminal de la varilla como cilerre de un conjunto
qiie permite el desprendimiento posterior de todas sus partes
compohentes. |

L ejemplo descrito expome cusles son las caracteris—
ticas fundamentales de los perfecclonamientos sobre tales
juguetes, que subsistirén inalterables, cualesquiera que
sean las variantes de forma y dimensidn que se le concedan
a cade tirada de ejemplares fabricados.

Los perfeccionaﬁientos objeto de esta patente, dentro
de su esencialidad, pueden sek llevados a laz préctica en
otres formes de realizacidn que difieran sdlo en detalle
de la indicade a titulo de ejemplo en la enterior descrip-
cibn, & las cuales alcanzaréd iguslmente la proteccidn que
se recaba. Podrdn, pues, fabricarse estos vehleculos de
juguete, en cualquier forma y tamaﬁo, con los medios y mate-
rieles més adecumdos, y con los elementos de unidn mis
convenientes, por quedar todo ello QomprendidB en el espiritu

de las reivindicaciones.
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Se reivinflica como objeto de la presente patente

O

de introduccidns

Y.~ Perfeccionamientos introducidos en la fabrica-
cibén de vehiculos de juguete desarmagles, que reproducen
particularmente autqméviles, caracterizados esenciclmente
por el hecho de establecer distintas secciones dentro del
cuerpo conjunto, en las gue las particuleridades especi-
ficas del trabajo que realizen, determinan le necesidad
de un exponente mayor de dureza y resistencia en sus mng-
teriales componentes, que en aguellas otras partes fali-
ficadas de elementos de choque, & las que se les asigne
una calided de mayor blandurs y flexibilidad, con la
partienlgridad de que las piezas de constitucidn diferen-
ciada que se citan establecen entre si, una vinculacidn
consistente en el acoplamiento por machihembrado de ele-
mentos prominemtes que penetran bsjo simple presidn de
ajuste eléstico en las cavidades de similar didmetro
existentes en las caras y superficies que deben unirse
tanto por superposicidn como por encaje y ajuste de sus
contornos. semejantes.

2.~ Perfeccionamientos introducidos en la fdbrica-
cién de venfculos de juguets desarmebles, segin leo reivin-
dicacidn 1, caracterizados porgue en la reproduccién de
vehiculos descubieftos, se particulariza la existencia de
une pieza de desmomte que en forma de caja también descubier
ta, penetra y concuerda con una ﬁn{ga gbhertiira cue ostenda
la cara superior del cuerpo de la carroceria, dando lugar a
la conjuncidn de los tetones prominentes de la caera inferior

de dicha caja con las cavidades receptoras de una placa ele-
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vada existente sobre la base del chasis.

3.~ Perfeccionamientos introducidos en la febrica-
cién de vehiculos de juguete desermsbles, segin la rei-
vindicacidn 1, caracterizados porque entre los citados
elementos de ensamblaje, existen unos que son solidarios
de una de las dos partes a unir y que en el ajuste citado
quedan en disposicidn oculta, mientras que otros elementos
son ajenos a las dos partes a acoplar por pertenecer a
terceras piezas visibles en el montaje desde el exterior,
ono son los faros del vehiculo, los cuales realizan su
funcidn, calando sucesivamente a los dos elementos antes
mencionados. '

4,~ Perfeccionamientos introducidos en la fabrica=-
cibn de vehiculos de juguete desarmables, seglin la rei-
vindicacibn 1, caracterizados porque los dos frentes del
vehionlo, con sus parachogues, son de indole mas flexible
vy blanda que el resto del ouerpo del Juguete.

5.~ Perfecclonamientos introducidos en la fabrica-
cidn de vehiculos de juguete desarmables, segin la reivindi-
cacibén 1, caracterizados porgue los ejes de las ruedas del
vehiculo, integrados por tramos de varilla metélica, se
disponen calando & travées de unos casquillos~ojetes soli-
darizados on las paredes de la carrocefia, pare concluir
penetrando & presidn en los mufiones internos de equivalencis
a los cubos de las ruedas, donde clerran amoviblemente el
montaje previsto.

6.~ PERFECCIONAMIENTOS INTQQDUGIDOS £ LA PABRICA-
CI6N D& VEHICUIOS DE JUGUSTE DESAR!LABLES. .
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' Consta la presente memoria descriptiva de ocho
hojas, mecanografiedas, foliadas, numeradas y escritas
por una sola cara, acompafiade de una hoja doble de
dibujos.

‘Barcelona, para Medrid, a 14 de Diciembre de 1961,

RICARDO SCHAEFIR SERRA
P A
MANUEL DE RAFAER
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