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PATENTE
DE
INVENCION

po r WPERFECCIONAMIENTOS EN SOPORTES DE EILO ARROLLADO PARA
HUSADAS DE GRAN TAANOM, @ favor de D. Johann Jacob KEYSER,
de nacionalidad suiza, residente en AARAU (Suiza) Grebena-

llee 1l6.

MEMORIA TESCRIPTIVA

"Bl objeto de esta invencidn es un soporte del hilo '
arrollado.

Por uh soporte del hilo arrollado se he de entender
un tubo, sobre el que se pusden srrollar todos los hilados
de uno o varios cabos con el .nombre colectivo de "h.:.lo" ocuya
elaboracm&n es efeotuada por hiladoras, bobinadoras o mé-
quinas de retorcer. Los tubos enpleados en todas estas mi-

quinas, hasta ghora estaban eaeoutaqss de una Sola pleza, a

fin de dar a este tuﬁo una estsbilidad sufiociente tanto durante

el bobinado del hilo como también durante el transporte den-
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tro de la fdbrica o fuera de la misma. Bl empleo de tales tubos

también requiere que el hilo sea arrollado sobre una extensidn
un pooco més reducida que la longitud total del tubo. Cada elabo-
racidn respectivamente operacidn ulterior de un hilo simple o
mfltiple, en la mayoria de la veces, resulta tanto mds favo-
rable, cusnto més grande es un ocuerpo de hilo, es decir cuan-
tos més metros de longitud de hilo continuo se encuentren
arrollados sobre un cuerpo de hilo; Esta exigencia de la ela-
boracidn ulte rior puede ser cumplida hasta oierto punto con los
‘tubos y ﬁéquinas conocidas, pero por razones de la tecnologia de
la hilature existen 1imites si se recuerda, por ejemplo, la lon-
gitud del baldn o el didmetro del mismo en las continuas de
hilar por-anillo o en las méquinas continuas de retorcer.
Tembién en otras mdquinas de hilatura hay que observar cier-

tos lfmites, ya que en una arafia, por ejemplo, & consecuencisa

de las fuerzas centrffugas que se presentan, Ynicamente es po;
sible utilizar una longitud determineda, si empleamos un nime-
ro de revoluciones correspondientemente adeptado. Lo mismo

vale pare las arafias de oampéﬁa de las hilsdoras de¢ arafia de
campana, &l igusl que en todas las demds mfquinas empleadas

para los trabajos de la hilatura y retoroido pusden presen-~

tarse condiciones pareoidas gque impidan un aumento de un cuerpo

de hilo arrollado hasta el extremo de que una forma rentable

de la febrioacidn quede puesta en duda. A pesar de ello, la
demanda por un sgrandamiento del volumen del hilo arrollado

se ha mantenido por la industria de la elaboraq;dn ulterior,

por ouye razdn ya se han hecho enséyd§ pars fabricar las lle-
madas husades de gran tamafio, existiendo por un lado la posi-
bilidad de emplear un tubo de hilo consistente en una sola pieza

de la correspondiente gren dimensidn, pero todas las piezas de la

> .,
' by -



10.

15,

20.

25.

30

i
o -
i

A2

AR §
MY
RO E Tanr L
einge cve oL 3

273590

mdquina relacionzdas con el bobinado y, por consiguiente,

tambidn dsta misma deben ser adaptadas a las dimensiones de
une huseda de gren tamefio, en ocaesidn de lo oual pueden pre=

gsentarse tanto dificultades de construccidn como también de la

tecnologie de la hilatura d de manejo. En lugar de un tubo

de hilo consistente en una sola pleza para una husada de gran

temafio, también se han hecho enssyos, empleando tubos de hilo

formados por varias partes, habiéndose oonoocido la aplioacidn

de:un tubo consistente en dos paites en el ocual, en una fase
determinada del bobinado sobre una parte del tubo, la segunda
parte del tubo es sobrepusste a la primera o ambas partes son
encajedas uneg en el interior de la otra con el fin de obte-
ner de ésta manera un tubo de hilo sumentado en su longitud,
el cual consiguientemente puede admitir un volumen de hilo

errollado mds largo que de costumbre. M4s los conocidos tu-

-bos de hilo de dos partes presentan la deficiencia de que, a

consecuencia de estar sobrepuesta una psrte a la otra por uwna
longitud relativemente reduoida, su estebilided es insufi-
ciente no tan sélo durante el bobinado, sino tembiédn en el
tratamiento ulterior y sobre todo en el transporte, porque
pueden producirse muy fdcilmente doblados en el tubo, por

lo que resulte perjudicado el hilo arrollado de maners que,

por ejemplo, en le eleboracidn ulterior de tales husadas

con doblados pueden producirse interrupciones en el desarrolla-
do que &l menos ocausan roturas de hilo, & no ser que un gran
ndmero de capas de hilo seen deserrolladas e la vez, tanidndose
que congsiderar las mismas como degpeydiocio. Go;o gwe a causa
de la subdivisidn en dos partes de estos tubos de tipo oonocoido
tembidn se presentan difioultades de la tecnologfa de la hile-

turs, aparte del coste de construcecidn, la fabriocacidn de las
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conocidos no ha llegado a pasar de olerto estedo iniciel.

Ademds se debe tener en ouenta que, o en la elsboracidn ulte-

“rior de los tubos con hilo arxollado o 2l menos al transpor-

tar los tubos vacfos, hay que separar, o bien puede producir-
se une separzcidn, de las dos partes de los miemos de menera
que, pare volver a emplesr las pertes gel tubo, es necesario
hacer une olagificacidn de las mismas.

El fin de la invencidn es la creacidn de un soporte
del hilo arrollado que admite la confeccidn de husadas de
gran tamefio, sin tener que conformarse coh el hecho de que se
produzcan las consabidas dificultedes en la construccidn, la
tecnologfa de la hilatura o en el manejo.

‘ Como solucidn al problema; segdn la invenoidn estd
previsto un soporte del hilo arrollado consistente en un tubo
prineipal hueco que presenta una secoidn transversal uniforme
por su longitud, al cual e9 encuentran sobrepuestos uno o
verios fubos sdpletorios pasados permenentemente uno por enci-
me del otro y deslizebles entre sf, siendo en oada caso la lon-
gitud de los mismos aproximadamente igual a la longitud del
tubo principal dividida por el cociente resultante del qd-
mero de todos los tubos supletorios mfs uno y del ndmero de
los tubos éupletorios colocados sobre el tubo supletorio en
cuestign mds uno.

De esta manera queda oreado por la invencidn un sopor-

te del hilo arrollado adecuado para la confeccidn de husadas

. . . rd
de gren tamafio, el cuel oconsiste por o menos en dos partes

que, sin embargo, permenentemente colocadas la una sobre la

otra, quedan unidas j, debido al hecho de estar superpuesto

cada tubo supletorio con su loagitud total, presentan una
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estabilidad que el menos e8 equivalente e lz de un tubo para
hilo consistente en uhe sola pieza o inocluso es superior a la
misma. Ademds, con un soporte del hilo errollado segdn inven-
cién pueden ser mejorsdas tembidn les condiciones tecnoldgl-
ocas de la hilature, resultando mds fécil el manejo.

Tenemos verias posibilidades para la ejecuocidn del

~ tubo principael y del o de los tubos supletorios. Asi pox

e jemplo, puede estar previsto segdn invensidn que el tubo
principal y el tubo supletorio respectivamente los tubos suple-
torios presentsn el mismo espesor de pared. Igualmente es posi-
ble que el tubo principal presente un espesor de pared mayor
que el del tubo supletorio respectivemente de los tubos su-
pletorios. demds cate la posibilided de que el tubo prineipal

estd formado por un tubo ~soporte interioxr y uh tubo pars trans-

porte sobrepussto al tubo interior y més o menos de la misma

longitud, presentando el tubo para transporte eproximadamente
el ogpesor de pared de un tubo supletorio. ‘

| Como que & pesar de la posibilidad de deslizamiento
axigl entre el tubo principal y el {tubo supletorio respecti-
vemente los tubos supletorios debe existir un seguro permenen-
te paia una posicidén inveriable de estos tubos entre si en

sentido radial, segién invencidn estd previsto que el tubo

| prinoipal y el tubo supletorio respectivamente los tubos

supletorios presenten una forma de secocidn transversel, por
ejemplo oval o poligonal, de acuefdc con su didmetro, la oual
sirve pare transmitir la rotzcidn de un tubo a otro.

Ademds de la trensmisidn devrotacidn que es lograda
de esta manera, a la vez puede conseguirse una compensacidn
de tolerzncia para irregularidedes inevitables en la fabrica-

0idn de los tubose.

'*‘.' .
5“‘:’;::‘\ . )




“ 273590

| Como otra ceracteristica mds, segdn invencidn puede
preverse que el tubo prinecipal y el tubo supletorio respecti-
venente los tubos supletorios sean acoplables entre sf en una
posicidn de altura respective deteminada con anterioridad.
5 Bsta dltima carécteristica no debe ser necesariamenw

te apliceda en cada caso, puesto que, en su caso, la forma de

3

la seccidn transversal del tubo principal y del tubo suple-
torio respectiveamente de los tubos supletorios ya gaiantiza,
ademds del seguro de la posicidn radial, de manera'suficiehte
10 tambidn un seguro de la posicidn axial.
Las miltiples ventajas que pueden conseguirse con el
objeto de invencidn, resultan cleramente de la siguiente des-
oripcidn de un ejemplo de realizacidn que se encuentra repre-
sentedo en el dibujo. '
15. Fig. 1: Representa una seccidn longitudinal a través de un so-
porte del hilo arrollado segdn la invencidn, consisten -

te en un tubo principal y un tubo supletorio.

Fig. 2: Representa el mismo soporte del hilo arrollado que en
la figura 1, encontréndose en otra posicidn el tubo
20. .~ . : supletorio.

Fig. 3: Representa una seccién longltudinal a través de un
_ soporte del hilo arrollado segdn la invencidn, en el
que el tubo principal estd formedo por un tubo-sopor~
te interior y un tubo exterior para tranéporte sobre -
25 » puesto al tubo-soporte interior.

Fig. 4: Represente una seocidn longitudinel a travds de un

soporte del hilo arrollado sagin la in;encidn, cu~

yo tubo principal ve provisto de dos tubos suple-

torios, en la posicidn para la primera fase del
0. arrollamiento.

Fig. 5: Representa el mismo soporte del hilo arrollado que

- .
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en la fignra 4, en la posicidn para la segunda fase

del arrollamiento..

Fig. 6: Representa el mismo soporte del hilo arrollado que eh ;
las figuras 4 y 5, en la posicidn pare la tercera fa-

_ se del arrollamiento. |

Figs. 7e, 7b y 7o: Representan varias formas de la seccidn
transversal de un soporte del hilo arrollado segdn
la invencidn.

Figs. 8 ¥ 9: Representan cada unz, una seccidn longitudinal a
travds del extremo inferior de un soporte del hilo a-
rrollado segdﬁ la invencidn.

El soporte del hilo arrollado representado en las fi-
guras 1y 2 consiste en un tubo principal hueco 1 que por su
longitud presents una seocidn trensversal uniforme. Al tubo
principal 1, segdn el ejemplo representado, se encuentra so-
brepuesto un tubo supletorio 2 que, permenentemente asentado
sobre el tubo prinoipal'l, sin embargo es deslizable sobre el
mismo, en sentido axial; asimismo tembién varios tubos su-
pletorios pueden formar un soporte del hilo arrolledo con el
mismo tubo prinoipal, como més adelante serd explicado. La lon-
éitud del tubo prinocipal 1 determina la longitud de la husada,
mientras que la longitud del tubo supletorio 2 respeotivemen~
te de mds tubos supletorios estd en una relaoidp determinada
2 la longitud del tubo principal l. Esta relaoldn segn inven-
cidn estd reglizeda de tal menera que la longitud de los tubos
supletorios en cada oaso es mds o menos igual 2 la longitud del.
tubo principal dividida por el cociemte resultante de la suma
de todos los tubos supletorios mds uno y de la suma de loa
tubos supletorios que, asentados uno sobre el otro, se encuen-

tran sobrepuestos al tubo supletorio en cuestidn, mds uno.

- -
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Por este relacidn resaulta que, en un soporte del hilo arro-
llado consistente en el tubo principal y un tubo supletorio,
la longitud del tubo supletorio es aproximedemente la mitad
de la longitud del tubo principal. En un soporte del hilo
5. arrolledo consistente en el tubo principal y dos tubos
supletorios, para la longitud gel tubo! supletorio interiox
‘sobrepuesto al tubo prinoipal resultan nds o menos dos ter-
cios de la longitud del tubo principal, mientras que el segun-
do tubo supletorio que se encuentra sobrepuesto al primer tu-
10. bo supletorio, presenta aproximadamente un tercio de la longi-‘
| tud del tubo principal. De iguel maners, en un soporte del
hilo errollsdo formado por el tubo principal y tres tubos
supletorios sobrepusstos a €1, la longitud de estos Yltimos, en
| el orden del interior al exterior, serfe méds o menos 3/4, 1/2
15. y 1/4 de la longitud del tubo principal. ) |
Ia fabricacidn, tanto la del tubo principel como tam-
bién la de los tubos supletoiios, puede efectuarse de diversos
materiales, por ejemplo es posible que ios tubos estén ﬂechos
de papel y arrollados de la misma menera de uso general para
20. tubos de papel. Los tubos arrollados pueden tembién estar ime
| pregnados e igunalmente los soportes del hilo arrollado pueden
eatar fabricados de pldsticos o metales, siendo posible tam-
bién, segdn el fin de aplicacidn, que el tubo principal y
los tubos supletorios estén hechos del mismo maferial o de
25. . materiales diferentes. Segdn,ei material que se emplee, el tu-
bo prinoipal y el tubo supletorio réSpectivamgnte los tubos‘
supletorios pueden presentar el mismo espesor de pared. En el
e jemplo representado en las figuras 1 y 2, el tubo principal
1l ideado srrollzdo de papel,-presenté un egpesor mayor de lg

30. pared que el tubo supletorio 2. También cale la posibilided
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de formar un soporte del hilo arrollado segdn la invencidn a
le manera de los llemedos tubos peras trensporte de por sf
conocidos, tal oomo se representa, por ejemplo, en la figu-
ra 3. -

Segdn la figura 3, el tubo principal 1 de los ejemplos
segin las figuras 1y 2 , estd formado:por dos partes que, en
lo esencial, tienen la misme longitud. El soporte del hilo
ar;ollado, en este caso queda formado por un tubo-soporte
interior 3, un tubo para trensporte 4 de una longitud apro-
ximadamente iguel, con el ocorrespondiente tubo supletorio 5,
siendo el espesor de pared del tubo para transporte 4 mds o
menos igual el espesor de pared del tubo supletorio 5.

| En las figuras 4, 5 y 6 estd representado un soporte
del hilo arrollado segdn la invencidn, consistente en un tu-
bo principal 6 y dos tubos supletoriog 7 y 8 sSvbrepuestos al
mismo. Las figuras de 4 a 6 presentan las diferentes posicio- '.
nes de los tubos supletorios 7 & 8 sobre el tubo-principal 6,
durante el prooeso de arrollamiento del hilo sobre el soports,
correspondiendo la posicidn mutue de los tubos segdn le figu-
ra 4 a la primera fase del arrollamiento, segdn figura 5 a
le segunds y segdn figura 6 & la tercera.

| Bn lag figures 7a, 7b y 7o, estén representrdas va-
rias positilidades distintes pera la formsoidn de la seccidn
trénsversal del tabo. De las figuras se puede reconocer Que
el tubo principal y el tubo supletorio, respe ctivamente los
tubos sﬁpletorios, pre sentan una forma idént%pa'de su secocidn
transversal de socuerdo ocon su didmé¥ro, la ocusl produce la

transmisidn de la rotacidn entre los tubos. Segun la figura

7a, tanfq el tubo principal 9 como tambi€n el tubo supletorio

10 tienen una deformacidn coincidente de suerte que el tubo

- . '
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princeipal 9 y =1 tubo supletorio 1O entre sf poseen un segu-
ro contra el giro, por lo ocual resulte que un movimiénto de
rotacidn trensmitido sl tubo principal 9 tambidn es transmi-
tido al tubo supletorio 10, sin que se produzoa pérdida alguna
por deslizemientos. Segdn la figura 7b, el seguro oontra el
giro entre el tubo prinoipai 1l y el Eubo supletorid 12 queda
formado por nervios longitudinales 13 respectiveamente 13'

que pasan en direccidn axial. Segdn la figura 7c, el seguro
contra el giro es efectuédo por une formacidn poligonal idén-
tica del tubo principal 14 y del tubo supletorio 15. Ademds
de los ejemplos representados, existen tembién otres posibi-
lidades para realizar la transmisidn de la rotaoidn a los
tubos, mediante formas correspondientes de la seccidn trans-
versal de los mismos. Bn todos los casos, sdemds de la trans-
misidn de la rotacidn a los tubos, quede oieada,tambiéh una
compensacidn de tole:ancia para las tolerancias de la fabri-
oacidn de los tubos e, igualmente las diferenteé foxrmas de la
seccidn transversal de los tubos, en oada caso aseguran la
eépira superior extremz de una cape de hilo arrollado, de ma-
ners qﬁe el hilo arrollado total de la husada queda fijado
a2 prueba de deslizamiento sobre los tubos.

En la figura 8 estd . representado, por ejemplo, como

el tubo prineipal 16 y ei tubo supletorio 17 son &acoplables

en una posicidn predeteminada. Segdn el ejemplo, en una ra-

nura anular prevista en el extremo inferior del Tubo principal

16 se enouentra colocado un anillo eldstico redondo 18, por en-
ocims del cual pasa una scanaladura gpular practicada en el tu-

bo supletorio 17. De eata manera queda asegurada la posicidn

‘mitua de altura entre el tubo principal 16 y el tubo suple-

torio 17.
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La figura 9 representa el extremo inferior de un tubo
prineipal 19, el cuel presenta un reborde de apoyo 20, de.
manera qué el extremo inferior del tubo supletorioc 21 puede
asentarse sobre la pieza de apoyo formeda por este reborde
20. Claro ¢std que edemds de ello, adn caben mds posibilida-
des paras retener un tubo principal con’uno o varios tubos su-
pletorios en una posioidn mutus de altura determinada.

El arrollamiento de hilo sobre un soporte para arro-
llar hilo, ejecutado segdn la invencidn, es efectuado de la
siguiente manera:

El soporte del hilo arrolledo que consiste, segin las

‘figuras 1 y 2, en el tubo principal 1 y el tubo supletorio 2,

es colocado sobre el huso que transmite la rotecidn, siendo
situado el tubo supletorio 2 en une posicidn como se represen-
te. en la figura 1, es deoir que el tubo supletorio 2 se eh-
cuentra en la primerz fase del arrollamiento, en la mitad su-
perior del tubo principal l. Por una correspondiente gredué-
oidn de altura del banco portahusos, por ejemplo, del banco

de aros, los aros coa los cursores soh situados'en une posi-
oidn de forma que la primera cape de hilo arrollado empieza -
eﬁ el extremo inferior del tubo supletorio 2. El proceso del
arrollamiento es continuado de la menera habitusl hasta que
ges ocasi sloanzedo el extremo superior del tubo supletorio 2.
A pésar de las medidas de la husada acabeda resultentes de la
longitud del tabo principal 1, durante la primera fage del
arrollamiento es posible mantener una longitud del baldn
relativamente reduocida, la gque influpe de modo,favorable en
el proceso de hilatura. En cuanto el hilo arrollado haya oasi
l_legado al extremo superior del tubo supletorio 2, el tubo
principal 1 y el tabo supletorio 2 con el hilo arrollado so-

-* & 2,
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bre los mismos son deslizados entre s de tal manera que en-
tre los dos tubos se estébleoe une posioiJh como estd repre-
sentada en la figura 2. Por un correspondiente movimiento

del banco portahusos o, poxr ejemplo, dei banco de aros, el
proceso de arrollamiento puede ser continmado sin difiocultad
alguna, de rnodo que las capas del hilo)arrollado pesan.del
extremo superior del tubo supletorio 2 al tubo principel 1,
siendo continuado el arrollemiento sobre dste hasta que el
extremo superior del tubo principal 1 esté cubierto de hilo
arrollado, de la menera habitual. Tembién durante esta se-
gunde fase del proceso del arrollamiento, se efeotfe el arro-
llemiento con una longitud del baldn igualments favorable que
durante la primers faée dél proceso del arrollamiento. En
ouanto lg huseda estd completamente formeda sobre el soporte
del hilo arrolledo, este soporte con el hilo arrollado sobre
el mismo es retirado del huso y puede ser ulteriormente ela-~
borado. Bs evidente que el tubo principal 1 con el tubo au~

pletorio 2 forman un soporte resistente para el hilo arrolla-

do, en el cual no pueden producirse doblados Qurante el trans-

- -

porte o en la elaboracidn ulterior.

En caso de ser,empléado, por razones del coste del
transporte, un soporte del hilo arrollado, oorrespoﬁdiente'
allos tubos para transporte, tal como se halla representado
en la figura 3, el prooeso del arrollamiento es efectuado
de la misma manera anteriormente desorita. Despuds de haber
terminado el procesgo del arrollamisnto, en este easo solamen-
te el tubo para transporte 4 oon el.ubo suplé%orio 5 sobre-
puesto a dste y la husada arrollada sobre embos tubos, son
extraidos del soporte del hila arrollado 3 y transportados a

le elsborzcidn ulterior.
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El arrollemiento del hilo sobre un soporte pare srro-

1lar hilo, consistente en un tubo principal y dos tubos suple-
torios, tal como se halla representado en laé figuras de 4‘a 6,
es efectuado de manera similar. En la primers fase del arrolla-
miento, los extremos superiores, tanto los del tubo principal
6 como tambidn los de los dosﬂtubos supletorios 7 y 8 se encuen-
tran situados a una altura mds 0 menos igual y el arrollamien-
to del hilo sobre el soporte totsl para arrollar hilo empieza
en el extremo inferior del tubo supletorio 8. En cuanto el hi-
lo arrollado llegue casi a alcanzer el extremo superior del
tubo supletorio 8, este {ltimo es desplazedo a la posicidn
representada en la figura 5 y el arrollamiento del hilo es
cbntinuado, pasando del tubo supiétorio 8 al tubo supletorio 7,
hesta que también el tubo supletorio 7 esté recubierto de hilo
airollado casi hasta su extremo superior.'Despuds de esta se gun-~

da fase del prooeso de arrollamiento, otra vez se efeotda un

,camﬁio de la posioidn mutua entre el tubo principal 6 y los

_tubos suplétorins 7 yVB, de forma que los extremos de todos
los tubos coinciden uno con el otro en su posicidn y la tex-
cera fese del proceso del arrollamiento puede ser lleveda a
cebo, pésando el hilo arrollado del extremo superior del tubo
supletorio 7 al tubo supletorio 8, siendo efectuado el arro-
llamiento sobre €ste hasta que estd alcsnzado el extremo su~
perior del tubo principal 6, es deoir que la husada estd aca-
bada en toda su longitud. |

Una comparacidn de un soporte del hilo arrbllado previs.
to de un tubo supletorio segdn la figura 1 ¢ 2 con uno segin
las figuras de 4 a 6, en el que estén previstos dos tubos su-
pletorios, ensefia que con una longitud congtante del tubo

principal y una.cantidad progresiva de tuboa supletorios pue-

-
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de conseguirse que la longitud del beldn quede afn més reduoi-~

. da. Por otra parte, manteniendo una longitud del baldn como

resulta del arrollamiento de hilo sobre un gsoporte para arro-
llar hilo segdn las figmras 1 y 2, y el empleo de un soporte
del hilo arrollado que, segdn figﬁra 4, eatd previsto de dos
tubos supletorios, puede conseguirse un aumento de la longitud
total del tubo principel y, por consiguiente, también de la
husada a confeccionar. Bste aumento es mds o menos en le mitad
més grande que el que puede conseguirse oon un soporte del hile
arrolledo segdn las figaras 1 y 2. Claro estd que esto hatural-
mente es vdlido tembidn en el empleo de un tubo principal pre-
visto de tres o mds tubos supletorios, en une extensidn re-
sultante del ndmero de los tubos supletorios.

Un soporte del hilo errollado realizado segin la ine
vencidn es edapteble de muchas formes a fines de apiicacidn
variados, sin tener que abandoner la idea de la invencidn.

En muchas mdquinas es'poéible un arrollamiento continuo sobre
un soporte para errollar hilo segin invencidn, si las piezas
del mando para el arrollcrniento admiten movimientos cofrespon_
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Descrito el objeto del presente invento, se aeclaraq
nuevas y de propia invencidn, 1asksigu;entes reivindioaciones
con pricridad de la patente alemana n® K 42 636 VIIa/760 del
13 de Znero de 1961. 3

1. Perfecoionamientos en soportes del hilo arrollado
para husedas de gran tamefio, caracterizados porque comprenden
un tubo pﬁinoipal hueco (1, 6, 9, 11, 14, 16, 19) con una sec=
cidn transversal uniforme por tode su loagitud, &l que se en-
cuentran sobrepuestos coanstantemente uno o vérios tubos suple-
torios (2, 7, 8, 10, 12, 15, 17, 21) ocolocados uno sobre el
otro y deslizables entre sf, siendo la longitud de los mismos
mfs o menos igual a la loagitud del tubo principal (1, 6, 9,
11, 14, 16, 19) dividida por el cociente resultante de la suma
de todos los tubos supletorios mds uno y de la suma de los tu-
bosvsupletorios sobrepuestos, uno enoime de otro, al tubo suple-
torio en cuestidn, més wno. |

2. Perfeccionamientos segin la reivindicacidn 1, carao-
terizados por el hecho de que el tubo prineipel y el tubo su-
pletorio, o bien los tubos supletorios presentan el mismo'es—
pesor de pared.

, 3. Perfecoionamientos segdn la reivindicacidn 1, ocarao-
terizados poxr el hecho de que el tulp principéi presenta un
egpesor de pared maydf.que el del tubo supletorio o bien de
.los tubos supletoriose.

4. Perfeccionamientos segin la reivindicacidn 1 & 2,

-
31!;@$



5

10.

15.

20.

25.

12

- Sy
FER Ve
xﬁg(}luux}n_ﬂr

e e

273520

caracterizados por el hecho de que el tubo principal consiste
en un tubo-soporte interior (3) y un tubo para transporte (4)
sobrepuesto y aproximadamente de igual longitud, presentan-

do el tubo para transporte (4) mds o menos el espesor de pa-
red de un tubo supletorio (5) (figura 3). ‘

5. Perfeccionamientos segin unag o varias de las rei-
vindic'aciones que anteceden, caracterizados por el hecho de
que el tubo principal (9, 11, 14) y el o bien los tubos suple-
forios (10, 12, 15) presentan una forma coincidente de su ‘
geccidn transversal de. acuerdo con su didmetro, por ejemplo,
ovalada o poligonal, la cual efectfa la transmisidn de la ro-
tacidn de un tubo a otro. |

6. Perfeccionamientos segdn una o varias de las reivin-
dicacionés que anteoceden, caracte rizados por el hecho de Que ..el
tube principal (16).y el o bien los tubos supletorios(l7) son
acoplables entre s en una posicidn de altura mutue predeter-
minada.

7. Perfec cionemientos en soportes de hilo arrollado
para husadas de gran tamafio.

Segdn se desoribe y reivindioa en la presente memoria
déscriptiva que coasta de 16 hojas foliadas y esoritas a md- .
quing por una sola de sus oares, aocompaiadas de 3 léminas de
dibujose

Barcelona, para [Hadrid, o 12 de Ensro 1962
JOHANN J ACOB KEYSER
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