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Lo presente lemoria se refiere como su enunciedo in-
dicd, a un procedimiento para la fusién g elaboracibén de ..

productos tales como el vidriqg, los esmaltes, los silicarfff

tos fundidos, y en general los productos que presentan

‘el fenémeno de fusién pastora a elevada temperatura, con .+

el fin de eliminar los inconvenientes yue presentan los g

actueles crisoles y cubas utilizados en estos men&steres,giT
Las cubas y crisoles utilizados actualmente, estan J

congtruidos con materiales refracterios, que, al entrar

en contacto con los productos fundidos pueden corroerse

y dar lugar a disolucion de algunos de sus componentes

en los productos, dando lugar a falta de transparencia.

ITguelmente, puede dar lugar a ls inclusion de frangmen—
tos de ladrillos desprendidos por la corrosién, en los

productos, lo yue ocasiona zonas opacas. Observado jgue

esta corrosién no se distribuye regulurmente sinn que es
més acusada en la zona del nivel superior del bafio, es :

decir enla gue existe un contacto entre balfio y atmésferauw4‘

¥ que esbos materiales refractarios acusan el inconveni-%gft
ente de formar burbujas en el baflo, para lograr la eli-
minacibn de estos inconvenientes es preciso uwtilizar ma--
terisles refractarios de muy elevada calidad>y_por tan—

to de coste también elexado.

Las soluciones empleadas a base de refrigerar las
paredes del crisol son pulverizecidn de agua sobre ellas

no llega a obviar los inconvenientes, ya que se somete
rd

a los materiales refractarigs a bruscom cambiosg detempe-' '
ratura y ademés el calor que se retira de estas paredes

queda totalmente desaprovechado deluido en la atmofera
asimismo, el empleo de conductos de refrigeracién inclui-";
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dos en las paredes refractarias, no 1legan a impedir los%:¥
inconvenientes citados. ::1

in vista de todo ello se ha ideado el procedimiento?fgi
que se cita, el cual, en esentia, consiste en hacer unas.

paredes dobles en la cuba y crisol del horno, formando

una camisa metdlica estanca, en cuyo interior se hace

circular una corriente refrigeradora, siendo el metel

' empleado,vﬁien un metal noble de gran resistencia a la

corrosién o bien un metal comfn, recubierto de una cepa -
refraciaria y fesistente, habiendose previsto la inte-

rrupcibén de esta camisa en las proximidades de los ori- - :
ficios desalida, a fin de gue no pueda originarse un pe'f”

taponamiento por.congelacién del producto. El fluido re-

frigerante, se aprovecha votalmente, pudiendo hacer cirfﬁ -
cuar el comburente de los guemadores, con lo cual llega

recalentzdo a éstos, o bien, un fluido intermedio gue -
por medio de unos cembiadores de calor, recalientem el
comburente e incluso el combustible empleado en los queu3

madores del horno. '

A contimuacién se hard una detallada descripeién d‘%ﬁl
del procedimiento que se cita, con refewencia a un ejemq”»
plo de ejecucién susceptible de todas aguellas variaeiowag
nes de detalle gue no supongen una alteracién fundamenpi{u
tal de las ceracteristices esencisles del mismo. ,;ﬂﬁi

Segin el ejemplo de ejecucién,repreSenta&o, el pro{ff
cedimiento que se preconiza, estd congtituido por preVe#iﬁ
unas paredes dobles en la cuba o cripol del horno que b
contimne los productos en &l aborscibn, formando una ca-
misa met4lica estanca, por la que se hace circular un

fluido refrigerante. Dado que los metales gque pueden
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-resistir las deformaciones y corrosion por el vidrio a
las altas temperaturas que 8ste alcanza en los hornos,

son escasos y muy costososy debido a la refrigeracién

a que es sometido, €l metal gque se utilice gueda mente— © -
nido a una tempereiurs moderada que puede elegirse den-
tro de amplios limites., [illo permite que se construya =

con metales o sleaciones corrientesg, evitando el uso

~de los metales dobles de mayor precio, por ejemplo el

acero &l carbono o un acero al cromo niguel, el cual

'se cmbre con una capa delgada de material protector e~

legido entre los metales nobles como el platino, aleo—~
ciones refractarias como el cromo-niguel, 0 una mezcla

de oxidos poco fusibles como un esmaliz refractario.

La camisa metalica, se interruump en log alrededo-
res del punlo de salida del producto fundido, interca-
landose alli una pared refractaria, con el fin de que
el producto, que, debido & la refrigeruccién va forman-
do una capa sédida pegada a la pared del crisbl, ¥ di-
cha capa podria llegar a obstaculizaer ls salida al pPro-

ducirse estu congelacion en edte punto. Igualmenﬁe PO~

dria preverse un cenel de salida de mayor celibre y con- L

tar con la capa que habria de formarse en é1. :
Con el fin de mo perder calor por radiacién al ex-

terior, la pared exberior de la camisa metédlica se cu-

bre con material reiractario aislandola terminamente,

¥y con el de recuperar en le posible el calor perdido

en el regrigerante, se utiliza como tal el fuido utili-

zado como comburente en los yuemadores. De esta forma
se aprovecha directamenie en elhorno el calor absorbi-

do por el fulido refrigerante. Bste fluido, se une en
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en un aparato regemerador o retuperador del horno, con

el resto de £ luido que ha de ir a los quemadores a fin
de que Godo é1 llegue a los mibmos a una temperatura ele-:ﬂi
vada. Otra forma de realizacidén serd la de utilizar un |
fluido diferente en los refrigeradores, y de éste tomar
calor a través de un cempiador termico, pare el comburen—i .

te o combustible wtilizado en el hormno, eligiendo.este £ ? 7

fluido intermedio, entre los inertes para con el metal u- " -

tilizado para la construccién de la cémara refrigeradora.ﬁ

Con el fin de reducir la absorcidén de calor del hor-

’

no, se regula el volumen o caudel de fluido refrigerante, -

a fin de logrer la formacién de una capa de productd de

elaboracién, congelada y protegiéndo la pared de la eami—;rﬁ

ge contra la corrosidn del vidrio. Preferentemente el

producto se congela en forma de espums 0 de una masa ca—;fm?

vernosa. Esta capa se fomma en el horno a pariir de la
primera fusion y se puede obdener de diver sos modos, por ;ﬁ;
ejemplo insuflando gases en el producto cuando la prime- }

ra fusién o introduciendo en la carga a fundir, componen~ .
tes que desprendan gaées a elevada temperatura, o incluso
calentundo antes vidrio pulverizado de forma que se obten.

ga una capa que recubre las paredes de la cubae.

Lo forma, materisles y dimensiones, podrén ser varia

bles y en general, cuanto sea accesorio y secundario siem
pre gue no altere, cambie o modifique la esencialidad del
procedimiento que se descring. ’ C

Los terminos en que queda redactada esta Memoria son
ciertos y fiel reflejo del objeto gue descrito, debiendo{f;f
se gomer con caracter amplio y nunca en forma limitativa;?f?
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Se reivindican como propios y muevos para que sean
objeto de una Patente de Invencidén en Espafia, por veinte
- &ilos, reivindicandose la prioridad de la Patente depositér:;?;
da en Bélgice el 19 de Diciembre de 1.960, bajo el ne 475,
858, los puntos siguientes. ' g
12,.- Brocedimiento para la fusion de productos tales
como el vidrio, caracterizado por preverse una doble paredeﬁ
en la cuba o crisol, yue contiene los productos en elavo- ' T
. recibén, formendo una cémara metélica estanca en cuyo inte-glf‘
rior se hace clruular un fluido refrigerante. .
28,~ Procedimiento para la fusion de productos tales
como el vidrio, caracterizado segin reivindicacién prime-~
re porque las paredes de ls camisa metélica se recubren

de una capa delgada de materiales protectores, constitui-

dos por un metal resistente a la corrosién, una zleacién
0 una mezcla de éxidos poco fusibles..

38,« Procedimiento para la fusion de productos tales
como el vidrio, segimn anteriores relvindicaciones, carac—
terizado porque en los alrededores del punto de salida de
los productos fundidos, se intefoala, en las paredes meté~

- licas de la camisa, una pered de materiales refractarios.

42 ,~ Procedimiento para la fusion de productos tales
como el vidrio, segin anteriores reivindicaciones, carac- .
terizedo por utilizarse como fluido refrigerador de la ca—é_
misa metilica un fluido que alimenta los yuemadores del :
horno.

58 .~ Procedimiento para la fusicn de producios tales

v

r'd
como el vidrio, segin anteriones reivindicaciones, carac-
terizado porgue se utiliza como fluido refrigerador, un

fluido que se introduce a conbinuacidén en un cambiador tér-
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mico en el cual cede su calor sensible a un fluido que
alimenta los quemadores del horno.

68,- Procedimiento para la fusidén de productos ta=
les como el vidrio, caracterizado segin anteriores rei=-
vindicaciones, porgue en el momenio ded encendido dal;
horno, se cubre eliinterior de la cuba con uuna meteria
s6lica cavernosa que tengs la constitucién de una espu-
ma coungelada, menteniendose esta capa durante la explo=-
tacidn del horno mediante la regulacibn del caudal del
fluido refrigerante.

~ T2+-"PROCEDIMIENTO PARA LA FUSION DE PRODUCLOS TA-
LES COMO EL VIDRIO . = - I

Todo tal y como se desciibe en la memoria presente

¥ se reivindica en su Nota.
' Esta memoria consta de siete hojas ioliadas y es—
critas a miquina por una sola cara. ’
Medrid, 11 de Enero de 1.962
| Se Ae GLAVERBEL

Ari N\ ONTOYA
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