
PMIEN2B DE INVECCION

e m a u a

9 Procedimiento de obtención de dispersiones acuosas de 

polímeros "

FARBSNPABRIESH BAYER iüCl’IENGESSI-LSCHÁPT, 

entidad alemana, residente en 

leverkusen-Bayerwerk, Alemania.

Este invento se refiere a polímeros, 

o sea, a homo- o copollmeros que contengan grupos 

reactivos, especialmente grupo’á reactivos con res­

pecto a lo s grupos OH y nitrógeno básico, a si como 

a un procedimiento para obtener estos polímeros y5 .4
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eopolíaseros. los polímeros obtenidos por e l proce­

dimiento de acuerdo con este invento, poseen venta­

josas propiedades asociadas con polímeros de estruc­

tura análoga, pero que no contienen grupos r e a c ti­

vos.
í

.tiste inveafco tien e, como uno de sus prin 

cipales objetos, la  obtención de homopolimeros o co- 

polímeros que contienen grupos determinados, espe­

cialmente grupos acídicos, reactivos con los grupos 

OH y grupos básicos que contengan nitrógeno*

Otro objeto de este invento, es la  pre­

paración de dispersiones acuosas dé dichos copolí- 

meros*

Otro objeto de este invento es e l em­

pleo de monómeros especiales para la  producción 

de lo s homopolimeros o copolímeros mencionados»

Otro objeto de este invento es aplicar  

estos polímeros para la  obtención de pelícu las po- 

limáricas sobre sostenes fibrosos de tipos muy di­

ferentes.

De acuerdo con este invento, se ha des­

cubierto que los polímeros, o sea lo s homopolimeros o 

copolímeros dotados de grupos reactivos para e l  OH y 

los grupos nitrógeno básico, pueden obtenerse por 

homopolimerización o copolimerización de compues­

tos monómeros de la  fórmula general ,

0H2 = 0H;l -  XW-  A I

en la  que representa un átomo de hidrógeno, un 

radical hidrocarburo saturado a lifá tic o  que tenga 

de 1 á 5 átomos de carbono, un radical cjcLohexilo

v
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o a lk ilc ic lo h e x ilo  , un radical íe n ilo  que puede es­

tar sustituido por radicales a lk ilo  o a ico xllo , o ha­

lógeno, o un átomo de halógeno, especialmente cloro 

o bromo} A, representa un radical orgánico monovalen 

te que contenga, por lo menos, un grupo -OSO3H o por 

lo  menos un átomo halógeno alifáticam ente acoplado, 

con preferencia cloro o bromo} 2, representa un ra­

d ical orgánico divalente que activa e l cartoóno a un 

carbono de doble enlace (enlace vin ilidén ico) en ge­

neral fórmula I , ta l como un miembro elegido del gru

po constituido por
. / fi2

-CH2- N ^  , -0 0 -, - o - , <x
en e l que Rg indica un átomo de hidrógeno o un ra­

d ical a lk ilo  saturado, que contenga de 1 á 4 átomos 

de carbono.

Mas específicamente, en la  fórmula I an­

terior, dicho radical orgánico monovalente A que con­

tiene un grupo -OSO^H o un átomo de halógeno (Hal) 

en muchos casos puede estar representado por lo s ra­

dicales siguientes:

a) -O-SO^H (o sea e l mismo grupo -O-SO^H)

b) -CHg-GB-GEgHal

OH

c) - 0 (CíI2)2Hal

d) - 00CH2Hal

e) —CH=CE-CH2Hal „

?2
f)  -Is-(CH2)n-H al, en la  que R̂  tiene e l mismo sig­

nificado que en e l  rad ical 2, n = 2, 

3 ó 4

■ r&
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g) —N̂ fCOHg)^-H al/2 > en I a que n = 2, 3 ó 4

h) -OH2-OH2-O3O3H

i) - nh- c2h4- oso3h '

k) ~S02- íIH3-C2H4-*(0803H) ó (H a l) , en  l a  que puede
in d ic a r  un átomo de h id ró g e n o , un 
r a d ic a l  a lk i lo  i n f e r i o r  sa tu ra d o  

’ (o se a  que tenga ' de 1  á 4 átomos
de carbono) o un r a d ic a l  f e n i lo

l )  -S 0 2-C 2H4~(0S03H) ó (H al)
m) - G0M-*OgH4( OSO3H) ó (H al)

Es e v id e n te  p a ra  lo s  p e r i t o s  en l a  ma­
t e r i a  que l a  com binación de lo s  r a d ic a l e s  A, a n te s  
c i t a d o s ,  con e l  r a d ic a l  X ha de s e r  quím icam ente 
s i g n i f i c a t i v a .  A si p u e s , p o r e jem p lo , e l  r a d i c a l

/ 2 ,-CH2-I'í\^  norm almente e s tá  combinado con r a d ic a -  
l e s A = b ,  c , d , e ,  h ;  ■ .

-C 0- norm alm ente e s t á  combinado con r a d ic a ­
l e s  A = b , e ,  f ,  g , i ;

- 0-  norm alm ente e s t á  combinado con r a d ic a ­
l e s  A = b , d , e ; .

— nor mal ment e e s t á  combinado con r a d ic a ­
l e s  A = b , c , d , e ,  f ,  g , le, 1 , m.
De acuerdo  con l a  a p l ic a c ió n  p r e f e r i ­

da de e s te  in v e n to , lo s  monómeros de acuerdo cony
l a  fó rm u la  I  se e l ig e n  d e l  gÜupo c o n s t i tu id o  po r 

a) d e r iv a d o s  de amida de ác id o  a c r í l i c o  que 
con ten g a  una ag ru p ac ió n  a l k i l  amida en l a  
que e l  a l k i l o  con tenga  po r lo  menos un
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grupo -GSO-jH o po r lo  menos un átomo h a ló ­
geno ;

' b) d e r iv a d o s  e s t i r e n o  su lfam id a  que con tenga
en e l  grupo su lfa m id a , por lo  menos un ‘
-0S0..H o un átomo ha ló g en o ; 

j

c) d e r iv a d o s  de R - a r i l  amidá de ác id o  a c r i d i ­
os que contengan  en  e l  n ú c leo  a ro m ático  un 
grupo s u s t i tu id o  s u lfo n a  o su lfa m id a , l l e ­
vando d icho  grupo un grupo -OSO^H o un  á to ­
mo h a ló g en o .

¿os t i p o s  c i ta d o s  de com puestos que se 
em plean como monómeros de acuerdo  con l a  a p l ic a c ió n  
p r e f e r id a  de e s te  in v e n to , co rresp o n d en  a l a s  f ó r ­
m ulas s ig u ie n te s :
1 . )  D eriv ad o s a c r i la m id a  de l a  fó rm u la  g e n e ra l  

CH2 = 0 -  00 -  N -  (CH2 )n  -  Y I I
R4 H5

en l a  que R^ r e p re s e n ta  un átomo de h id ró geno  o
un  r a d i c a l  m e t i lo ;  Rp. r e p r e s e n ta  un átomo de 
h id ró g e n o , un r a d ic a l  a l k i l i c o  de 1  á  4 átomos 
de carb o n o , o un r a d i c a l  que co n ten g a  e l  g ru ­
po -(C E^^-O SO ^Ii; en ambos casos de l a  fó rm u la  
I I ,  n  e s  2 , 3 ó 4 , e Y r e p r e s e n ta  e l  grupo 
-OSCyi, un s,tomo üq c l.o ro , o un átomo de bromo.

2 .)  D erivados e s t i r e  n o - s u l f  amida -le l a  fó rm u la  ge­
n e r a l

'  I II

3ü2HH(CH2 )n~Y 
en l a  que R^, I  y n  t i e n e n  lo s  mismos s i g n i ­
ficados que se in d ic a n  a c o n tin u a c ió n  de l a

•rk
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fórmula I I ,

3 .  ) Derivados de M-aril amida dsl ácido a c r ílic o ,

de la  fórmula general

GH2 = 0 -  COMI -  Ar. ~ S02 -  (CHg)  ̂ -  Y IY

**
en la  que H., Y así como n tienen los mismos 

significados indicados en la  fórmula I I ,  y Ar 

s ig n ifica  un sistema de.anillo  aromático, con 

preferencia un núcleo bencénico o naftalénico, 

que puede estar sustituido,o no.

4 .  ) Derivados de ií-a ril amida de ácido a crílico  de

la  fórmula general

GH2 = C -  CQKH -  Ar -  SOgHH -  (GH2)n -  Y V

fí4
en la  que H ,̂ Y agí como n tienen e l  mismo sig  

nificado especificado en la  fórmula I I ,  y Ar in  

dica un sistema de a n illo  aromático, oon prefe­

rencia un núcleo bencénico o naftalénico que 

puede estar sustituido o no.

lo s monómeros antes citados, pueden po- 

limerizarse solos, o pueden polimerizarse, en més­

ela, dos o más de los mismos, ios monómeros pueden 

también copolimerizarse con uno o más monómeros e t i  

iónicamente insaturados, d istin to s.

Como ejemplos- de monómeros adecuados

para emplearse en e l prooedimiento de acuex*do con✓
este invento pueden citarse

De acuerdo con la  fórmula II; di-(¿3-cloroe til)-am ida  

del ácido a c r ílic o , di-(/3-cloroetil)-am ida del ácido 

m etacrílico; fy3-cloroetil)-aaida, del ácido a crílico

'-•V

30.
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Q2-oloroetil)-amida del ácido m etacrílico, (/2-sulfa- 

to e til) -a a id a , del ácido a c r ílic o , y j^ -su lfa to etil)--  

anida, del ácido m etacrílico.

De acuerdo con la  fórmula IIIsEstireno- 

(/3-sulfatoetil)~ su lf amida, estireno, Q # -cloroetil)- 

sulfamida.

De acuerdo con la  fórmula general IVs 

Compuestos de la  fórmula

y de acuerdo con la  fórmula Y:

0H2 = OH -  CO'NH S0 2I5H -  -  01

S03H

respectivamente los derivados análogos del ácido 

m etacrílico.

Además, deben citarse como monómeros 

adecuados, de acuerdo con la  fórmula general I ,  

compuestos ta le s  como por ejemplo a l l í  amida del 

ácido cloroacético, N -alil-D -m etil-K -yJ-su lfatoetil-  

amina, N-alil-ÍT-metil-lí-y3-*cloroetilaminao

20
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los monómeros antes citados pueden co-

polimerisarse con uno o más monómeros distin to s e t i -

lénicamente insaturados, ta le s  como (a) ácidos mono-

car box 11 icos ©{,('3- ins aturad os y derivados halógenos

de los mismos (por ejemplo ácidos a c r ílic o , metacrí?
lic o  y c^-halogenoacrílico)í (b) amidas, n itr ilo sy  

esteres de ácidos monocarboxólicos 0( ,̂ 3-insfiturados, 

conteniendo dichos esteres una cadena de carbono 

a lifá tic o  saturado de 1  á Í2 átomos de carbono, ta l  

como por ejemplo los esteres m etílico, e t í lic o ,  pro- 

p ílic o , b u tílico , n -h exílico, 2 -e tilh e x ílic o , n-octl 

l ic o ,  de ácido a crílico  y m etacrilico; (c) ácidos 

dicar boxílicosof ,^3-insaturad os (por ejemplo ácidos 

maleico y fumárico); (d) derivados de ácidos dicar- 

boxilicos ĉ ,/3-ins'aturados (por ejemplo esteres, ami­

das y sem i-esteres); (e) éteres v in ílic o s  (por ejem­

plo éter v in i l  m etílico, éter v in il  e t í lic o  y éter  

v in il  pro^ilico); (f) éteres y esteres de g lic o le s  

p o lia lk ilén ico s; (g) ásteres de alcohol v in ílic o  

con ácidos orgánicos (por ejemplo acetato de v in ilo ,  

propionato de v in ilo , butirato de v in ilo  y estearato  

de v in ilo ); (h) haluros de vin ilo  y de vinilideno  

(por ejemplo bromuro de vin ilo  y cloruro de v in ilo );  

(i)  ácido vin il-su lfó n ico ; (j)  estire  no, estireno- 

sulfo ácidos, estírenos alkilados nucleares, e s tir e -  

nos alkilados en la  cadena la te r a l y derivados haló­

genos de estireno; (k) compuestos que contengan dos 

enlaces dobles conjugados o aislados (por ejemplo 

1,3-butadieno, isopreno, 2,3-dim etil butadieno, 2- 

clorobutadieno, divinil-benceno y ciamurato de t r i -30.
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a illo )  y (1 ) N-af-piridil aorllamida y ¡f-dimetllauina- 

N-propil aorllamida

Resultan de un interés preferido de ni; r o 

de este invento, los comonómeros ta le s  como e l ácido 

a c r ílico , lo s esteres amidas o n itr ilo a , de ácido 

m etacrílicoj haluros de vin ilo  y de vin iliáen o, es­

tir e  no y butadieno, isopreno y 2-cloro'butadieno.

lo s monómeros se polimerizan o copoli- 

$erizan de modo conocido, por ejemplo, en sustancia, 

en solución o en emulsiono iís de importancia espe­

c ia l,  sin embargo, la  polimerización en' emulsión 

acuosa utilizando sistemas redox conocidos, como 

sistemas activadores. Estas dispersiones polímeras 

acuosas, tienen un contenido de polímero de 10 a 6Q/¿ 

en peso, con preferencia de 30 a 457̂  en peso, además 

de la  fase acuosa.

los monómeros de acuerdo con este in­

vento, pueden estar presentes en e l polímero o copo- 

limero, en una proporción de 1 a 1007» en peso, con 

preferencia de 3 a 30i» en peso, sobre la  base del 

peso to ta l de los monómeros. la  fa cilid a d  para la  po­

lim erización de lo s monómeros antes citados ea natu­

ralmente muy d istin ta  según los derivados de ácido 

a c r ílic o , de ácido m etacrílico o de amina a l í l ic á  

implicados. Consecuentemente, la s  proporciones má­

ximas de estos monómeros susceptibles de incorpo­

rarse por polimerización, son^tambián d istin tas en 

lo s casos especiales.

los comonómeros de propiedades de enla­

ce cruzado, ta l  como por ejemplo e l  divinil-benceno,30
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e l tr ia lilcia n u ra to , e tc. han ele incorporarse por 

copolimsrización en cantidades que no excedan del 

5P en pe30, calculado sobre la  cantidad to ta l de 

monómeros.

Constituyen disolventes orgánicos ade­

cuados para emplearse en e l procedimiento de acuer­

do con este invento, cuando la  x->olimerización sé 

rea liza  en solución: (a) los alcoholes a lifá tic o s  

(por ejemplo metanol, etanol, n-propanol y n-butano1);  

(b) los hidrocarburos aromáticos (por ejemplo bence­

no, tolueno y xileno); (c) lo s hidrocarburos halo- 

genados (por ejemplo, cloroformo, tricloroetil.eno, 

dicloroetileao y clorobenceno). SI agua o la s  mez­

clas de agua y alcoholes a lifá t ic o s  de bajo peso mo­

lecu lar, pueden ser de intéres práctico, s i  los mo- 

námeros que se emplean acusan por lo menos una solu­

bilidad apreciable en agua.

Los activadores o. sistemas activadores 

adecuados, son (a) lo s peroxi-compuestos ( ta l coiao

persulfatos de metal alcalino por ejemplo persulfato  

potásico, persulfato amónico y perboratos, percarb£ 

natos y perfosfatos)j (b) los peroxi compuestos or­

gánicos (por ejemplo peróxidos d ia cílíco s  ta le s  co­

mo peróxido de benzoilo, los hidroperóxidos a lk í l i -

cos, 'caaes como hidropsróxido de butilo  te rcia rio ,

h-idroperoxido de eumeno, hidroperóxido de p-nenta-✓
no y peróxidos J ia lk ílic o s , twles como peróxido de 

butilo d i-te r c ia r io ); (c) aso-compuestos ta le s  como

din itr

redox

l i o  de ácido azo-diisobutírico; (d) sistemas 

que estén constituidos por un peróxi-oompuesto

«¡ás

30 .
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inorgánico y un agente reductor, ta le s  cono plrosul 

f ito s  el© no ta l  alcalino, ‘b isu lfito s  o tiosulfcatos, 

cuando se traba;}® ©n un noJio ácido, o asentes re­

ductores ta le s  cono trietanolanina y dietilen o-  

trianina, cuando le  polimerización se rea liza  en un 

medio alcalin o . Pueden también emplearse cono agen­

tes reductores, e l  su lfoxilato  de formaldehído y e l  

ácido formeiaiuina-sulfinico en combinación con iones 

metálicos densos, ta les como hierro y  cobre y, sá 

se desea, un formador complejo ta l  como un pirofos- 

fato ó ácido etileno diauina te tra -a cético .

la  cantidad de activador o de sistema 

activador empleada, puede variar entre amplios l í ­

mites. SI activador o e l sistema activador se em-
I ,

plea sin embarco con preferenciá^n una proporción 

de 0,2# a 25¿ en peso sobre la  base del peso de los  

monómeros. Es posible u t iliz a r  emulsionadoree catió  

nicos, aniónicos, y no-iónicos, cuando la  po lim eri-. 

zación se re a liza  en emulsión acuosa, los ejemplos 

de ¿mul3donadores iónicos adecuados son (a) sulfa­

tes a lk ílic o s  y sulfonatos a lk ílic o s  de cadena l i ­

neal, con prefex'encia de 12 á 20 átomos de carbono 

en la  molécula; (b) sales de ácidos a lk ila r i l -  

sulfónioos; (o) sales de ácidos monocarboxílieos 

de cadena lin e a l, con preferencia que contengan

de 10 a 12 átomos de carbono en la  molécula; (d)✓
sales de aceites sulfonados; *£e) sales de produc­

tos de condensación de ácidos grasos con ácidos 

h id ro xialk il-carb o xílico s, y con ácidos aminoalkil- 

carboxílicos, y (f) ácidos bencenosulfónicos y30
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naftalenosulfónicos alkilados. Los emulsionaáore3 

no-iónicos apropiados son (a) productos de reacción  

de óxido de e t ile  no con fenoles, especialmente conte­

niendo más de 10 unidades de óxido de etileno (por 

ejemplo nonilfenoles etoxilados) ;(b)productos de 

reacción de un óxido de alkileno' con un alcohol 

grapo (por ejemplo alcohol o le ílico  etoxilado, y  

alcohol d ecilico  etoxilado) y (c) esteres de azu­

cares y éteres de alcoholes de azucáres. La canti­

dad de emulsionadores ion-activos que se emplee no 

excederá en general del 5$ en peso, sobre la  base 

del paso to ta l de los monómcros. E l emulsionador 

especial que 3e u tilic e  en cualquier caso dado, de­

penderá de la  naturaleza de I03 monómeros a p o li-  

merizar.

E l contenido de emulsionador es, ©ja ge­

neral, del orden de Of# a 20i* en peso y , con prefe­

rencia, del orden de 0$ a 5$ en peso.

La polimerización puede realizarse in­

termite nberuente, emulsionando ante todo lo s monóme­

ros en una solución acuosa de emulsionador,e in i­

ciando luego la  polimerización,añadiendo e l  a c ti­

vador. Sin embargo, la  polimerización puede r e a li­

zarse también de un modo semi-continuo o completa­

mente continuo. Así, una parte de los reactivos

puede introducirse primitivamente en el recipien-✓
te de reacción, y la s  cantidafies restantes de los  

res-ctivos, agregarse durante la  reacción. Como va­

ria n te, todos los reactivos pueden suministrarse 

continuamente a la  v a s ija  de reacción, dotada de,

V. P'

30
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un dispositivo adecuado de agitación, y e l látex  

resultante descargarse sin interrupción de aquella, 

la  temperatura de polimerización debe ser de 5fi0 a 

80fi0 y, con preferencia, de 2GSC a 402C« El valor  

del pH del medio de reacción, puede ser de 2 a 9 , 

pero con preferencia es de 3 a .6. Es evidente que 

las temperaturas elevadas entre los lím ites citados, 

no se emplean simultáneamente con valores elevados 

de pH.

Es extremadamente sorprendente y con­

trario a lo que podría esperarse, que no se presen 

ten reacciones de enlace cruzado, por ejemplo, a l 

realizar e l procedimiento de acuerdo con este in­

vento, o sea, a l polimerizar inonómeros que, además 

del carbono polimerizable para los dobles enlaces 

de carbono, llevan  una serie de grupos reactivos.

los homopolímeros y copolímeros obteni­

dos por e l procedimiento de acuerdo con este inven­

to, especialmente lo s lá te x  obtenidos por polimeri­

zación de emulsiones, acusan de modo sorprendente 

la  propiedad de poder formar pelícu las polimérioas 

sobre soportes de tipos muy d istin to s, por ejemplo 

te x tile s ,  cuero, vellones de fibras y papel. Estas 

pelíoulas polim lricas tienen una excelente resis­

tencia para e l lavado, aguantan muy bien e l  res­

tregado y poseen un grado elevado de resisten cia  

a los disolventes. **

Además, lo s homopolímeros así como los  

copolímeros de acuerdo con este invento, son ade-' 

cuados para la  producción de capas o revestimientos.
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sobre distin to s materiales ta le s  oomo madera, metal, 

e tc. y pueden u tilizarse como la s  lacas o barnices 

para aplicación en calien te.

Por e l procedimiento de acuerdo con es­

te invento pueden.obtenerse también oopolímeros só­

lid o s , que muestran propiedades inesperadamente con 

venientes ya que contienen un gran número de grupos 

susceptibles de enlace cruzado. Sn especial, ofre­

cen una resisten cia térmica mejorada y una capaci­

dad reducida de hinchazón en disolventes orgánicos, 

así como una. capacidad mejorada de tenido.

La fija c ió n  de estos lá tex  sobre so­

portes do fib ra , -puede realizarse solo con ele­

var la  t.amperatura, para cuyo objeto son adecuadas 

la s temperaturas de 4020 a 1602C y, con preferen­

cia, de 1302C a 14020 . Por otra parte, la  fija c ió n  

de los látex  puede realizarse, por e l  empleo simul­

táneo de agentes de fija c ió n  de ácido talas como 

hiclróxidos, carbonates y acetatos de metales alca­

lin o s, y sales de esto -3 metales, con ácidos débiles, 

ta les como fosfatos y boratos de metales alcalinos  

(agentes amortiguadores). Los agentes de fija c ió n  

de ácidos se emplean generalmente en una propor­

ción de 0,8 a 1 ,5  equivalentes por equivalente de 

ácido para excindir, aunque en determinados casos 

pueden usarse cantidades superiores o inferiores,y
Los agentes de fija c ió n  de ácidos se 

añaden generalmente al látex  antes de aplicarlo al 

soporta, por ejemplo material t e x t i l .

Los látex  pueden aplicarse a un sopor-30
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te por cualquier conjunto aplicador convencional, 

por ejemplo haciendo pasar los lá tex  entre ro d illo s  

y sometiéndolos lúe¿o a esfuerzos hasta que acusan 

un aumento de peso en estado húmedo, de 80/í a 100j*«

1 1  material t e x t i l  tratado se 

bien inmediatamente después del Becado, o 

operación separada, por § ILe var a cabo la  : 

de los lá tex  sobro e l material textil.' La

calien ta, 

en una 

ijación  

duración

de este tratamiento térmico, depende de la  natura­

leza de los polímeros, pero en general es de 5 a 

20 minutos.

Ln la  misma operación de aplicación  

pueden acoplarse productos para la  resisten cia  a 

la s  arrugas u otros terminados te x tile s ,  a condi­

ción de que ello  sea posible en condiciones de tra­

bajo idénticas.

Los polímeros obtenidos por e l proce­

dimiento de acuerdo con este invento, especialmen­

te lo s lá te x  de polímeros, son adecuados para e l  

terminado de soportes de fib ra s, ta le s  como géneros

te jid o s de fibras naturales (celulosa) ta le s  como 

lana (seda), algodón, yute o celulosa regenerada 

así como fib ras sin téticas ta le s  como las basadas

en poliamidas (policaprolactam) o poliuretanos, pô

lie s te r e s , p o lia c r ilo n itr ilo , así como vellones de

fibras de estos m ateriales"y, además, papel y cue-
✓

Los látex de polímeros de acuerdo con

este invento que contienen grupos de so lu b iliza -  

ción en agua en la  molécula del polímero, acusan
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una estabilidad mecánica especialmente elevada, y 

por tanto, constituyen productos de gran u tilid a d , 

lo s ejemplos de estos látex  de polímero contie­

nen copolímeroe de monómeros de la  antes citada  

fórmula I ,  a sí como monómeros que contengan gru­

pos de solubilización en agua, listos áltirnos monó­

meros han de incorporarse en dichos copolímeros, 

en una cantidad de alrededor del 20$  en peso, cal­

culada sobre la  cantidad to ta l de monómeros. Por 

grupos de solubilización en agua, se entiende, por 

ejemplo, lo s grupos -CQOH, -GOHHg» -SO ÎI así cono 

-SOgHHgo Por vía  de ejemplo, como grupo de solubi­

liza ció n  en agua que contiene monómeros, se c ita  

e l ácido estireno-sulfónico, la  acrilamida de áci­

do. su lfa ñ ilico , la  acrilamida, e l  ácido v in il-s u lfó  

nico así como los'ácidos a c r ílic o  y m etacrílico. 

Además estos grupos citados de solu bilización  en 

agua, pueden estar contenidos en lo s monómeros de 

acuerdo con la s  fórmulas generales I  y I I  a V.

Con e l  uso preponderante de emulsiona-

dores que tengan una naturaleza no-iónica, o sea

e l empleo de un máximo de de eraulsionadores

iónicos, basados en la  cantidad tota^de monómeros,

pueden obtenerse lá tex  dotados de una estabilidad

mecánica muy elevada y susceptibles de re-emulsio

narse. El grado de estabilidad del lá tex, o su
✓

re-emulsionabiiidad, pueden regularse por aumento 

adecuado de la  proporción de comonómero de souibi- 

liza ció n  en agua. Resulta especialmente sorprenden 

te,que se obtengan de este modo lá tex  que pueden
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re-emulsionarse aán después de haberse secado a 

temperaturas de hasta 6CAC y que, después de la  con 

densación a temperaturas elevadas, forman pelícu­

la s  sobre materiales te x tile s ,  dotadas de una ex­

traordinaria resisten cia al lavado#

lo s  polímeros y copo’límeros obtenidos 

por e l procedimiento de acuerdo con este invento, 

son especialmente adecuados para a l terminado de 

te x tile s , o sea para mejorar e l  "‘ tacto". La re sis­

tencia a l lavado y la  solidez ante e l restregado 

en húmedo. Son también ú tile s  para impermeabilizar 

distin to s soportes de fib r a s, los terminados a sí  

obtenidos son muy resisten tes a los disolventes, 

Otras propiedades de I03 te x tile s  tratados, pueden 

modificarse también por la  elección adecuada de los  

monómeros, e l peso molecular de los polímeros y de 

lo s  emulsionadoresc

Oon objeto de qué está invento pueda 

comprenderse más claramente, se fa c ilita n  solamen­

te por vía  de ilu stración , lo s  ejemplos siguientes  

en los que todas la s  partes son ponderales salvo 

indicaciones en contrario.

EJMVIP10 1 -

Se disolvieron 100 partes (/^-aulfato-

e t i l ) - a  mida de ácido aorílico  en 900 partes de agua,

la  polimerización se in ició  por la  adición de 0 ,5✓
parte de su lfoxilato  de formal&ehído sódico y 0 ,5  
parte de persulfato amónico a 40a0 # Se obtuvo úna 

solución clara y viscosa. Se agregaron a asta solu­

ción 2 2 ,5  partes de sosa cáustica en forma de una30.
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solución & 4 ele hidróxido sódico. La solución a l­

calina resultante se aplicó a rayón en fib ra  por un 

procedimiento de Eoulard. La solución aplicada se 

secó y se condensó durante 5 minutos a 14020 . La 

fibra de rayón así tratada tenía un tacto “llen o ” 

y suave, acusando una excelente -resistencia a l la ­

vado. Estas propiedades se conservaban después de 

lavar la  fib r a  de rayón varias veces en agua hir­

viendo o

Ríede obtenerse un producto de propie­

dades análogas, s i  en lugar de la  (¿?-su lfatoetil)-  

amida de ácido a crilico  del ejemplo anterior, se 

u tiliz a n  compuestos de la  fórmula

ch2 ts OI-I -  COKH S02MHC2H40803H o

CH9 = 0 -  COM 
6 ¡

® 3
so„o„a.ci2 2 4

EJEMPLO 2 -

Se emulsionaron 40 partes de butadie­

no, 41 partes de estireno, 15 partes de a crllo n i-

tr ilo  y 4 partes de (¡/3-su lfatoetiI)-ajíiida de áci­

do a c r ilic o , en una solución de 10 partes del pr£ 

ducto de etoxilación  de alcohol dodecílico con 20
moles de óxido de etilono en 100 partes de agua.

✓
La polimerización se in ició  por activación con 

0 ,8  parte de ácido h exadecil-sulfínico a 25aC.

Así se obtuvo un látex con un contenido de p o lí-  

■ mero del 475S# Cosío antioxidante, se agregaron
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1 ,2 5  partes de 2 ,2 '-d ih id ro x i-3 ,3 ,-d ic ic lo h e x il-  

S jS '-d im etil d ife n il metanol, y lo s monómeros re­

siduales se retiraron por tratamiento con vapor.

SI látex  resultante sé diluyó con 

una cantidad doble de agua, y se aplicó, por me­

dio de ro d illo s a hebra de algodón o ele rayón que 

primeramente se había tratado con solución de h i-  

dróxido sódico al 2,5?'°. SI material se secó a con­

tinuación y luego se calentó a 1492 durante 5 mi­

nutos. Así se obtuvo un tejid o  terminado de un tac  

to agradable y resisten cia perfeccionada a l la ­

vado.

Ensayo de lavado (empleando e l aparato 

"iíepenning"):

a) tejido terminado

b) tejid o  terminado como en a).des­

pués de un lavado hirviendo

c) tejid o  terminado como en a) des­

pués de cinco lavados hirviendo

d) tejid o  sin tratar

Lavado hirviendo: 3e trató, la  te la  

durante 20 jai ñutos a 10020 en una solución de 1 g 

por li tr o  de jabón de Marsella, y 3 g por litr o  

de sosa.

EJEMPLO 3 -

Se emulsionaron o disolvieron de acuer✓
do con la  tabla siguiente aertílato de b u tilo , es­

tir e  no y (/J-sulfatoetil)-am ida de ácido a e ta c r íli-  

co, en una solución de 5 partes de dodecil sulfato  

sódico en 180 partes de agua.

1.500 ciclo s

1.300 ciclo s

1 .3 0 0  c iclo s  

600 c iclo s

30
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A c r i la to  de b u t i lo  60 60 SO 60 55 50 50 45 40 35 
lis t i r e  210 40 35 30 25 25 25 20 15 10 5
( /3 - s u ^ fa to e t i l ) - a m id a
de ác id o  ju o tu c r í i ie o  -  5 10 1 £ 20 25 30 40 50 60

l a s  su sp o n s io a ss  r e s a l  t a n t a s  se po lim e- 
r iH a ró n  añad iendo 0,8  p a r to  do p i r o s u l f i t o  só d ico  y 
0,4  p a r te  ¿lo p e r  s u l f a to  p o tá s ic o  a 5020. l a  e s t a b i l i ­
dad m ecán ica  de l o s  l á t e x  re  s a l t a n t e s  aumentó a l  
aum entar e l  co n ten id o  d e l  componente ( ^ s u l f a t o e t i l ) -  
am iuj ae á c id o  m e te c r í l i c o .  l a  com binación in d ic a d a  
en  (a )  s in  e s  Le comonómero, m u es tra  una e s t a b i l id a d  
b a s ta n te  m oderada, m ie n tra s  que d e l ex perim en to  (c )  
(15/t de e s te  oomonómero), se o b tie n e n  una cap ac id ad
p a ra  e l  re -e m u ls io n a m ie n to .

f is to s  l á t e x  pueden f i j a r a s  de modo aná­
logo  (como se d e sc r ib a  en e l  Ljem plo 2 ) so b re  a lg o ­
dón o ray ó n  de f i b r a  c o r ta .  A c o n tin u a c ió n  f ig u r a  
o tro  m étodo, din cada uno de lo s  c a s o s , e l  t e j i d o
te rm inad o  a cu sa  una r e s i s t e n c i a  m ejo rada  a l  la v a ­
do, m ie n tra s  que l a  n a tu r a le z a  ü e l  t a c to  se cam bia 
con l a  r e l a c ió n  de lo s  monómeros in t r o d u c id o s .  Una 
t e l a  de f i b r a s  de ra y ó n  se im pregnó con l a  s o lu c ió n
acuosai. s ig u ie n te :
180 pla r te s  de l á t e x  según ISjampio 3 a

2 " de s u l f a to  amónico»*
180 " de una s o lu c ió n  a l  50/¿ (en  peso)

m e t i lo l - u r e a
S35 n de agua
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iiespués de secar a 10020, se realizó  

la  condensación, calentando durante un período de 

4 minutos a 135fiC«

Unasyo de lavado (utilizando e l apa­

rato ‘'Kepenning" )• *
a) tejid o  terminado: 38O ciclo s

b) tejid o  tratado colamente con

dim etilol-ureai 130 ciclo s

c) tejido sin tratar: 170 ciclo s

la  recuperación de la s  arrugas del te­

jido terminado, como antes se lia descrito, era 

igual que la  obtenida con un tejido tratado sola­

mente con dim etilol-urea.

IJJkQPLO 4 -

Se anadiaron 0 ,1  parte de peróxido de 

hidrógeno y C,2 parte de ácido fórmico, a una so­

lución de 5 partes de homopolímero de (^-sulfato- 

cüil)-amida de ácido m etacrílico en lüü partes de 

agua. Se introdujo continuamente a 6020 una solu­

ción de 0,2 liarte de peróxido de benzoilo en 85 
partes de acetato de v in ilo  y 15 partes de (¿>-sul 

fatoetil)-am ida de ácido m etacrílico. a sí se obtu­

vo un lá tex  con un contenido de polímero del 46/». 

rCl látex podía re-emulsionarse y producir un ter­

minado resisten te a l lavado, en algodón, después

de condensación alcalina (análoga a l procedimiento✓
descrito en el líjemplo 2). **

Un tejido de algodón se trató con la  

solución acuosa siguiente (por impregnación):

100 partes d© lá te x , según ejemplo 430 .
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100 p a r te .s  ele d i m e t i l o l - e t i l e n o - u r e a  ( r e s in a  re a c
tiVíi/ »

10 p a r te a  de c lo ru ro  de m agnesia 
79O p a r te s  de agua

Después de s e c a r  a  1002C se r e a l i z ó  la
i

condensación calentando a 15020 durante 4 minutos.

Ensayo de lavado (usando e l aparato 

"Kepenning"):

a) tejid o  terminado: 430 ciclos

b) t e j i d o  t r a ta d o  so lam ente con d i
m etilol-atileno-urea: 180 c iclo s,

o) tejid o  sin tratar: 200 ciclos

EJDl-PnO 5 -

En una solución de 5 partes' de dodecil- 

sulfato sódico, en 180 partes de agua, se d iso lvie­

ron o emulsionaron 20 partes de a c r ilo n itr ilo , 60 
partes de estireno y 20 partes de (^ -s u lfa to e til)— 

amida de áoido m etacrílico. la  polimerización se 

in ició  por adición de 0 ,3  parte de persulfato potá­

sico y 0 ,6  parte de p iro su lfito  sódico» Así se obtu­

vo un látex que podía re-emulsionarse. El lá te x  

tenía un contenido de polímero de 39$»

EJBs¿PL0 6 -

3e introdujeron 23 l i tr o s  de agua, exen­

ta  de sales, 27 g de acetato sódico, 45 cc de ácido

fosfórico a l 80$, y 5»4 mg de CuSÔ j,. 5 H2C en una
✓

v a s ija  de 40 l i tr o s  provista d«r dispositivo agita­

dor, conexión para e l  termómetro y tubo de entra­

da. la  solución se calentó a 45fi0 . A continuación 

se añadieron 24 g de persulfato potásico y 48 g de

- 2 2 -
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p iro su lfito  sódico, y se in ició  la  introducción 

de une- mésela de monómeros de 4*750 g de a c rilo -  

n itr ilo  y 200 g de acrilato  de m etilo. Simultánea 

mente con la  mésela de monómeros se realizó  la  adi. 

ción de una solución de 50 g del compuesto

0Ho = OH -  CO -  HH- -  CH -  GIL -  0 -  SO H
c. ¿ ¿ ¿  3

en 1000 g de agua. SI suministro de los monómeros 

se reguló de t a l  modo que la  cantidad to ta l de los  

monómeros so había introducido a l cabo de 4-1/2 ho 

ras. Al cabo de 90 minutos, se añadió una solu­

ción de 7»3 g de persulfato potásico en 2000 oc 

de agua, y a la s  3 horas, se introdujo una solu­

ción de 14,6 g de p iro su lfito  sódico en 2000 cc 

de agua.

Después de terminar la  introducción 

de lo s  monómeros, la  mezcla se agitó durante 30 

minutos a 45fiC, y luego se f i l t f o  y secó a 402C.

Así se obtuvo un polímero blanco, puro, con 

un valor de K de. 90, con un rendimiento del 92f» del 

teórico. 

jjjJlihPLO 7 -

Se introdujeron una solución de 5 partes

de un producto de etoxilación  de alcohol o le ílic o

con 2Ü moles de óxido de e$ileno y 1 parte de piro
✓

su lfito  sódico en 170 partes $e agua, en una vasi­

ja  de reacción a 45SC con un método de trabajo  

semi-continuo, junto con una mezcla de 50 partes 

de acrilato  de butilo, 30 partes de estireno y
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20 partes de íí-metÍ1-H-/2-elor o e til--Y -m etil acrilami 

da y una solución de 0,5 parte de persulfato potá­

sico en 10 partes de agua, i-a proporción en que es­

tos reactivos se introdujeron en una v a s ija  de reac­

ción, se reguló de modo ta l  que los monómeros intro- 

ducidos polimerizaron inmediatamente, y no se formo 

exceso alguno de monómeros sin  reaccionar. Se obtu­

vo de este modo un látex de un contenido de políme­

ro del 35'/u*

El látex así obtenido, era muy adecua­

do para usarse en e l terminado de te jid o s, para la  

impresión o fulardeo de te jid o s, y también para el 

tratamiento del cuero,

EJEMPLO 8 -

Una mezcla de monómeros de 50 partes 

de acrH ato de bu tilo , 30 partes de estireno y 20 

partes de Ií-me tii-U-$-bromoet il-^ m e tii-acrilam id a  

se polimerizo hasta un látex, con un contenido de 

polímero del 32/¿, empleando e l procedimiento des­

crito  en e l  Ejemplo 7» £1 bromo a sí incorporado 

en e l polímero, era especialmente reactivo y , por 

tanto, resultó adecuado para la  f ija c ió n  de la  pe­

líc u la  de polímero sobre la  fib ra, de modo re sis­

tente, a l lavado y al restregado.

IJu.PIO 9 -

Otro látex  oon _,rupos reactivos incor-
✓

porados en é l,  se preparó co^sí sigue:

Se disolvieron 5 partes de dodecil-sul 

futo sódico, en 180 partes de agua, En la  solución  

resultante se emulsionaron 55 partes de acrila to
30
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'de butilo, 3(3 partes de estiro no, 10 partes de es- 

tireno- (/J-sulf atoe t i l ) - s u l f  amida y 5 partes ¿e ácido 

H-0(-iaet'il a c r ilo il  su lfa n ílico . la  polimerización

se

to

in ició  a 50-0 añadiendo 0,8 parte de pirosulfi- 

sódico y 0,4 parte de persulfato potásico, le

e s te  modo se obtuvo un lá te x  muy estable con un con

tenido do polímero del 33;*.

'Puede obtenerse un lá tex  de propieda­

des análogas, s i en e l ejemplo anterior la  e s t i -  

re n o -^ -su lfa to etil)-su lfa m id a  se sustituye por

la  misma cantidad de amida del ácido estireno-

( s ulx a t  o e t i l ) -  o arb ónic o •

EJll.jP  LO 10 -

En una solución de 5 partes de dodecil 

sulfato sódico en 180 partes de agua, se emulsio­

naron 55 partes de acrilato  de bu tilo , 25 partes 

de estireno y 20 partes de E-di-(/^-sulfatoetil)-£p- 

rnetil acrilamida. la  o o 1 ime r i  z a c i  ó n de la  emulsión 

resultante se in ició  introduciendo una solución de 

0,2 parte de hidroporóxido de butilo' tex-ciario, y 

una solución de 0,2 parte de sulfoxxlato de fo r-

maldehído sódico le  este modo se obtiene un lá te x

í

muy estable con un contenido de polímero de 32 , 5?*.

K O T A

Descrita suficientemente la  natura­

leza  del invento, a sí como la  manera de re a liza r-
✓

lo  én ,la  práctica, debe liacerwe constar que la s  

disposiciones anteriormente indicadas, son sus­

ceptibles de modificaciones de d etalle en cuanto 

no alteren su principio fundamental. También se
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hace constar que e l invento se refiera a una so­

lic itu d  le patente presentada en Alemania con fe  

cha 18 de lanero de 1 .351 , n̂  1? 32.993  IVb/33c 

acogiéndose, por lo  tanto, a los beneficios que 

conceden lo s Convenios Internacionales en v i -  

¿or, y siendo lo  que constituye5 la  esencia del 

referido invento y por lo  que se s o lic ita  Paten­

te de Invención por 20 años en España: "PROCEDI-

lilENIO m  OBfEKCIüíT.BE 3JISPJÜXÍ3IOK22S ACUOSAS D]2
POiIivIUiíOS"; caracterizándose. por lo  siguiente: 

1§ -  Procedimiento de obtenoión de

dispersiones acuosas de polímeros, caracteriza­

do por comprender é l polimerizar en emulsión 

acuosa un compuesto monómero de la  fórmula ¿-ene-

ra l

CH9 = Cfí1  -  X -  A I
f

-en- la  que representa un átomo de hidrógeno, ::

un radical hidrocarburado a lifá t ic o , saturado, 

qué contenga de 1 á 5 átomos de carbono, un ra­

d ica l cicloh exilo  o a lk ilc ic lo lie x ilo , un x-adi- 

cal fe n ilo  que puede estar sustituido con nadi-
r

cales a lk ilo  o alkoni, o halógeno, o un átomo 

de halógeno; A, x^epresenta un radical orgánico 

monovalente que contenga por lo menos un grupo 

-OSO^H o por lo menos un átomo halógeno a l i f á t i ­

camente enlazado; y X representa un racfical orgá­

nico divalente que activa e l carbono a un carbo­

no de doble enlace en la  fórmula anterior, ta l  

como un miembro elegido del grupo constituido  

por
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en la  que S indica un átomo de hidrógeno o un 

radical a lk ílic o  saturado, ô ue contenga de 1  a 

4 átomos do carbono- por medio de radica3.es l i ­

bres formadores de catalizadores, con -preferen­

cia sistemas redox, en presencia de emulsionado- 

res aniónicos, catiónicos o no-iónicos.

2§ -  Procedimiento, según reivindica­

ción l s , caracterizado porque dichos monámeros de 

acuerdo con la  fórmula I  se eligen del grupo cons­

titu ido por derivados de amida de ácido a crílico  

que contenga un grupo alkil-am ida en e l que e l  a i-  

kilo  contiene por lo  menos un grupo - 0 3 0 o, por 

lo menos, un átomo halógenoj derivados estireno  

súlfamida que contengan en e l grupo sulfamida, por 

lo amenos un -OSQ^H o un átomo halógeno, y deriva- ' 

dos de U -aril amida de ácido a crílico  que contengan 

en e l núcleo aromático un grupo sulfona o sulfami­

da, que comprenda un grupo - 0 3 0 o un átomo ha­

lógeno.

-  Procedimiento, según reivindica­

ción 2a, caracterizado porque dicho derivado de 

amida de ácido a crílico  que contiene un grupo a l-  

kilamida, está  representado pea? un compuesto que 

corresponde a la  fórmula II

'«¡ár
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CHo = C -  00 -  H -  (0Ho ) -  Y I Id | | li
R, Rc4- 5

en l a  que R^ r e p re s e n ta  un átomo de h id ró g en o  o 
un r a d i c a l  m e t í l i c o ;  R r e p re s e n ta  un átomo de 
h id ró g e n o , un r a d i c a l  a l k i l o  de 1 á 4 átomos de 
carbono , o un r a d ic a l  que con tenga  e l  grupo 
-(CIIg^-OOOsH, siendo  en ambos casos n  en  l a  
fó rm u la  I I ,  2 , 3 ó 4 , y re p re se n ta n d o  Y e l  g ru ­
po -0 3 0 jl l  , un átomo de c lo ro  o de bromo«

4a _ p ro c e d im ie n to , según r e i v i n ­
d ic a c ió n  2®, c a ra c te r iz a d o  porque e l  d e riv a d o  
e s t  fre n o  su lfa m id a  se h a l l a  re p re s e n ta d o  p o r un 
compuesto que co rrespo nde  a l a  fó rm u la  I I I

CH9 = C
I
R S02RH(GK2 )n  -Y I I I

en l a  que r e p re s e n ta  un átomo de h id ró g en o  o 
un r a d i c a l  m e t i lo ,  Y r e p r e s e n ta  e l  grupo -OSO^H, 
un átomo de c lo ro  o de bromo, y n  e s  2 , 3 o 4»

5§ _ P ro ce d im ie n to , según r e i v i n d i ­
c a c ió n  2®, c a ra c te r iz a d o  porque e l  d e riv a d o  de 
N - a r i l  amida de ác ido  a c r í l i c o  e s t á  r e p r e s e n ta ­
do po r un compuesto que co rrespo nde  a  1$ fóriau- 
l a  IV

CH9 = 0 -  COücH -  Ar -  S0o -  (0Ho ) -  Y IVd | d d XI

‘«f
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en la  que representa un átomo de hidrógeno o 

un radical m etílico; Y representa el grupo 

-OSO^H, un átomo de cloro o de bromo, n represen 

ta 2, 3 0 4 y Ar indica un sistema de a n illo  aro 

mático que puede estar, o nó, sustituido.

6® -  Procedimiento, según reivin di­

cación 2a , caracterizado porque e l derivado de 

N-arilamida de ácido a crílico  está representado 

por un compuesto que corresponde a la  fórmula V

OHg = 0 - COHH - Ar - SOgKH - (CH2)n - Y V

fí4
en la  que 'representa un átomo de hidrógeno o 

un rq-dical m etílico, Y representa e l  grupo -OSOyl, 

o un átomo de cloro o de bromo, n indica 2, 3 ó 4 
y Ar indica un sistema de an illo  aromático que pue­

de estar, o no, sustituido.

7 - -  Procedimiento, según reivindica­

ción l e, caracterizado porque dichos monómeros se­

gún la  fórmula I se copolimerizan con otro u otros 

monómeros d istin tos etilónicamente insaturados.

8S -  Procedimiento, según reivindica­

ción 7a, caracterizado porque los monómeros copo- 

lim erizables están constituidos por ácidos mono- 

carboxíiicos iY,/3-insaturaaos, y sus derivados; 

amidas n itr ilo s  y esteres de ácidos monde arboxi- 

lic o s  ,(i-insaturados; ácidos dicarboxílicos  

^,/í-insa.turados y sus derivados; éteres v in ílic o s ;  

éteres y esteres de g lico le s  p o lialk ilén ico s; es-



-3 0 -

5 .

10.

15 •

20.

"J ~

t e r e s  le  a lc o h o l v i n i l i c o ;  h a lu ro s  de v i n i l o  y de 
v in i l i d e n o ;  á c id o  v i n i l - s u l f ó n i c o j  e s t i r e n o  y  sus
d e riv a d o s?  a s í  como d i d e f i n a s  co n ju g ad as .

9§ -  P ro c e d im ie n to , c a r a c te r iz a d o  por 
p e r m i t i r  l a  o b te n c ió n  de d is p e r s io n e s  acu o sas  de 
p o lím ero s  según r e iv in d ic a c ió n  1 ^ , y además porque 
lo s  p o lím ero s  c o n tie n e n , como u n id ad es  monómeras, 
com puestos de acuerdo  con l a  fó rm u la  I

GIL, = Cil̂  -  X -  A

en  l a  que l y  Á t i e n e n  lo s  mismos s i g n i f i c a ­
dos e s p e c i f ic a d o s  en l a  r e iv in d ic a c ió n  1 ®.

IOS -  P ro c e d im ie n to , c a r a c te r iz a d o  
por p e r m i t i r  l a  o b ten c ió n  de d is p e r s io n e s  acu o sas  
de p o lím e ro s , según r e iv in d ic a c ió n  2&, y además 
porque lo s  p o lím ero s  c o n tie n e n  como u n id ad es  mo­
nóm eras, d e r iv a d o s  de amida de ác id o  a c r í l i c o  
que con tengan  u n 'g rupo  a lk i la m id a , en  e l  que e l  
a l k í l o  c o n tie n e  'por lo  menos un grupo -GSO^H o 
p o r lo  menos un átomo h a ló g en o , d e r iv a d o s  e s t i ­
ren o  s u lf .  mi id a  que con tengan  en e l  grupo suli"am i­
d a , po r lo  menos un -OSC^H o un átomo h a ló g en o , o 
d e r iv a d o s  de l í -a r i la /u id a  de ác id o  a c r í l i c o  que con
ten g an  en e l  n ú c leo  a ro m ático  un grupo c u lfo n a  o 
su lfam id a  s u s t i t u i d o ,  que comprenda un grupo 
-OSO^Ii o un átomo halógeno»

n a  _ P ro c e d im ie n to , c a r a c te r iz a d o  
p o r p e r m i t i r  l a  o b te n c ió n  de d is p e r s io n e s  acu o sas
de po lím ero  según l a  r e iv in d ic a c ió n  36 , y porque
lo s  p o lím ero s  c o n tie n e n  como u n id ad es  monómeras,
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compuestos de acuerdo con la  fórmula IX

GH2 = C -  00 -  N -  (0H-) -  Y ̂ I I ¿ H
R,

«
Rr

en  l a  que H ,, ¿L , n  e X t i e n e n  lo s  mismos s i v n i -
>¡- ‘j  —■ ’

fleudos de la  r e iv in d ic a c ió n  3§>

12- -  P ro c e d im ie n to , c a r a c te r is a d o  
p o r  p e r m i t i r  l a  o b te n c ió n  le  d is p e r s io n e s  acuo­
sas de p o lím e ro s, oe^dn r e iv in d ic a c ió n  4 - ,  en 
l a s  que l o s  p o lím ero s  c o n tie n e n  como u n id a d es  mo- 
nóm eras,com puestos se¿ún  l a  fó rm u la  I I I

C¡Ifc = 0

*— ? N o oEH(CH9) - I¿ ¿ a

III

en la  que n e Y tienen los mismos s ig n ifica ­

dos especificados en la  reivindicación 4S*

1 3 a -  Procedimiento, carao tersando 

por permitir la  obtención de dispersiones acuo­

sas de polímero se0án reivindicación 5§ , en las  

que los polímeros contienen como anidados monó- 

meras, compuestos de acuerdo coii la  fórmula IV
{
r

GH„ = 0 -  GOMi -  Ar -  JO, (CH2)n - IV

en la  que ¡l^, Y, n y Ar tiene$ los mismos sig ­

nificados especificados en la  reivindicación  

5§

f
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14» -  Procedimiento, caraoterizado 

por permitir la  obtención de dispersiones acuo­

sas de polímeros, según reivindicación 6», en la s  

que los polímeros contienen como unidades monome­

ras , compuestos de acuerdo con la  fórmula V

GEL = 0 -  COHH -  Ar - SO HH (OH ) -  X
2 n

l4

en la  que X, n y Ar tienen e l mismo s ig n if i-  

Cw-.do es¿jecificado en la  reivindicación 6».

15§ _ Procedimiento, caracterizado 

por permitir la  obtención de dispersiones de co- 

polímeros según reivindicación 7§»

1 6 » -  Procedimiento, caracterizado  

por permitir la  obtención de dispersiones de co- 

polímeros según reivindicación 0».

17» -  Procedimiento, según reivin d i­

cación 1®, caracterizado por usarse agentes de 

enuilsionamlento de naturaleza no-iónica en combi­

nación con smulsionadores ión-activos y porque la  

cantidad de los primeros no excede de 0 ,5 4  en pe­

so sobre la  base de la  cantidad to ta l de monámeros 

aplicados.

18» -  Procedimiento, caracterizado

por permitir la  obtención de composiciones de
✓  ■

estampado y teñido que con ten d í dispersiones 

acuosas de polímeros según reivindicación 9».

1 9 » -  Procedimiento, caracterizado  

por p erm itir'la  obtención de composiciones de ee¡

25 .
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tampado y teñido que contengan dispersiones acuo­

sas de polímeros según reivindicación 10®.

20® -  Procedimiento, caracterizado por 

permitir la  obtención de composiciones de estampa­

do y teñido que contengan dispersiones acuosas de 

copolímeros según reivindicación515®.

21 & -  Procedimiento, caracterizado  

por permitir la  obtención de composiciones de es­

tampado ¿ teñido que contengan dispersiones acuo­

sas de copolímeros según reivindicación 16®.

22® -  Procedimiento, caracterizado  

por u tiliza rse  para tratar soportes fibrosos y 

por comprender e l  usar como agentes de impregna­

ción, dispersiones acuosas de polímeros según rei 

vindicación 9®> y enlazando cruzadamente la  pelícu  

la  y lo s terminados obtenidos con la  dispersión , 

sobre el soporte fibroso, con aplicación de tempe­

raturas elevadas y/o compuestos de naturaleza a c í-  

dica.

23- -  Procedimiento, según reivin d i­

cación 22® , caracterizado por comprender e l  enn 

pleo como agentes de impregnación, de dispersio­

nes acuosas de polímeros según reivindicación 10®.

24® -  Procedimiento, 3egún reivindica­

ción 22®, caracterizado por comprender e l empleo, 

.como agentes de impregnación, de dispersiones acuo 

sas de copolímeros según reivindicación “1 5 a •

25® -  Procedimiento, según reivindica­

ción 22®, caracterizado por comprender e l empleo 

como agentes de impregnación de!dispersiones acuo-



sa s  de co p o lím ero s , según r e iv in d ic a c ió n  1
26- -  P ro ced im ien to  de o b te n c ió n  de

- 3 4 -

d is p e r s io n e s  acu o sas  de p o lím e ro s , t a l  y como 
queda su a ta n c ta lm e n te  d e s c r i to  en l a  p re s e n te

l
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