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MEMORIA DESCRIPTIVA
El presente Modelo de Utilidad rs refiere a una 

grapa perfeccionada de fijación, del tipo que tienen una 
forma en U, utilizadas por ejemplo como grapas de fijación 
para el acoplamiento de materiales .áje recubrimiento sobre 
materiales de soporte tales come madera o similares y que 
asimismo se utilizan para el cierre de embalajes de cartón 
ondulado.

Las grapas de fijación de este tipo tienen de mane­
ra general espesores de paredes del orden de 0,9 mm. No obs­
tante se están haciendo esfuerzos, mediante variaciones en el 
material, por ejemplo, para aplicaciones determinadas en Las 
cuales se debe de hacer un esfuerzo reducido para la introduc­
ción ce la grapa en material blando, para conseguir grapas que 
tengan un espesor óe paredes más reducido, puesto que por su 
fabricación en gran serie se pueden conseguir importantes aho­
rros de material, los cuales pueden llevar por ejemplo para*-* 
una reducción a o,7 mm aproximadamente a 20%. En relación con- 
una reducción de este tipo del espesor de las paredes subsiste 
no obstante la necesidad de que las grapas de fijación de este 
tipo puedan ser montadas de manera funcionalmente segura en La 
guía de las herramientas manuales que normalmente se utilizan 
para grapas de fijación de grosores habituales de paredes.

Por este motive es un objetivo de la presente inven­
ción el permitir la fabricación de grapas de fijación que se 
puedan acoplar sin inconveniente alguno en las guias de las 
máquinas manuales de colocación, independientemente del gro­
sor de las paredes de la grapa.



Ese objetivo se consigue , según el presen­
te Modelo, de forma que ciertas zonas de las paredes 
que constituyen la grapa quedan deformadas transversalmente, 
separándose del plano de las paredes de manera que el espe­
sor proyectado resultante de las paredes en dichas zonas de­
formadas es mayor que el espesor propio de las mismas.

Mediante estas medidas técnicas se tiene la posi­
bilidad de mantener las medidas o cotas externas criticas de 
la grapa de fijación en valores constantes,incluso en caso 
de utilizar distintos grosores de pared. - - *,

De manera ventajosa las deformaciones mencionadas 
pueden quedar constituidas en el puente de unión de ambos bra­
zos de la grapa y/o en los propios brazos que adoptan forma*'*, 
transversal en U. Las zonas deformadas de la grapa quedan 
situadas y conformadas en correspondencia con las guias en las 
que se deben utilizar. Por ejemplo,en caso de que se utilice., 
una guia de almacenamiento con guiado interno, las zonas con;-* 
formadas de la grapa quedan dispuestas de manera ventajosa éh* 
dirección hacia la parte interna del perfil de la grapa. Cuándo 
se utiliza como guia interna una guia de soporte y deslizamien­
to en forma de U en la cual las grapas quedan dispuestas sobre 
los extremos libres de los brazos de dicha guía de soporte y 
deslizamiento, deslizando sobre los mismos, se prevén dos sec­
ciones conformadas de la grapa en dirección hacia adentro del 
perfil de la grapa, y cuya separación corresponde es^."talmente 
a la de los brazos de apoyo libres de la guia de soporte y de 
deslizamiento.

En caso de que se utilice una guia de almacenamien-



to del tipo designado como de guiado externo, las conforma­
ciones de la grapa se encuentran ventajosamente en los bra­
zos libres de la grapa en U y de manera ventajosa están di­
rigidas hacia el exterior del perfil de la grapa, siendo su­
ficiente habitualmente el prever una sola zona conformada.

Preferentemente las zonas conformadas de la grapa 
poseen una forma en sección aproximadamente en U.

En la descripción que se acompaña se explicarán de 
manera más detallada las peculiaridades, características y 
ventajas de la presente invención referentes al ejemplo de * *- 
realización esquemáticamente representado en los dibujos, en 
los cuales: ...1.

La figura 1 es una vista en perspectiva de una gra-. 
pa ce fijación que presenta espesor de paredes habitual.

La figura 2 es una vista en perspectiva de una gra-.
pa dotada de zonas conformadas y que posee un espesor de pa-.-.
reces reducido. ....

* * * *La figura 3 es una vista en perspectiva de una for-.
* * *

ma de realización alternativa de una grapa dotada de zonas con­
formadas de diámetro reducido, en la que,para comparación,la 
Ursa limite externa proyectada se ha mostrado según línea de 
puntos correspondiendo al dimensionado de la grapa según la 
figura I.

La figura 4 muestra otra realización de una grapa 
dotada de zonas conformadas con espesor reducido de paredes.

La figura 5 muestra una sección esquemática de una 
guía receptora y empujadora de grapas de fijación.

La figura 6 es una vista en sección esquemática de
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una guía dotada de guiado interno y externo y que funciona 
con grapas de fijación de espesor normal.

La figura 7 es una vista en sección esquemática 
de la guía de almacenamiento de la figura 6 conjuntamente 
con grapas ge fijación de espesor reducido de paredes,según 
la presente invención.

La figura 8 es una sección esquemática de una guia 
de almacenamiento que posee guiado externo exclusivamente en 
relación con grapas de fijación de espesor normal.

La figura 9 es una vista en sección de la guíaóé 
aln.acenamiento seg&n la figura 8 en relación con grapas de fi­
jación de espesor reducido.

En los dibujos las piezas correspondientes están.in^
*..

cicadas con iguales referencias.
La grapa de fijación del tipo mostrado tanto en la

figura i como en la figura 2^tiene una forma de U y se compone
de des brazos extremos libres -1 0- y un puente de unión -1 2- 1*

* * * *

Be manera qeneral,dichas grapas de fijación -14- tie­
nen un espesor de paredes D. Cuando la resistencia del matefiál 
es aumentada por otra composición del material,o cuando se uti­
lizan grapas similares,por ejemplo para el cierre de embalajes 
de cartón o para la fijación de objetos sobre un determinado 
material, en el cual la grapa debe ser introducida con un es­
fuerzo sólamente reducido, se pueden fabricar grapas de fija­
ción del tipo indicado según las figuras 2 a 4 con un espesor 
de paredes reducido d. No obstante,cuando se utilizan dichas 
grapas de fijación en las guías de almacenamiento de los apara­
tos de colocación manual que se encuentran en el mercado, apa­



recen determinadas dificultades que se explicarán a conti­
nuación con respecto a las figuras 5, 6 y 8 .

En la figura 5 se muestra la guia de almacenamien­
to de este tipo de manera completamente esquemática. Compren­
de un cuerpo -16- y un impulsor -18- el cual; por medio de un 
resorte -20-,está dotado de una carga previa, de manera que 
por la acción del empujador -18- y del resorte -2 0- se pueden 
someter a esfuerzo y a una acción de transporte una serie de 
grapas de fijación -14- en dirección de la flecha -22- en la 
figura 5.

En las figuras 6 y 8 se muestran dos tipos de guias 
de almacenamiento. La guía de la figura 6 se trata de un 
tipo llamado de guiado interno y en la figura 8 se muestra'otra 
con guiado externo. En una gula de almacenamiento con guiado*' 
interno según la figura 6,las grapas de fijación -14- quedan 
dispuestas con su puente de unión sobre una guía de soporte*'' 
y de deslizamiento en U -24-, la cual comprende dos brazosppe- 
sopcrte -26- y un puente de unión -28-. El puente -28- queda*"* 
dispuesto de manera plana sobre el piso o base -30- del cuerdo 
-16- de la guía, de manera que los brazos de soporte -26- que­
dan dirigidos en dirección a las grapas de fijación -14-, de 
manera que dichas grapas de fijación quedan dispuestas sobre 
los extremes de los brazos de soporte -26-, siendo desplaza- 
bles por encima de estos. El cuerpo -16- discurre mediante un 
reborde o valona -31- en el lado opuesto al piso o base -30- 
de dicho cuerpo, sobre los extremos de los brazos de soporte 
-26-, con una separación que es mayor en la dimensión e de la 
figura 6 que el espesor habitual D ce las grapas de fijación



(ver figura 6). Cuando el espesor de paredes de las grapas de 
fijación -14- queda reducido a la cota o valor d, se conse­
guirla una separación e entre los extremos de los brazos de 
apoyo libre -26- y la valona -31- agrandada por dicha reduc­
ción. Esto conduce no obstante a que las grapas dispuestas en 
la guia de almacenamiento se pueden fijar cuando están suel­
tas unas de otras. Eso significa que este tipo de grapas de 
reducido espesor de paredes no se puede utilizar en las guias 
de almacenamiento habituales dotadas de guiado interno.

Este inconveniente es evitado por medio de un grapa 
de fijación realizada según la figura 2. En la zona del puen­
te de unión -l2-*se encuentran dos zonas conformadas -32- que 
están dirigidas en dirección de la parte interna del perfil en 
U de la grapa -14-. Preferentemente dichas zonas presentan de 
manera correspondiente una sección transversal en forma de U.^ 
La profundidad de dichas zonas -32- es de dimensiones tales g.ue 
las medidas externas proyectadas del puente de unión -1 2- cq-* 
rresponden a la rota D, es decir al espesor habitual de parédés 
de la grapa de fijación mostrada en la figura 1 . ' '

Tal como se puede apreciar en la figura 7, las zonas 
conformadas -32- se encuentran con una separación tal entre sí 
que corresponde a la separación existente entre los brazos de 
soporte -26-, de manera que dichas secciones o zonas -32- re­
posan sobre los extremes de los brazos de soporte -24- y por 
lo tanto se mantiene,para la parte principal del puente de 
unión -1 2- de la qrapa de fijación mostrada en las figuras 2 

y 7,1a ceta e de la figura 6 . De esta manera se garantiza que 
las grapos de fijación cue poseen menor espesor de paredes



no se bloqueen en las guías áe almacenamiento mencionadas,
a pesar de que dichas guias están dispuestas para recibir 
grapas de fijación de mayor espesor de paredes.

En la figura 8 se muestra una guia de almacena-
^ 5.

...

1 0 .

15.

2 0 .

25.

miento del' tipo indicado de guiado externo, de manera 
que el guiado externe queda conseguido por el cuerpo -16- 
de la gula de almacenamiento. Entre las grapas de fijación 
-14- con espesor normal de paredes y la pared del cuerpo de 
la guia existirá normalmente una separación indicada e' en 
la figura 8 . Cuando ei espesor de las paredes de las grapas 
de fijación queda reducido, normalmente la mencionada sepa"' 
ración e' aumenta, lo cual puede llevar de manera correspon­
diente al bloqueo de las grapas de fijación en el interior 
de la guia de almacenamiento. Con esta finalidad se prevén,*.. * 
de acuerdo con las figuras 4 y 9, los brazos libres -10- de 
las grapas de fijación con unas secciones conformadas -34- 
las cuales quedan dirigidas hacia el exterior del perfil enl.
U de las grapas de fiiación. Mediante estas medidas técnicas.*', 
se mantiene de manera correspondiente las medidas externas - .' 
proyectadas de los brazos libres de las grapas de fijación 
-14- en una cota D que corresponde al espesor normal de pa­
redes D de las grapas de fijación correspondientes. De esta 
manera se evita el inconveniente antes mencionado cuando se 
utilizan grapas de fijación de este tipo con espesor reduci­
do de paredes en las guias de almacenamiento mencionadas,que 
poseen guiado externo y que están previstas para grapas de fi­
jación que poseen mayor espesor de paredes.

En la figura 3 se muestra una grapa de fijación de



menor espesor de paredes, en la cual tanto en el puente de 
unión -1 2- como en los brazos -10- quedan constituidas sec­
ciones conformadas -32- y -34-. Las medidas externas pro­
yectadas de una grapa de fijación de este tipo se indican

5. mediante líneas de puntos,de manera que dichas líneas de
puntos conjuntamente con las líneas continuas enrasadas con 
las mismas constituyen una grapa de fijación tal como se ha 
indicado en la figura 1 en líneas continuas.

Esto significa que mediante las zonas conformadas 
1 0 . se puede fabricar una grapa de fijación con espesor reduci­

do de paredes que se puede utilizar sin dificultad y con se­
guridad funcional en las guias de almacenamiento construidas 
para grapas de fijación de mayores espesores de pared.

Todo cuanto no afecte, altere, cambie o modifique. 
I-- la esencia de la crapa descrita, será variable a los efec-

-  8  -

tos del actual Recelo.



N O T A
Se reivindica como objeto de este registro por 

Modelo de Utilidad:
1. - Grapa perfeccionada,fijable a presión, del 

tipo que adopta una forma en U, caracterizada por la con­
formación de zonas de las paredes constitutivas de la gra­
pa hacia afuera del plano de las paredes, de manera que el 
espesor proyectado de las paredes (D) de las zonas conside­
radas es mayor que el espesor propiamente dicho de las pa­
redes (d).

2 . - Grapa perfeccionada,fijable a presión, según 
la reivindicación 1 , caracterizada porque las zonas confir­
madas de la grapa quedan dispuestas en el puente de unión 
de la misma y/o en los brazos del perfil transversal en U 
áe la misma.

3. - Grapa perfeccionada,fijable a presión, según 
la reivindicación 1 y/o 2 , caracterizada porque las seccio--' 
nes conformadas quedan embutidas en dirección del interior 
del perfil transversal de la grapa.

4. - Grapa perfeccionada,fijable a presión, según 
las reivindicaciones 1 y/o 2 , caracterizada porque las zo­
nas conformadas quedan dispuestas hacia afuera del perfil 
en sección transversal de la grapa.

5. - Grapa perfeccionada,fijable a presión, según 
la reivindicación 4, caracterizada porque las secciones con­
formadas dirigidas hacia afuera del perfil transversal cons­
titutivo de la grapa quedan dispuestas en los brazos libres 
de la grapa y/o las secciones conformadas hacia el interior



de dicho perfil de la grapa quedan realizadas en el puente de 
unión de la propia grapa.

6 . - Grapa perfeccionada,fijable a presión, según la 
reivindicación 1 , caracterizada porque en el pue'te de unión 
de la grapa quedan constituidas des conformaciones dirigidas 
hacia el interior del perfil determinante de la grapa, las 
cuales a le largo del puente de unión quedan dispuestas con 
una cierta separación que corresponde a la separación de los 
brazos de soporte para las grapas en la guia de almacenamien­
to de un aparato de colocación manual de grapas.

7. - Grapa perfeccionada,fijable a presión, según, 
como minímo, una de les reivindicaciones 1 a 6 , caracteriza­
da porque las secciones conformadas adoptan una sección trans­
versal esencialmente en u.

Sean cuales fueren las circunstancias que concurran 
en la esencialidad del Modelo de utilidad definido en las an­
teriores reivindicaciones, cuyo objeto es:

3.- "GRAPA PERFECCIONADA,FIdABLE A PRESION".
Consta la presente memoria de diez hojas foliadas 

mecanografiadas por una sola cara y de los dibujos unidos a 
la misma.

Barcelona, g 1933

P.A. de D. Umberto MONACELLI.
A L F O N S O  D U R Á N
P -P

Pdo.: mis A Duren Moya

JR/tb/em.
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