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P A T E N T E  DE I N V E N C I O N  

a favor de
Sociedad GUNTHER WAGNER, de nacionalidad alemaoa , domi­

ciliada en HANNOVER (Alemania) Hanemannweĝ  4 -
por:

"Perfeccionamientos en la fabricación de papel carbón 
para copias".

M e m o r i a  d e s c r i p t i v a .
El invento se refiere a un procedimiento para ela­

borar un papel carbón para copias con la  cara de color a 
base de plástico, y más concretamente al empleo de subs­
tancias de soporte no miscibles o soluciones no miscibles



de tales substancias para preparar la masa de revestimien­
to de esos^papeles carbón para copias.
'  Uno de los principales requisitos que deben exigir­

se en un papel carbón a base de cera o de plástico es que 
5 no se abarquille en las condiciones de almacenaje y de uso, 

sino que permanezca estirado; es decir, que no sea sensi­
ble a las posibles fluctuaciones de las influencias exte­
riores, sobre todo climáticas, como las observadas, por 
ejemplo, en cuanto a temperatura y humedad del aire.

10 No han faltado iniciativas para resolver este d i-
f i o i l  problema, paro hasta ahora no han dado resultado sa­
tisfactorios los intentos de compensar la tendencia del pa­
pel carbón a arrollarse, mediante aplicación de ceras y re­
sinas sintéticas por el reverso.

15 El invento resuelve el problema enunciado, no por
el reverso, sino por el anverso o lado activo del papel 
oarbón.

Las capas colorantes ya conocidas, producidas como 
películas sobre materiales plásticos, se han elaborado has- 

20 ta ahora empleando polímeros superiores que daban, solos o 
con suplementos formado res de película, soluciones o mázn­
elas de soluciones prácticamente claras, y que una vez se­
cas constituían una pelicula uniformemente diáfana. ,

En contraste con lo expuesto, el invento consiste 
25 en que se utilizan para formar la película colorante re­

sinas sintéticas disueltas, miscibles entre ellas sin dis­
persión molecular tanto en el mismo disolvente como en otros 
distintos. El examen microscópico de la estructura de esta 
mezcla, imperceptible a simple vista, muestra que, una vez 

30 evaporado el disolvente, los materiales sintéticos de la
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capa colorante adoptan una estructura heterogénea muy fina 
de panal, en el interior de la cual está retenida la masa 
inscriptora, que al escribir se cede en cantidades dosifi­
cadas para obtener caracteres gráficos totalmente uniformes.

Según el invento, la capa colorante presenta, ade­
más de la heterogeneidad existente en todos los papeles 
carbón de plástico entre el producto formador de película 
(el plástico) y la masa colorante misma, otra heterogenei­
dad muy notable entre los materiales plásticos empleados 
en conjunto para obtener la  película, que no son miscibles 
entre s i, como tampoeo sus soluciones.

Se ha observado el efecto sorprendente de que pape­
les carbón para oápias con la capa colorante compuesta de 
esas soluciones no miscibles de plásticos, y con estructu­
ra microscópica &e panal, no tienden a arrollarse. Por 
tanto, ya no se necesitan otros recursos para impedir el 
arrollamiento, jai el consiguiente gasto.

También se ha visto que con capas colorantes de pa­
pelea carbón como las del invento se suprimen a atenúan en. 
gran proporción los conocidos y desagradables fenómenos de 
carga electrostática.

El invento se dirige además a un procedimiento de 
elaboración da papel carbón para copias utilizable en los 
modernos sistemas de registro. Una característica esencial 
de este procedimiento consiste en que el nuevo producto 
formador de película se u tiliza  también para retener pig­
mentos magnéticos. La experiencia ha mostrado hasta ahora 
que no era posible emplear con las conocidas capas micro- 
porosas de plástico, pigmentos magnéticos, que deben tener 
un tamaño medio de granulación de 0,5 p. La causa de ello
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podría ser que loa óxidos de hierro imanables, específica­
mente pesados, aunque bastante finos como partículas sim­
ples, tienden a coagularse en los disolvente por lo que 
no pueden mantenerse suficientemente móviles en los micro- 
poros comunicantes de las capas usuales de material plásti­
co. Empleando un foimador de película según este invento, 
se evita en oambio la coagulación, y es posible obtener una 
escritura bastante perfilada y vigorosa, cubierta de sufi­
cientes partículas imanables.

A continuación se describen varios ejemplos de ela­
boración del formador de película según el invento.
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EJEMPLO l s .
Ha resultado especialmente ventajosa una emulsión 

de partes iguales de solución al 20% de un polimerizado 
mixto de cloruro y acetato de polivinilo y solución al 20% 
de un polistireno*

En un molino de tres cilindros se dividen finamente
1,1 partee de azul reflejo
4,5 t! de negro de humo de
1,9 n de azul milori
0,2 t) de Dispergator Z

13,1 a de aceite de ricino
5,6 a de aceite mineral
0,4 a de conservador

mezclan en el agitador con
36.7 partes de solución pol^merizada mixta de cloruro 

y acetato de vlnilo al 20% (Vinoflex) y
36.7 partes de solución de polistireno.
El conjunto se aplica luego del modo sabido sobre
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el material de soporte, o sea la hoja Re papel crudo, y du­
rante la aplicación debe revolverse bien a intervalos la 
masa de colorante y plástico.

La neutralidad eléctrica de la capa así obtenida 
5 es tanto mayor cuanto más se aproximen a 1 ;1 las propor­

ciones en peso de los plásticos no míscibles empleados. Es 
decir, que en este ejemplo se ha alcanzado la relación óp­
tima.
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EJnm¿P-2.s.
La nitrocelulosa o piroxilina sólo puede agregarse 

en pequeñas porciones a los p olime rizados vinilicos sin re­
ducir las propiedades inscriptoras del papel así obtenido.

Pero también se observa el efeoto señalado en el 
siguiente caso:

Se dividen finamente en un molino de tres cilindros 
4,8 partes de negro de humo de gas 
2,2 " de azul milori
0,2. " de Dispergator Z

18,8 " de aceite de ricino
0,4 " de conservador,

y se mezclan en el turboagitador con
51,6 partes de solución polimerizada mixta de cloru­

ro y acetato de vinilo al 20% (Vinoflex) y 
22,0 partes de solución al 15% de piroxilina semi- 

viscosa en una mezcla de 95% de butanona y 5% 
de metanol. '

Con producto resultante se recubre en la forma ha­
bitual el papel crudo.
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EJEMPLO 38.

Los ásteres de celulosa solo pueden u tiliza rse  con 
polimerizados pixtos de v in ilo  en proporción máxima de 10% 
del contenido to ta l  en p lá stico .

Se dividen finamente
4,6 partes de negro de humo de gas
2,1 M de azul milorl
0,2 0 de Dispergator Z

18,4 W de aceite de ricino
0,4 H de conservador,

y se mezclan como antes en el agitador con
(50,5 partes de solución polimerizada mixta de cloru­

ro y acetato de vinilo al 20% (Vinoílex) y
13,8 partes de solución al 11% de etilceluloaa semi- 

viscosa en metiletilcetona.
Con el producto resultante se ¡recubre como de costum­

bre el papel crudo.

EJEMPLO 43.

Los polimerizados mixtos de butadieno y estireno 
son miscibles en cualquier proporción con polimerizados 
mixtos de ásteres v in ilicos , lo mismo que el polistireno 
puro. También en este caso se obtiene e l efecto descrito.

Se dividen muy finamente en el molino de tres c i­
lindros

3,6 partes de negro de humo de gas
1,7 t! de azul miloil **
0,2 H de Dispergator Z

14,2 M de aceite de ricino
0,3 H de conservador

y se mezclan como antes en el agitador con



40 partes de solución polimerizada mixta de cloru­
ro y acetato de vinilo al 20% (Vinoflex) y

40 partes de solución al 20% de un pollmerizado
mixto de butadieno y estireno en metiletilcetona.

Los ejemplos siguientes se refieren a la elabora­
ción de un componente de color con pigmentos magnéticos.

EJEMPLO 59.

El componente de color se compone de 12 partes de 
pigmento magnético S 11 (nombre comercial de la Casa Far- 
benfabriken Bayer, Leverkusen), que se mezclan en tres 
tiempos con 6 partes de acéite de ricino deshidratado y 4 
partes de aceite mineral en un molino de tres cilindros 
ajustados a 0,03 mm. de separación.

La pasta se agita luego en la turbomezcladora con 
una composición plástica según el invento (40 partes de 
solución al 20% de un polimerizado mixto de cloruro y ace­
tato de polivinilo en metiletilcetona y 38 partes de una 
solución de polistirano al 20% en metiletilcetona), hasta 
dispersión estable.

Con esta mezcla se recubre como usualmente un ma­
terial de soporte.

En lugar de aceite de ricino deshidratado en aso­
ciación con aceite mineral, se puede utilizar como vehícu­
lo aceite de ricino insuflado.

EJEMPLO 6 e .

Como componente de color para un papel carbón de 
plástico se puede emplear también una mezcla de azul genui­
no B de polivinilo (BASF) con pigmento magnético S 11 (nom­
bre comercial de la Casa Farbenfabriken Bayer, Leverkusen).
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Primero se dividen finamente en tres tiempo, en un molino 
de tres cilindros 3,5 partes de zul genuino de polivinilo 
(BASF} con 5 partes de aceite de ricino, 4 partes de aceite 
de ricino deshidratado y 3 partes de aceites minerales 
(aceite de cr ista l). Luego se aumenta a 0,03 mm. el espa­
cio entre los cilindros, y se mezcla intimamente la compo­
sición anterior sobre el cilindro con 5 partes de pigmento 
magnético S 11. La pasta pigmentaria obtenida se agita 
hasta dispersión estable en una turbonezeladora con 40 par­
tes de una solución plástica conforme al invento, o sea de 
solución al 20% de un polimarizado mixto de cloruro y ace­
tato de polivinilo (VinaClex) en metiletilcetona, y 39,5 
partes de una solución de polistireno al 20%.

Esta mezcla se aplica como de costumbre sobre un 
material de soporte.

En el dibujo se representa a modo de ejemplo, en 
sección y a escala ampliada, un papel carbón conforme al 
invento.

Sobre un material de soporte -1 - , que puede ser una 
hoja de papel u otra lámina distinta, se aplica la capa co­
lorante -2 - ,  que consiste en una parte de plástico -3 - y 
otra -4- también de plástico. La primera es de partículas 
finas no coherentes, con intersticios libres más o menes 
grandes, en los que penetra el plástico de la segunda, que 
constituye una fase cerrada y asegura la estratificación 
buscada. Ambos componentes contienen conductos capilares 
-5 -, llenos del pigmento propio del papel carbón. Al es­
crib ir, este pigmento sale por expresión de los conductos 
-5 -.
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Se reivindica como objeto de esta patente:
1) Perfeccionamientos en la fabricación de papel 

carbón para copias, caracterizado por emplear como produc-
5 tos formadores de película para la capa colorante, dos o 

más plásticos, cuyas soluciones sean misoibles sin disper­
sión molecular en el mismo disolvente o en otros disolven- - 
tes compatibles entre s i.

2) Perfeccionamientos en la fabricación de papel 
10 carbón para copias según la reivindicación 1, caracteriza­

dos por emplear como substancias no miscibles en soluciones, 
polimerizados mixtos de cloruro y acetato de poliv in ilo , de 
una parte, y polistireno, de otra.

3) Perfeccionamientos en la fabricación de papel 
15 carbón para copias según la  reivindicación 1, caracteriza­

dos por emplear las substancias nc miscibles en soluciones, 
en una relación mutua de 1:1.

4) Perfeccionamientos en la fabricación de papal 
carbón para copias según una de las reivindicaciones 1 a 3,

20 caracterizados por emplear como substancia insoriptora, pig­
mentos magnéticos solos o mezclados con otros odorantes, 
en substitución de los pigmentos usuales.

5) Perfeccionamientos en la  fabricación de papel 
carbón para copias.

25 Esta memoria consta de nueve páginas? escritas por
- ^ una sola cara.

bre de 1961.
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