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i@géabacts:ie formada dé;qhﬁga;mgxamicayfﬁngQy.aggggﬁdﬁﬁpdpg}iﬁstﬁﬁHf
bre la parte superior de una botella de orimtal o pléstico deatinsds a eof

| El disefio y dimensiones del extremo abierto de dicha botella ha aido ¥a*

. .- Aunque oon ¢llo no se:

noermalizado y Se encuentra designado por la norma DIN 6094 en ﬁéisés?@m&
tranjérds, teniendo diche extremo abierto o la &dﬁdmiﬁﬁ&ﬁf_
un cerco exterior rebordeado con un dismetro exterior de 26,5 ﬁma'f"ﬁff*%

Seglin los conocimientos de gue puede disponsrsé)vno?ekié%ﬁl%ﬁ”jf

el comercio actualmente una tdpa de ecierre que sea eaﬁazida'alfviaf,fde-~
forma segura, la presién existents deﬁtro'de-un:recipiénte de béﬁi&d iiﬁf*f;'
evacuar o desprender la tapa de cierre. las bebidasramhotelladas*consiétbnt
generélmente en dos tipos, aquellas gque son gaseosas y aquellas que no 1°.,:
sori. Ambos tipos pueden que tengan que pasar a traﬁés de autoclaves para‘’
fines de pasteurizacién y con ello se someten a elevadas presiones producis
das por las altas temperaturas implicadas. Por ejemplo, la pasteurizacién
de cerveza‘se efectua a una temperatura de undés 729C, a la -cual la presiéﬁ,
interna del recipiente subird a un valor bastante por encima de 10 bares
(un bar es iguasl a una megadina por cmz) para una bebida que tiene aproxi-|
madamente 4 gT o més de dibxido de carbomo por litro disuelto en el 1fguida
" Eh el caso de la esterilizacisn dé"liquiﬂéé que no “SoA Fases=

308, las temperaturas del autoéIaVe son deé 123 a iaB&ﬂfj“ééfﬁﬁﬁiiaﬁéh’a”

esta temperatura durante un periodo de hasta 40"ﬁi£i‘ﬁé*éﬁ%ﬁ*ﬁb&b;“iéé”prés

siones pueden subir y normalmente lo hacéd, ‘a ‘valer

los recipientes. Esto es'éspeeii&ﬁéﬁff“
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eristal &§1 tipo rellenable. Las caracteristicas de fatiga y debilidad en ;;
las botellas usadas resulian aificales de detectar y el resultado de la |
Totura es la pérdida del contenido ademis del inconveniente de eliminar
los materiales rotoa de la maguinaria.

Las bebidas gaseosas tales comoc bebidas blandas y cervezas, -
eatin scmetidas frecueutenente a elevadas presiones durante el almaceha~'
miento y transporte e incluso mientras se encuentran en poder del usuatié.:
El c#lor ¥ la agitacién del recipiente aumentarin la presidén interna y‘ﬁng
de traducirse en explésiones de los recipientes. Sé presentan pérdid§§}dé
recipientes y del contenido sn el transporte, almacenamiento e inclusefan
las salidas de los puntos de vertas en donde las condiciones ambiente. g8
traducen en altas temperaturas. En cuanto a la explosién de los'iecipdéét
tes en poder de los usuarios, este fenémeno se produce més ganeralmeﬁﬂﬁj,
con los recipientes usados pero también puede ocurrir con los recipisntes
nuevos. sxiste siempre un peligro rara el usuario de bebidas carbonataﬁ#s.
¥s como consecuencia, nna fuente constante -de gastos para los embotellado~ ‘
res los cuales han de proporcionar seguridad y defenderse contra las po-
sibles reclamaciones por dafios.

Otro problema gque surge con las tapas de cierre de la té&enica
anterior ha sido el agrietamiento y desconchado causados por la aplicacién
de 1a tapa de cierre al recipiente &si como los darios causados por el usq%
rio cuando intenta abrir dicha etapa de cierre. Esto es especialmente cier
to con las denominadas tapas de corona que se engarzan en su lugar con mfl
tiples depresiones o engarces y gue necesitan un abridor de botellas para
separaf dichas tapas.

Existe otro inconveniente en las tapas de cisrre de todos los
tipos de la técnica anterior. Zste inconveniente se relaciona con la aper-
tura del recipiente para'su empleo, sl cual tiene un contenido a presién.

El grado de presién depende de la temperaturz y de la cantidad de agita=

¢ién a la cual se ha sometido el recipiente, de manera gque la aceidén des
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;hle, ¢l aplicar tapas de &ierre de un tipo qne se apliean median .

‘miento axisl a hotellas de pléstico, debido al paligro existante én’ ig

'»dblti@o:rGSGa‘y'réqﬁteréﬁ-tdpas daaqﬁééﬁawes?ecidlhé.&e iﬁpodréécqfaéﬁ
|mo maguinaris especial para su instalacién. Bsto aumenta el coste de:13d;

'?ﬁbtaliqé ast comc el coste de las tapas de cierre. e

RS ROy

FROBgrados

=Y

tar la botella ¢ pandesr su cuello. Por tanto, las'batellas db'ﬁi&é%iégﬂ'

desginadas para contener hebidas tienen generalmente extremos superigras

Existen varios tipos de tapas de clerre ademés de 1é§:tip§§f”
de gofrado oon operculc de corcho o de torsién con opercﬁlo~deﬁébrché; que |
se utilizan sobre botellas, teniendc cada uno de ellos sus inconvenientés; |
Estos tipos se conocen diversamente como "Alka", "Rip _Ca.p" y '"Maxicap". Log
dos filtimos tieneﬁ lineas de desgarre paralelas-que pasan sobre la yarte
superior o corona del cierre de manera gue el usuario debe tirar de la ore-
jeta en toda su‘extensibn para diviétr el cierre en tres piez&s; o bien de-
be manipular las partes de la tapa para separarlas y retirarlas de las bo-
tella con el fin de tener acceso a su contenido. No es necesario describir
los inconvenientes y dificultades gque surgen con tales tapas de cierre. la
manipulacién de las partes cortadas puéde traducirse en dafios para los de-|
dos del wusuario.

El tipo de tapa de cierre gue anteriormente ha sido referido
como "Alka", se caracteriza por una orejeta de desgarre y por una linea de

desgarre debilitada que se desprende de una porcién de la pared de la tapa

quedando & disposicién del ususrio la manipulscién del reésto de la ‘tapd dé-
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das griflcas legiblea sobre el mismo.

';tn se oena1gue medlante un cierre PAra  Una botella de- beb&da 48l ti:n ﬁﬁé

rona. Se dlspone una unién reiondeada :1rededor de la parte superio* dal -

| quetadura en ol interior del elemento de tipo plato en el chafiﬁanugwﬁﬁz

| extiende en una distancia inferior a la medida completa deseendantementé,."

En el tipo &e operculo de corcho de tapa de cierre, lﬁéff dos 3»

de la tapa de cierre sstén nervados haciendo dificil asi el'prodﬁcif’féiQE 

| La inV&nclén resulvo 1os inconyenientes.antes mancionaaagf
tiene un cérco rebordeado superior, estando formada la tapa~dewohapg‘mg*§; 
lica deformable fina en una configuracién como la de un elemento de pla%o

invertido que tiene una pared 1ataral sustarcialmente cilindrica y una cu—

elemento de tipo plato que es la esquina de la pared lateral y ta corons .

¥y que forma un chaflén interior. Se adhiere una capa”da,matefiafﬁdéféhﬁi?vfa

soﬁre la pared lateral y con prsferencis solamente en parte sobre el inte%
rior de la corona, pars formar asi un anillo anular de dicho materiai. Eli
material de empaquetadura esti adaptadc para acoplarse hermeticamente coh-'
tra el extremo axial de. cerco rebordeado de la botella ouando la tapa de .
cierre se instala scbre ésta Gltima. Se dispone una orejeta de desgarre'

conectada a la pared lateral en el horde del fondo de la misma y que se

extiende hacia el exterior de la pared lateral generalmernte de forma hori-
zontal cuando se forma la tapa de@ cierre y antes de la instalacién y que l
se extiende generalmente en forma descendente y sobre el cuerpo dé la 20~
tella por debajo del cerco cuandc la tapa de cierre se instala sobre la
botella. En la superficie interior de la pgred lateral se dispone una li-
nea de desgarre durante la formacién de la tapa de cierre y gque comienza
en la esquina définida por el encuentro de uno de los bvordes laterales de
la orejeta de desgarre y el borde inferior de la pared lateral, extendien-

dose ascendentementm Yy nzvcunferenczalmente alrededor de la pared lateral

alo larso del ofre oborde lateral de la orejeta de desgarre hasta una parti
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j que es gustanc;aimente -paralels. oon 1a-ceronae

an el mlsmo nivel que la parte de continuacibén. Bajo ciertas clruunstan-
’;cias, la linea de desgarTe puede tener su parte central, es- deqir,”éhtng
‘sus extremos, -extendiéndose hacia la unidén redondeada para aseguﬁég-la e
>%venizlaemén durante la apertura. El elemento de t;po plato ¥ la. oreidta

- de desgarre se forman solldarlamente, preferlblemente med;ante punzcnade

'y estirado a partir de ehapa metilica, preferiblemente de alqminio»gfde#

.fer1blemente, el &ngulo de cualquier cruce entre la linea de dgggarrs y

1 1la para efectuar una junta hermética entre el material de empaguetadura

dpm&tinuacién que: esté- separadalégexmeate Pox A0k 80

La extens;én .completa de la linea de dosgarre es apreximad

te equidistante alrededor de la paredvlaterals termmnanda'pnaﬁerlbiﬁﬂﬁn$H ﬁ

- s
2.

. 3 4

aleacidén de alurinio, durante el transcurso de lo‘cuai vuede existix}uﬁ

endureciniento por deformacién. Para conseguir una expansidn seguﬁg;dg:la
rresifn, se dispone ademés al menos una ranura sobre la superficiefﬁater-
na de la pared lateral de la tapa de cierre, cuya ranura sin ambargo,.no ,

atraviesa a la linea de desgarre en un &ngulo sustancialmente ggudo. Pre~ |

la ranura debe ser superior a 759 ya que, de otro modo, existe el peligro |
de que el desgarre siga la ranura en lugar de la lineaide desgarre.

La tapa de cierre se instala sobre la botella mediante una hes=|
rramienta de tipo éollar con dedos que se acoplan con la pared lateral.

mientras presionan la corona contra el extremo 3xial del cerco de la bote—

y dicho extremo axial, Los dedos confbrmén a la pared lateral en una donfiu
guracién 'que sigue los contornos del cerco rebordeado estrechamente, de@
manera que el borde inferior de la pared lateral es engarzado en la ranura
que se forma entre el cerco rebordeado y el saliente gque se proporciona
por debajo de dicho cerco en las botellas de bebidas convencionales.
Durante la instalacién puede presentarse un endurecimiento por

deformacién adicional. En cualquier caso, el mat:zrial de la tapa de cierre

instalada es de tal elasticidad que es capaz de liberar la presifn en exce
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}-avctos formados por:da ranura er-la paved lateral en la-proximided:de Tn

| orejeta de @esgarre, para proporcionsr una liberacién controlads de pre- |

{-aibn durante &awa@erturaa&er&aﬂbn&e&&aj1f«v S et e e R eE

porc¢i&n una banda o faja a lo largo del horderznfbriar-de-la*pgred.laxea”

Ls botella se sbre simplemente .tirardc de: la oreJeta d&”?hsgoe

A

rre seghin un movimiento earcunferencial‘y gepsrando una porcién deula p‘.é'iﬂ
red lateral del cuerpo principal de la tapa de cierrey cempnend:endo esta

* LR )

ral que se extiende aproximadamenie equidistante alrededor de la- tapa ‘de
clierre. cesate

Esta tapa de cierre de apariencia simple y la taps iﬁ%@éiﬁd&
misma, tienen atributos gque proporciocnan economia,.segﬁridad y‘bfﬁé@é&a.
Enire estos se encuentran su capacidad para auto-ventilar y re-sdilg&fhéaﬁ
meticamentes su facil instalacién; su facil separaciéns su cspainad-ﬁgza
liberar presiones mientras se separa de la botella; y muchas otras venta- .
jas.

Las tapas de cierre producidas segin la invenecidnr pueden fa-
bricarse para auto-ventilar una tapa de cierre tipica a presicdmes tan ela;
vadas como de 10 bares, no teniendo la ventilaeién;gfecto alguno sobre sl
postarior sellado hermético del recipiehte. La pra;ién degtro del recipien
te desciende asi a valores tan bajos como de 5 bares o similares y tras
su instalacién ventilarén de nuevo sin producir efectos adversos. Cun ello)
ge reducen los riesgos de roturas y pérdida de contenidos de las thotellas,
y a caso se eliminan dichos riesgos, en la pasteurizacién de bebidas. La
invencién permite también producir tapas de cierre para xuto~ventilacién y
sellado herm&ticc a mresiones sustancialmente inferiores a 10 bares. Por

tanto, las tapas de cierre de¢ la invencidn ventilardn durante un tiempo

bestante antes del punto de rotura del recipiente, salvagusrdando con ello

gl recipiente y & su contenido, al mismo tiempo que no interfisre con el
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terna del contenido del,fecipiente durante la lpa:tura,éaies$g~g@t

la tapa de cierrs de la invencidn.

sfecto de auto-vdlvula inherente de la tapa de c1erre que-se- pﬁm 
rante el periodo cuardo el recipiente que lleva la taps: ds e: 
teuriza o se calienta para otros fineé a tempexaturas‘que‘sbn'iﬁﬁéfigii
a las necesarias para esterilizar su contenido. Diéha ven&aj;ﬁés.qgé}qi'
efectc de vdlvula permite la descarga de parte dol-aire que puede haber.
queado incluido con el contenido durante el llenado. En el,dqu;dg,noaggf
plazarse por los gases en el contenido liguido, puede presentarse un ligqﬁ
To vacio por encima del liguido. En cualquier oasé, se inhibe el o:ecigﬁﬁ{fﬁ:
to de bacterias del tiro aerébico. |

Otra ventaja es que la presibén axial usada para ingtalar la.

taga de cierre de la invencién es tan baja que la aplicacin con éxito & | -

botellas de pléstico es una realidad. De este modo, se elimina la necesi—ﬁ.

Rd N

dad de utilizar tipos costosos de cierres a rosca junto con.las;pogiﬁy
dades de gue la tapa pueda separarse ilegalmente y sustituir el contenido
de la botella total o parcialmente. La tapa de cierre de la invencién es.
totalmente a rrueba de manipulaclones indebidas debido a que la tapa de

cierre es fisioa y evidentemente alterada en el momento de su retirada.
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|es simple y eficaz debido a que se desprende facilmente mediante un simple

En fin, y como otra ventaja, la tapa de cierre de la inveneibné

movimiento circunferencial de maners que se suelta la tapa completamente
la cual puede ser agarrada facilmente por el usuario. Independientemente

de esto, la tapa puede ser colocada de nuevo sobre la botella y permansce~

r4 en su sitic con lo cual el contenido ruede mantenerse en estadc Iimpio |

durante el tiempo necesario. La presifén no se mantiene después de'laaﬁpanz.

tura pero la botella puede ser cublerta por tape de cierre de manera sufi-|

* s

ciente para proteger temporalmente a su contenido,
La tapa de cisrre de la invencién esté hecha preferibleiénte
de aluminioc o de una aleacién de aluminio. En consecuencia, es de paidv li-
gero y a pruebs ée 8xido. Pcdrfan utilizarse ventajosamente otra§fcy§pas
metilicas finas en el caso de que~sé conformen e instalen adecuaddﬁghte
como m&s adelante se explicardi. El acero deberd ser iacado o recubierto
de otro modo para evitar lo pressneia de 6xido; por tanto, se prefiere la
tara de cierre de aluminio.
Especialmenté en el caso de tapas de c¢ierre de aluminio segln
la irvencidén, la ®&plicacidn es répida y las fuerzas necesarias son infe-
viores a las existentes en el caso de las tapas de cierre ordinarias he~

chas de acero,’

La pared lateral de la ta:a de cierre de la invencibén es lisa
i
con un minimo de rugosidad que proporciona un gran espacio para insertar
material gréifico ademés de eliminar bordes sobresalientes agudos que po-

drian causar dafios.

Otras muchas ventajas y atributos de la invencién serén eviden -

tes a partir de la descripcién de las modalidades preferidas dada a conti-

nuacién.
La figura 1 es una vista en perspectiva de una tapa de cierre

construida segQn la invencién, con anterioridad a su instalacién sobre la

parte surerior de una botella o recipiente =imilar,

T
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-a través d

II-II de la flgura 1 y en la d1recc1on indlcada.

e s, -.,.,-«;,.-«v~

La figura 4 es una vista en perSyeciiv& ff@h

una tapa de cierre construida segin la 1nvenc10n, hablendo 51do

tzlada la tapa de cierre segin esta vista sobre una botella de bed1da

oo

normalizada de la cual se muestra fragmentadamente una porcién. N

AR

La figura 5 es una vista en seccidén media tomada

- 4

a través de la tapa de cierre a lo largo del plano VI-VI de la‘figue

ra 4 en la direccidén indicada.

La figura 6 es una vista en seccién fragmentada

tcmada generglmente a lo largo de la linea VII=VII de la fxgura km_

y en la direccidn indicada.
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Bn la figura 1 se ilustra una tapa de cierre 10 constrﬁida-sa-r

g6n la invencién, En la misma, se ilustra una formacién de tipo plato o~
lindrice compuesta de una pared lateral cilindrica 12, una corona 14 que
8 uR disco plandr plano, estando redondeada la junta anular 16, entre la
gorona 14 y la paredtlatéral 12, para formaT un chaflin 13 sobre el intéw
rior de la tapa de cierre 10. Este chaflén 13 estf proporcionado con un
anillo de material de empaguetadurz mostrado en 18, siendo en general el
material de empaquetadura elastomérico y siemdo concretamente un qomppesto
a base de polietileno, PVC u otro material termopldstico que sea ;I%g%ico

a las temperaturas a las cuzles se mantiene normalmente las bebidas-Prias

¥ que no sea fluido a las temperaturas a las cuales se someten normalmente

las bebidas durante los procesos de pasteurizacién y esterilizacién. El ma
terial preferido es de wn tipo de la denominada espuma pléstica que se in=

troduce en el chafldn en forma liquida y se cura luego mediante coceién.

- -

El material de ampaquetaduraz 18 no se extiende al borde de fon
do de la pared lateral 12 y no se extiende radialmente hacia el inferior :

'

de la superficis de fondo de la corona l4 mucko mis allid de la distancia
que llevard al anillo contra el exiremo axial superi;r de la botella (vea-
se figuras 5 y 6é) sobtre la cual se instala la tape de cierre 10. El sella-
do hermético gue se consigue mediante la tapa ie cierre de la invencisn
hace innecesaric el emrleoc de cualquier material de empaquetadura en adi-

cifn al anille 18 descrito, aunque podria utilizarse un disco completo que

se acople totalmente con el fondo de la corona 14.

Bl borde inferior 20 de la pared lateral 12 se veclveri hacia
el interior mediante revordeado cuando la tapa de cierre 10 se instala co-

mo serf explicado, pero cuando la tapa de cierre 10 se forma lo mismo se
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fvorecer 8l guiado de la tapa de cisrre sobre la’ pieza ao boca de 1aibo

'flla &urante las instalacién, pero ello no es esencial para 1a 1nv&nciﬁn.

110. La- longitud de la orejeta de desgarra 22 se elige Para - parmitzifhﬁé«*

R

-

Se dispone una orejeta de desgarre 22 que es solidaria’bén 1a |

pared lateral 12 y que normalmente se extiende @@ un modo aproximatatente

horizontai como se muestra en ia'figufa 2T§&and6”ss‘f@iﬁﬁ”ﬁ#ﬁ%&ﬁa.‘é“
el usuario agarrs confortablemante a la misma durante su accién déz@i;aaﬁz;
Igualmente, puede ser lo suficientemente larga para extenderse nés alld
del saliente de la botellé que se presenta justamente por debajo del oeréq:‘
rebordeado cuando se instala, de modo que la orejeta no se apoyaréd céntra

el saliente de la botella y seré difiéil separarla del saliente cuando se

desee abrir la hotella.

La orejeta de desgarre 22 tendré uﬁa porcidn 24 gque es una con
tinvacién de la pared lateral 12 bhacia atajo para proporcionar algtn "to-
lerancia™ para permitir el engarce de la tapa de cierrse en su lugar duran-
te lz. instalacién, sin distorsionar indebidamente a'la orejeta de desgarres
Normalmente, para.una botella normalizada de bebida que itiene un difmetro
exterior del cerco rebordeado de 26,5 mm, el ancho de la erejeta de dqua-
Tre 22 es de 14 mm y su longitud iotal, incluyendo a la porcibn 24, es de
17 mm aproximadamente. Puesto que la circunferencia de la pared lateral 12
wites de la instalacién es de casi 84 mm, la conexién de la orejeta de deg

garre con el borde inferior ocupa solamente una pequefia fraccidn de su oire

cunferencia. Il extremo 25 de la orejeta de desgarre 22 esté redondeado en
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=de aproximadamente.eqﬁidistante al:édeddr,deila tapa~de'ciérr9@@3l‘

 ferencia inferior a 45%, por ejemplo entre 15 y 359, para lograr una ‘buena-

De este modo, cuando la tapa de cierre se separa, la junta hermética que-

'la linea de desgarre 27 deberi ser suficiente de modo que la tape de, cierrq

'12.

parte 28 sube en un &ngulo 4gudo con respect0~a-laxhorizontalq Baaﬂ§sunﬁaw.3””

parte 29 coatinua ascendentemente hacia la corona 14 y:horizontgimggﬁp:}

con la horizontal para las partes 28 ¥ 29 deberi. ser 1nferlor 7595””

disposicién préctica. La parte 30 puede ser de 2,5 mm aproximadamente .por
debajo del plano de la corona 14 o ligeramentie mayor, pero deberd ser auw
ficientemente baja para que la mayoria del anillo 18 no se vea perturbado.

dard retenida en el mayor iiempo posible. Igualmente, debe existir una

banda o fajaz de desgarre geaerada por debajo de la linea de desgarre 27

gue ftiene un ancho de 2 6 3 mm, para resistir a2 la rotura durante la ope-
racién de tirado. |

La linea de desgarre 27 se extiende aproximadamente equidistqgr
te alrededor de la tapa de cierre 1C en una distancia cqmprendida entre

140 y 1809 y termina em 32 al mismo nivel que la parte 30. La longitud de

se gepare facilmente una vez gue ha sido atravesada la linea y una vez deg, |

prendido el bords inferior de ap‘oxlmadamente la mitad de la pared lateral




10

15

€5

| - e13e
v " La linea de desgarre 27 se forma em la tapa de cierre 10 -duran |

te la fabricacidn de la tapa. Es acufiada en la plantilla de la chaps metf~

lica en forma plana antes de que se configure la forma en las matrices de
eastirado. La herramienta para conseguir la linea de desgarre es con prefe-
Tencia 'ma que tenga wn extremo plano y que esté conificada en dicho ex=

tremo plano. El resultado es una ranura como se muestra en la figura 3,

siendo plana la pared inferior de la ranura como se ilustia en 34;"Bd;eréé
que el material en el area por debajo de la ranura de la linea de &éégarre.‘
27y que se indica en 36, es endurecida em frio cuando se conformaia:ebta
configuracifén particular de la lines de desgarre 27, de manera que’éh este
area, el material llega a ser mis fragil, haciendo mds facil el deswzeire de
la orejeta 22 a lo largo de la linea de desgarre 27, pero sin deﬁ%if%ér

la resistencia total y por tanto la capacidad de sellado herméticéfﬁk&la
tapa de cierre 10. La ranure de la linea de desgarre 27 desemboca #n Bl in
terior de la pared lateral 12.

La oreieta de desgarre 27 tiene un nervio de refuerzo 38 en
formz de una protuberancia en forma de U, pero los extremos superiores del
nervio en 40 y 42 se extiende bastante por encima del nivel del borde in-
ferior 20 para conseguir una importante finalidad, pero no atraviesan a la
perte de linea de desgarre 28, Existe una ranura 38' sobre la suﬁerficie
opuesta del nervio 38, es decir, sobre la superficie inferior de la pared
lateral 12, pero los extremos 40 y 42 no se extienden al interior del ani-
llo 18. En la regién de los extremos 40 ¥y 42,-se presenta un aumento de
capas del material de tapa de cierre de manera que la auto-ventilacidn ocu
rre principalmente en dicha regién. Por tanto, la tapa de cierre 10 de la
invencidén auto~ventilaréd de forma segura a una presién predeterminada y se
volverd a sellar por si misma. Las tapas de cierre anteriores tienden a
desprenderse en lugar de ventilar de forma segura, de modo gue los embote-~
lladores preferian tapar las botellas tan hermeticamente que estas @Ultimas

podrian estallar por si mismas en el caso de gque no se presentara dicho




10

15

30

1 .
éaéprandiﬁienﬁn de 1a tapa, | k.
La funcidén de ventilacién puede ser optimizada~eligiendbﬂadé- }

cuadamente los materiales en combinacién con la estructura y método de

unir la tapa de cierre.

Se han construido ejemplos préiciicos gue ventilerén entre 8 yp

10 bares despues de bajar la presifn dentro del recipiente a unos 5 bares

.

y volverse a sellar hermeticamente. Dichas tapas de cierre son de chapa de’
aluminic que ba sido formada utilizando las técnicas de conformado\édnven-'
cionales. Segfin un sjemplo, el aluminio tiene un espesor de 180 ailéaimi- b
cres y una resistencia a la tracciédn comprendida entre 120 y 160 Newtons
por mm2. El aluminio tiene una pureza del 99% aproximadaﬁente. Las Dbebidas
que tienen una presién interna de 5 o & bares aproximadamente son”@éé:més
populares pero estas conseguirin una presién bastante superior = 3Qib§res
cuando se agitan ¢ se someten a calor o bien a agitacitn y calor ajmidtaw
neamsnie.

En la formacién de la tapa de cierre 10 y su instalacidén sobre
uns botella convencional, el procedimiento consiste en introducir la tapa
de cierre en un collar con dedes adecuado y bajar el collar sobre la bote-
lla, La tapa se presiona contra el sxtremo axial del cerco de la botella
mediznte una presién suficiente para deformar ligeramente el compuesto del
anillo 18 principalmente de forme eldstica. Z1 collar se contrae entonces
alrededor del reborde dél cerco de la botella y se engarza con el borde
inferior 20 de la pesred lateral 12 dentiro de la ranura anular entre el cer-
co rebordezde y el saliente de la botella. Al mismo tiempo, se hace que la
esquina superior 16 se conforme al borde redondeado del cerco rebordeado
de la botells mediante un aumento del radio de curvatura de la junta 16.

BEsta accién de instalacién junto con el efecto de formar la ta
ca de cierre, produce un endurecimiento mecérico mediante deformac”6n en

fric del metal que se cree es sustancialmente uniforme alrededor de la ta—!

pa de cierre y, al mismo tiempo, una mayor compresién del material del anji
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1lo de sellado hermético. Bstos efectos son facilmenie reproducibles y pqgQ}’”

den ser controlados efectuando ligeros cambios en el espesor y resistencia"

a la traccién del aluminio. Para las aleacioned de aluminio, el realizar
una ligera experimentacién permitird la eleccién de los parametros adecua-
dos que proporcionard el efecto de ventilacién deseado dentro de una gama

-

de presiones razonablemente predecibles.

-
B .

Se ha encontrado que el efecto de ventilacibn es capaz de con-
seguirse ocon chapa de aluminio de composicién convencional con un espesor
comprendide entre 140 y 250 micras y con una resistencia a la traéc{éé en-—
tre 9OF& 220 Newtons por mn®, Las gamas preferidas soﬁ de 180 a 220 micras
y de 130 a 180 Newtons por rm?. La resistencia a la tracoién mencivsmuda
es con anterioridad a la formacién de la tapa de cierre 10, En el pm&éeso
de formacién se cree gue existe un endurecimiento por deformaciédn .o macé—
nico del aluminio el cual por sf mismo o en combinacién con el endureci-
mientoc mecdnico durante la instalacién de la tapa de cierre proporciona
una condicidn para prodacir la ventilacibén descrita. Existe una ligera ex-
pansién de la tape de cierre y/o una subida de la tapa sobre la parte su-
perior de la botella que pericite el escape de parte del gas en el interior
superior de la botells. La resiliencia o elasticidad de la chapa met4ilica
endurecida mecanicamente de la tapa de cierre 10, retorna a confinuacién
a la taps a su condicién de sellzdo hermético original,

En la siguiente tabla se ofrecen algunos ejemplos de aleacio~
nes de aluminic zue han producido tapas de cierre con é&xito capaces de au-
to-ventilacidn:

Resistencia a la traccién

Aluminig N[mm2
3003 blando 120
3063} duro 250
$9,0 blando 84 (36% alargamiento)

95,0 duro 160 (2,7% alargamiento)

!
|
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:bebxdas despues del embotellado, pero la mayoria de las denominadas babi

El efecto de vent:laclan no es nesesar1o para tadaa 1

dam no gaseosas que tienen poca-cantldad o ninguna cantidad de gases o i
fluidos, se pasteurizag o esterilizan a temperaturas elevadas inmediaia-
mente después de su embotellado. En tales casos, la capac:dad para ven-
tilar y aliviar la presion producida por la expansién del aire contenid#t?;
en el cuello de la botella por encima de la bebida, es conveniente para

evitar el estallido de la botella en el autoclave.

La tapa de cierre de la invencidn es ventagosa ;ncluso
en aquellos casos en donde no se requiere o utlllza la capacldad de ven
tilacidon debido a su simplicidad de comstruccidn, facil aplicacidn a
la parte superior de la botella y facilidaa de separacidén de la tapé

de cierre.

» -

-El extremo 25 de la orejeta de desgarre 22 en la tﬁéa
de cierre 10 podria ser también mé&s o menos8 cuadrado pero dispuesto en
un dngulo cue hace gue el borde trasero de la orejeta sea mas Lafgo
gue su borde delantero, de modc que el usuario tendréd la tendencia a
mantener preferiblemente la muyor parte de la orejeta de desgarre sobre
el lado izcuierdo para tirar de la misma sobre el lado derecho. En
este caso, puesto ~ue la linea de desgarre comienza en la esquina 26
cue es la junta del borde traserd con el borde inferior 20 de la pa-
red lateral 12, el desgarre de la linea de desgarre 27 comenzara asi
en la direccidén adecuada. Esta linea de desgarre 27 no serd normalmen
te visible al usuario debido a que estéd formada en el interior de la
tapa. De este modo, la formacion de la orejeta de desgarre con este
extremo angulado 25 es de utilidad como ayuda a la hora de abrir la tae
pa de cierre.

Igualmente el extremo superior 42 del nervio en forma de

U 38 pedria extenderse ascendentemente en una distancia que lo lleva

casi hasta la corona 14, De este modo, se proporciona un area debilitada



del cohpuesto del anillo de sellad§ 18,'deBido-a que la_ranuiafiéﬁéfma
'fﬁrmaﬂa en el lado posterior del extreme superior 42 del nérViu 58&5;
un ¢anal o conexidn con la linea de desgarre 27 desde el anillo lS}Iﬂ#ﬁﬂaqﬁ
aunque el compuesto de asellado hermético puede llenar esta ranura, ol ex— |
5 tremo superior 42 del nervio 38 se encontrari en el lugar mﬁs debil para
{ escapar de la presifn del interior de la botella ﬁuanéo la tapa de cierre
10 instalada se abre, debido a que se presenta la Ultima presién del ani-
llo 18 contra la botella en esie punto. El gas del interior de la botells
escapari de modo que en el momento en el cual la orejetz de desgarre ha
10 sido totalmente manipulada, la presién interna serd liberada y la tapa de
cierre 10 no se desprenderi. |

Yo se sabe con seguridad que la trayectoria tomada por el=gas‘
se encuentre entre el anillo 18 y el extremo de la botella o entre el ani-
1lo 18 y el interior del chaflédn 13, pero la zona debilitada prcdééiéa por
15 una discontinuidad en el acoplamiento a presién uniforme en el extreho 42
del interior del nervio 38 liberaréi el zas en uno u otro sentido o bien en
ambos. Si el anillo 18 no se adhiers a la superficie metdlica interior del
chafldn 13, el gas puede pasar snire el anillo y el metal al fondo ae la

ranura formada por debajo de dicho extremo 42.

0 21 segundo extremo superior 40 del nervio 38 de la tapa de cie

rre 10 no se extiende completamente hasta la punta 16 'y no atra=-

viesa & la linea de desgerre 27 en su parte de subida; se permite unicae
mente un cruce de este extremo 40 con la linea de desgarre en su seccién
sustancialmentie horizontal 29 y 30, si se desea proporcionar una veniila-
¢idn adicicnal duranie la apertura de la botella.

25 Zn lzs figuras 4, 5 y 6, la %tapa 10 ha sido instalada scbre

un tipo normalizado de botella de bsbida £2, en la cual solamente se ilus

‘ra’la porcién superice. La botella 62 se muestra en seccién por el simbo-

lo de rayado en cruz par: cristal, pero también podrian utilizarse hote=

llas de pléstico,.

30 La botella normalizada 62 tiene un extiremo superior que propqgf
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{del cerco rebordeado 64 se vuelve hacia el interior y termina en una: anu:

;mlnada ‘pieza de boca de la botella. Por'dsbaja de la ranura, lsaboxeliav'

'tiena un sslianta exterior 70 que refuerza a la botella. La confzguracién E

.preSIonado contra el anillo de empaquetadura 18 suficlentemente para eqta—
| blecer una buena junta y la pared lateral 12 ha sido ensarzada bajo el car‘ifl

{eco rebordeado 64 y su extremo inferior 20 puesio en acoplamiento eztanco

‘'t oierre 60 se mantiene hermeticemente contra el extremo del cerco:§6, pero

'":Lun”'erco rebordeado 64 que tlene un extr

fcentral ligeramente aplansda pero basicamente es algo redonm,j]”

ra anular 68 en el cuello de la botella 62. Do este modo se forma la deno-ziaf

+

de este¢ tipo de botella es mundial y em practicamente todos 1os casgsrel ":h”
diemetro mAximo 8 iravés aei reborde 64 es de ”26,5 mm. E1 dia.meiz-o inte~

rior de la pared lateral 12 os de una dimensién tal que 1a tapa dévéi;rre»
puede ser colocada de forma ajustada sobre la parte superior de 1a“%°*el;gf

en la primera fase de instalacién. El extremo axial 68 del cerco ha sido

‘:

con la ranura 68 para fijar en su sitio a la tapa de cierre 60. Este sé
efectua por medic de un tipo de dispositivo collar que tiene una plurali-
dad de dedos conformados para configurarse tan estrechamente como sea posi<

ble con el contorno del cerco rebordeado 64. La corona 14 de la tapa de

con mucha menos presidén axial que la utilizada para otros cierres metéli;
cos, y los dedos del collar se coniraen para conformar el metal al contor—
no mostrado. Mientras se verifica esto, la curvatura de la junta 16 se
conformari pvara seguir el céntorno del cerco rebordeado comprimiendo al
anillo de empaquetadura"IB ¥y 2l mismo tiempo, disminuyendc la curvatura
de la junts 16. El fondo de la pared laterazl 12 no tiene practicamente
corrugaciones visibles independientemente de la accién de engarzado, ﬂe ro-_
do gque seri claramente legible el material gréfico existente sqbre el mis-

mo (normalmente aplicado & la chapa metdlica antes de formér la tupa de

cierrs).

Durante la operacién de engarzado, la orejeta de desgarre 22
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|'m8s facil su sgerre y manipulacién. Como ya sebs indicado, 1a’denfi
| ei6n angulada del extremo 25 promueve la tendencia del usuario'a tirar de’
la orejeta de desgarre 22 en la direeccidn adecuada para'deag&%far'y.ahrir“'i

'ﬂfia’tiﬁﬁiﬁé’cisrre 10.

{ tida en conexisn con la tapa de cierre auto-ventilante es automdtica y mo |

‘esth Telacionada com la posterior apertura de la botella. La liberseisn ' .| .

. gbajo como ‘se muestraien

B 570 y extenderse por debajo del"

Ser4 evidente que la liberacién de presifén -gue ha sido dissus:

L 2d

-

controlada de la presién ya mencionada, esj& relacionada Ppor otro‘dﬁﬁs

con la accién de abrir la botella y es realizada por el usuario ﬁtiliéauhﬁu

do la orejeta de deszarre 22,

Cuando el usﬁarip tira de»lg:drejeta de.dasgaﬁrerZZ»haéiizI&Q ;;-
derecha segln un movimiento generalmente,ci:euhferenoial para ;hziiuiifbo;E;Q
tella 62, el desgarre comienza en la esguina 26 y continua sobre el.qng@—».
lo de la linea de desgarre 28 hasta que se alcanza la orejeta 38.;Q§;$:vqg¥;l
do ahora la figurs §, puede verse que el lado inferior de la oreth§'§8

* 3 a

proporciona una ranura 78 gue alcanza hasta el extremo 42 del nerviy gue,

vae v

en esta modalidad, no alcanza al anillo'de sellado hermético 18, Depﬁgo.a
la mayor longitud de este extremo 42 en comparacién con la figuraAI,A;xiah,
te una mayor formacién de capas o pliegues.en el material de la pared late
ral, cuyos pliegues alcanzan hasta el anille de sellado 18, proporcionando!
alli una zona de debilitamiento mi&s definida de la funcién de sellado. Por
tanto, esta es la parte m&s debil de la junta y en el éaso de cuaXquier
g8 escape durante la apertura de la botella, enconi.ari en primer lugar

a esta area debilitada. El area debilitads es muy pequefia un nervio tipico
gue tiene un ancho del orden de 1 mm aproximadamente, pero es suficiente

rara permitir la liberscién de la presién del interior de la botella antes

de que la orejeta de desgarre 22 haya sido desprendida totalmente a lo lars

go de la linea de desgarre 27. De este modo, existe poco o ningfin peligro
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de la lines de desgarre E?Q.no‘se:produce'35c&§éwde'g38ﬁ¢§bi&dwaa

‘posicidn de nervios. En este caso, el nervio 38 en forma de U %nﬁée

' ya se ha liberado al menos una parte principal de la presidn.

Deberd observarse que incluso aunque la accidén de engar

‘ce aplaste al nervio 38 en la ranura 68, la renurs existente ‘por .éf

‘}de.la_pamte;superior del nervio 38 serd todavia la.porcggg.méﬁ @Gﬁii;

travées del anillo 18.

La orejeta de desgarre 22 podri tener una distinta dis=

-

-2,

extiende mis alla de la linea de desgarre 27 y tiene como finalidgd Prigrlﬁ
cipﬁlmente el reforzar y rigidificar ‘a orejeta dé desgarre. Para la
liberacidn de la presién interna durante la apertura de 1la Bpté&ﬁ&Aéz,';a
existe un s°i° nervio central que atraviesa la linea de desgar;b,éb:yf’ "
sue se extiende ascendentemente por la pared laterél 12 hasta la por-

cion superior del reborde en la junta redondeada 16 y alcanza al. apillo

de sellado hermético 18. : . :‘:

Igualmente la parte ceantral 29 podria tener una ‘dxcur-

v . B

sién o desvio ascendente que se extiende al intericr del anille 1& y

‘e

sobre la corona l4. De este modo, la manipulacidén de la orejeta de des=~|
garre 22 abriré el inierior de la hotella a lé atmésfera cuando se al-
canza el desvio al levantar el anillo de sellado 18 en esta area.
Ademis, este desvio en saliente proporéiona un retraso en la ve;ocidad
de desga.re av la linea de desgérre, proporcionando asi un mayor tiempov
para la liberacidn de la presidén interna del gas.

Debe mencicnarse aqui que para la auto~ventilacidn, que
se presenta cuando la tapa de cierre se coloca en sv sitio y la presién
sube al vé;or predeterminado -ue ha sido disefiado en la tapa de cierre,

puede ser que el gas ercape entre el anillo 18 y el extremo uxial 66 de
la botella. Para este fin, se cree gque la elasticidad de la pared late-
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] entendera en las reivindicacionet anexas gue la

sion de la pared lateral 12 y por tanto se ‘_hf.,&'é-‘s&}

"¥/o en el. transcurso

*adoa de la tapa alredeuor de la pared lateral 12.51

Al objetoc del capltulo de novedad de. l

latgral comoe incluyendo a»dighagﬁnnta_klsﬁalﬁgnte;
reivindicaciones, 1la palab?a'”hehi@a", se ?mplégﬁpggﬁf& 
lijuido o suspensidn gue sea,ingerible N éne.pueﬂg,#éﬁﬂéféP o disE
buirse en botellag. |

En el

invencidn, sobre una

do mediante colocacién de la botella en_un_antnqigvgqiigﬂf

de ser pandeada ligeramente con respecto a su coafignrgciéhfp

ligero pandeo de 1a corona, 81 como coronas que tiemen un salleatp o’
w . 3
v e un @

resalte producido mediante estirado profundo o grabado en relleve -]

.
s =

Ny

similares.
La invencidon es capaz de ponerse en practica en tapas 5
de cierre de acero adecuadamente protegidas mediante revestimiento o

chapadas para-evitar la corrosién, asi como de otros metalesy. Sin

embargo, es preferible que la tapa de cierre se forma de lamina de alu-

minio o de aleacién de aluminio con el fin de conseguir las midximas

ventajas de la invencidn. Las tapas de cierre de aluminio y de alegcién
de aluminio son de peso mds ligero y pueden desgarrarse més fac§1¢hni§:
de la botellsa.

Podrén realizarse importantes variaciones en la tapa !

cierre de la invencidén &in desviarse por'ello del espiritu o a;cagce



de la invencién éal y como &e define en las reivindicaciones adﬂinig
Por ejemplo, la configuracién exacta d§ la orejeta de desgarre pueda:f
adouirir muchas formas diferentes; puede ser de una sola ranura ne§VA-
da en la crejeta de desgarre o bien por encima de la misma, o bien pue
de disponer de una serie de nervadursas para proporcionar liberacibn de
presién al abrir la tapa de cierre; se puede emplear el extremo abonar~ 
dado de fondo 20'. Por otro lado, la linea de desgarre puede estar for-|
mada por una serie de perforaciones del material de pared lateral o

puede tener una o mds interrupciones a lo largo de la misma para pro=

e

porcionar topes o limitaciones de velocidad al desgarrar la liﬁ;i'ie
desgarfe. Igualmente, la linea de desgarre debe estar formada d;t;& me~
nos dos lineas paralelas, etc...

Descrita suficientemente la natural;za del invent@,.asi
como la manera de realizarlo en la practica, debe hacerse conséﬁgzgue

las disposiciones anteriormente indicadas son susceptibles de modifica~-

ciones de detalle en cuanto no alteren su principio fundamental. -

P
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::cerco rebcraeado que 1nc1uye un extremo axial anular y una ranura anu

cuello de la botella, encontrandose la beblda contenlda en ‘la botel,
una vez 1nsta1ada la tapa de c1erre sobre la mmsma, sometlda en- ¢

, momenta a efectos fis;ccs para aumentar probablemente la pr3816n 1n_

1terior, estando adaptado el elemento en forma ae plsto para anuji;lg lo-ﬁ

jbre el cereo rebordeado de una botella y teniendo la pared lateral una

1.— Tapa de clerre para bo,ellaﬁ, del‘tipo que tlene un

deflnlua por el cerco rebcrdeado en &onde +erm1na en el exterlor del

rior en el espacio situado por encima de la bebida; caracterizada-poﬁqu

comprende:

(A) on elemento en forma de plato mvartua-"suxuneﬁsj’*ﬁ“

cilindrice que tiene una pared lateral sustancialmente ailindrin&; upl

gorona en forma de diaco, incluyundo dicha parad lntergl una junt; lnullr‘

Tedondeads “entre 1i corans ¥y la pared lateral para former un ch;,$>

dipengibn vertical tal que ocuando dicho olepentc en forma de plnﬁg'e, ea-
cajas de este modo con su pared interior, puede gofrarse en lcopllntcato
cop una Tanura anular formads en el exterior de la botella por dghgae dal
cercc rebordeado; J:
(B) una orejeta de desgurre gue tiene bordes lateralo;'opuns-'
tos y un exiremo libre, estando oconsectada la oresjeta de desgarre a diocho
borde inferior a lo largo de una pequedia fraccién de la circunferencia de
dicho borde inferior, de manera que la orejeta de deasgarre se forma oomo
uns axtensgidén de la citada pered lateral, extendiéndose la orejeta de
deggarre en genersl de un medo radialmente hao;a el extarior de dicha pa-
red lateral cuando la orejeta ds desgarrs ae encuentrs en un plano horiw
zontsl, peroc adaptada para inélinarse hacias abajo para residir cerca del

cuello de la botella ocuando se instala la tape de ciers;

(C) un elemento obturador de material de empaquetadura dispues;

to en dicho chaflén sobre el interior del elemento an forma de plato, que
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una &ist;nci; uu:iaienta ez aceplarha con al

|- # Toada en- diaha pared latarnl del elcmcnﬁo un:ﬂarmf”d”'p*
fao h linea. ao aaagu.-ra al menm daa wuu, oammnndo la. pr:,m:;f
;iniaiai en un punto que comprendn & 1a. cuquinl de snocuentro de uno,”

fhnrdas laterales de la orojatu-&a desgiaro ¥ el bordp infozior da*li Pl

de is corona y continuando en diche paTed lateral ciraunthrenciaﬂmanto al.
. ’ &,

remo axial soular

cerce rebordeado de la botalla ouando se inat&lm;

red lateral, para subir entonces desde dicho horde infericr y ex%’

girouny erenclalmente desde la pared latersl hacia la junta anulun'r-ion-

* pat

deads en una direccidn que pase por el sogundo borde lateral de la ornjo-

ta de desgarre, esiando la aegunag parte a un nivel ..p Q par d.h‘JSJ

'ﬂav)

to desde el punto del inicio de la linea de desgarre;

-
RN

(E) estando formsdo aolidarinmen£e-el slemento en formade

Lo

plato y la orejeta de desgarre mediante mecanizado de metal a paratg,d-

una chaps metdlica facilmente deformable, con lo que cuando me in;¥iil

" 0
P -

la taps de cierre, ésta seri capaz de aoportar las presiones que pugdan |
pro&ucirae er la botella por encime de la bebida allsl contenids, al uiunq
tiempo gque permitird la ficil aperiura de la taps de cierre al tirar de la
orejeta de desgarre en un movimientc generalmente cirounfersncial para
Tomper la parte de pered lateral a lo largo do d;chn linag de desgarrej y

(F) medios de liberzcién controlada de la presién interna,
comprendiendo dichos medios al mencs una ranura sobre la superficie inter-
na de dicha pared lateral, evitando un oruosé en édngulc agudo sustancial

enire dicha ranutra y diche lines de demgarre.

2.- Tapa de cierre segln la reivindicacién 1, caracteri-

(D) wma linea de desgarTre, SUYS nlyor yurto por la mencs: as- |

menos. afToxinadsmente squidistante alrsdedor del elemento en forma da plugf

AR O

zada porque dicho nivel, cuando se instala la tapa de cierre, se encuen
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lateral. | .

. . . _"Tgﬁ,rl
zada porque ias dos partes de la linea de desgarre se conectan 'Por* una

trh en & ligeraments por entima de’

del cerco rebordeado.

3.- Tapa de cierre seéﬁn la reivindicacién 1, caracteri- -
zada porque las dos partes de la linea de desgarre se conectan entre'53; §
no alcanzando ninguna de las partes de la linea de desgarre a la junta
anular redondeada, terminando dicha 1ihéa'de desgarre ‘con dicha sééﬁﬂm

parte separada por debajo de la citada corona peroc dentro de dicha pars

L.~ Tapa de cierre segfin la reivindicacidn 1, caracteri- | .
tercera parte que tiene una amplitud ¢ recorrido que lleva a l& limea
de desgarre por lo menos a dicha junta anular redondeada.

. s 3 . . . Y - = -..
5.~ Tapa de cierre segfin la reivindicacibén 1, caraederi- :|

. S

zada porque la chapa metdlica a partir de la cual se forma inié&g;&ant
la tapa de cierre, es capaz de endurecimientoc por medios mec8nicos en
cierto grado tras su conformado y acasc también tras su instalacifn y
tiene una composicidn, espesor y resistencia a la traccidn prleié?miqg
da, con lo cual el endurecimiento por medios mecénicos proporciciaya unal

I

resiliencia suiicieﬁte para causar la auto-ventilacidn y re-obtﬁggpi5n
de la tapa de cierre en el caso de que se somete a una gama particﬁlér
de presidn interna en la botella.

6.- Tap, de cierre seglQn la reivindicacidén 1, caracteri-
zada porgue la orejeta de desgarre tiene un'extremo libfe angulado que
proporciona bordes laterales largos y cortos, siendo uno de los bgriles
laterales antes citados el menciopnado borde lateral largo, con lo cual.
se induce Aal usuario a que tire de la orejeta de desgarre hacia el bore-
de lateral corto,

7.~ Tapa de cierre segQn la reivindicacidn 1, caracterizg

da porgque se disponen medios para liberar de forma controlada la presidn

interna mientras el usuario accicna la orejeta de desgarre para separar
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;_ﬁa$ tgpa de cierre instalada de una botella.

" permitir la liberacibn de gas desde el interior de la botella cuando se

8.~ Tapa de cierre segln la reiviﬁdicacibn 7, ca:actegig;
zada porque dichos medios cdmprenden al menos una de las citadas rahufé":
sobre el interior de la pared lateral en proximidad a la orejeta de des.
garre y extendiéndose de un modo sustancialmente vertical hacia el
anillo de material gje empaquetadura y parcialmente a través de éste filti

ma, con lo cual se proporciona una zona debilitpda en el anillo para

tira dé la orejeta de desgarre a lo largo de la ranura.

9,~ Tapa de cierre segin la reivindicacidn 8, cafﬁptéri-
zada porque la orejeta de desgarre tiene un medio nervado recaﬂﬁéqp pa~-
ra reforzar a la orejeta de desgarre y porque dicha ranura ée forma por
debajo de una porcidn del medio nervado. .

F oAy oEs

10.- Tapa de cierre segfln la reivindicacidn 1, cdradteri-.

PR
zado porque la linea de desgarre se forma durante el conformado de la
tapa de cierre antes de la instalscidn como una ranura conificada ,que

L

tiene un fonde interior plano. , L s

e .

1ll.~- Tapa de cierre segln la reivindicacién 1, caracteri-

v )
P

zada porque la chapa metilica es de aluminio.
12.~ Tapa de clerre segun la reivindicacibén 11, caracteri
zada porgue la linea de desgarre se forma sobre el interior de dicha
tapa de clerre.
13.- Tapa de cierre segln la reivindicacibn 11, caracteri
zada porque el aluminio tiene un espesor de 160 a 220 micras y una re-
I3 3 4 -v" - LY H . 2
sistencia a la traccidn del orden de 120 a 140 Newtons por mm .

. " ; .
la, - LaDn dde Cierr

-
g

segln in reivindicecidn 1, caracteri-
zada porque.la orejeta de desgarre tiene un medio nervado de refuerzo
al menos adyacente a sus bordes laterales.

15.~ Tapa de cierre segfin la reivindicacién 14, caracteri

zada porrue se dispone una ranura en el interior de la pared lateral su
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%igcialuente alineado con &l centro de la orejeta de desgarrs‘y‘ﬁxéiﬁ;sgﬁ
diéndose a través de la linea de desgarre y ascendentements por leo ﬁiﬁg§,
al interior del anillo anular de material de smpaguetadura ,pnrﬁ piopﬁgi
cionar la liberacidn controlada de la presidn del interior de la botella
durante el arrangue de la orejeta de desgarre para dividir a la pared
lateral por la linea de desgarre.

16.- Tapa de cierre segin la reivindicacién 1, caracteri|
zada porque la linea de desgarre, después de aléanzar a la parte supe-
rior de la pared lateral del elemento en forma de plato, transcurre

SN

esencialmente paralela al borde inferjior de la pared lateral, ierminqﬂ‘
do esencialmente sﬁperiOr a 140° aproximadamente con respecto 5”3? EATL
to de partida, siendo siempre inferior a 75° el dngulo entre la tangen=-
te je la linea de desgarre y el plano normal sobre el eje de dicha pa~-

red lateral. h
17.~ Tapa de cierre segin la reivindicacién 16, caracte

rizada porque la linea de desgarre termina en aproximadamente LBQ?;con

respecto a su punto de partida.

.
<

18.- Tapa de cierre segin la reivindicacidn 106, caracte
rizada porgue el &ngulo entre la tangente de la linea de desgarre 7 el

planc normal sobre el eje de dicha pared latcral, es siempre inferior

a 450.

19.~ Tapa de cierre segiun la reivindicacidn 16, caracte
rizada porque la linea de desgarre, que parte de un punto cercano al
primer extremo del contorno de la orejeta de desgarre, o en dicho'prin
mer extremo, en el borde de dicha pared lateral, se extiende en un arco
superficial ascendentemente en la direccidn del disco y aproximadamente
a partir del nivel del segundo extremo del contorno de la ¢rejeta de

desgarre se extiende aproximadamente de forma paralela al borde inferior

de dicha pared lateral.

c0y~ Tapa de cierre segin la reivindiereidn 1, caracte
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| rizada porque las dos partes de la linea de desgarre estin conectat

| subjendo la primera parte para encontrarse con la segunda parte da’tég

‘adjuntos.

minacibn, la cual termina dentro de dich& pared lateral, no oncontréhig 
se ninguna de las partes en la citada junta redondeada. ”

21,~- Tapa de cierre segin la reivindicacidn 1, caracte=~
rizada porque la pared lateral cuando se acopla sobre la botella no
tiene practicamente corrugaciones visibles en la misma.

22.=- Tapa de cierre segin lﬁ reivindicacién 1, carﬁctggl: 
zada porque ccmprende un area debilitada transversal al elemento obtuggf
dor de material de empaguetadura, posibilitindose el acceso a Ig misma
cuando se tira de la orejeta de desgarre para separar la pared 'lateral
a lo largo de la linea de desgarre, con lo cual se libera la presién
existente en la botella por medic de la citada Area debilitada.

23.-Tapa de cierre para botellas, tal y como qu?da(aus~

tancialmente descrito en la presente Memoria @ ilustrado en los dibujos

Esta Memoria consta de 28 hojas escritas a méquinh'por

una sola cara, ’

Madrid, SEOT
FOLIENWALZWERK BRUEDER TEICH

AKTIENGESELLSCHAFT
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