MEMORTIA DESCRIPTIVA
DE UNA PATENTE DE INVENCION POR VEINTE ANOS EN ESPANA A
FAVOR DE DON RAMON BIGAS CUNILL, DE NACIONALIDAD ESPANOLA
RESIDENTZ EN BARCELONA, Portugalete 3.
so0bre:

NUEVO PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE ESCARPIAS. .
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Con la preéente solicitud se trata de protegér un nuevo
procedimiento pafa la fabricacién deescarpias, con las cuvales
se conseguirén grandes ventajas ante las que actualmente se
conocen en el mercado, méxiﬁe cuando las mismas adquieren su
forma sin doblez ni calentemiento alguno, sino simplemente por
troqueiado del material empleado para su consecucién,

Las escarplas que en la actualidad se conocen presenfan X
su cabeza o parte acodillada conseguida a base de doblar la‘misé
me por calentamiento o por ¥tiles apropiados, con lo gque se de~ .
biltta enormemente su cabezza de fbrma que al recibir los gol-
pes presenta la disposicién & doblarse la misma. Con la escar—
pla que se consigue medisnte la presente invencién, no es po=-
sible que oourre tal accidente, puesto que la cabeza es conse-

guida gin dobleg ni manipulacidn alguna, gino directaments,

,"ademés presenta un ligero y resistente saliente de la cebeza

' que pudieramos 1lamey la prolongacién de la parte que se cla-

ve y sobre la cual se puede golpear directamente consiguiendo
la introduccidén en el lugar dondé se clava con una mayor faci-
lidad. Igualmente hemos de hacer constar como ventaja el queo
la escarpia que se consigue mediante el procedimiento que a

continuacidn se ha de describir, lleva unos hendidos o acana-

laduras longitudinales en media cafia que refuerzan la mismg y

. facilitan una aplicacién segura, ®siéndo por dichas acanaladu-

res que saldrdn al exterior los desperdicios o residuos, en
caso de producirse,

Por lo que se refiere a materiales, se emplearédn todos . "«

~aquellos que resulten aptos para la funcién a que son destina-

dos.

Para mejor comprensién de la descripcibn que sigue, se ad;?‘
juntan dibujos a los cuales se hard constante referencia a lo
largo de la misma, siempre a titulo de ejemplo no limitativo.

Le Figura 12., es un detalle general de la escarpia que

se consigue mediante el procedimiento a describir,
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La Figura 28., es una vista por su parte frontal, y
La Figura 38., es una seccidn del cuerpo principal de la
escarpisa.
» .
Consiste la presente invencién en un nuevo procedimiento
pare le fabricacibn de escarpias, caracdterizado porque, en pri-
mer lugar y come primera fase, se procede al troguelado de la

silueta de la pileza a fabricar, procediendo seguidamente a em-

 butir whas regatas longitudinales (1) que aparecen a lo largo

de las caras del cuerpo de la escarpla, ya sean dichas caras la:
laterales o la superior e inferior o todas ellas conjuntamente
una vez producido el embutido, se realiza el cortadoe de la punt:

(2) y de la cabeza (3), dejando un saliente redondeado (4) para

poder.incidir sobre elmismo los golpes para su clavado en la su

perficie donde se desee colocar.

Paraﬂﬁejor‘asegurar la sujecibn, el cuerpo de la escar-
pia, especialmente en‘sus aristas, puede venir provisto de una
gerie de muescas o hendiduras irregulares que provoguen mayor
adhesién del material circundante.

Si bien la forma de ejecucién aquf descrita constituye
aplicacién preferente de la presente invencién, podrén introdu=-
cirse modificaciones de forma y de detalle siﬂ que por ello va-
rie la esencialidad de la misme, la cual se reivindica en la si-
guiente

KOT4
i En resumen, la presente solicitud recaeri soBre las si-
guientes reivindicaciones.

18,-~ Nuevo procedimiento para la fabricaéién de escgrpiae
caracterizado porque, como primera fase, se procede al troguelaa
do de la silueta de la pieza a fabricar, procediendo seguidamehp
te a embutir unas regatas longitudinales en las caras del cuer=
po principal de la escarpia, regatas que dardn una mayor soli-

dez y ligereza a la piézan
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'2e.—lNuevo procedimiento para la fabricacidn de'escarpias;
segin la reiyindicacién énterior caracterizado porque a contim-
‘nuscibn se verificerf el cortado de la punte y de la cabeza,
dejendo el salien#e, en la parte inferior de la cabeza, donde
puedan incidir los golpes para su clavado, pudiendo adicionar-

se al cuerpo de la escarpia una serie de muescas que aseguren

) “su adherencia al lugar donde venge & ser aplicada.

38 .- NUEVOJPRQCEDIMIENTO PARA LA FPABRICACION DE ESCARPIAS.
Segfn se describe en la presente memoria que consta de
cuatro hojas esoritas a méquina por una sola cara y dibujos.

Madrid & 9 de enero de 1962,
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