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» INVENCION
por WPERFECCIONAMIENTOS EN L& FABRICACION DE DISCOS PARA M-
QUINAS PULIDORAS INDUSTRIALES#, a favor de DON HUGO AIAVA
CONDON, de nacionalidad espafiola, domiciliado en Zaragozay
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_MEMORIA DESCRIPTIVA
Ia presente invencidon se refiere a perfeccionamientos
en la fabricacion de'discqs para mdquinas pulidoras indus-
triales’! |
'Es conocida la tendencia actual de fabricar estos dise

cos pulidores mediante superpos;oién de planos constituidos

por elemegtos textiles individualmente plegados y dispues«

tos radialmente, ofreciendo en el contorno del disco una
pluralidad de cavidades o intersticios quey a la vez que re-
tienen la'pasta abrasiva, préstan una refrigeracion durante
el trabajoy

En generaly los elementos de cada plano llevan su suje=

cién préxima al centro del circulo interior de la corona

circular del planoy de suerte que cada elemento presenta en
planta un trazado sensiblemente trapecial, y asi la accidn

de la fuawaﬁkentrifuga en su rotacidn permite que la f£lexi-
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bilidad de sus zonas de extremo libres ejerzan una eficaz acw
cién pulidora.

Hasta ahora, los tipos de disco empleados requieren la
prpvisién dé” una pluralidad de grapas o guarniciones metdli=-
casy tanto para la adecuada sujecién de planos entre si como
para su adaptacién a la mdquina pulidora, y si bien el actual
solicitante ha resuelto este~problema con estructuraciones
bien estudiadas que aseguran en le humanamente posible la im-
poeibilldad de desprendimiento de elementos individuales con
el consiguiente riesgo para el operario, y consiguid asimismo
limitar a un minimo el posible deshilachado de los bordes, se
tropieza siempre con lo engorroso de uﬁa construceion a base
de pequefios elementos con complicados medios de empalme y su-
jecidn.

Todavia en algun tipo de disco propiedad de mi represen-
tado'se obtuve un seguro contra proyecciones de elementos do-
tando al disco de planos de extremo continuos y 1lisos, deta-
lle quey, con los perfeccionamientos de la presente invencidn
puede asimismo ser omitido.

Estos perfeccionamientos consisten en sustituir los pla-
nos discontinuos del disco por planos continuosy es deeiry
que cada plano lo forma una sola tela en trazado de corona
circular pero doteda de pliegues e incluyendo un nucleo resis-
tente a més de un planojque queda incluido y cculto en el cén-
juntos deJdos o0 més planos y firmemente solidarizado con los
mismoss | ’

Otro perfeccionamiento consiste en centralizar todos los
pespunteados, e incluso se pespuﬁtean los pliegues del plano
que as{ quedan inamovibles' -

Otro perfeccionamiento es que el corte de cada pleza de
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tela formadora de plamo sigue la direccidén del vértice que

forman los hilos de trama y urdimbre del tejido, lo cual da

- a las telas una mayor tenacidad al desgaste.

,COncrétaibs'estos perfeccionamientos resultan las carace

ter{sticas siguientes:

a) cada plano en corona circular se forma con un solo tro-
20 de‘telaawpudiendo formarse conjuntos de dos o0 mds planos;

b) cada unico trozo de tela formadora de plano se pliega |
escalanada ¥y transversalmente en lineas quey para cada doblez,
tiene trazado en tridngulo isosceles con su altura en la linea
media del trozo cuya foma es rectangular alargada;y habiendo
asimismo indicada dicha linea media como linea de dobles lon-
gitudinal, siendo la longitud del trozo proporcional al espe-
sor del discoy mientras que su anchura es sensiblemente igual

al doble del ancho de la corona mircular que del trozo se deri-

‘va;

kc) cada pliegue formado transversalmente se fija por pes-
punteédes lon-gitudinales y cercanos a la citada linea media;

d) al realizar dicho plegado escalonado transversal y dada
la eséructura que adquiere el plieguey resulta la pieza de te-
la curvandose con radio proporcional inversamente a la altura
del tridngulo isdsceles de lineas de doblezj

e) curvada as{ la tela se incluye un aro de acero y sobre
Lal aerdoblq la tela por su mitad longitudinal superponiendo
ambog orilio&; quedando el aro fijado por pespunteado circular
exterior al mismo y cercano a gl; con lo cual ademds se ooul-
taks : : i
Estas caracteristicas en un plano se repiten en todos les

superpuestos que se valen de un solo aro para nicleo comiin, ¥y

puede quedar formado el disco por un conjunto o por mds de unojy
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. De esta serie de caracteristicas se deriva la gran solidez
del éisco; lé imposibilidad de proyeccidén de parte alguna del
mismo; la economia en mano de obra; la multiplicidad dakliegues
en su cbntorgb; la ausencia de guarniciones metalicas externas,
ya Que la dniea requerida queda oculta y fijamente dispuesta;
la posibilidad de obtener discos de todos los didmetros y espe-
sores exigidos por su aplicacidny con ficil adaptacién a cualw
quier tipo de méquina pulidora; la defensa del deshilachado da-
da la direccidn de corte de la tela ya indicado antes; eyéiny
la estética exterior del disco con sectores prdcticamente uni-
forﬁes en su trazado en planta, todos procedéntes de plisados
y no de solapados, siempre defectuososs

Estas caracteristicas y ventajas objeto de los perfecciona~-
mientbs de la invencién se pondrdin mds olaramente de manifiesto -
ilustrando mma realizacion valiéndonos de las figuras de la ad-
junta limina de dibujos, siempre como ejemplo no limitativos

En los dibujoss

La figy 1 muestra un trozo de tela cortado segin antes se
inﬁiééy como elemento de partida para un plano en corona cir-
cular, indicandose lineas de futura doblez y de doblez acabado}

La fig, 2 muestra dicho trozo ya iniciado su curvado y a
su vez doblado 1ongitudinaimente, mostrando aparte el aro a in-
cluir entre sus mitades longitudinales; '

La figi 3 es un trozo de la corona con aro en linea de )
puntés yavincluido;

La fig, 4 es una vista en planta del disco ya formado, y

fia fig, 5 muestra un tramo de contornoy"

El trozo rectangulap de tela =T muestra en I la linea

de doblez longitudinal y en P las lineas de futuros dobleces

transversalesy
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En R se 1ndican dobleces ya realizadoes; y como se ve, el
;ita&o trazado en tridngulo isosceles de los dobleses da como
resultado un acortamiento central maximo hasta anularse en los
extremos y por ello se produce el curqud de la fig, 2, siendo
en;onces colocado el aro A de acero y posible doblar longitudi-
nalmente una mitad de la ﬁieza T-T’ sobre su otra mitad, no sin
antes d@jar £ijados los dobleces por los pespunteados Cc-Chy
una vez realizadg tal doblez longitudinal por la linea L se
peépuntean lag dos mitades superpuestas Ty 2' segun 91—0051do
A’ (£igé 3) con lo que queda A oculto e inamévibley

’LOB miémos dobleces practicados en la antedicha tela, se

.pracfioan en otras mutuamente superpuestas segin el espesor gque

se desee para el disco, tratando cada una con los pespunteados
fijadores de pliegues respectivos, y utilizando un solo aro

para doblez longitudinal del conjunto de mitades de una regiodn

'sobrs las otras mitades,; con 10 que el discoy por una cara pre-

senta el aspecto que indica la fig@‘4, mientras que su contor-
no toma el indicado en la figs 5, 0 sea una seris de lineas
quebradas escalonadas y suficientes para desempeiiar la doble
funcion de agarre de pasta abrasiva en sus intersticios y de »
refrigeracién en el trabajo, y sin que sea posible quej por ri-
pida que sea la rotacién de la mdguina; pueda proyectarse tro-
zo algunoj siendo ficil su adaptacién a tales miquinas dada la
rigidez que al hueco central de la corona le imprime el aro de
acero comin a los distintos planos de un conjuntos El citado
hueco dentral se indica en N en la fig. 4. |

Dentro de la esencialidad del invento son aportables varian-
tes de detalle, asimismo protegidas, tanto respecto a tamano de
disno y tela de partida como en relaoion con el escalonamiento

de pliegues transversales y curvatura a obtenersd
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Hecha la deseripcidn del presente invento se declaran como
nugvés y de ‘propia invencién las reivindicaéiones siguientes:

1~ Perfoccionamientos en la fabricacién de discos para md-
quinas pulidorasy caracterizados porgque cada
plano en corona ¢ircular; cuya superposicion con otros simila-
res constituye el disco, se obtiene de un solo trozo de material
textil cortado sensiblemente en trazado rectangular alargadoy
realizandose su corte, de preferenciay en direccién de los vér-
tices de encuentro de los hilos de trama y urdimbre, y se se-
flalan escalonaday transversal y uniformemente espaciadas li
do en tridngulo 1sdsceles cuya altura se orienta en direceién
de la li{nea media longitudinal de la telaj linea que tambieén
se sefiala qomollinea de futuro doblez, siendo el ancho del tro-
z0 sensiblemente iguél al doble del ancho de la corona circu-
lar a obtener del expresado trozo, mientras @ue su longitud es
igual al desarrollo de la circunferencia interior de la referi-
da corona;-més'el productaﬁe la altura de los mencionados t;a-
zados en triangulo isdsceles por el numero de estos triangulosy
siendo a su vez esta altura inversamente pfoporciohal al radilo
de curvatura de dicha coronay dentro de un escalonamiento de=
terminado Fe tales dobleces.

2i~ Perfeccionamientos, segun la reivindicacién 1, ¢ a -
racterizados porque una vez realizados los preci-
tados dobleces transversales se fijan mediante pespunteado a
lo largo de dos lineas de costura longitudinales simetrica-
mente dispuysstas respecto & la linea media longitudinal y muy

prézimas a ellas
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3= Perfeccionamientos, segin las reivindicaciones 1y 2,

-

caracterizados porque; siendo el acortamiento
longitudinal central del trozo de tela, debido a estos plie-
gues transvé?sales; el de mayor magnitud, con decrecimiento
progresivo hacla los bordes del trozo de tela, este trozo ad-
quieie por si mismo una determinada curvatura, siendo entonces
factible ineluir en su concavidad resultante al exterior un
aro de acero sobre el cuval se doblan ambas mitgdea-longitudi~
nales de la tela a lo largo de su linea media de doblesy a
continuacién de lo cual se pespuntea circular y concéntrica«
mente una linea situada exteriormente al aro que queda asi
fijado y oculto inmediato & la circunferencia interior de la
corona resultantes

4.« Perfeccionamientosj segun las reivindicaciones prece-~
dentesy caracterdis é d o 8 porgue de acuerdo con el
espesor a conseguir para el disco, se tratan anélogamente otros
trozos de tela similares en dimensiones y an~dlogamente cortados,
que, una vez superpuestos, permiten la inclusion del precitado
aro comun a todos los trozos del conjunto y sobre el cual se
efectia el doblado asimismo conjunto de las mitades superpues-
tas de una regidn sobre las otras mitadesy practicando el pes~
punteado circulay,fijador del aro pasante'a traves de todos los
planos asi dispuestos' ' |

54 Perfecclonamientos en la fabricacién de discos para
midquinas pélide:as induws triales.

Segin se describe y reivindica en la presente memoria que

consta de siete hojas foliadas y mecanografiadas por uma sola
cara y de una ldmina de dibujos<

Madridy a 9 de Enero de 1962.
Hugo ALAVA CONDON
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