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~a presente memoria y los dibujos anexos tra-

tan de un noyo para la fabricacién, por fundicién,'de
pieéas para vdlvulas eaféricas.

Ixisten ciertas vdlvulas mecénicas de desli-
zamiento giratorio, insertas normalmente en wuma tuberia,
vara regular el paso de fluidos, sea liquidos o geses,

accionadas nediante una llave o palanca que nace girar la

.

v&lvula propianente dicha, constituida por una esféra, la

cual suele ser de 1atén. 31 vrocedimiento seguido gereral-—

.

menie nasta ahora para la fabricacién de dichas piezas

esfdricas de_latédn, consiste =n trzbajar a torno una darra

cilfndrica de lztén, de diaretro adecuado, vracticandole

-----

srimerarente un amplio orificio axial varz el paso del .-,

. -
. -

fiuido en su funcidn de vAlvul=, Después de esto se tore .
nea dicha pisza exteriormente para derle la forma esfé;éé
ca, cortandose luego para sepaXar la pieza de la barra |
pasandola seguidomente a la fresa, con el fin de practi-
carle una ramura receptora de la llave que impulsard a

la esfera &l movimiento giratorio para abrir y cerrar

la vaAlvula,:

Simplifieando el largo ¥ costoso proceso refe-
ride, se utiliza también un procedimiento en el que, en
lugar de partir de una barra eilfndrica se parte de uh

tubo metdlico, de latén u oitro metal, el cual se corta

en porciones, que sSe colocan en un horno para darles un



10

15

20

grado adecuado de ductilidad a fin de tratarlas lﬁego

en una ﬁrensa en donde se configuran en forma esiérica,
sin precisar vaciarlas ni practicar el orificio interno
de veso, gansndo asi ciertazmente tiempo de tratamiento v

ahorro de material.

A pesar de este sefundo sistema de fabricacién,
gue implica una mejora del tradicionalmente empleado ci-
%“sdo al osrincipio, se ha comprobado que en la fabricacidn

de estas piezas podrian introducirse todavia importantes’’

Y
-
-

;e joras, 1o cual es precisanmente el fin de la presen’yr - -

invencién, cuvas nerticularidades y ventajas se pondran

-
.
- F

de manifiesto en la descrivcién gque de la misma vamos a -

efectuar a continuscidn.

-----

Je acuerdo con el muevs sistema de ta invenciénm,

la fabricacidén de piszas esféricas para las vélvulas da "

LS
- - -

paso de fluidos, se realizard medisnte fundicidén, vendién-

P

do las-difi tades Que pudieran surgir para adaptar este
sistema, mediante un noyo esvecialmente ideado para este
fin, con 2l cuzl se hace posible vaciar el conducto de
paso axial interno de la éafera, landole una formz abo-
vedada, con el interesante resultado de ahorro de material,
tan costoso como es el latén. Por otra parie; el haceTl
posible el empleo del procedimientc de fundicifn, compa.-

tible con el ahorro de material, lleva aparejadas tambien
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las ventajas de resultar mas rdpido, de un mayor rendie
miento y aumento de vroduccidn, con el consiguiente
ahorro de mano de obra.

Se caracieriza sn esencia el nuevo noyo obje-
to de la invencidém, por el hecho de estar constituido
por an cuerpo de arena aglutinada, én forma de esfera,

desprovista de dos los casquetes opuestos y, partiendo

[ 2]

e cada o de ellos, un ¢ilindro, de manera que se foIw

~en 108 marcas Ze apoyo del noyo en el molde de fundieci:én,-

o N
-

con 1o cual, al depositar el noyo entre las cavidades sew-.
niesféricas de ambas vartes de la matriz metdlica o molde

de fundicién, y efectuar la colada del latén fundido, se--

- -
DL uUETy

r4d una ésfera rueca, internamente abovedada, con

ios amplias boczs circulares opuestas formadas vor las ' 7

zarcas cilindricas de apoyo del noyo. Para lograr inchuso’

un ahorro de materiales zrenocsos y aglutinantes, del pfo=

@

e

pio noyo, este puede prepararse com el cuerpo esférico'§‘
al menbs uma marcea cilindrica, huecas,

La adjunta 1lémina de dibujos representa un e jem~
plo de realizecidn de un noyo sezfm la invencién y de
una pieza esférica para vélvula, obtenida con el mismo
por fundicifn, bien eniendido que tudo 2llo, debe inter-
pretarse en su mas ampliio sentido,

Ias figures de los mencionados dibujos represen—
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tan como sigue.,

l:,J

PFig.1l.«~ Vista en planta del noyc-de la invernw
cidn,

F7ig.2.= Seccidn longitudinal por A~B, de 1la
figura 1.

?ig.3e= Seccidén de la pieza para vilvula esxé~
rica obtenida por fundicidn, con el uso del noyo de las
fizuras 1 y 2.

Como se aprecia clarszrente en las referidas
Iizurses, el noyo de fundicidn gue nos ~uwestran como .

e:smnlc, comprende un cuserpo de zrenz agzlutinada, inte-

Y

Id

frado por una porcidn moldeadora en forma de esfera -1;'-2
con su interior Jdotadio de una amplia oquedad -2-, de

c;fcrzacién atovedzda, =eniendo urolonsada ia zona T
le tno 4e sus casgueses sn Jorma de cilfndro macizo "

~3—, tarz actuar de marca de apoyo del noyo, mientras hﬁé'

la zora correspondiente a2l casquete opuestio se prolonga
formando otro cilindrc -4-, interiormente provisto del
rusco ~5—, siendc este segundo cilindro -4-, la otra mar-
ca de apoyc del noyo, en tanto que el cuerpo esférice -1-,
corresponde a 1la parte moldeadorz, _

Utilizando el noyo~wepresentado en las figuras
1 ¥y 2, 2n ura correspondiente matriz metdlica y fundien~
do por gravedad, ogtendremés la pieéa‘fundida ~6—-, que
muestra la figura 3 que, segin puedé verse, sale ya con

las bocas -7- y -8~ y con una amplia cavidad interna- -
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abovedada =9-, que constituird el conducto de paso ael
fluide y ello sin ninguna mecanizacidn de estas partes.
Aunque, naturalmente, la pieza séré luego torneada_exfa—
riafﬁente, para perfeccionar la esfericidad, asi como pa~
ra practicerle la ramra -10-, para la 1lave Que acciona~
T4 su ziro, en las cperaciones de abertura y cierre de la
véalvula,

Conviene iterner en cuenta Gue el noyo descrito y

resresentado y la pieza esférica correspondiente puedep

tener las mas variadas dimensiones y proporciones y ser

de gualguier clase de materizl,

.
a
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REIVINDICACIONGZS
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1.~ Joyo para la fabricacién por fundicién de
piezas para védlvulas esféricas, esencialmente caracteri-
zado por el hecho de estar constituido por un c¢uerpo de
arena aglutinada integrado por una porcidn moldeadora’én
forma de esféra, votestativamente ueca, que tiene pro-
longadas las zcnas de sus dos casquetes opuestos en forw
za Ze ¢iliriros, sara actuar de narcas de anoyo del noyo |

L

en la mairiz netdlica, de cuyos cilindros uno serd macizo.

)
. L3

e

7 oTro hueco, o0 potestativamente ambos macicoz, de tal
nodo que al fundir con dicho noyo colocado en la matriz,
la pieza fundida resultente adopuard la corresmondiente

Torma esférica, con la particularidsd de tener una amplia

[0

v

]

el
tw

ad 0 conducto inverno de razo, de forza esférica -apod-

vedzadia, con dos bocas opuestas circulares y. T,

28,~"NCYO PARA La FASRICACICH, PCI FUNDICION, . !

e @ ®
. ]

IOE PI®RZAS PARA VAILVULAS ESFERICAST,

De conformidad en un todo en lo esencial y
fines industriales a lo descrito en la precadente-meEOv
ria descripiiva y gréficamente represertado en los =djun~

tos planos para su mejor comprensifn,

4
../C.
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