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=1 presente invento se refiere a taponss
cépsulas de c.erre para recipientes roscados y en particu~|
lar a tapones roscados interiormente para botellas de vi-

drio o pléstico, estando molceados los tapones de un mate-

rial termoplési.co. Los tapones del invento estan fundaw~ =

mentalme: te destinados a retener una presidén gaseosa sus- |

tancial dentro de la botella, por ejem.lo, presiones de

N

1

nzsta 11,2 ¥ m© como las encontradas a veces en bebidas
carbbnicas v .ebicas pasteurizadas, tales como cervezéa-
Sin emvargo, 1os tapones pueden también ser empleados pa-
ra la retencidn e vecio o en recipientes no puestos a

Se han realizado mubhos intentos para pro-
ducir capones de potellas de retencidn de presidn termo-
clieticos de une pienz, que comprenden un cuerpo roscado
interiormente v una eupaguetadurs integral, compuestas por
une o ads cervios Ilexibles que apoyan contra la superfi-
le ael Cueilo de Lo wotelia.

L08 Tupcnes de wotella termoplésticos de.
una iind existentes, uc luncionan satislactorizmente de-
cac & Lab loverfeccicnes encontradus en las wotellas de
vldario © olastico cosercianjes. Ho scio el didmetro de

+68 superiicies interior v exterior cel cuellc de la bo-

veLid Sunte & lu poca de loowmisnoe varian dentro de tole-

SLilals verulsisies, sino que tanbién el cuello, particu-

1
i

larmente ae :as Lotelias Je viario esud sujevo a un iigero

e}
<1
i_J

Q0 ¥ Oirus imverieceiones.
s rin de agntencr lag nresiones interlores
asociadas con lag henidas cartdnicwms, es necesario mol-

1 S LR T O \\' oy 3 N . i . Lt L K "
dear ul tapon de nna pieza o partir de un aaterial tenasz,
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de alta densidad. Sih'embafgo, cuando taleS'ﬁapQEESJdg

“ran bebidas carbénicas, no se ha enzentrado pOs:bivw_

guir una coubinacidn acept able y fiat;e de earacteristlcas'

ligeramente, duro, tal como Dol

plas.ico roscados, con uno o mds nervios de cierre enteri

z0s, han sido empleados para cerrar botellas que contuvie~

de retencién de presién y par de apeptura en laS'%Qteiias{
disponibles comercialmente. Esta.dificﬁltad se plantea.dQ“
pido a la rigidez y dureza de los nervios de cierre,‘que
vienen determinadas por las caracteristicas del material
plédstico a partir delvcual es moldeado el tapdn roscado.

Se ha propuesto va‘formar un revestimiens~ |
to dentrc dsvw -envolvente de tdoon termonla stico roscado

insertando uinl trozo reblandecido térmicamente de un mate-

ial algo mas vlando en el lado inferior de la parte supe-

rior de la envolvente y mcldear tal trozo para formar.an

revestimiento in situ en la envolvente. ‘lal tapon espé_so-

2RTI0C & da oujeccldn de gue el revestimieuto, gue esté

3

L oreact exiruyendo el material de revestimiento en fqmﬂa

Ry

de una varilla v ocortanco un trose de la misma, cubre ne-

cesaricaeste in totaliduu del lado ierior de la parte‘su-
2erioy acd clerre.  Luando el area central del revestimien-

VO en awy delpada tara economizur material, tiende u ser
- R ?

fo:8

oo 1

raclimerve werneubie sl pas.  #ote puede dar como resulta-
ac el "hinchado" dei revestiniento cuando el tarbn es reti-
rado ue uniy votella wevido a que el pas exislente entre el
revestimiento y la envolvernte estd a una presidn superior a

1a atmosférica.

s ya conoclido el necno ue formar un re-

18

vest miento in situ en una envolvente el édlica sin vroscar,
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tinuaeién hecha girar répidamente para distribuir el mates |

rial de plastisol en toda la superficie de la parte- supe~

rior. de- ia envoivente y- fermarunaanil o Jemgr'o’é" Bl e el

dngulo entre la parte superler v el faldon du_ ':eﬂVleen

te. La capa de plastisol es, en 1a dlﬁpmsaeién eonﬁclda,

curada radpidamente por el paso de la envolvente de cierre

a través de una estufa u horno. Debido a la fécil deforma-|

bilidad del plastisol curado, acoplada con sus caracteris-
vicas de friccidn relativamente baja en relacidén a los re-
cipientes de vidrio o plastico, sSe ha encontrado p051ble

conseguir ¥ bueHrtierre de retencidn de preSién entre el

cuello roscado de una botella u otro recipiente y la enyol-

vente de cierre, mientras al mismo tiempo se consiguen pa-—i

res de anertura aceptablemente bajos. =n el caso de .cie-
rres, rormados COﬁ‘una envelvente metilica, ha sido usual
Jismdmumir el didnetro de la parte superior de la envolven-
ve de cier“gidgfuute aplicacidn del cierre a una botalba
con el resultude ce gque el material de revestimiento fpnma,
entre otrass cosas, uvn cierre con una superficie cilinﬁffpa
en e} exterior del cuello ce la veotella v situago pof'énéi~
ma de la rosca dei cuello de la octella.
Como ha sido la préctica curar la compo-
sicidn de uviastisol en estuia a temperaturas de al menos
200¢C, Las composiciones de plastisol Tluidas podrian pa-
recer ser materiales inadecuados para envolventes de tapo-
nes termoplisticos revestidos debide a la probable distor-

sién v/0 reblandecimiento t&mico de la envolvente en la

oreracibn de curudc. OSe ha descrito sin embargo que tal

i
i
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&
41
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que exeita los componentes del plastisol pere'Qué p@fexﬁiiA

to ya que una envolvente de plastico que contenga upa masa

correspondiente a un golpe de inyeceidn de material é@;?la

tisol de p.c.v. depositada sea hecha girar para diﬁtribuirf_

el material de revestimiento y a continuacidn expuesta a un
radiacidén de microondas en unidn con un calentamientoc suave

para curar el material de revestimiento de p.cC.vVe.

Se ha propuesto. también crear un tapbén para un reci-

piente roscesdo exteriormente, que comprende una envolvente |

exterior de termopléastico, coun una parte superior y un-fals

46n, formado con un roscado interior y un nervio dirigido
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ituado entre el extremo superior de la.xos-

ca v la parte superior de la envolvente, y iormar in situ
wi revestimiento de plastisol de p.c.v. que cuvra el lado

iuierior cowpleto ae ia parte superior del cierre y que foy

SR i LI

me un anillo engrosado que ocupe el espacio anular entre el

nervio v la parte superior de la envolvente.

g

s

1 emvargo se na encontrado gue cuanao el révesti-
miento estd lormado con una parte cenural imuy delgada, comd

se reguiere para una néxima economia del uso de material de

emd

sigua peyuenda para permitir que se cure adecuadaunente por
radiacidn de microondas. Para un adecuado curado del plas-
isol es necesario gue la pérte central del revestimiento
tenia un espesor ligeramente antiecondmico.

R

tades, el presente invento crea un tapdn, con una envol-

a los materiales de los que estdn formadas las envolventes !

rlasvisol, la wasa del plastisol en el 4rea central es demg

A 1in de superar estas v otras dificu}

.a‘
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ne un panel o superfieie superior y un faldén roseadc in-

de la envolvente y el borde interior del labio que. se)ex-

tiende hacia adentro. El revestimiento es preferiblemente

teriormente, un labio dirigido hacia aﬁﬂnipé,enadiﬁhﬁgfaiei:f

dén entre el panel superior y la rosea del faldén y que

tiene un diimétro interior menor que el diimetre externp |-

neminal de la superficie de éierre-del»?ﬁéipiénté5?ara la -

que estd diseflado, un nervio que se extiende hacia abajo

en el panel superior dimensionado para ajustarse dentro dej

la boca de tal recipiente y un revestimiento, formada de
un material més comprimible que dicho material termoplés-

. . - . s v . o oaas !
tico tenaz situado en el rebaje entre dicho labio y dicho !

i
At

nervio, el nervio interior tiene preferiblemente una magni|

s L  aa - . X . -
tud axialw@enor que la distancia entre el panel superior

un plastiscl curado. &n cualguier caso el material del.

revestimiento puede ser un mabterial

o

e esponja para hacer-

ie més facilmente comprimible.

o zn un tapén de termopléstico tenaz reves-
D) - . .

. TR e e e _..‘ﬁ‘ e . " .
tido del presente invento no hay revestimiento en el &rea

4 e
5.

central del vanel superior y, consiguientemente, no Hay'
riesgoe de "hinchado™. H1 revestimiento esencialmente’ ahu-
lar vuede ser formado depositando un plastisol fluido en

F'l

21 revale entre

(O]
@
fert

lavio v el nervio v, haciendo girar desH

cués el tapdn vuelto hacia arriba para causar una circu-

iacidén centriiuga del material de revestimiento, el plas-

tisol puede ser curado in situ por radiacién de microon-

(M

d‘Sl

g

zn vez de emplear un nlastisol, el mate-

rial de revestimiento puede ser introducido en forma fun-
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‘nleto de revcoluciones durante la inyeccidén del plastispl,

rial fundidé puede ser inyectado en el rebaje de la snvel

' vente de cierre y hecho girar para formar un revestimien- |

to que se ajuste al enfriarse.

En un cierre del presente invente é1 ~ "

plastisol (ﬂ'otro'materﬁal de revestimiento) puede ser
inyectado en el rebaje anular entre el labio y el nervie,
mientras el eierre es hecho girar lentamente con relaecidn
a una boquilla de inyeccidn {asi la boquilla o boquillaé
pueden trazar 6rbitas en relacién a una envolverte de

cierre estacionaria). La duracién de la inyeccién de plas-

tisol es tal que la envolvente y la Doqullla o boquillas

0‘1%

iren relwtivanests.a través de algo mas de un mimero com-

« s

de modo que no hava una reduccidn local del espesor de

la capa de riastisol. En la préctica no es posible, teum-

.
PR Y

porizar la inveccidn de plastisol precisamente para coin-

cidir con un nGmero completo de revoluciones de la envol-
vente ¥ consiguientemente se acepta un ligero eupeoor lo-
) 5w A *

cal de revestimiento en una posicidén. Sin embargo, po ‘se

ha encontrado de mucho significado. La magnitud der‘éh-

grosamiento lccal puede sin embargo ser mantenida neﬁuéna

I 4

distrivuverdo el plustisol durante dos o mls revoluciones

de la envelventes Incliuso el giro relativamnente lento de
la snvolvente conduce a una circulacidn centrifuga del

plasiisol distribuido y es posiible cargar mds plastisol
en el espacio anular entre los nervios de lo que seria
posible (sin sourecirculacién) si la envolvente estuviera
estacionaria. Después de distribuir el plastisol, la ve-

locidad de giro de la envolvente puede ser sumentada para
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qie cure. Tal aeccidn aumenta ]a cant1dad del plastlsal en|
el espacio entre el labio dirigide haela adentre y la par-

te superior del cierre para cerrar con la superficie de

cierre laterai del recipiente sin que al mismo tiempo, dis- -

mimiya de modo inaceptable la cantadadyde plastisol juste
hacia afuera del nervioc interior, en que el revestimientp’i
cerrard con la superficie de extremidad superior del reeci-

piente.

Se desea a veces que el revestimiento

gire con la envelvente -v asi descanse sobre las superfi-

)

dei cierre dei recipiente~ durante el cierre y aper-

ot
(fb
()

tura. S AR
Con.este fin puede emplearse una varie-

¢ s

dad de soluciones solas o juntas. Asi es posible crear sa-

lientes ¢ pequeilos rebajes radiales en el *glaon entre“el

lavio dirigido nacia adentro y la parte superior para que

L]

| wed

se apiisuen al revestimiento en su periferia exterior. B

aucién posliule aplicar las mismas ¢ similares soluciones
N X

!.....4

en la superlicie exterior del nervio interior. Otro pto-

Ty ae

cedimiento es aplicar una rugosidad o diseiioc local a 1w

.

cie iaferior del panel superior de la envolvernté

o

superi
entre los nervios.

ror otro lado se ha encontrado a veces
preferiovle permitir gue el revestimiento gire en la envol-
veite, de ..ous que evite su ueslizamieunto sopre la super-
ficie o superiicies de cierre del recipiente. En tal ca-
s¢, La superiicie de la eﬂvolveﬁte, ei: contacto con ei re-
vestimiento es hecha tan uniiorme como Sea posible y pue-

de ser revestiaa con un agerite de desiizZamiento para dis-
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iy la: friceibn éh revestimiente y la ‘envelven
te. | o

En algunos casos puede ser deseable que
el dilmetro exterior del nervio interior sea algo mayor
en su borde libre que en su raiz, de mode que proporcisie |
un cierto grado de voladizo hacia afuera. Esﬁo sirve no
solamente para ayudar a la retencidn del revestimiento en
su espacio, sino también para comprobar la tendencia del
plastisol curaido a circular en la direccién axial entre
la envolvente v la periferia interior de la bcoca del reci-
piente.

‘Se ha encontrado en ia produccibn de cie-
rres de pldstico que el polipropileno, que es probable-
mente el material méé adecuado sobre la base de la rela?

cién resistencia/coste, es propenso a agrietarse y a for-

mar angulos y regiones entrantes agudos donde se regupiere €

a
PR

ana elevads fluencia del waterial pléstico. La envolvente
je un cierre de acuerdo con el vresente invento estd diseﬁ£

S asre o

da vor ello preferiblemente de modo que, en seccibn, las

sunerficies del labio y del nervio estén redondeadas y tamt

~ién 1a superficie en el espacio eutre ellos. Lsto Ajyuda
- . - i . S - b b ..‘
ne solo a evitar la formacidn de grietas en la envolvente

N . N4 P 5.
noldeads, since Tamrién la facil 4

1t
(&R

persidn del plastisol

dentro del espacio ael revestinml

©

nto de la envolvente y
on particuiar reduce srandesente el riesgo de atrapar aire
entre el nervio de retencidén v la parte superior del pa-

nei durante la dispersidn hacia afuera del plastisol.

“n la produccidn de las envolventes a part

tir de un pléastico tenaz pero algo eldstico, tal como po
iipropileno, la envolvente de cierre debe estar construida




 de modo que cuandd se eXponga a las’ presiones: questiensn

lugar corrientemente con las bebidas earbénicas, se haga: | ..

volvente.

30
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minima la magnitud de elevacidn del panel superier del
cierre en el 4rea en que se encuentra el revestimiente.

Cualquier elevacidn de la parte superior del cierre viene |

acompafiada por una exvensién local del pléstico de la en-
Se prefiere por -ello reforzar la regibn perifé-|
rica de la parte superior de la envolvente contra los es-
fuerzos radiales. Esto puede conseguirse mediante el en-
grosamiento local}de la ervolvente en .esta regidén (ha-
ciendo el espesor de la pared del faldbdn mayor que en-la
parte roscada del ifalddn) o mediante la previsién de ner-
vios radiales someros que tamcién ayuden a impedir,que el

y la envolvente.

4

evestimiento gire e

Fout

.
»
LA}
*
. LRI

Uuandec se compara con un cierre metéllco, en

el gue 21 panel su

jue el panel superior del cierre estd deformado hacia
arajc en su periileria cuando estd en posicidn en el reci-

niente con el propdsito de oprimir el material de plasti-

¥ : s . 3 - " . . o yas
scl conira una superiicie de cierre esencialmente cilin-

. LI

drica que rodea la poca de la botella, el revestimiento de
un tapdn de plistico de retencidn de presiédn requier;{ée-v
rrar, tanto con el extremo superior de la botella, écm&
cen ouna superiicie Ge cierre lateral cilindrica o cénica
Jjue rodea la voca ce la botella y que se encuentra por
eincima ae ls rosca del cuello (vambién con la esquina con
radioc gque estd entre la superiicie de cierre lateral y la
superiicie de extremidad superior de la votella).

s por ello deseable que el espesor del mate-

rial de revestimiento en el lugar del cierre con la su-

perficie de extremidad superior sea mas controlable de lo
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et vt et 1ot Sk

@n el cierre; distribuyéadola scbre el panel superior del

cierre mediante la acciédn centrifuga y curéandola.

oo o bnando. un. clevre gel. presente tine es.

_Poscade firmemente sobre un nédipieﬁte n¢fmé1;1la,parte de{
_‘boga del cuelle del recipiente aprieta en el plastisol cu-{

raﬁgvblando que Tluye localmentéven-una magnitud limitadaﬂf

para permitir la fermacidn de un cierre entre el recipien-
te y el tapbn, extendiéndose, en la direccidén radial, sobr
al menos una parte principal de la superficie de extremida

superior del recipientg, y redondea la esquina con radio a

4

la supsrficie “de cierre lateral. -

Como el didmetro interior del lab.: gs

ligeramente menor que el cuello de la botella, el labio

es curvado ligeramente hacia arriva y limitado de curyar-

se hacia abzio en razdn de su contacto con el cuello de la

botella. =1 labio forma asi una barrera resistente al” mo-

vimiento de circulacidn hacia avajo del material de reves-

timiente cuamdio se aprieta el tapén. Este efecto pueds:*
ser ademés acentuado configurando el lacic ae modo gie-su

. .

superficie inferior esté ianclinada ligeramente hacia- ebe-

jo nacia el eje de la envolvente. La circulacibn de plas-

¢t
ol
:
@]
o
m
-

naterial ae revestimiento estd asi limitada dern-

trc ¢el espacio definide por la parte superior relativa-

mente rigida y el iraldin de lu envolvente y el labic, te-

niendo su worde libre soportadc por el cuello de la bote-

lia. Con esta disposicidn, la cantidad de material de re-
vestimiento requerida para Tformar el cierve de presién

eficaz deseado, es baja. in razdu del margen inferior li-

2 goliocando u ‘wetada ds plastisol centralmente |

il

- kG

e

Simw
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de revestimiente fluirid em una direccién periférica para.s

i var cual@uier irregularidad en la forma del cierre lateral

del cuello del recipiente.

5 : Tiene también la ventaja adieional de gque la magni={.
tud vertical del cierre lateral es contrplada y el cilerre
entre el tapén y botella ez abierto a la atmbsfera después;’”

de un giro predeterminado del tapén en la rosca de la botelﬁa;

En un tapén del presente invento la distancia ver-

10 tical entre el labio y la parte superior, gque es un factor
fundamential para la determinacidn de la magnitud vertical

de: cierre laterai entre el tapdn y la votella, es preferi-

blemente'&ei“c?déﬁ“&e 1,5 a 2,5 mm, medida entre el margen

interior del lauvi¢ v la parte superior del cierre. .,
15 ; La superficie superior del laibio de retencidn del

revestimiento estd preferivlemente inclinada también ligera

' mente hucia abajo (hacia el extremo abierto del ta on) en

- un 4ngulo, por ejemplo, de hasta 152 perc més preieriolemen

"hes o »

te del orden de 3 a 7¢. ul didmevro interior del lavio es 4
20 ' elepigo entonces preferivleuwente alge mencr que el difmetro

vermisivle minimo de la superficie de cierre soure l%ﬂﬁgte-

1lla gue el tapdn estd liwacdo a cerrar. say de hecholmé5ge—

res de tolerancias bien conocidos para las superficies de

cierre de los acavados dr los cuellos ae botella tipices.
25 %1 didmetro exterior del nervio interior ¢s preferiblemente .
. algo menor que el cidwetro interior permisicle minimo de
la boca del recipiente, de modo gque mantenga el nervio in-
terior lipre de contacto con el interior del cuello. Asi
i el lavic reteunedor del revestimiento estd liore de ejer-

30 . cer una accién de centrado soore el tapbn con respecto al
0
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L necipienﬁe sin interferencia con el nervio inﬁeriar, La
. magnitud #ertical del nervio interior es con#enientemente
del orden de 1,0 a 1,5 mm, siendo su tamafio controlado
esencialmenté por la cantidad de plastisol que ha de con-
5 tener.

Los cierres roscados para manténer la

presidn, de acuerdo con el invento, estdn fundamentaluente

destinados para ou aplicacidén a botellas normales para be-

bidas carbdbnicas. Ljemplos bien conocidos de tales bote-
10 t 1llas normaies tienen didmetros de cuello exteriores de 2

M, 28 mn ¥ 38 mm respectivamente. Para el cierre de 28

o um, lg ainiasa canticad de plastisol reonrida para la for-

"if; oS sy

macidn ceél’ revestimients es de aproximadamente 150 mg,
I mientras aue el méximo gue podria emplearse sin deseclios

15 | indeuiqos es de aproximadamente 500 mg respectivamente.

tstos valores deben ser aumentauos o disminuidos aproxis

\ ;
© madamente nara los clerres de tamaiio de 38 mm y 26 mm.

von referencia a los divujos aajuntos:

La fig. 1 ilustrea una forua de tapbdn de
20 | acuerdo coun el invento, -

La iig. 2 ilustra otra forma de tapﬁn“de

»
-

acucrac con el invento, Tt

La fig. 3 Llustra dos formas de otro desd

rrolie ded tapdn del precente invento, v

2 La 1ig. 4 dliuvstra lus dosg formas de t-.- :
4 J .- - H- LI ) - M - L -
pores, aetlrudas en la fig. 3 cuando ecoidn colocadas en
. lormas de recipientes apropiadas.
Los tapones de las figs. 1 y 2 coumpren-

i den una euvolvente de polipropilenc moldeada que tiene una

30 . parte supericr 1 y un faladn 2. =1 fulaén 2 de la envol-
22073
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-verte del tapbén tiene una formacién rescada inte?iar,i'y'aa

"te. Un revestimiento 5 de plastisol curado esté confinadb

nervios de agarre 4 exteriores gue se extiendem verticalmen~

entre un labio 6 de retencién que sooresale hacia adentro y

un nervic interior 7 que scbresale hacia abajo. Se verd -

que las superficies del labio 6 y nervio 7 y la porcién de

la parte superior 1 que se encuentran entre ellos estén uni-

formemente curvadas por razones gue se han explicado antes.
El nervio 7 puede estar provisto de sa-

ir

ientes § a intervalos alrededor de su periferia exterior

[

para su aplicacidn con la periferia interior del revesti-
r.ientoc 5. Acemds, o alternativamente puede haber previstes
nervios transversales someros 9 en el lado inferior de la
parte superior 1 que se extienden Lacia afuera desde el-,
nervio 7 y 1los nervios 9 pueden extenderse alrededor de

la escuina con rudio para acordar con el labio 6, comp-$€

na mostrado. ..

+om0 puede verse en la lLinea norizontal

r K

L0 e ecuptleng de plastisoel cargada en el espacio anular.
hacia afuers del nervic 7 excede algo de la cantidad qﬁg:
pcdria ser cargada si la envolvente entonces invertidéshg-
ciera estaae estacicnaria, en vew de girar a una‘velobiaéd
relativamente lenta. asl se asegura que la cantidad de ma-
ter.al ce revestimierto proporciona una parte satisfacto--
riamente gruesa paras aplicarse a la superiicle de cierre
del extreso superior uel recipiente y para resultar apro-
viadamente curada vor un curado por microondas.

in la coﬁstruccién de la fig. 2 las par-
tes similares estén indicadas por las mismas ref'erencias

que e la [lige 1.

.,J.
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“que 1z parte superler de la envolvente esté l@calmente en

1a construccién de la fig. 2 difiere dé 1a I

construceidn de la fig. 1 principalmente perque‘el.nerfie"h

inferior 17 esté dispuesto para volar y retener la parte

de borde interior del revestimiento 5. Se verad también

'gresada en 1! sebre la parte znterlor mis delgada del r@—j
“vestimiento 5. Aunque no se ha ﬂestrado'en la fig. 2 195”tﬁ

'salientes 8 y/o los nervios someros 9 podrian incerporar-

se con ventaja en esta construccidn.
. Se veri también que la parte 2' del faldénm
2, que se encuentra radialmente hacla afuera del revesti-

miento 5, es mis gruesa que la pared de la parte inferior

roscada, de manera que forme un respaldo a moedo de cerco
o anilleo resistente para el revestimiento. L

£1 tapbn ilustrado en las figs. 3 y 4 es
de hecho dos capones separacos, diseiflados respectivamurrie

para ajustarse (mitad izquierda) a una botella de polieti !

ieno plistico moldeada normalizada para contener bebidas

¢ para ajustarse (mitad derecha) é unei botp%Lé
de vidrio normalizada. ‘
in estos dos cierres la envolvente ésfﬁ’

moldeada por inyeccidn a cravés de una entrada en el\één-
tro del panel superior 2L, que esté Llijgeramente engrosado
centralnente vy disminuye de especor hacia alnera hacia su
periferia para permilir una mejor circulacidon del mate-

rial pldstico en el molde hacia el faldbn 22. .l espesor
iocal mejora tamvién la resistencia del panel superior 21
a que se "abombe" con la presidén ascendente.

Como en las construcciones de las iigs. 1

y 2, una empaquetadura o junta 25 de plastisol de p.c.v.

~
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| moldeada es retenida entre un nerV1@ 1nter1@r 27 wua

bio de retencidn 26. El labio 26 en el lado 1zqulerde es
esencialmente el mismo que el labis 5 de la fig. 1 y‘tieng;”
una superf{icie inferior 28 que mira hacia‘abaja y haecia

adentro. £1 labio 206a en o1 lade aerecha tﬂene unaa“”””“

ficie iﬁferior.gimilaf 28a. £l lablo Zéa L;ene una parté
de cabezé'redondeadaVZQ v es dé‘espeSpr reducido-en 30'&gjf?_
modo que le haga mds flexible en la direc cidn ascendente,llﬁj.
Esto es necesario debido al margen de tolerancias-en el
didmetro del cuello de una hotella de vidrio que es ﬁecesafa'
riamente mayor que para una votella de plistico moldeada.

©n ambas construcciones el didmetro interier del labioc es-|

£4 ajustado ai diimetro minimo permitido del cuello del req
cipiente.

wn o la fige &4 5é hlan mostrado los tapones ros:
cados en votellas que tienen cuellos con Gidmetros hagia
el mixine limite perwitvido. A‘”

zn ta comstruccidn de estos dos tapones no
nay nervios radisles o lormaclones similares previstas pa-
ra laredir e. wovimiento ce giro del revestimiento 25 en
L4 snvolivente. Je acverdo con si se desea recucir o pio-
gover tuol acvimiento, la superiicie 32 de La envolveute
ouede ser sometica a un tratamiento posterior apropiado ang
ves e qus ¢ lorme el revestimiento Xbh.

L0 taponszs de las ligs. 3y L4 pueden ser
utilizacos con wolellus que tenpgan ranuras de .ventilacidn
verticales cortwdas en la rosca de moco conocido (nc ilus-
trado en la 1ig. Lj. La distancia entre nervios 20 y 206a
v el ranel superior estd aisensionsau de tal wmodo gque et

~

cierre entre €i revestimieuvo 25 vy el recipiente se desapl]

| L




25

‘que antes de que la rosea 3% del tapbn sea 2

prefiere no hacerlo, deblde al efestn de=~m,

rosca del recipiente para permitir que el gas escape ‘8
atmésfera antas de tal desaplicacién. Seria pnsibie~crear?%*-

hendiduras de ventilacibn en la rosca del tapdn 3& pere- sel

tales hendiduras en 1a TeSCa ¥ censaguleatemeﬂte ‘en 1la re-

sistencia del faldén 22. Se werd gue la magﬂlﬁﬁﬁ'V@Ttiﬁﬂ¥: j

-

la rosca 34 excede en gran medida de la distancia entre

ae

el panel superior 21 y el labio 26.

smbas fTormas de cierre mostradas en la fige.

1 pueden estar v»rovistas de una pandz de sepuridad inte-
gral de cualquier construccidn conocida come se ha m@stfa1w
. 46;:53-‘?‘

be

La banda de sepguridad 40, mostrada en lineap

¥

#3

I\.

de trazos, estd conectada al faldénm 2

del tapdn

mediante

uns serie de puentes espaciados 41, del modo bien conoei-
do. La vsznda e seguricad 4O tiene un nervio interior en-|
Terize 4o, desvinido a Ser apret«do v retenido bajo el anir

L0 s e”‘:’_g‘ 4t:ote.'lw‘.ao

.5 una de las ventajas del método para for-
qar e. revestimiento, empleado en ¢l precente invento, que
nace 1osinle incoerporar un revestimiento con un didmetro
BXTEerior Mfaxiac igual 0 mavor Jue el didmetro interior de
ano vanda de seguridad, con ua LervVioc ae retencidn bajo

clir mecdinizo, tnl cowe L. ’

——_—
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~ REIVINDICACIQNES -

Los pumtos que como B ‘
dad, se presentan ?ara‘que gean éﬁﬁ@w@»ﬂk%ﬁbtafﬁﬁfim
de Hodelo de ﬁtiiiﬁad-eﬁ-ESpaﬁa, ?Qr WEIﬂTE aﬁ@g, sbﬁ{igg,
gue se recogen en las reivindinaeiones-siguien$953 |

12.- Un tapén o cépsula de cierre, que tie-
ne una envolvente moldeacd: ae . aterial termopléstico tenaz |
con un panel o superficie supericr y un faldén roscado in-|

c .

tericrmente, un labic dirigido hacia adentro en dicho fal-?if?
dén entvre &l panél superior y la rosca del faldén,j'que
tiene un didmetro interior menor que‘el difdmetro exterior
! T
nomingl de la superficie de cierre en el recipiente para
21 gue esti disefiado, un nervio gue se extiende hacia aba-f
30 en el wpanel superior dimensionedo para ajustarse &entro'
de iz boca ¢e tal recipiente y un revestimiento, formado

wor un mgterial més comprimible que dicho material termo-

vidstico tenaz, situado en el rebaje entre dicho labie y d;

-
U0 Servio. s
¢

‘. I 3 N e [ 4 4 N DN ¢
s ,-  Un tapdn de acuerdoe con la relvingie-

cunoidn 18, en el gue Lia omagnivud axial del nervio interior

es eror cue 1o distuncia entre el lablo y la parte supe-
38,-  Un tapbdn de acuerdo con la reivindica-
cidn 12 o 2%, e el gue la superf{icie inferior del labio
se inclina nacia avajo v hacla adentro.
L.~ Un tapbn de acuerdo con cualquier reivin

dicacidn precedente en el gue la superiicie interior del
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vindicacidn precedente en el que el lable, en seaﬁlﬁn’

rie de berde redondeada:

vioe en direca on hacza arrl%a_
é§.~ Un tangm de acuerﬁe cen cuafquiﬁ r

vindicacidn precedente en el que. el ebpeser ael panelq

@
=
b
Q
]
&)
]
b
£

| 7% .~ ®UN TAPOH O QRFSﬁia,DE.gggﬁﬁﬁm“.J«rwzﬁ

envolvente azsminuye hacza‘afnera deBdgwel,fw7ff

; Ta1 % Eomo se ha descrito en la Mem@rla que
. aniecede, representado en los dibujos que SE'aCDmpaﬁaafy
i - - g )
. eon ing Tines gue se nan especificado.
fsga wemoris consta de diecioche hojas es-
Critas z mAguing per una sola cari.
e g i
Padl . [
= g [
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