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PATENTE DE INVENCTION

que por veinte afios se solicita a favor de Dn. René Brochon
Wilhelm de nacionalidad francesa y domiciliado en Torreiavega
(Santander),"calle Joaquin Caydén, sifn, que ha de recaer sobre
YPERPECCIONAMIENTOS EN LA CONSTRUCCION DE CUCHILIAS POSTIZAS,
KECAMBIABLES, PARA HERRAMIENTAS CORTANTES, ROTATIVAS O FIJAS ",
S O,

Memoria descriptiva

El presente registro de patente de iavencién, tiene por
objeto garantizar la explotacibn, exclusiva, en todo el territo-
rio, ﬁaoional espafiol, unos perfeccionamientos en la consiruccitén
de cuchillas postimas, recambiales, para herramientas coriantes,
rotativas o fijas, oonforme e desoriben a oontinuacién y se re~
presentan en forme grafica, a tfitulo de ejemplo, en el plano

adjunto, para mejor comprensién de las explicaciones.
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Se sabe que la pérdida de tiempo y las discontinuidades
en el-traba;o que originan los afllados de las herramientas de
dorte mra montage en fresas, tornos y cepilladoras es muy e r-
judicial y afecta muy seriamente a la produccién (sobre todo en
la fabricaciln de piezas en forma masiva.)

Pare paliar este inconveniente, en una produceidn modernsa
en 1é ocual todas lasoperaciones van sincronizédas y convtiempos
rigurosamente calculados, se implanta poco a poco, en las fac-
torias de gran produccién el empleo de las herramientas de corte
con plaquitas de metal duro que no se afilan y se tiran cuando

sus cortes estédn desgastados, evitando de esta forms muchos reafi-

lados costosos por los reglajes que acarrean consigo.

Los perfeccionamientos que se pretenden patentar consis-
ten esencialﬁente,por un lado en disponer en dichas herramientas
plaquitas cortanteé que presentéﬁ gran cantidad de crtes o caras
coriantes susceptibles de colocarse sucesivamente en posicidn de
trabajo, a medida que se vaﬂ deagastando, y por otro en dotar a
las mismas de una gran resistencia al desgaste mediante un trate-
miento termo-gdlmico especial. Con estos dos perfeccionamientos
se logra que la operacidn ¢e cambiar las plaquitas de corte tenga
gque realizarse mucho m4s de tarde en tarde qua en la actualidad. |

El primero de los citados perfeccionagientos consiste en
la disposicién de cuchillas postizas, recambiables, de cortes
mﬁitiples,‘sobre fresas y herramientas de torno 6 cepilladoras,
en forma que la posicién de moﬁtaje de las mismas sobre los cuer-
pos de las fresas y sobre los cuerpos de las herramientas de tor—

no y cepiliadoras, puede adoptar diversas posiciones (tantas
como vértices tenga la cuchilla que se ha de walizar ). En el

caso de las herramientas representadas en el plano adjunto , a
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t1tulo de ejemplo, las cuchilles son susceptibles de ser colo-
cedas en 12 pqgipiones para la fresas y en ocho para la herra-
mienta de torno o cepilladora, Esta concepcién de las cuchillas
permite poner a punto, inmediatamente, las herramientas, median-
te un cambio de postura, cﬁando por el uso se ha deteriorado el

filo de laherramienta o se ha saltado algdin vértics o arista de

.la misma.

Bl montaje de estas cuchillas, postizas, recambiables,

‘de cortes multiples sobre los cuerpos de las herramientas puede

adoptar, las formas representadas en el plano adjunto u otras si-
milares. |
El otro perfeccionamiento de las cuchillas postizas, ré-
cambiables a vérias posturas., para fresas y herramientas de tor-
no y cepiliadora, consiste en templarles sumergiéndolas como
dltimo revenido, en un bafio tefmo-quimico que contenga de 0,25
a 0,7 % de azufre y de 3 a 6 % de cianuros. Bste dltimo revenido
serd realizado a una temperatura comprendida entre 500 y 5502 C,
De preferenéia se utiiizaran aceros répidos, aleados'con la ma-
yor proporcidn poéible de cobalto.
El adjunto plano representa: la figura 18 una fresa
de dientes postizos, recambiables, tipo corona. La figura 28
muestra una seccién de la misma presenténdo dos cuchillas re=-
cambiables, seccionadas y el acoplamiento de la fresa al 4rbol
de 1a m&qﬁina fresadora. Las figuras 3¢ y 48 representan deta-
lles de montaje de las cuchillas, de la fresa, al cuerpo de la

misma.

La figura 58 representa una herramienta dedesbastar y refren -

tar al torno, de aplicacién, también, en limadoras y cepillado-
ras, La figura 6% presenta un plano de detalle, del montaje de
las cuchillas al cuerpo de la herramienta que se ha dibujado so-

ore una herramienta de mano contraria a la de la herramienta de
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la figura 58, dado que este tipo de herramientas pueden ser fa=

bricadas a dos manos (izquierdad y derechas).

En ellgeferido plano se ha representado, para la fresa el
tipo de sujecci6n mediante cufia. La oufia 2 (figuras 18 y 48) acciona-
da por el tornillo 3 de cabeza embutida, para llave de seccién exago-
nal, comprime enérgicamente la cuchilla postiza 4 (figuras 18, 28,

38 y 48) contra el cuerpo de la fresa 1,fij4ndola en forma inamovi-
ble. Aflojando el tornillo 3 puede desmontarse f4cilmente la cuchi-
lle postiza 4, bien para cambiarla de postura, bien para sustituir-
la por otra nueva, cuando los doce vértices de corte hayan perdido
el filo por haberse usado uno fras otro, sucesivamente.

Bl montaje de cuchillas reoaﬁbiables,,de ﬁorno y cepille-
doras, representado en el plano adjunto, se realiza de la forma si-
guientet | |

El cuerpo 1 (figuras 58 y 68) va provisto de una caja en
la que se coloca la cuchilla postiza 2 que se hace solidéria del cuer

po mediante la accién del tornillo 3, arandela de presién 5 y tuer-

ca de aprieto 4, de cabeza embutida, para llave de secoidn exagonal.

Accionando lé tuerca 4 se fija enérgicamente la cuchilla postiza 2 <«
al cuerpo de la herramienta 1; para campiar de postura la cuchilla
postige ? ¥ presentar una nueva arista de corte 6 c embiar de cuchilla,
caso de que las ocho aristas de la cuchilla en uso hayan perdido
el filo, se aflojaréd la tuerca 4 y se retirar4d de su alojamiento el
conjinto cuchilla 2,tornillo 3 y arandela de presién 5, y Se mon-
taréd en cu;lquiera de las ocho posturas posibles para este tipo de
herramientas, mediante rotacién o vuelta de la misma.

Como puede observarse, en el plano, las cuchillas postizas
recambiables, tanto en el caso de la fresa (figurs 18) como en el

de la herramienta de torno y cepilladors (figura‘Bﬁ), tienen éngulo
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de ataque negativo (-109) y 4ngulo de incidenoia de 10%j pero estos
dngulos pueden ser variados en relacién con la dureza del material a
mecanizar,

I d

YVENTAJAS

Las principales ventajas de las herramientas con cuchillas
postizas, recambiables, de cortes mdltiples, para montaje en fresas
y herramientas de torno y cepilladoras, son las siguientes:

18,- Gran rendimiento y posibilidad de reanudar, inmediata-—
mente el trabajo, cambiando la postura de la cuchilla o las cuchi-
llas postizas y sustituyendo los filos desgastados por filos nueves
mediante una operacién rdpida y sencilla. |

28,- Gran duracifn de las cuchillas, semejentes a las fa-
bricadas con carburos metdlicos (CW)e

38.~ Mayor tenacidad due las cuchillas fabricadas con car
buros metdlicos, por lo que las roturas Son menos frecuentes.

48,- Qran duracifn de las herramientas, ya que estdn pro-
vistas de cortes miltiples cuidadosamente preparados y afilades por
el fabricante.

58.~ Precio de coste, hasta cinco veoes inferior al de las
cuchillas de carburos metsdlicos.

6#.- Dadas estas cualidades de buen rendimiento y economia
es aconsejable no afilar las cuchillas cﬁando se hayan desgastado
todog sus filos, y sustituirlas por otras nuevas.

Normalmente, el precio de las cuchillas recambiables, de
repuesto, p;ra fresas de dientes postigos y herramientas de torno
y cepilladoras, es igual al coste del afilado, montaje, reglaje
y ruesta a punto de este tipo de herramientas, si se tiene en cuen=
ta los trastornos ocasionados a la produdéién por interrupciones
y demoras en el trabajo.

Los materiales, forma, tamafio y disposicidn de 1los elementos
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serén susceptibles de variacibén siempre que ésta no suponge una
alteracién‘de la esencialidad del invento.

‘. Loskiérminos en que se ha redactado esta memoria deberin
éer tomados siempre en sentido amplio, no limitativo.

g CIONES

Se reivindica como de propia y nueva invencién a favor
de Dn. René Brochon Wilhelm, domiciliado en Torrelavege (Santan~
der), calle Joaquin Cayén s/n, lo especificado eﬁ la siguientes
reivindicaciones:
FRIMERA.~ Perfeccionamientos en la construccidn de cuchillas pos-
tizas,‘recambiables,npéra herramientas cortantes, rotativas o fijas,
oaraotgrizados en que el elemento cortante se construye en forma -
de una pleza provista de &iversas caras cortantes susceptibles de
montarse sobre la herramienta en forma que queda fija en posicifn
de trabajo mediante la presién de un tornillo, que al ser aflojado
permite el movimiento de la pieza en fprmd qué presente una nueva
cara en dicha posicifén de trabajo. | |

SEGUNDA.~ Perfeccionamientos en la construccién de cuchillas pos—

tizas, recambiables, g ra herramientas cortantes, rotativas o fi-
jas, segdn la reivindicacién primera, caracterizados en que el ele—
mento cortante se construye en forma de una pieza provista de diver—
sas caras cortantes (tantas como vértices tiene la pieza) con fn-
gulos %g corte negativos, la cual pieza es sumergida como dltimo
revenido en un bafio termo-quimico que contenga de 0,25% é 0,T% de
agufre yde 3% a 6% de cianuros, estando la temperatura del £rata-
miento comprendida entre los 5008C y los 5500C.

TERCERA.— PERFECCIONAMIENTOS EN L4 CONSTRUCCICN DE CUCHILLAS

POSTIZAS, RECAMBIABLES, PARA HERRAMIENTAS CORTANTES ROTATIVAS O

FIJAS,
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Tzl y como se deja descrito en la memoria precedente

e que consta de siete hojas foliadas y mecanografiadas por una sola

de sus caras ;Muna de planos.
Madrid, 30 de Dioiembre de 1.961

P. A. de Dh. René Brochon Wilhelm

Victor Gil Vega
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