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MEMORIA DESCRIPLIVA
que se presents para unlr a la solicitud
de
PATANTE DE INVENCGION
formulada el 3 de Epnero de 1,962, con el ng 273.393
en ’
EsrPAafa
por VEINTE afios
a nombre de DRIAM S.A., entidad constitufde con arreglo
a las leyes del Principaéo de Liechtenstein, estableci-
da en Hauptstr. 19, Vaduz.<Prineipado de Tiechtonstein,
por: |
"UN PROCHEDIVMIANTO PARA LA FABRICACION DE UN
TUBO DE VARIAS CAMARAZY
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81 invento se refiere a un cusrpo husco de varlas
chmeras, tal como une cglders, un tubo o similares, y
e un procedimiento para la fabricacidédn de tales cuerpos
huecos. Los cuerpos huecos de uns cdmere se confeccio-
naban haste ahora a partir de una o més cintaes, especlal~
mente cintes de acero, que eran comprimidas contra una
superficie de'curvatgra cbneava, se arrollaban helicoil-
delmente alrededor de ésta y se soldeben entrs sf., Si -

el cuerpo hueco ge compone de dos clntas arrolladas he-

licoidalmente, entonces una de ellag recubre totsl o
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parcielmente le otre, es decir, que embas cintes son
conducides desde Ja misme direccidn hacia un cuerpo
con forma dotado de una superficie cdnecava y, une vez

que las dos se hen deformado, se unen entre si por los

bordes contiguos de ambas, preferentemente mediente sol-

dadurea. De este modo se obtiege un cusrpo hueco de pa-
red doble, no existiendo entre ambas paredes ninguna
chmars de aire. Tales cuerpos huecos se confecclonaben
para obtener cuerpos huecos expuestos a esfuerzos ele-
vados, que preferentemente hallen splicacidén en la cons~
truceibn de calderas. |

Bl invento se ha propuesto proporeionar un cusr-
po hueco de veries cémeras, fabricado mediante el erro-
llamiento helicoidal de por 1o menos dos cintas, asi
como un procedimiento para fabricar uno de estos cuer-~
pos huecos a partir de cintas que, para un peso dado,
tenge un momento méximo de resistencia, a saber, tanto
en cuanto a flexidn, presidén interna y/o externa, como
también a presidén y traccidn en diréccién longitudinal,
y asimismo en cuanto & torsidén. Teles cuerpos huecos,
en especial los tubos, deben ser utilizados como elemen-
tos constructivos en construcciones y en todos aquellos
cesos gue 8e coneceda importancia a un momento méximo de
resistencie, aparte de que tambidn se pueden emplear ta-
les tubos para la conduccidn de liquidos o similares.
Cuando hablemos agul de construccionss, no nos referi-
mos Gnicemente a construcciqnes egtacionarias, sino tam-
bién o mbviles, tales como ;;hioulos. aviones, etc., Ta-
les cuerpos huecos, egpecialmente los tubos, pueden ha~

1ller también aplicacidn, por ejemplo, en calidad de por-
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tadores de taladros en instalaciones de sondeo de petréd-
leo. Como es natural, se pueden empleer dichos cuerpos
huecos también para otros fines, por ejemplo, como per-
mutadores térmicos.

Un cuerpo hueco de vearias cémeras, en especial un
tubo, que solucione el problems propuesto, se caracte-
rize por un alme hellicoidal, duyo paso corrssponda al
paso ds la costura de un cuerpo hueco de costura heli-
coidal arrollado a partir de por lo menos dos cintes
metédlicas. Es conveniente culdar de que la seccibn -
transversal del slma y, eventueslmente, también la sec~
cidn trensversal de pertide de las cintas soldades con
ella, difieran de la seccidn transversal rectangular.
Péra fabricar uno de estos cuerpos huecos hay que arro-
llar une cinta, que forme el alma, en forma helicoidal
en torno a su eje longitudinal central, alimenténdoss
por 1o menos dos otras cintas inclinadas con relacién
al eje longitudinel de la primera y arrolléndolas Qe
tal modo alrededor de ésta, que su paso coincida con
el paso de le primera. Hstas dos cintas, por consiguien-
te, son teangentes a le cinta primera., Se recomiends
arrollar por lo pronto una parte de la cinta primera
en forme helicoidal, y soldar a una 0 ambas superficies
latereles estrechas deformadas de la misme, la segunde
o le segunda y tercera cintes, y luego proseguir con la
goléadure mientras se sigue arrollando la cinta interior,
Ahora bien, se puede también, antes de soldar las cin-
tag que forman la envolvente_exterio; del tubo, con el
tubo arrollado en forme helicoidal, unir con este Glti-

mo una o verieg cintas, preferentemente mediante solde-
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dura, que Gnicamente recubren partes de las supsrficies
helicoideles de dicha cinta, es decir, que no rodean

egta cinte errollede en forme helicoidel. Como es nutu-~
ral, se puede unilr también le cinte arrollade en forma

helicoidal, con dos e¢intes, prefersentemente mediante

soldadura, que no rodeen la cinta primers, de modo gue

ge forme ung especie de tornillo sin fin, en la zona
de cuyos ejes se forman dos cavidades cerradse entre
ef. |

51 invento serd explicado esquenédticamente a base
de los dibujos, por medio de varios ejemplos de reali-
zacidn, Los dibujos nuestran:

Le figura 1, una vista esn alzado de un tubo erro-
1ledo de acuerdo con el invento a partir de tres ocin-
tas;

le figura 2, une viste en alzado de un tubo con-
feccionado & pertir de ires cintas; .

1s figure 3, une seccidn segln las lineas III-III
de la fige 1

la figure 4, una seccidn segin la linea IV-IV de
la fig, 25 ¥

la figura 5, une seceidn transversal a través de
un tubo confecclonado & partir de tres cintas, similar
gl de la fig. 1, teniendo cada una de las cinfes une
secciéﬁ trensvergal que difiere de la seccidn tranBVer~
sel rectangular.

31 tubo representado en la figura 1 esté compues-
to de una cinta 2 errollads & manera de un tornillo sin
fin en torno & su eje longitudinal 1, y de dos cintas

3y 4, que forman le envolvente exterior y que estén
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grrolladas juntas y pearalelas en torno ﬁe le cinte 2
grrollzde & manera de tornillo sin fin, de modo que
log bordes longitudinules 5, 6 de la cinta 2 pueden
ger unidos con los bordes longitudinales 7, 8 de ls
cinta 3 y con log bordes longitudinales 9, 10 de la
cinta 4, preferentemente por medio de so;dadura. Por
consijzuiente se arrolla primefamente la cinte 2 a ma-
nerae de tornillo sin fih. despuds se la conduce a una
herramisnta pars perfilar, no representada, y después
gon conducidas las cinteg 3 y 4 a diche herramienta pa-
ra perfilar, formando un &ngulo o , de modo que rodeen

2 la cinta 2 arrollads en forma de tornillo sin fin.

g convenisente, como es sabido, soldar les cintas 3 y

4 con la cinte 2, en =1 punto en que sntran en prime=-
ra vez en contacto. Se forme sntonces un tubo 1l que,
por fuera, tiene el mismo aspecto que un tubo arrolla-
do helicoidalmente, en si conocido, psro que en su in-
terior estéd provisto de un tornillo sin fin, que forme
dentro de la envolvente exterior del tubo, dos clmareas
separzdes entre si.

dsta clase de tubo tlene un momento de resistencia
sustanciglmente més elevado que los tubos conocidos arro-
llados helicoidalmente y que solamente formen una cavi-
dad. #4sf, por ejemplo, si se utiliza uno de estos tubos
como soporte de une ¢orona de'sondeo. entonces se pue-
de utilizar el tubo 2, srrollado & manera de tornillo
sin fin, como medio para subir el material en el que ha
sido introducida la corona de sondeo.

Si se tiene interés en disponer, dentro del tubo,

de més de dos cavidades, entonces se puede, tal como -
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nuestra lo figura 2, disponer dentro de le cémera rodea-

da por laes cintas 3 y 4, otre cinte mds, designada con
12, cuyos bordes longitudinales 13, 14 estén en contac-

t0 con une superfiocis helicoidal y unidos a ésta, con

prefefencia nediente soldadura. Como es natural, se pue~
den emplear, en lugar de otra cinta 12, tembién verias
cintas més, pare wsi formar mayor nlmero de cavidades.

De la seccibdn transversal de acuerdo con la figu-
ra 3 ge desprende, que lés cihtas 2, 3y 4 forman dos
cavidadses 15, y 16. Bn la secciédn de la figure 4 pueds
verse, que las cintas 2, 3, 4 y 12 forman tres cavida-
des 16, 1? y 18. Si a la otra superficie helicoidal de
la cinta 2 se le subordina todavia otra ecinta 19, enton-
ces s¢ puede formar otra cémare 20 més, no siendo preciso
culdar de Que lag cintag 12 y 19 tengan el misno ancho.

Wientres los tubos arrolledos helicoidalmente se
fabrican, por lo general, & partir de eintas con una
seccidn transversal rectangular, ss recomendable ele-
gir una seccidn transversal qus difiera de dicha sec-
e¢idn traneversal rectangular, tel como lo mussira la
seccidn sezgfn la figure 5, Cada una de las ciﬁtas 21, 22
y 23 es més gruesa en su zona gentral que en la zona de
los bordes longitudinales correspondientes. También agul
se forman dos cavidades 15' y 16', Naturalmente se puede
der a lag cintas también otra seccidn transversael que
la representada.

in luger de dos cintas 3 y 4, se puede elegir tem~
bidn une cinta de un ancho gprreSpond{ente. de modo que
entonces se forme un cuerpo hueco a partir de dos cintas

tan sblo. Por consiguiente, se han sustituido las dos
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cintas 3 y 4 por una cinta Gnica, de un ancho corrss-

it

pondiente., in este ceso, desds luego, se neceslita sol-
dar un borde longitudinel de la cinte 2, arrollada a
naners de tornillo sin fin, & lo largo de la linea cen-
5 tral de la cinta que sugtituye a las cintas 3 y 4.
81 dentro de la envolvente exterior de un cuerpo
hueco se disponen una o variag otras cintes, entonces
es recomendable cuider de que las situedas en el inte-
rior, estén constituidas por otro material que el de
10 las cintas situadas on el exterior. 4si, por ejemplo,
si dos cintes 12 y 19 encierran sendas cavidades, pue-
de ser conveniente confeccloner no solamente las cintas
12 y 18, sino tambiédn la cinte 2, ds un materisl anti-
corrosivo, por ejemplo de mcero inoxidable. Seglin la re-
15 sisfsncia mecénice de los diferentes materimles, se ele-
girén entonces de menera correspondiente las‘seQCiones
transversales de las ointas. Ias paredes interiores, por
lo tanto, pueden tener un grueso relativemente paquefio,
por ejemplo, realizarse a manera de membranas. Netural-
20 mente se pueden coordinar con la cinta. 2, arrollade a
maners de tornillo de transporte, también dos cintas 12,
19 que, convenientemente, tengen el mismo aného. de mo~
do que se forme una eapecie de tornillo de trensporte en
cuya zone axiel se formen dos cavidades separadas entre
25 si. Hstag cavidades formadas girven, por ﬁna parte, para
reforzar el tornillo, pero pueden ser utilizedas también
pare fines de refrigeracidén o de calefaccibn, seghn la

finalided a que eosté destindlo esta clase de tubo.

Zete solicitud gque corresponde & la presentada en

0
3 la Replblica Federal Alemana, con fecha 19 de #nero 1.961,
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bajo el nGmero D 35.211 lb/gﬁ.é;éggéiggﬁgézos benefi-
cios del articulo 51 del vigente Egtatuto sobre Propie-
dad Industrial.

- NOTA -

Los puntos de invencidn propiae y nueve que se pre-
senten paras que sean objeto de esta solicitud de Patente
de Invencién en BLspafia, por VEINTZ efios, son los siguien-
tes:

lé. ~ Un proced miento pars la fabricacibn de un
tubo depva;‘ias cémaras o similar provisto de un alma
helicoidal cuyo peso corrsesponde al peso‘de la costurae
de un tubo de costura helicoidal arrollado & pariir de
por lo menos dos cintas metédlices, caracterizado porgue
une de las cintas ha sido deformade en torno a su eje
1ongituéina1 central para formar une superficie helicoi-
dal y porque por lo menos otras dos cintas son conduci-
des hacis ésta en sentido inelinado con relacidn a su eje
longitudinal, srrolldndose de tal modo alrededor de la
cinta primera, que sus pesos concusrden con el paso de
dsta,

28, - Un procedimiento de acusrdo con la reivindi-
cacidén i. ecaractorizado porque, por lo pronto, se arro-
1lla une parte de le primera cinta en forma de superfi-
cie helicoidal y despuds ge fijan & una o ambas superfi-
cies laterales estrechas defornadas o’bien & we o ambas
sdperficies helicoidaeles de dicha cinte arrollade, la se-

gunde y la tercera cinta, realizéndose la unibn posterior

-8 -
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de los bordes de contacto de las cintes, mientras se
gigue torciendo la cinta interior.

32, - Un procedimiento para la febricacidén de un
tubo de varias cémaras.

5 Tal y como se ha descrito en la Ifemoria que ante~
cede, representado en el dibujo que se acompalia y con
los fines que se han especificadé.

fete Memorie consta de nueve hojes esoritas & né-

quina por unae sola cars,
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