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" Miquina de hacer punto "
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Ista invencidn se relaciona con miqui-
nag de hacer punto y ms particularmense con un
dispositivo fileteador para producir tiras de co=-

lores o texturas distintas en un tejido de pun-
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En sus aspectos mis especificos, esta
invencidn se relaciona con miguinas de hacer punto
Ao alimen%écién‘mﬁltiple del tipo provisto de un
cilindro giratorio de agujas que presenta unas mueg
cas axialmente extendidas en su circunferencia y
una serie de agujas axial y alternativamente des-
plazables en resgpectivas muescas entre una posi-

cidn en la que la porcidn terminal en forma de gan

_cho de laaguja se proyecta axialmente desde la nueg

ca para coger hilo de un soporte del misgmo, y una
posicidn retraida. Bl hilo es aportado a las agujas
desde unos gufe~hilos situados en una serie de es-
taciones del armazbén de la mdguina a lo largo de la
circunferencia del cilindro, y las agujas son guia~
das por levas de manera gue se encuentren en la po-
sicldén proyectada para coger hilo de las gulas cuan
do alcanzan lzs estaciones mientras el cllindro gi-
ra. Bn cada estacibn se teje una carrera de punta-
das, extendiéndose en una espiral plana a través del
tejido tubular bdsico producido. -
Como las méquinas circulares de hacer
pﬁnﬁo se disponen ordinariawmente con su eje de ci=
lindro o dial vertical, el término "horizontal" se
empleturd en adelante para referirse a log elemen-
tos que se extienden en el sentido de las carreras
del tejidoe E1 término "vertical" se aplicaré a
eleuentos que se extlenden transversalmente, en 4n
glo recto sustancialmente, con las carreras del te-
jido. La posicibn de las agujas en la cual sus ex-

tremos ganchudos se proyéctan axialmente desde una
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muesca del cilindro, serd en consecuencis refef;da
como "posicibn superior', y la pbsicién retraida
»

«como "posicidn inferior". Se comprenderd, sin em
bargo; que esta invencién no se limita a ninguna
orientacidn especifica del aparato o del produc-
to en el espacio. '

Para producir una tira vertical se ha
propuesto anteriormente el envolver un hilo alre-
dedor de una aguja Seleqcionada siempreque alcance
su posicidn superior para coger hilo a fin de pro=-
ducir el»tejido bésico, 3e ha sugerids pasar un
guia~hilo en forma & hoja en una y otré direccidn
radial pasada la sguja. Lla hoja gira también con
el cilindro de agujas y estd oblicusmente inclina-
da respecto al radio del cilindro de tal manera que
su borde frontal axialmente extendido guede cifcun—
ferencialmente desviado respecto al borde poste-
rior., Durante el movimiento radial hacia el exte-
rior de la hoja del conocido dispositivo, la misma
pasa entre un lado de la agujaAselebcibnada y una
aguja adyacente. Durante la carrera de vuelta hacia
dentro, pasa entfe el otro lado de la aguja selec-
cionada y la otra aguja sdyacente. las agujas estén
comumtente hochas Ge acero flexible y son elésticas.
Cuando entran en contacto con la hoja, se encuen—
tren en su posicién superior y son asf capaces de
ceder en unz direccidn circunferencizl para per—
mitir el paso de la hoja.

El conoeido dispositivo dsscrito, des-

tinado a producir tiras verticales en una wiguina




50

10.

15.

20.

o
Ut

30.

£ i ) ; g
Lo 4 oS )  T#s m

3

A A
4 s \Sﬂcu:u o

ciroular de hacer punto estd inherentemente Limi-

tado a un tejido relativamente basto. Dieciseis

_agujas por pulgada constituyen ol limite aproxi-

wado de finura & qﬁe puede aplicarse el conocldo
dispositivo con un éxito positivo. Xn tejidos més
finos, el espaciamiento circunferencial de las agy
jas es toen estrecho que no pusde pasarse un hilo
entre agujeas adyacentes por una hojé oblicuémente
inclinada sin obstaculizar el debido funclonamien.
to de la miquina de hacer punto. Debido al estre-
cho egpaciamiento de las agujas y la inevitable
desviacidn de éstas respecto o una forma perfec-
tanente reéta, no puede “enerse geguridad en que

la hoja entre en el mismo hueco entre agujas adya-

centes Burante cada ciclo. Se producen wiltiples

defectos y hacen al dispositivo impracticable pa-~

Sre tejidos mis finos.

Es uno de loz principales objetos de
esta invencidn el vencer las limitaclones del mé-
todo conocido de realizacidn de tiras verticales
en tejido de puntb y proporcionar una miquina de
confeccidn de tal tejido que produzeca tirus ver-
ticales en tejido de cualquier finura deseada,
tal como de 30 cortes o superior, sin ningtn 1imi
fe superior luherente de finura.

Otro objeto es la provisidn de una nd

guingz de hacer punto que nrodusgea una varicdad de

6
)

tirzs verticales el wioco tejido, vardaunio lus

ry

ires no 8810 en sachura sino tambidn en textu-~
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-3 fige 4 nuestra un levzlle del apa-

20, rato de la fiz. 1 22 visis en proyeceidn horizon-

25. , fig. 1 en scceidn radial.

r~
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7 nussitra ua Jdetalle de
méquine de kecer punto de la fig. 1 en seccidn
axialy y

la fig. 8 musstra una versidn wodifi

3C. cada de una aguja tejedora para el dispositivo fi-
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leteador de la invencidn, en proyeccidnm vertical

lateral.k
Con referencia ahora al dihgo, e ini-

cialmente a lu fig. 1, se nuestra una versidn pre-
ferida del dispogitivo fileteador de la invéncién,
aplicado a una mfquina circular de hacer punto del
tipo de agujas de fiador y de zlimentzcidén milti-
ple, cominmente empleado pura la rigida produccidn
de tejido para jerseys. La miquina que se uuestra
en una visia en perspectiva desarticulada ha sido
ilustrada s81o en la extensibn requerida para una
comprensibn de esta invencidn. |

Bl cilindro 1 de szujas de la mdquina
de hacer puﬁto ha gido roto en gran parte de mane-
ra gue ravele otros elementos del mecanismo. Se com
prendefé que esgtd montado en el habitual armazén eg
taciomario de la wdcuine y que gira continuaumente
alrededor de un eje vertical en el armazdn durante
el funcionamiento de la méguina. Bl cilindro inclu
ye un cuerpo portador de unos accesorios gue cons-
tituyen la pared periférica del miswo. Como la es-
tructura detallada del cilindro es bien conocida
de por si y no constituye elemento destacado de la
inve;cién, no se‘ha wogtrado en el dlbujo y no se-
ré explicada. La pared exterior del cilindro se en
cuentra ranurada. las ranuras 2 estén estrecha y
uniformeumente egpaciadas 2 lo largo de la clrcun-
ferencia del ciliniro 1 ¥y reciben deslizablemente
& las agujas con fiador 3, 3!', cada una de las

cualeg tlene una espi.u 4, 4' en la porcidn ter-
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" minal genchuda 5, 5' y un fiador 6 extendido re-

“dialmente hucia el exterior desde la espiga 4, 4'

y articulado @ la wisma pararsu movimiento en un
plano axialmente extendido. H1 filador 6, cuando

se cierra para. cooperar con la porcidn ganchuda

5y 5', forma un ojal cerradQ para retener a un hi-
lo 7 en el mismo. El movimiento axlal de las agu-
jas se efectla en forma conocida mediante unas le
vas que cooperan con log éstribos § situados en las
espigas 4 de las agujas. las levas retiensn también
radialmente a las sgujas en sus resgpectivas re-
nuras 2.

A efectos de claridad, lag ranuras 2
se han mostrado espzciadas entre si con relativa
amplitud y otras relaciones dimensionales han si-
do intencionadamente desfiguradas por la misma ra-
zdn, De hecho, se disponen treinta o mis agujas
colateralmente en correspondientes ranuras indi-
viduales a lo largo de cada pulgada de circunferen
cia del cilindro, y el didmetro de éste es del or-
den de dos pies o mie.

Las sgujas del cilindro, que estén he-
chas de mcero flexible o andlogo metal eléstico,
tienen esplgas rectas, y el movimiento axial de sus
egpigas define un espacio de desplazamiento que tie-
ne la forma de un cilindro hueco gue incluye a las |
ranuras 2, las porciones ganchudas 5 de la mayoria
de lag agujes 3 estém alineadas con las espizas 4.
A excepcidn de los estribos 8, estas agujas son rec

tas. S0lo se nuessrun dos agujas rectas 3 en la fi-



gura 1 enhlas Posiciones superior e inferior rés—

'pectivamenteo } |

Se ve que una aguja 3' tiene una por-
cidn ganchuda 5! arqueadamente incurvada, desali-

5 neadamente respecto a la porcidn de espigza 4' en
una direccidn radial hacia el interiof._La aguja
3' recibe hilo 7 de un porta-hilo 9. &1 porta-
hilo, que se vé a escala ampliada en la vista en
perspectiva de la fiz. 2, es una pleea plana que
10. tiene tres aberturas 10 para el paso de hilo, ha-
biéndose mostrado sflo una de zllas en la fig. 1.

" El porta~hilo esti sujeto a un soporte 1l que es
axielmnente ajustable sobre un brazo de sustenta-
cién 12 y puede fijarse en la posicidn ajustada me

5.4 diante un tornillo prisionero 13. Bl brazo 12 se
extiende radialmente desde una rueda 14.

21 montaje del porta~hilo 9 sobre la
rueda 14 puede verse mejor en la fig. 3, que ilus-
tra una porcidn del aparato de la fig. 1 en secgidn

20a redial a través de la rueda 1l4. Bl brazo de susten-
tacidn 12 tiene una abertura 15 radialmente alarga-
da 2 ﬁravés de la cual pasa un tornillo 16! para
aseguéar el brazo 12 a la llanta de la rueda 14. la
fig. 3 muestra también las porciones ganchudas de

25 | una aguja recta 3 y de una aguja'incurvada 3' en
la posicibn superior, en lé que la porcidn sanchu-
da de la aguja incurvada 3' es degviada radialmen-
te hacia el interior desde el espacio de desplaza-
miento de la agﬁja. la posicidn radial del brazo

30, de sustentacidn 12 sobre la rueda 14 se ajusta de
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tal manera que el porta~hilo 9 tiene una posicidn
radial e%yre el extremo ganchudo de las agujas 3y
~ 3! para éuiar al hilo 7 al espaclo ablerto entre
el extremo del gancho 5' y la parte posterior del
5. gancho 5. El espaciamiento es del orden de un cuaxr
to de pulgada con agujaé de fiador convencionales.
| Volviendo de nuevo a la fig. 1, la ni-
quine de hacer punto de la invencidn se vé equipa-
da con cuatro ruedas sustancialmente idénticas 14,
10. l4a, lib y 145, gque son independientemente girato-
rias sobre un 4rvol 16. Bl 4rbol forma parte del
armazdén estacionario de la méguina. En las condi-
ciones de acoplawiento del dispositivo, las ruedas
quedan directamente superpuestas entre si y la més
15 ‘ " inferior 14 se mantiene en adecuada posicidn axial
mediante un#ollar suelto 17 agegurado al 4rbol 16
por un tornilio priéionero 18. Se comprenderi gue
pucden fijarse porta~-hilos gimilares en su estruc—
tura y funcidn al porita-hilo 9 a las diversas rue-
20. das, de manera que se esieblezca una gufa de Vau-
tos hilos 7 para tiras como se deseen. Le dispogi-
eibn iluegtrada estd perfectomente zdecuads para una
méquina de nocer punto de sesenta y cuatro alimen-
tacionés, pudidndose aportar hiloe pura tiras a ca-
25, "da estacidn medlante sesenta y cucztro porta~hilos
distribufdos sobre las cuatro ruedas 14, lda, 1l4b,

0

y ldc, como se requiera para evitar interferenciag,

P

EL nfmero de ruslss puede 'lncrementarse gl ze degea

.

ars acomwodar un ndmeros muyor aln de porta~hilos pa-

30. ra tiras. Sobre el drbol 16 vi fijado un gran en~
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A dn alembro transveisal 20
brazos vi axialumente asegurado sobre el Arbol 16

por debajo del en.ranaje 19 mediante un collar si
wilar al collar 17, pero no visitle en la fig. 1,

¥ libremonte girabtorio sobre el &rbol. Tl micubro

&

ftransversal 20 sostiene cuatro placas 21 respecti-
vanente montadazs sobre los cuatro brazos del cita-
do mismbro, y un pifidn 22 montado sobre cada pla-
ca 21 se acopla al engranaje 19.

Bl nontaje de los »iflones 22 sobre el
misumbro transversal 20 puede verse méjor en lavista
fragmentaria en proyeccibn horizontal de la fig. 4,
que muesira una porcidn de uno de los brazos del
miewhro transversal 20 con la correspondiente pla—
ca 21, La placa tlene dos ruauras 23 a través de

las cuales pasan los tornillos 24 para asegurar la

: - 2% et
- placa al brazo trangversgal. las rapuras 23 estan

cirounferenéialmente alafgadas regpecto al engrana-
je 19 para permitir la precisa colocacibdn circunfe-
rencial del porta~hilo 9 regpecto al cilindro l. &l
piﬁénAZZ egtéd giratoriamenxe-éostenido por un arbol
25 que estd fijado mowre la placa 21. E1 cngranaje
19 y el %iﬁén 22 tienen una relacibn de paso de
64:1, de manera que el piﬁén gira una vez nmientras
que ¢l cilindro de agujas, due gilra unidamehte con
ei-engranaje 19, se¢ desplaza desde una estacién de
alimentzcidn a la giguiente en la mdquina de 64 ali
mentaciones seleccionada a efectos de ilustracidn.

Cowo se v& en la Fig. 1, un pugador 26
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estd excéntricamente sujeto en el pifidn 22 y un
extrsmo de una barra de éonexién 27 egtd articula-
i
damente sostenldo sobre el pasador 26. El otro ex~
tremo de la barra de conexidn 27 gogtiene a una
barra 28kuyo extremo likre se acopla a una ranura
29 en uno de los radios 30 de la rueda 1l4. Los def
talles de esta estructura pueden verse'mejor en la
fig. 5 en seccidn axial. Un extremo de la barra 28
estd fijamente asegurado a la burra de conexidn 27.
El otro extremo 31 es de didmetro reducido y tiene
un taladro axial que recibe a un tornillo 32. Una
arandela montada sobre el tornillo 32 impulsa al
radio 3Q contra un reborde situado sobre ia barra
28, fijando asi a la rueda 19 la barra 28. La co~
nexidn descrita comunica a 1z rueda 14 un movimien
to doble,que estd compuesto del movimiento del niem
bro transversal 20 slrededor del eje del c¢ilindro,
que es accionado por medios que inmediatamente se
expondrén, sobre el cual se superpone el movimien-
to alterpativo de la barra de conexidn 27 reaspecto
al miembro transversal 20 causado por la rotacidn
del pifién 22 alrededor de gsu ejo.

Cada uno de los brazos del miembro trang
versal 20 sostiene uns placa 21, un pifidn 22, una bz
rra de conexibn 27 y una barra 28 conectada a una de
las ruedas 14, l4a, 14b y l4c,lpero gran parte de la
estructura duplicada ha sido omitida paré evitar acu-
muilaciones en el dibujo. Is longibud de la carresra
de la rotaucibn alternativa de una rueda 14 puede va~

riarse susiancislmente camblando el punto de fija-
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cidn de la barra 28 a la rueda. £n la versidn de
la invencién que se muestra en la Tig. 1, se han
ilustrado cuatro pifiones idénticos 22, pero es
evidente para el especialista la posibilidad de
producir diferentes trazadog de tirasg empleando
pifiones de diferentes didmetros, asl como la po-
sibilidad de establecer mis modificaciones cambian
do las relaciones dimensionales, sin apartafse del
espiritu y dmbito de esta invencidn. Si se désea
un movimiento independiente Jde las cuatro ruedas
(o cualquier otra serie de ruedas), &stus han de
disponerse de tal manera que las barras 28 puedan
pasar libremente a trevés deﬂas aberturas situadas
entre. los radios 30 de las ruedas inferiores, como
puede verse fécilmente en la fig. 1.

‘La fig. 6 muestra el aparato de la fi-
gura 1 en seccidén radial sobre un aivel inferior
al engranaje grande 19. El miémbro itransversal 20 se
vé sobre el Arbol 16. Los tornillos 24 que sostie-
nen a/las placas 21 a cada uno de los brazos del
niembro transversal son visibles. Los exﬁremos de
los brazos estdn cortados formando muescas cilin-
dricas 3? con bordes redondeados gue se acoplén
sueltamente a cuatro barras cilindricas 35. Las ba
rras estén montadas en alineacidn axial sobre be-
rras cordales 36 sujeétas al interior del cilindro
de agujas 1, que se muestra sin sus ranuras para
las agujas. Bl tejido de punto 37 pasa entre las
paredes de laas muescas 34 y las barras 35 con tan

poca friccidn que no interfiere el movimiento des-
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cendente del material bajo su propio peso. Con
une préctica normal de construccidén en cuanto a
edecuada lubrificacidn de todas las superficies
en friccibn, las fuerzas requeridas para producir
la rotacidn del miesmbro transversal 20 son muy
reducidas, Si ge han de manipular tejidos extre-

madamente finos de muy ligero peso, pueden emplear

ge cojinetes antifriccidn tal como se precisen pa~

ra mantener la presién de coatacto entre las barras
35 v las muescas 34 suflcientemente baja péra impe~
air todo engaﬁche del tejido. La disposicién acclo—
nadora gue se nuestra en la fig. 6 es preferible de-
bido a st gran sencillez sobre los mecanlsmos cono-
cidos para mover porta~hilos simulténeamente con

el cilindro de agujas de una méguine de hacer pun-
to que dependa de conmsxiones mis complejas.

El wmdtodo mediante el cual el hilo es
cogido por las agujas incurvadas 3' se llustra en
la fig. 7, que muestra una seccidn axial a través
de la'perifefia del eilindro de agujas de la figu-
re 1, v eleumentos asociédos.,ﬁe muestra una aguja
incurvada 3' con trazado continuo en su posicidn
superior, en la que su gancho 5' y su fiador &' se
separan enteramente de la muesca 2 en el cilindro
de agujas 1. ELl véstago 4' de la aguja incurvada
3' es confinado en su muesca 2 mediante dos levas
38 y 39 que ectén montadas sobre el armazdn esta-
cionario de la miquina en la forma habitual. Sus
corce radialmente extendidas se acoplan sl estri-

bo 8 da la aguja 3' pare efectuar el movimlento
&y .
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afial de &sta cuando el cilindro gira en el arma-

>

szén. la parte posterior de la aguja 3' se apoya
elésticamente contra el borde supsrior de la mues-
ca 2 por lo menos durante el movimiento axial de
5, la aguja 3t, La porcidn marginal del cilindro 1
actie asl como gule del movimiento radial de la
poreidn ganchuda 5' durante el movimiento axial de
la esgpiga. |
Ia aguja incurveda 3' ilustrada en las
10. ‘ figs. 1 & 7 pueae ser sustituida por cualquier otra
.aguja cuya gurcién ganchuda pueda ser guiada facil-
mente en una traycetoria radislmeste extendida du-
rante el wovimiento axial de la aguja. %n la fig. 8
ge muestra un ejemplovde otra asuja adecuzda para ~.
15, tal fin, en proyéccidn vertical lsteral. La aguja ;
3" tiene una porcidn teriinml canchuda 5" que es-
t4 articulada a la porcibdn de espiga 4" mediante
un pasador dé articulacidén 42. Bajo normales condi-
ciones de funcionamiento, las dos poreciones arti-
20, culadmziente conectadas de la aguja 3" ebn rizidas.
Bl movimiento rudial de la porcidn ganchuda 5" de
la aguia 3" en direccidn hacia dentro es produ-
cido bor el peso del tejido confeccionado y la
tengidn del nilo 7, de igual neoera o como 1o

25. _ porcldn terminzl ;anchuda 5' de la uzuija 3' es desg-

viada por su propia elsgticilad,
Ta £fi.. 7 muegtiera tanpiln un Jula~nilo

egtoclonurio 40 gue eptd fijawente wontzdo gobre el

rd R - L . I3 N . Y )
srmazdn de 1z ndouins ; itlene un ojal 41 para el

(O]
C
*

sos0 de un ilo con el gue e coiale



10,

20.

25.

30.

4

7y 2 5 =~ -
ol d3 74

—-15=

bhsico, como es blen sabidoe IZ1 upoyo combra el

borde inferior del guia*hilo 40 impide el cierre

Ko . R ) .
del fiador 6 de la 2 uja 3 durante ¢l movimlento

ascendente de ésta. Las dimensiones de la a uja 3!

jo1}

y de su fiador &' se cgeosen de tal manera y el

gula-kilo 40 ootd situado de tal modo, gue el
cula~hilo impide bembién el clerre del fiador 6's
No-tiené ninguna otra funcidu relucionzda con la
digposicibdn fileteadora de ests invencién. $a tra~
yectoria de la porcidn terminal zanchuda 5' de la
aguja 3% se indica en la ilustracida de la porcidn
5' con trazado discontinuo. |

Log levas 38 y 39 estda confisuradas
de tal manera gue Jas agujas 3 y 3' alcanzan res-
peotlvas posiciones superiores para la coglida de
hilo 64 veces durante cada revolucibdn del cilindro
de agujae 1, haciendo 64 gula-hilos estacionarios
40, cada uno de ellos asociado & una de las posi-
ciones superiores de las agujas alrededor de la
circunfercncia del c¢ilindro. Hagta 64 dispositi-~
vos fileteadores, cada uno. de ellos gostenlendo
por lo menos un 5010 hiio, pueden asoclarse reg-
pectivamente a las 64 alimentaciones del tejido bé
sico. E1l nimero de agujas incurvadss no puede ser
inferior al nimero de tiras verticales gue ge de-
see producir, pero puede disponcrse nis de una agu
ja incurvada para su cooperacidn con un solo porta=-
hilo 9 y la carrera alternativa del porte~hilo pue-
de incrementarse para extender una btlra sgobre lasg

diversas agujas incurvadas.
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ul aparato anteriormente descrito fun-
ciona como sigue: ,
, Durante el funcionaniento de la mqui-
na de hacer punto, el cilindro de agujas 1l es pues-
$0 en rotacibn alrededor del eje del Arbol 16 me-
diante la transmisidn principal de la wéguina (no
mpstrada). Bl cilindro arrastra al miembro trans-
versal 20, moviendo zsil a los pifiones 22 alrededor
de la circunferencia del engranaje grande 19, ha-
cidndoles girar 64 veces dursute cada revolucidn

del cilindro de agujas l. Los pasoucres excéntricos

26 de los pifiones 22 efectlan el moviwiento girato-

rio alternativo de lag ruedas conectadas 14 alrede-
dor del &rbol 16 durante cada revolucidn del pifidn
22. la carrera de este movimiento alternativo pue-
de ajusfarse nediante la desviaeldn redial del ex-
tremo superior de la barra 28 en la ranura 29, B
porta-hilo 9 e mueve simultdneamsate con la rueds
14, moviéndose asi circunferencialmente en una y
otra direccidn respecto al cilindro de agujas 1
segenta y cuatro veces durante cada revolucidn de
dicho cilindro.

Je recordard que hay sesenta y cuatro
sufa-hilos estacionarios 40 montados alrededor de
la circunferencia del cilindro de agujas 1, correg
poniiendo cada uno de ellos a uné alimentacibn. 1
conjunto de levas que levanta a las agujas presen—
ta sesenta y cuatro picos angularmente alineados
con los gufa-hilos estacionarios para confeccionar

el tejido bésico. Debido a la sincronizacibn del
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porta=hilo 9 con el cilindro 1, aquél estars en
la misma,posicién respecto a la aguja incurvada 3
siempre que ésta sea elsvada a su posicidn superior
por las levas 38 y 39,

lientras la porcidén terminal ganchuda
5¢ de la aguja se mueve entre la posicién'superior
radialmente desviada y la posicidn infefior en la
que la porcidn ganchuda 5' es forzada a un alinea~
miento con las agujas rectas 3, y de nuevo a la pQ
gicidn superior radialmente desviada, el porta~hilo
9 oscila en un arco de circunferencia en une y otra
direccidn pasada el plano radial de la aguja 3'. &
alineamiento radial de la aguja 3' con el arco de
desplzamiento del porta~hilo 9 es tal que el hilo

7 es guiado al egpacio radial situado entre la agu-~

‘ja 3' en su posicidn superior y la linea de las agu

jés rectas, de tal manera que el hilo seré cogido
en el gahého de la aguja 3' durante la carrera deg
cendente de esta Gltima, cowmo claramente puede ver
se en la fig. 7. Durante este movimiento descenden-~
te de la aguja incurvada 3', el porta-hilo 9 es cip
éunferencialmente espaciado en una y otra direccidn
respecto a la aguja 3', de manera gue el hilo 7 se
extiende‘desde una de las aberituras iO oblicuanen=
te a través de la trayectoria del gancho 5' y hacia
abajo hasta el tejido de punto.

Durante cada movimiento axialmente al-
ternativo de la espiga 4' de la aguja incurvada 3',
la poreidn terminal ganchuda 5! se desplaza alter—

nativa y radialmente Locia el inferior y el exte-
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rior, y el hilo 7 se mueve simulténes y alternativa-
mente enssentido circunferencisl en una y otra di-
reccidn respecfo a la aéuja 3', Estos mbvimientos
conbinados tienen por resultado la envoltura del
hilo zalrededof de la espiza de la sguja 3' duran-
te el normal ciclo tejedor y su enlace al tejido
bisico, De esta manera se produce una tira verti-
cal extendide a lo largo de un solo relieve del te
Jjido, que aparece a ambos lados del misimno.

El aparato ilustrado posee una gran
adaptacidn en cuanto a los adornos producidog. Va-
riasndo la carrera circunferencial del porta-hilo 9,

puede envolverse un hilo 7 alrededor de més de una

aguja. Cuardo se sustituyen los pifiones 22 por otros

que tengan un didmetro de paso que sea un treinta y
dogavo del didmetro de pasoe del engranaje 19, el
porta~hilo 9 completard sdlo una carrera circunfe-
rencial entre dos alimentaciones y el hilo se ex~
tenderd oblicuamente a través de la trayectoria de
la porcidn terminal ganchuda 5' desde el porta-hilo
9 en una direccidn de avance y de descenso sn una
estacibn de alimentacidn, y en una direccidn de re-
troceso y descenso en la slgulente ectucibn de ali-
mentacidn, Bn lugar de ser envuslto en un circulo

completo alrededor de un relieve del tejido Dbésico,

el hilo 7 de tira vertical sc ata al tejido bésico

en lazadas semicirculares.
B1 nfmero de hilos verticales 7 pucde
aumentaves wontando auna serie de soportes 1l con

los asociados porta~hilos S sobre la nisma rueds 14
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en lg medida que lo permite el espacio y completar
los con porta-hilos andlogamente dispuestos sobre
Aa segundé: tercera y cuarta ruedas. Los gula-hilos
asociadog a las respectivas ruedas pueden hacsrse
desplazar alternativamente en ciclos de diferente
cronometracibn y sobre carreras de diferentes lon-
gitudes, seleccionando adecuadamente los respecti-
vos pifiones y puntos de acoplamiento entre las reg
pectives barras transmisoras de movimientos 28 y
ranuras 29.

Bl dispositivo fileteador de la inven-
cibén no se limita en su aplicacidn a tejidos de es-
tructura relativamente basta producidos en miguinas
de hacer punfo dotadas de un limitado nimero de ali-
mentsciones. El mimero de agujas por pulgada en el
cilindro de agujas 1 no influye sobre su oapacidad'
de funcionamiento o la seguridad de éste. Se han

construfldo wéguinas de hacer punto de alimentaclo-

P

nes miltiples provistus de més de sesenta y cuatro

alimentacionss, y el dispositivo fileteador de la
invencidn puede aplicorse o las mismas sin ningin
caumbio Llsicc.

Beto se halla en agudo oantrasté con 409

exlstentes digpositivon. Ffllesteadores verticales, que.

1o pueden adaptarse fhcilmente = tejldos fiaog ni

2 un gran admero de alimentaciones. Cuando se pro-

ducen tejidos con un trazado de tiras horigontales

v verticales entrecruzadas, las niguinas convencio-

naleg de hacer punbo se limitan en la prictica apro-

L 4

ximadanente & treinte y dos alimentucioncs, pudicn-



dose producir solamente tiras horizontale: de un
espaciado relativamente ..nlio mediante el corte
4 anu&amiénto de hilos sl las tiras horizontales
han de separarse por ula serie de carreras mayo-
5e res que el nimero de las treinta y dos alimenta~

cionss disponibles. lsota limitacidn en cuanto al

nfmero de alimentaciones no exizte con el disgbsg
tivo filetoudor de la presentec invencibdn. El dis-
pogitivo en cuestidn no limita el espaciamisento

10, de las tiras horizontales gque de otra mansra pudig
ra producirse. la eliminacidn de.oortes y anuda-
mientos elimina una importante fuente de dificulta-
des de funcionamiento. Se dispone de dispositivos
automdticos para realizar el corte y chudamicnto,

15, pero dan mayor couplejidad al apurato, le hacen més
costogo de construlr y de explotar. Son virtualmen—
te inewitables unas interrupclones rslativamente
frecuentes en el funcionamiento de la miquina, de-
bido por ejeumplo a2l ewbotamiento de las cuchillas

20. cortantes. La duracién dtil de los mejores tipos in-
cluso de tales cuchillas entre afilados sucesivos
eg limitada.

Una méguina de hacer punto provista de

una digposicidn fileteadora vertical de acuerdo con

o
N
.

la iﬁvencién es asi‘capaz de elevados niveles ae
produceidn y no se halla sujeta a frecuentes opera-
ciones de mantenimiento cuando producen tra zados
complejos de tiras verticalss y horizontales en -é-

naros de punto.

30. - Bs evidenie para el especialista que es~
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ta invencidn no se limité 2 ningin tipo particular
de méquifa de hacer punto ni de méquinas con agu—
jasg de fiédor. Podrizn emplearse agujas elﬁéticas
0 cualguier otro tipo y los movinientos de las uig
mas podrian efectuarse de cualquier menera desea-
da.

Se comprenderé, naturalmente, que la
exposicidn precedente se relaciona sélo con una
versién preferida de la invencidn yhue se pretende
cubrir todos los cambios y modificaclones del ejem
plo de la invencibn aqui elezido a efectos de ex-
posicidn, que no comstituyan desviaciones del es-
piritu y Ambito de la invencidn expuestos en las
adjuntas reivindicaciones.

| N O T A
Deserita suficientepente la naturale-

za del invento, asl como la manera de realizarlo

en la préctica, debe hacerse constar que las dis-

posiciones anteriormente indicadas son suscepti-

bles de ﬁodificaciones de detalle en cuanto no al-

“teren su principio fundamental, siendo 10 que cong

tituye la esencia del referido invento y por lo
gue se golicita Putente dé Invencibn por 20 afios
en Espafia: "MAQUINA DE HACER PUNTO"; caracteri-
zhndose por'lo siguiente: |

12 - HAquine de hacer punto, caracte-
rizada porqde presente, copbinadawente, una se-
btie de agujas alargadas, cada una de ellas provis
ta de una porcifn de espiga y una porcidn ganchu-

daj y medios de zufa del moviuiento longltudinal



de las respectivas porciones de espiga de dichas
agujas en trayectorias sustancialmente paralelas,
.y de guiéhde la porcibn Banchuda de una seleccio-
nada de dichas agujas durante el referido movimien
5e to longitudinal de su porcién de espica en una tra
yectorie extendida transversalmente a dichas otras
trayectorias paralelas. ‘
28 - liguina de hacer punto, segin rei
vindicacidn 18, caracterizada porque presenta com-
10, binadanente, una serie de azujas alargadas, cada
una de ellas provista de una porcidn de espiga y
uné porcibén ganchuda; y médios de guia del novi-
'miento iongitudinal de las resgpectivas porciones
de espiga de dichas agujas en trayectorias sustan
15, clalmente paralelas que definen un egpacio de des—v
plazemiento de la aguja, y de gufa de la porcibn
ganéhuda de una seleccionada de dichas agujas du-
.rante el referido movimiento longitudinal de su
- porcidn de espiga en una trayectoria extendida
2C. | transversalmente al citado espacio de &esplazaf
miento de la aguja. |
38 - Miquina de hacer punto, segin
reilvindicacioneg anteriores,'caracterizada porgue
present%a, combinadamente, una serie de agujas alar
25, ‘ gada, cada una de ellas provista de una porcidn de
espiga y una porcidn ganchuda; un cilindro de agu-
jas que presenta unz serie de muescas axialmente
~extendidas gque reciben a dichas agujas para guiar
el wvovimisnto longitudinal de las respectivas porQ

30, ciones de espiga de dichas agujas en trayectorias
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sustancialmente paralelas; y medios de gula de la
porcidn ggnchuda de una seleccionada de dichas agu
7jas durante el citado movimiento longitudinal de
su porcibén de espiga en una trayectoria extendida
5e radialmente regpecto al cifado cilindro de agujés.
42 - lidguina de hacer punto, segin rei
vindicaciones anteriores; caracterizada porque pre-
senta, combinadamente, un cilindro de agujas que
presenta una serie de muescas axiales circunferen-
10. cialmente espaciadas, cuyas musscas definen unida;
mente un egpaclo de desplazamiento de la aguja; y
_una serie de agujes tejedoras, tenlendo cada una
de ellas una porcidn de espiga y una porcidn gan-
'chuda, cuya"porciéntde esplea es guiada por una de
15, . dichas muescas, y cuya eguja es axialmente despla-
zable en la respectiva muesca entre una posicién
proyectada en la que la porcidn ganchuda de le mis
ma sobresale.axialmente de dicha muesca, ¥y una po-
sicibdn retrafda en la qﬁe la referida porcibdn gan=
20, chuda es retirads de dicha posicidn proyectada ha-
cia la respectiva muesca, estando incurvada una de
dichas agujas, extendiéndose la citada porcldn gan-
chuda de dicha aguja desde el referido espacio de
dasplaéamiento de la aguje cuando éstg se encuen=
25. tra en su citada posicidn proyectada, siendo las
otras agujas sustancialmente rectas, y extendiéndo
se sug porclones ganchudas sustancizlumente en dicho
espacio de desplazamiento cuando las otras referidas
agujas se encueniran en sus regspectivas pogiciones

30. proyectadas.
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52 - KAquina de hacer punto, segin
reivindicacidén 48, caracterizada porque dicha agu
o~ ’ .
-ja es de material eléstico.
69.~ ¥Miquina de hacer punto, segin rei-
54 vindicacidnes anteriores, caracterizada porgue pre-
senta, combinadamente, un cilindro de agujas que
presenta una serie de muescas axlalmente extendi-
das y circunferencialmente e~0a01adas, cuyas mueo~
cas definen unidamente un espa01o de desplezamien
10, to de la qwuﬁa' una gerie de agujes teaedorau, to-
niendo cada una de ellas una porcidn de espiga y
una poreidn ganohudé, cuya vorcidn de espiga es
guiada en una de dichas nmuescas; ¥ maiios_acéion&-
dores del movimiento axial de dichas a_ujas en las
15, mieecas entre respectivas posioion@a proyectadas
en lag que lazg respectivas porclones ganchudas de
vlas nismag se proyeotan'éxialmente desde lag reg-
pectives muescas, y respectivas posiclonss retrai~

das en las gue dichas porciones ganclhudag son re-

tiredas de lo cltada posicibn o oncotsﬂw hezela la

203
sspectiva muesca, esgtando inenrvoda una de dlcl
agajas de tal mansra que lg noreibn gancimia de lo 3
misma se o:thnd ralialmentg jcwle el citado eg-
pacio de desplagamierto de la ziuja cusndo ésta se
- encuensra sn su posiciln proyectada, siendo las
25

otras azujos sustanclalmente rectus 7 extendiéndo-

e sus norcilones zancuulas gustonclslmente en el

jo)

referido espacio de Geuplazamisnto cuando las otras
seujas civadas estén en sus regpsctivas posiclones

proyectadag,
3Ce
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78 - Hdquina de aacer pumbto, sogin
reivindig?ciones anteriores, caracierizada porgue
‘ pressnta, combinadamente, una serie de -_ujas aler- W
gadag, cada una de lag cunleg biene una porecibn de
531 esplza y une poroién gﬁhohmia; medios (e éuié del
‘movimignto longitudinal de lag respectivas porcio-~
nes de espiga de dichas asujas en trayectorias sug
tzncialuente paralelas que deiinen un cspaclo de

desplazapicnto de la asuja, y de gule de la por- o

10. cidn ganchuda de una seleccionada Ge dicias agujas ;-
durante el referido wovimiento loagitudinal de su s

porcidn de espiga en une trayecioria extendida trang
vergalmente a dicho egpacio de desplazauisnto; un
porta-hilo para slimentar hilo a le poreidn ganchu~
15, dg de dicha éguja-cuando le nmisma se transversal-
mente éspaoiada'de dicho espaclo de desplazamlento;
v medios accionadores del movimiento trensversal
de la porcidn ganchuda de dicha aguja y movimiento
alternativo del referido porta~-hilo respectos a la
20, citada aguja en una dircceidn iransversal a dicho
moviniento longzitudinal de las citadas porclones
de espiga y del referido movimlento trunsversal de
la referida ﬁoroién ganchuda,
z gg - Léquina de hacer punto, sesin rei
25, vindicacionés anteriores; caracterizada porque pre-— ﬁ
sonta, combinadamente, una serie de agujas alarga-

dag, cada una de las cuales pregenta una porcién

de espiga y una porcidn ganchuda; un cilindro de
agujas que presenta una serie de nmuescgs axialmen

te extendidas que reciben a dichas agujas para

Lo
<
o
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guiar el qgvimiento longitudinal de las respecti-
¥as porciones de espiga de dichas agujas en trayec-
toriaes sustancialmente paralelas; medios de guia de

la porcién genchuda de une seleccioneda de dichas -

}agujas durente el referido movimiento longitudinal

de su porcién de espige en una trayectoria radial~

- mente extendida respecto al citado cilindro de agujas;

un porta=hilo pera elimentar nilo a la porcién gan=-
chuda de diche aguja; y medios accionadores del mo-
vimiento redisl conjunto de la porcién ganchuda de
dicha aguja y del movimiento alternativo sustancial-
mente tangencial de dicho porta-hilo respecto a la
referida aguja.. ‘ |

98 ,~ Mdquina de hacer punto, segin rei-
vindbaéiones anteriores, caracterizada porque pre-
senta, combinademente, un armazén; un cilindro de
agujas giratorio respecto a dicho armazén alrededor
de un eje y que presenta una serie de muescas axial-
mente extendidas; una serie de sgujas alargadas,
cad una de las cuales tiene una porcidn ganchuda
y una porcién espigada recibida en una de dichas
mueseas para el movimiento axial de dicha poreidn

espigada en trayectorias sensiblemente paralelaes;

" medios de gufa de la porcidn ganchuda de una aguja

seleccionada durante dicho desplazemiento longitudi-
nal de lg misma en una trayectoria radielmente ex-
tendida; un porte-hilo destinado a llevar hilo &

la porcidén genchude de la citada aguja; medios ac-
cionadores pare producir el movimiento longitudinal

sincronizado de la porcidn espigada de la referida



5e

10,

15.

20,

25.

30.

N
213374 —
-27-

aguja, el movimiento radial de su porcidn ganchuda

y el movimiento alternativo de dicho porta~hilo

~

-respecto gl citado cilindro, acerdéandose y alején-
dose de una posicidn de alineapiento circunferen—

cial con la referida aguja cuando este cilindro gi-

-ra respecto al citado armazdn.

102 -~ Méquina de hacer punto, segin
reivindicacibn 98, caracterizaia porque dichos me- -
dios accionadores incluyen un miemtro giratorio; |
;unos primeros medios transmisores de movimiento pa=
ra ofectuar la rotacidn de dicho miembro giratorio
cuando el referido cilindro glra respecto al mencio
nado armazdn; y unos segundos medios de transmigidn
de movimiento destinados a transferir la rotacidn
de dicho miembro giratorio a un movimiento alterna-
tivo de dicho porta~hilo,.

112 - [quina de hacer punto, segin
reivindicacifn 102, caracterizada porque presenta
un soporte giratdrio sobre dicho armazén alrededor
del eje del citado c¢ilindro y funcionalmente conec-

tado a éste Altimo para una rotacidn conjunta, sien

' do dicho miembro giratorio un pifidn excéntricamente

montado sobre el citado soporte, e incluyendo los
referidbs primeros medios transmisores de movimien
to an engrenaje fijemente montado sobre dicho arma-
zén y acoplado con el referido pifibn. |

128 '~ Miquina de hacer punto, scglin
reivindicacidn 108, caracterizala porque presenta
un soporte giratofio sobre dicho armazdn alrededor

del eje de dicho cilindro, cuyo miembro giratorio
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esfé funcionalmente conectado al citado cilindro
péra,una ;otacién conjuﬁta alrededor de un eje ex
‘céntrico respecto al eje de dicho cilindro, y pa~
ra una rotacidn conjunta alrededor del citado -eje
del cilindro, y medios transmisores de'movimienfo
que ihcluyen medios de conexidn excéntricamente
asegu:ados a dicho miembro glratorio y asegurados
él referido soporte para efectuar la rotacidn de
dgte dltimo alrededor del eje de dicho cilindro y
para efectuar el movimiento giratorio alternativo
superpuesto a la citada rotacién del mismo, estan-
do montado sobre dicho soporte el referido popté—
hilo.

138 - Kdguina de hacer punto, tal y

como gueda sustancialwente descrito en la presen-

§
te Memoria e ilustrado log dibujos adjuntos.
| Esta Membria 'onst%/he veintiocho ho~

jes escritas a miqui , borjuna fola carde
| | | 5 ENF. 1807
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