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Este invento se refiere a los soportes para el deva

nado de bobinas muli.seccionales los cuales tienen por lo me

nos un conformador interior y otro oxterjior asi como unos pa

gadores que pueden scor dispuestc. de un modo con.rolado, con
lés que sc¢ hace el arrollamiento de las bobinas de tipo de -
silla de montar que tig¢nen al menos un haz de hilos de deva-
nado' y que se usan en las-unidades de desviacibn de los tubos

we imagen dc televisidn en color. Las bobinas de tipo "'silla

de montar" de upa unidad de desviacidn se¢ utilizan para crear

campos magnéticos que produzcanp la desviacidédn de los haces de

elegtrones en los tubos de imagen de televi$sidn en color.

Estas bobinas de tipo de silla de montar, asi deno-

‘minadas por su forma,lienen un diseflo que las hace autocorver

gentes. II 5ido a e¢llo no requieren corrientes auxiliares para

obtener la convergencia sino que ésta se logra cuardo los elec
trones acelerados do los Lres haces electrdnicos son desviados

gn direccidn herizontal y vertical y, dehido a la variacibén tem
N -

N
& »

s e .
poral de los campos magnéticos, se Cruzan exactamente en cada +

uno de los puntos de la pantalla del tulbo de imagen en color.

2 -
.
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El soporte para bobinar esid constituido por al menos.

s o

dos piezas que pueden ser ensambladas entre si, que son un con-

formador iplerior v otro exterior. El confcrmador interior "es-=

.
en su forma la réplica negativa del coniorno interior arqueido,

LI Y
devanar micntras que, el

sy

hacia afuera de la bobina gque sc ha de
. .
conformador exterior tiene la forma de la réplica negativa *del
conterno gxteérior arqueado hacia adentro Jde dicha Lobina, siéndo
ésta producida cnire uno y otro contormador,
El conformador interior de¢ este soporie para bobinar -
¢ .

hace de carrete de forma miestras se¢ hace el arrecllamiento de la

bobina. Durante todo el tiempo cn que sc cncuenira en el soporte




.

deﬁbobinaﬁb, la bobina de tipo de silla de méntar‘se'haceiaaﬁg

spportanie ya sea mediante el uso de autoadhesivos, por ljgazbn
g’ térmica o bien por unoc y otro. Después de ello, y separadoes en-
tre si los conformadores interior y exterior del soporie para bo ¢

"5 bimar, se saca la bobipa de tipo de silla de montar y;'junto Gon

otras bobipas, es cvnsamblada en;un.manguito de material plastico

para formar una unidad de desviacibn.
[ ]

El arrollado de cada una de las espiras de la bobina in-
fluyg tgnpo en la forma como en la fuerza del campo mégnético gue

io ‘ha dé‘producirse por la bchina. Una iigera desviacidn del hilo -
sobre lo previsto supone ya una influencia sobre el campu magné-

- “Jticd ¥4 por consiguiente, sqbré la desviacibn de los hacés elgé—
| trénicés, lo cual sgq hace noiar en forma de errores de convefge&

cia sobre la pantalla, Por consiguiente, un requisito previo para
X 4
15 - una buena técnica de bobinado consiste en gue se tenga una exacta
. . 1]

reproduccidn de la posigidn de cada una de las espiras de la bobi

na de tipo de caperuza.
v <

Sin embargo, €ll¢ no es fAcil de conseguir con las dondi

ciones exigidas por la produccién en masa. Dependiendo por gomple

4

20 to del tipo de aislamiento del hilo, éste se aplica de un mgdb:mgy

.

diferenie en el tobinado sobre las es piras ya hechas. Las protie

da'es mecénicas del hilo, tales como la facilidad de deslizamien-

- ®
Lo, la dureza de' propio hilc o las cualidades superficiales para
o
-1 fTormad 3 ie i e : . ‘et
< ormado no son.siempre o suficientemente constantes. Estds 'pro
: . ‘m —

- s . - -
25 picdedes depegnden también mucho de, por ejemplo, la temperadura vy

)
o a0’ g

la bumedad relativa ambiente.

Una mejor posibi]idaq dé reprodugcién exacta del hilo de
cada una de las espiras,‘tanto en la posicidn como en el tendido,
puede ser conseguida con otra técnica convencional con 1a que ias

30 espiras son,arrolladas directamenle en un menguito ranurado. Si -
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finidas que ge tienen para ello en el carretp de arrpllamiento

este.Yecarrete de forma" fiju'de plastico nQ‘ES»separado de la

bébina, ne hay necesidad de que ésta sga por Gltimo sujetada g
cor. adhesivos o por ligazbn térmica. La reprecduccidn exacta -~

s¢ consigue situando log hilos en las ranuras exactamentie de-

én‘toda sy loﬁgitud.

Un inconvenjiente gue ijené esta técnicé convencional
es su mayor ﬁosge debido a la precisién cor q4€ tiene que fa-
bricarse el manguito y al mucho tiempo requerido para llevar

a cabo la operafiéq de bobipar.

Es el objeto del invento impedir que en el arrollam:-n
to las gspiras tomen difereﬁtes posiﬁ%pnes Y que la fabriqacién
se haga sin ﬁecesidad de usar costosos carveltes de forma.

De acuerdo con el invenpo,-ello se logra, como se indi

i
ca ef la reivindigacidon 1 haciéndo gue &1 conformador interior

v

estéd provisto, en la superficie que determina la forma de la bp

bina de tipo de silla de montar, de unos escalones y qu. el cen.

formador exterior tenga lisa la superficie que determina la Tob
g cie q . -

ma de la bobina. El resto dexlas reivindicaciones se refierep

a
.
>

a olras realizaciones ventajosas del invento.

El invento se describe a cont’ muacidn con un mayor:® de¢-

talle haciéndo referenc.a a las Figuras 1 a 8 de los dibujos, gue

3

se acompanan, en los que St

ta Figura 1 wuestra es perspecuiva una bobina del tipo de" 4%
. .

e Sy
lla de montar de seccidn trapsversal cscalonadag .
.'.".

- la Figura 2 es una seccidn tyransversal de la bobina de tipo

il

de silla de montar dgq la Figura 1;

- la Figura 3 muestra una parte de la superficie del conformador

interior de acuerdo con el invento, vista en representacién -

tridimensional;
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- la Figura 4 nuestira 1o mismo yue Ja Fiyura 3 pero vitndose
- i ] . v : . "
adicionalmente parte de los ramales de las espiras del de

vanado;

- la Fjéura 5 es una seccidn por la linea C-D dei conformador
gonjunijo qué se muestra en la Figpra 6.

- la Figura 6 e§ una seccibn por la 1ipea A-B del cbnformador
conjunto que sq muestra en la Figura 5;

- la Figura 7 es una'represeptacién €n perspectiva dei Confq£
mador extefior, y

- la Figura 8 es una representacién también en perspectiva del
conformador interior.

La Fjgura i muestra en perspectiva una bobina de tipo
de silla de montar bobinéda‘ton un SOpofLevpara bobinar de --

acuerdo con el invento. Los ramales 2 de¢ las espiras de la bo-
4

bina [se exiie?don a lo largo de los gsua]ones {po most{rados en

la Figura 1) del conformador interior del soporte para bobinar.

La altura de devanado 1., es decir R ~VH5, de los ramales de ==
E

las espiras, va aumgniéndo en los escalones 1, como puede vérsa

en la Figura 2. En el diagrama de coordenadas polares gue se, -

muesira en la Figure 1 puede verse que los escalones van siéndd

s’ - R
tales que cen un 4ngulo acimutal constanﬁe,ke,cﬂ radio R aumen

ta continuamente al aumentar Z y que, en el caso de ‘.acerse &, =

-
. . r .
constante, ¢l radjo comienza aumentando escalonadamentie a medioa

- L3
que { aumentia y gue al havor$@l{)muyor de 909 vuelve a descyhabr
« %,

cscalonadamentce. La seceidn transversal Jde la bobina de tigo de

* .8

~

silla de montar se muesira en Ja Figura 2 esti también represen
tada de puntos en la Figura 1. Otras socciones transversales qgue
se practicasen perpepdiculares a los ramales del arrollamiento -
permitirian ver tgmbiépn los correspondientes escalonamientos, E}l

escalcnamiento a lo largo de los ramales de las ¢spiras del arro
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" llamienfa no- es tan pronunciado er unos come en otros puniss,

¢ ingluso puede désaparecer en aquellos punios ea 108 que.la -

>

direcciﬁﬁ‘qué siguen Jos ramales cambia consideanlemenie.Esfe
es principalmentie e),caso eﬁ que el hilo que se devana es
qo}ocado alrededor de upos pasadores lentonces insertados, -
quedandd fcon ellp el hilo suficieniemente Tfijado. Para po-
der sa;ar la tobina de tipo de sillé de montar del disposi-
tivo sin que lcs escalones supongan un inconveniente, para -
elio, la extraccibén se hace en el‘sentido senalado por Z,
de direccibn paralela a la. del eje geométrico. principal -
dei_tubo de imagen en color.

Los escalones _1 dél‘coﬁformador interior 5 del dis-
pesitive del gue se muestra un detalle en perspecliva en la
Figura 3 tienen una superficie de "contrahuella" 3 vy una

4

)
supe&fiﬁie de "huella" 4 gue vienen a ser casi perpendicule

yes entre si.
Como puede verse también en la Figura L, tos rama-
1gs de hilos 2 del arrollamiento son aplicados muy certera

H

mente g lns escalones en la operacjdén del bobinado.

a -
o " . . L]
Las Figuras 5 y 6 muestran dos secciones del dis-

positive ‘usado para ¢l devanado de las bobinas del tipo -

de silla de montary, siéndo la Figura 5 una seccidn .por *7Td

v .
1]

linea C-D de la Figura 6 y la Figura 6 una seccibn pqr .-
' - tyne
la linea A-B de la Figura 5. FEl hilo con,el gue =se Jorma’ -
la bovina de tipo de =illa de meniar cstd devanado en @) es-
PACiO para el bobinado 8 gue hay entre el conformador inte
rior % y el conformador exterior 6. Mediante el panel de -
montaje 9 ambas piezas . interior y exlerior se epsamblan -
entre qi con el esplrrago 10. Para sacar la bobina ya devan&

da ¥y ya hecha autosoportante por ligazén 1érmica Yy, €n

caso de gue asi se haya requcrido, mediante el empleo adicional
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de”un-édhgsivo, es retirada la tapa 7 ¥y, una vez ﬂesentoScddp

el esﬁérragd de unién.lo, es extraida del cbnformadaruéxteticrgé
& la bobina de tipo de. . silla de mohtar'JJnto con el conforma=-
dor interinr 5. A continuacidn la bLohina de tibo de silia de -
montar es separﬂda‘del capformador interior 5 en el sentidc‘de
Z.

Las perspect1vaé.de1 conformador exferior'en 1# Figu-
ra 7 y del conformador interior en la Figura 8 serviréﬁ,para -
complementar la descripcidn hecha con referencia a las Figuras
5y 6.

Mediante ¢l dispositivo de acuerds con el invento --

" pueden ser devanadas las bobinas del tipo de silla de montar si

guiendo la té¢cnica de la ligazdn térmica con una gran precisidp,

muy fiel reproduccién y baje porcentaje de rechazos.A este finj
[ : .
a d%ferencia‘de 1o que se titne en los conformadores interiores

convencionales, el corformador interior del invenio es escalona-

do. Con ello se logra un posicionadoe muy precisc de las espiras

as{ c¢omo uvna ficl reproduccidn en la fabricacién.
Con el uso del soporte de bobinar del invento el hilo

“HEm
;

es devanado en un dispositivo que hace de carrete de forma, .=~
siépndo a continuacidn sometido a un proceso de ligazdn térmica.
E! contorne de este carretc de forma ya no es liso sino gu=.es

. - . . . ."
eccalonade y estd nonstitulido por una pieia exlerior simélrica

- -

en la rotacibén, a lo largo de la cual el hllo se puede desif2hr
".'l
bien v de una pieza interior escalonada en la que e3 hilo/es re:
. . “"M_
tenide en_las correspondientes posiciones que definen los escalo
nes. Mediante este diseno de conformador interior escalonado de
acuerdn con el invento ¢l hilo es retenido deniro de unas zonas

daterminadas. De ello resulta una bobina del tipo de silla de --

montar bien reproducible, auloconvergente y autosoportante con -




up ‘conlorne exierior simdtirico en.la rotacidn y un contorno
e . . . . L F

“interior escalonado. La forma interior escalonada es disefa

.da en conformidad con los requerimienios para obtener una -
convergencia Optima v la mixima posibilidad de reproduccién.

De acuerdo con lo anterior, ias principales ventajas

del invento son:

a) -unos cosies de fabricacidér inferiores a los de la técnica

en uso en que se emplean carretes de forma, y

b) una méjor reproduccidén de las bobinas del tipo de silla de

10 ‘montar que con el uso de los conformadores interiores lisos
convencionales.
Este invento corresponde a una solicitud de patente

formulada en Alemania ei dia 7 de Julio de 1.982, sefialada con

el N@ P 32 25 289.7 y se acoge,|por tanto, a los beneficios que

15 "otlorgan. los convenios internacionales vigentes.
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emr e a e ma e o eeemee NOTA -
-y : g

‘L°§ pﬁntos de invencibn propia y nueva que se presen
tan‘pararque sean objeto de este Modeio’@e Utilidad de veintle
éﬁos'son los siguientes:

l.~ Un soporte para bobinar mejorado constituido por
lo menos por Qn cqnfbrmddorvinteridf y otro exteria% asi pomb:
por unps pasadores que¢pheden séf dispuestbs de un modo contrg
iad§g“coﬁ los qﬁe'sglhaqe‘el arrollamieﬁtd de las 5obinas de
tipo de silla de'monfar que tienen al_ménos un haz de hilos de
devanado y que se ugan en las unidades de desviagidn de los tu
bos de imagen dq televisién en color, cgractgrizado porgue el
conformador interior estd provisto en la superficie que deter-
mina la forma de la bobina de tipo de silla de montar de unos
escalones (1) y el c@qforﬁador exterior tiehg lisa la superfi-

i

cie huq determina la forma de la bobina.

2.- Un soporte‘péra bobinar de acugrdo con la reivip-
dicaci6n l, caracterizado porgue dichos escalones (1) ael'con—
formador interior se c;yresponden con‘ia posgicibén que han de‘-
seguir losiﬁamales 2 de los hilos del arroliamiento, es de;ir
que, con un a&ngulo acimutal constante %?,‘el radio hi aume?ta
continpuamente al aumgmta{ Z y que, en el caso de hacérse zZ CJQE
tante, el radio interior Ri ;ﬁmenta gscalonadamente a medidarde

\0 .

que Y aumenta, y con otro aumento dq\€ por engima de los 90% -

"

i . v L]
vuelve a hacerse escalonadamgnte menor, siéndo Z contado qp'la

L . e
direccién deil eje geomgtrico principal del tubo de imagen -en co
lor.

3.- Un soporte para hobinar dec acuerdo con las re%vin—

dicaciones 1 y 2, caracterizado porque casi perpendicularmente

a la superficie de "contrahuella” (3) dg dighos escalones (1) se

extiendg una superficie de "huella" (4) de los mismos.
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‘de las reivindicaciones 1 & 3, caracterizado porque dichas su

4.~ Un soperte. para bobipar. de acuerdo.con. unz o -mis.

perficies de contrahuella (3) estén.en_plapos casi paralelos
al c¢je geométirico pringipal de los sistemas de cafibn electré-

nico del tubo de imagen en color.

5= Uﬁ-sobdrte béré_?obinaf'de acﬁérdd cﬁn Fné o:ﬁé%
de las %givindigacidhés 1 alb, caréqtefizado porque el radio
R del Coﬁférmador'gxiéribr liso ¥ simétrico en la ré;acién -
aumenta contiquaménte a medida gque Z aumenta y es casi mayor
que o igual al radio Ri de dicho conformador interior de los
mismos*f y’Z, Yy es constanté en el caso de ser Z consiante y
%? ;pcrementado,

| 6.~ UN SOPORTE PARA.BOBINAR MEJORADO
Tal y comc se ha ﬁesériﬁo eﬂ la Mem&ria-que antecede,

i

repriesentado ¢n los dibujos que se acompanan Y a los fines es-

pecificados,

Esta Memoria consta de nueve hojas escritas por una

zola carna.

Madrida, ? JUL ?983 |
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