
ESPAÑA

VM M CKM  COMO PtMMSHA 7WMMA DK UA MBMOHtA



Esta invención se refiere a afianzadores ciegos y, 
en forma más particular, con afianzadores ciegos que tienen 
ana superficie grande de apoyo en el lado ciego de la  es truc 

tara en el cual se monta.
5. Los afianzadores ciegos, de tres piezas, se hañ-^

conocido y asado durante machos años; las tres piezas son* 
ana taerca roscada en an tornillo y un manguito expaasible 
colocado entre ellos. Se encontró que estos afianzadores- — 
ciegos de tres piezas, de técnicas anteriores, tenían gran?- 

10. des problemas al utilizarlos con lámina u hojas de material, 
que son blandas o material como composiciones de grafito.*, o 
cuando se u tiliza  en estructuras en las cuales se emplean--  
hojas muy delgadas de material en el lado ciego, porqué'.Ta 
fuerza aplicada por el manguito an la  superficie del íado -  

15. ciego, sería lo bastante alta para deformar la  superficie -  
en el lado ciego y debilitar la hoja en ese punto.

Por tanto, se desarrollaron afianzadores para lo— 
grar una superficie grande dé apoyo an el lado ciego, de mo­
do de poder sujetar los materiales en forma adecuada, con -  

20. daños mínimos en el lado ciego.
Por ejemplo, el afianzador de la  Patente de Esta­

dos Unidos ndm. 4.023,346, a favor de Hall y coinventores, 
produce ana superficie de apoyo pequeña en el lado ciego, -  
¿i se compara con la  longitud del manguito empleado. Además, 

25. el hecho de que en esta Patente se hace uso del reborde 27 
de la taerca 10 para doblar el manguito en sentido radial -  
hacia fuera contra la  superficie trasera, crea una tendea— 
cia a deslaminar la  superficie trasera adyacente a la  tuer­
ca 10 en el reborde 27. Además, el ahusamiento interno de -  

30. la  cavidad del manguito citado, aumenta su costo de fabrica



eión.

Por otra parte, el afianzador descrito ea la  Paí­
tente de Estados Unidos aéa. 4.033.222 a favor de Wilsea — 
tiene diferentes desventajas. Debido a su diseño, tiene ma- 

5. cha prominencia en el lado ciego, le  cual limita en uso a *- 
áreas con suficiente espacio en el lado ciego. Además, *debi 
do ál adinero de piezas es más pesado y más costoso que el -  
sencillo afianzador ciego de tres piezas. *****

En respuesta a esas desventajas, un objeto de'lá  
10. presente invención es un afianzador ciego, que puede legrar 

una superficie grande de apoyo en el lado ciego, con an*co- 
l la r  instalado, aunque el collar descrito más adelanté.^pe­
de ser una pieza separada, s i se desea. .

Otro objeto de la presente invención es unlaíüan- 
15 . zador ciego, que logra el área grande de apoyo con un solo 

manguito plegado y sin atenerse al reborde de ana tuerca pa 
ra aplicar la fuerza de soporte por compresión contra el — 
manguito.

Otro objeto de la presente invención es un afian- 
20. zador ciego que tiene poca prominencia en el lado ciego, l i  

gero de peso y de bajo costo, pero que de todos modos pro— 
vee ana superficie de apoyo, grande y uniforme, en el lado 
ciego.

Otro objeto de la presente invención es un afian- 
25. zador ciego, con un manguito adaptado para combarse o pan— 

dearee, para permitir la  rotura al ras del vastago del tor­
n illo  en toda la gama de sujeción del tom illo .

Otros objetos y ventajas de la presante invención 
aparecerán con facilidad con la siguiente descripción y los 

30, dibujos, que ilustra una ejecución preferida, ejemplar de -



la  presente invención.
En general, la  presente invención incluye en a&aa- 

zador ciego que comprende ana tuerca con ana cavidad axial 
y con nariz cónica en na extremo y ana cabeza agrandada 

5. ea el segando extremo, entornillo con na vastago y eon'cs¿ 
beza adyacente a la  nariz de la  tuerca, se extiende a lo* --
largo de la  tuerca. Entre la  nariz de la  tuerca y la  cabeza

* /- * del to m illo  está an manguito colocado sobre el vastago***-
del torn illo . * *'

10. La mejora de la  presente invención inelaye que é l
manguito tiene una sección de pared gruesa adyacente a lá --  
cabeza del tornillo y una sección de pared delgada adyacen­
te a la  nariz de la tuerca, formada por an rebajo en la-láee 
ción. En el vastago del tornillo, entre la tuerca de ia^aa- 

15. r iz  y el manguito hay un collar que tiene una resistencia a 
la  tracción macho menor que la  resistencia a la  tracción — 
del manguito.

El manguito está adaptado, al colocar el afianza­
dor, para una expansión in icia l de la  sección de pared del- 

20. gada sobre la tuerca, con el collar entre ellos; después, -  
para que el extremo libre de la  sección de pared delgada se 
ahdse hacia la  tuerca y, luego, que la  sección de pared del 
gada. se pandee hacia fuera al ocurrir el contacto con la su 
perficie ciega de las partes que se sujetan, para formar — 

25. ana superficie grande de apoyo.
Para fa c ilita r  la  comprensión de la  presente in— 

vención, ahora se haré referencia a los dibujos anexos de -  
una ejecución específica, preferida de la presente inven- -  
ción. Los dibujos, igual que el resumen precedente, no se -  

30. deben interpretar como limitativos de la  presente invención
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la  cual se expresa en las reivindicaciones.
BREVE BESCRIPOION BB EOS DIBUJOS 

La fígara 1 es una vista seccional* axial* de un 
afianzador ensamblado* similar al afianzador ensamblado de

5. la  presente invención, antes de la  instalación, excepto* que
I

falta  el collar.
La figura 2 es el afianzador de la  figura 1* ex— 

eepto que se ha efectuado la  parte in ic ia l del proceso-de — 
instalación. * ....

10. La figura 3 es el afianzador de la figura 1* ex—
capto que muestra la etapa intermedia del proceso de insta­
lación.

La figura 4 es el afianzador de la  figura 1* bX— 
aepto que muestra ana posible configuración del afianzador

15. ana vez instalado.
La figura 5 es la  misma que la figura 4, excepto 

que maestra otra posible configuración del afianzador ana -  
vez instalado.

La figura 6 es ana vista desplegada del afianza.— 
20. dor de la  presente invención.

La figura 7 es ana vista seccional* axial* del — 
afianzador de la  presente invención, ya armado, antes de la  
instalación*

La figura 8 es el afianzador de la  figura 7, ex—
25. eepto que se ilustra la  parte in ic ia l del proceso de insta­

lación  del afianzador de la  presente invención.
La figura 9 es el afianzador de la  figura 7* ex— 

eepto que muestra la  etapa intermedia del proceso de insta­
lación del afianzador de la presente invención.

30. La figura 10 es el afianzador de la figura 7, ex-



septo que mu^tra la  configuración dd  afíaaza&og' &a la  #3%
sanie invención, ana vez instalado.

La figura 11 es ana vista seccional, axial de -  -  
otra ejecución del afianzador ensamblado de la  presente in -

5. vención, una vez instalado. .
**.

La figura 12 es ana vista seccional, axial dé-* -  
otra ejecución del manguito y co llar del sujetador de la  —
presente invención. ......

La figura 13 es ana vista seccional, axial d6"ana 
10. segunda ejecución del manguito y collar del afianzador de -  

la  presente invención. * * -
La figura 14 es ana vista seccional, axial ée;&na 

ejecución más del manguito y collar del afianzador de .la*— 
presente invención.

15. La figura 15 es ana vista seccional, axial del —
afianzador de la  presente invención, ya instalado, que in— 
cluye la  ejecución del manguito y collar ilustrado en la  f i  
gura 14.

DESCRIPCION DE LA EJECUCION PREFERIDA BE 
20. LA PRESENTE INVENCION.

Antes de describir la  ejecución preferida de la -  
presente invención, ilustrada en las figuras 6 a 10, es de­
seable, primero, describir la  construcción y el funciona----
miento del afianzador muy similar ilustrado en las figuras 

25. 1 a 5. a fin  de que se puedan entender mejor la construc- -
ción y funcionamiento de la  presente invención ilustrado en 
las figuras 6 a 10, excepto que el collar, descrito más ad§ 
lauto, no se ha incluido y su ausencia no sólo produce un -  
cambio importante en la  construcción del afianzador ciego, 

30, sino qae también produce cambios grandes en su fancionamien

, . -n



la i a s t a l a e í p a r a  lo^?aF ana -  
superficie grande a# apoya en el lado ciego, sin  Rañas en -  
lado ciego. Se debe mencionar que se ha propuesto un afian­
zador ciego similar al ilustrado en las figuras 1 a 5 en el

5. pasado, pero hasta donde sabe el solicitante, se ha abandb-
**

nade debido a los problemas expuestos más adelante. *** *
Come se ilustra en la  figura 1, el afianzador eie

#
go 20 comprende una tuerca 21, un torn illo  30 y un mangaito 
40. La tuerca 21 tiene un cuerpo 22 con una cavidad axial -  

10. 23 en e lla . El diámetro medio, cea rosea, de la cavidad 23
es alrededor del 55% al 70% del diámetro exterior del cuer­
po 22. En un extremo de la taerea 21, hay una nariz 24'.&&e 
incluye un bisel 25 o chaflán, cónico, a un ángulo de a lre­
dedor de 15s a 3CS con el eje de la tuerca 21. * *. *

15. En el extremo opuesto de la  taerea 21, hay una —
cabeza 26, adaptada para asentar contra el lado abierto de 
las partes 27 y 28 que se van a sujetar. La longitud de la 
tuerca 21 le permite sobresalir de la superficie externa 29 
del cuerpo 22 más allá del lado ciego de las partes que se 

20. van a sujetar, incluso en la situación de máxima sujeción, 
una distancia suficiente para permitir que la sección 42 de 
pared delgada del manguito 40 se adapte a la superficie ex­
terna 29 del cuerpo 22. Como se describe más adelante d ifie  
re según s i se u tilice  o no el collar 50.

25. El tornillo 30 tiene un vastago 31 que pasa por -
la  tuerca 21 y una cabeza adyacente a la nariz 24 de la  -  -  
tuerca. El diámetro de la  cabeza 32, como se acostumbra, es 
igual al diámetro del cuerpo 22 de la  tuerca. En el vastago 
31 del torn illo  30, hay un cuello 33 de ruptura, adaptado -  

30. para fracturarse al aplicar un esfuerzo presaleccionado al
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vastago 31 durant^la instalación del afianzador ciego 20. 
Esa fractura está destinada para que ocarra eaando al oae—
lio  33 se coloca al ras o an poco encima, del lado abierto 
de la parte que se sujeta con el afianzador ciego, una vez -  

5 . terminada la  instalación del afianzador ciego. ' "
En el vastago 31 del torn illo , entre la nariz*24* 

de la  tuerca y la cabeza 32 del torn illo , hay un manguito -  
40 que tiene una sección 41 de pared gruesa adyacente á 'la  
cabeza 32 y ana sección 42 de pared delgada adyacente á 'lá  

10. nariz 24 de la  tuerca, formada por un rebajo 43 en la  sec— 
ción 42 de pared delgada. La longitud de la sección 42 dé*- 
pared delgada del manguito 40, es alrededor de 20% a 50%.de 
la  longitud del manguito 40 y, de preferencia, es alrededor 
de 30% a 45% de la longitud del manguito 40. El espesorde

15. pared de la  sección 42 de pared delgada del manguito 40, es 
alrededor-de 5% a 20% del diámetro exterior del manguito 40. 
El espesor de la sección 42 de pared delgada, es alrededor 
de 50% a 70% del espesor de la sección 41 de pared delgada. 
Entra la  sección 41 de pared gruesa y la sección 42 de pa— 

20. red delgada, hay un reborda 44. El diámetro exterior del — 
manguito 40 es igual al diámetro del cuerpo 22 de la  tuer-

^ a

En las figuras 2 a 5 se ilustran las operaciones 
durante la instalación del afianzador ilustrado en la figu- 

25. ra 1 . Como se ilustra en la  figura 2, cuando se gira el tor 
n illo  30 en la tuerca 21, el extremo libre 45 de la  sección 
42 de pared delgada hace contacto con el bisel 25 de la na­
r iz  24 y se expande. Como se ilustra en la figura 3, al gi­
rar más el tom illo  30 en la tuerca 21, la  sección 42 de pa¡ 

30. red delgada del manguito 40 avanza a lo  largo del cuerpo 22



de la tuerca 21 y se adapta a la superficie externa 29 331
cuerpo 22, de modo que la  sección de pared delgada, en la  
práctica, se vuelve ana columna hueca, coaxial con el caer 
po 22 de la  tuerca 21.

3. Per tanto, cuando el extremo libre 45 de la  sec--
ción 42 de pared delgada hace contacto con el lado ciego ae 
la  parte 28, suelan ocurrir las situaciones ilustradla en -  
las figuras 4 ó 5, en vez de la situación deseada 3iuatr8da 
en la figura 10, qae se describe más adelante. Como se ila s

10. tra en la figura 4, en particular con materiales blandos, -  
como una composición de grafito, el extremo 45 penetra eá -  
la  parte 28 y la  daña. Además, aunque hay cierto pandeo'co­
mo se ilustra en la figura 4, la superficie de apoyo resul­
tante no ea mucho mayor que el diámetro de la tuerca 21t

15 . Como se ilustra en la figura 5, otro caso frecuen
te, cuando la fuerza requerida para pandear la sección 42 -  
de pared delgada es baja, de modo que el extremo libre 45 -  
no penetra mucho en la superficie ciega de la parte 28, es 
que el pandeo ocurre en algún lagar intermedio de la  sec- -  

20. ción 42 de pared delgada, la cual se pliega. La configura— 
ción resultante, como se ilustra en la  figura 5, produce —
ana superficie de apoyo de diámetro pequeño en el lado cie­
go de la parte 28 y una parte considerable de la posible su 
perficie de apoyo no está en contacto con la sección 42 de 

25* pared delgada del manguito 40. Este resultado es un marcado 
contraste con el resaltado obtenido con la presente inven— 
ción, como se ilustra en la figura 10.

Ya descritas la  construcción y funcionamiento de 
un afianzador, igual que el de la presente invención, excep_ 

to por la  ausencia del collar 50 y de describir los proble-30.



mas que surgen de e llo , ahora se describirán 3.a eonstrác- *. 
ción y funcionamiento da la  ejecución preferida de la pra—
a ente invención, ilustrada en las figuras 6 a 10 y se pre­
sentarán las ventajas de la  misma.

5. Como se ilustra en la figura 7, el afianzador,cf¿
.*.

go de la  presente invención es el mismo que el ilustradó*y 
descrito en la  figura 1, excepto que incluye un collar 50 -  
en el vastago 31 del tornillo, entre la nariz 24 de la'tRgr 
ca y el manguito 40; el collar 50 tiene una res is ten c ia **-

* a
10. la  tracción mucho menor que la del manguito 40. El manguito

40 está adaptado, al colocar el afianzador ciego 29, paRá* —
. * -

la  expansión in icia l de la sección 42 de pared delgadsf.&pbre 
la  tuerca 21, con el collar 50 entre ellas. Luego, el.^qtre 
mo libre 45 de la  sección 42 de pared delgada, se ahd&aj.ha- 

15. cía el cuerpo 22 de la tuerca. Luego, la  sección 42 de pa— 
red delgada se pandea al ocurrir el contacto en la  pared 28 
para formar una superficie grande de apoyo en el lado ciego
de la, parte 28.

Como se ilustra en la  figura 7, el collar 50, pri
20. mere se coloca en el rebajo 43 de la  sección 42 y es la ¡mis 

ma longitud que el rebajo 43; pero, segtín sean la  resisten­
cia a la  tracción del collar 50 y del manguito 40, la  longi 
tud del collar 50 puede ser entre alrededor de 50% y 100% -  
de la  longitud del rebajo 43. La resistencia a la  tracción 

25. del material del collar 50 puede ser alrededor de 5% a 30% 
de la  resistencia a la  tracción del material del manguito, 
pero de preferencia, es alrededor de 10% a 20% de la  resis­
tencia a la  tracción del material del manguito.

El funcionamiento del afianzador ciego 20 de la  -  
30. presante invención se ilustra en las figuras 8 a 10, Como -
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se ilustra en la figura 8 (similar a la figura 2), cuando -  3
se gira el tornillo 30 en la tuerca 21, el cellar 50 adya-*

cante al extremo libre 45 de la sección 42 de pared delgada, 
hace contacto con el b isel 25 de la  nariz 24 de la  tuerca y 

5. hace que se expanda el extremo libre  45.
Como se ilustra en la  figura 9 (al contrario d̂e * 

la  figura 3), cuando se sigue girando el tom illo  30 en la  
tuerca 21, el collar 50 y la  sección 42 de pared delgada* 
avanzan sobre el cuerpo 22 de la  tuerca 21; pero, debido**s& 

10. esfuerzo de tracción aplicado por la  sección 42 de alta re­
sistencia a la tracción al collar 50 de baja resistencia*'a 
la  tracción, e l extremo libre 45 de la  sección 42 de pgrpd
delgada se ahúsa hacia Ja superficie externa 29 del cuerpo

* #
22 y desplaza a ana parte del collar 50, pero no qaed&, &li- 

15. neado con el cuerpo 22.
Per tanto? al contrario de la  situación ilustrada 

en la  figura 3, la  sección 42 de pared delgada no se adapta 
a la  superficie externa 29 del cuerpo 22, sino que se pan­
dea en el extremo libre 45 adyacente al lado ciego, de la  -  

20. parte 28. Entonces, como se ilustra en la  figura 10, al ocu 
rrir  el contacto con el lado ciego da la  parte 28, la  sec-^ 
eión 42 de pared delgada se pandea hacia fuera sin que apli­
que presión apreciable con el extremo libre 45 en el lado -  
ciego de la parte 28 y con una superficie uniforme, grande, 

25. de apoyo más o menos circular y con un diámetro de alrede— 
dor de 150% a 200% del diámetro exterior del cuerpo 22 de -  
la  tuerca.

Como se ilustra en la  figura 11? una ejecución al 
tema de la presente invención incluye una tuerca sin ros— 

30. car y un pasador; el vastago 31a del pasador tiene una ranu



ra 34 adyacente al extremo 35 opuesto a la cabeza 32a del -  
pasador eon la ranura adaptada para colocar ana herramienta 
instaladora (que no se ilustra), y tirar del pasador dentro 
de la tuerca durante la instalación, en forma bien conocida

#  ̂O *
5. en las técnicas anteriores. * * a 6** +Esa ejecución alterna del afianzador de la  presen

te invención, de preferencia, incluye un a rillo  seguro 36 -
en el vastago del pasador el cual, al instalar, asienta en
una ranura de cierre 37 en el vastago 31a y en un rebajo 38

1C. en la cabeza 26 de la tuerca, como los descritos en la Pa—
tente de Estados Unidos ndm. 4.246.828 a favor de Tamaslüro,
cedida a la  causahabiente de la  presente, para f i ja r  el<pá-

...
sador en la  tuerca en el lado abierto déla parte 27. Fardo 
demás, como Be ilustra en la figura 11, la  ejecución alter- 

15. na logra los mismos resultados que el afianzador ciego mos­
trado en la  figura 10.

Como se ilustra en ia  figura 12, el manguito 140 
y el collar 150 puedan ser elementos separados montados en
las mismas posiciones relativas en el vastago 31 del torni- 

20. l io .  Además, el extremo libre 146 de la sección 141 de pa— 
red gruesa tiene un bisel 147 a un ángulo de unos 202 a 302 
del eje del manguito 140, para minimizar la  prominencia del 
manguito 140 cuando se lo  empuja hacia contacto con la cabe 
za del torn illo  o pasador*

25. En las figuras 13 y 14 se ilustran otras ejecucio
nes más de la  tuerca y el manguito de la  presente invención 
en donde, en lugar adyacente a los extremos libres 246 y -  
346 de las secciones 241 y 341 de sección gruesa, hay seo— 
cienes 248 y 348 de pared reducida. La sección 248 de pared 

30. reducida está formada por una ranura 249 en la  superficie -



exterior de la sección 241 de parad gruesa del aaagiltó 
240. le sección 348 &e pared reducida en el manguito 349 es 
tá formada por un rebajo 349 en el extremo libre 346 de la %

sección 341 de pared gruesa.
5. En cualquier caso, la longitud de las seecioáéó*

248 y 348 de pared reducida, es alrededor del 20% al 50#Jóe 
la  de los manguitos 240 y 34& y, de preferencia, es alrede­
dor de 30% a 45% de la  longitud de los manguitos 240 y*34&. 
El espesor de pared de las secciones 248 y 348 de pared.za- 

10. ducida de los manguitos-240 y 340 es alrededor de 10% aT30% 
del diámetro exterior de los manguitos 240 y 340. Como.se-.- 
ilustra en la figura 13, la sección de pared reducida no* be 
aesita estar adyacente al extremo lib re . * -

Como se ilustra en la figura 15, la  ejecución Tal
*.-.***

15. terna de la presente invención, como las ilustradas en las 
figuras 13 y 14 incluyen que el extremo libre de la  sección
de pared gruesa del manguito, está adaptado para pandearse 
y permitir la rotura al ras del vastago del torn illo  an to­
da la gama de sujeción del afianzador. Como se ilustra en -  

20. las figuras 13 y 14, el pandeo selectivo se puede lograr — 
con una sección de pared reducida, ya sea con ana ranura en 
la superficie externa o an rebajo en la cavidad del mangui­
to. Como se ilustra en la figura 15, ese pandeo selectivo -  
permite que haya una superficie uniforme, grande, de apoyo 

25. en el lado ciego de la parte 328 y, además/ permite pandeo 
adicional, adyacente a la cabeza del tornillo, de ana parte 
del manguito 340, a fin  de aceptar espesores inusitados en 
el lado ciego de las partes que se a unir.

Otras ejecuciones de la presente invención, pue- 
0̂. den inclu ir el recocido selectivo de la sección de pared —-

 ̂% ,-'3h



t, para reuuc3.r mas su resistencia a ia
tracción y permitir que se pandee al nivel aseado dé fane­
ga aplicada. En forma similar, la sección de pared grasen -
se puede someter a recocido selectivo, con o sin parte de

* .
5. pared reducida, a fin  de reducir su resistencia a la tpa§w* 

ción y producir el pandeo, a fin  de permitir la rotura.ál*— 
ras en toda la gama de sujeción del afianzador.

Las dimensiones principales de un ejemplo espedí 
fieo (NBF2013-6-100, cabeza degollable al ras, de 1303 ,̂<g§l 

10. sujetador ciego de la presante invención son:
tuerca terminada: diámetro mínimo de la cabeza: 8,69 mm .

medida de la rosca : 60-40N8?2p
diámetro del cuerpo de la tuerca: . *, ....

máximo: 5,0292 mm *
15* mínimo: 5,0165 mm

longitud de la tuerca (in­
cluso cabeza y nariz) : 5,5 mm

tornillo terminado: diámetro de la cabeza:
máximo: 4,9911 mm

20. mínimo: 4,9276 mm
diámetro del vastago: : 60-40NS-2A
longitud del torn illo  (in­
cluso cabeza) :

25.
manguito: longitud total

máxima: 23,2 mm 
mínima: 23,0 mm 
máxima: 0,89 mm 
mínima: 8,76 mm

Longitud de sección de pared delgada: 3,175 ±0,05 
diámetro exterior máximo 4,9911 mm

mínimo 4,9784 mm30



sección de 
(diámetro interior)

máximo 4,24 mm
mínimo 4,19 mm

5. Sección de pared gruesa 1*.* w ,

(diámetro interior) * **.* *
máximo 3,58 mm
mínimo 3,53 mm.*.\

collar: longitud máxima 3,33 mm....
10. mínima 3,12 mar * *

(diámetro exterior)máximo 4,21 mm
mínimo 4,17 mp.".

(diámetro interiorimáximo 3,58 mat**' . *
mínimo 3,53

...

15. diámetro de sección
de pared delgada
pandeada mínimo 7,62 mm

Los materiales utilizados para el afianzador cié 
go de la presente invención, por supuesto, varían según la 

20. aplicación a la cual se destina el afianzador ciego. Pero, 
como ejemplo específico, la tuerca puede ser la aleación de 
titanio TI—ÓA1-4V o acero inoxidable A-286. La tuerca puede 
tener diversos estilos de cabeza, tales como la cabeza al — 
ras definida en AN 509, MS 20426, ÑAS 1097 o una cabeza sa- 

25. líente con un rebajo para impulsión según se define en ÑAS 
1669. El tornillo puede ser de los mismos materiales que -  
la tuerca. SI manguito puede ser de acero inoxidable A—286 
ó 304.

El collar, de preferencia, se hace con plásticos 

de baja resistencia a la tracción como Delrin, Celeon, Te—

'M

30.



fien , Nylen o tipas de les mismas reforzados sea fibra de -* 
vidrio; pero, se puede utilizar material bisado, como alaa& 
nio, cobre y níquel, siempre y cuando la  resistencia a la -  
tracción del manguito sea bastante mayor que la del collar. 
Un ejemplo específico de los materiales es que la tuerc-al"-* 
tom illo  y manguito son de acero inoxidable A-286 (resisten 
cia a la tracción del tornillo y tuerca, más o menos 12,600 
kg/cm ) y resistencia a la tracción del manguito de airada- 
dor de 5250 kg/cm ; el collar está hacho g-^iartir de vari-r­
ila  de Delrin (resistencia a la tracción de 560 a 840 kĝ - 
cm ). . ,

lay muchas características de la presente inven­
ción que indican con claridad el importante adelanto qme*.lo 
gra la presente invención en relación con las técnica# ante 
rieres. Por tanto, sólo se mencionarán algunas de las carao 
terístieas más notables, para ilustrar los resaltados ines­
perados e inusitados obtenidos con la  presente invención.

Una característica de la presente invención es un 
afianzador ciego que puede tener instalado un collar, pero 
logra una superficie uniforme, grande, de apoyo en el lado 
ciego, sin dañar el lado ciego en forma apreciable.

Otra característica de la presente invención es 
un afianzador ciego que logra una superficie grande de apo­
yo en el lado ciego, pero es menos costoso, más ligero, más 
fá c il de fabricar y tiene menor prominencia en el lado cie­
go que los afianzadores ciegos con superficie grande, compa 
rabie, de apoyo.

Otra característica de la presente invención es 
un afianzador ciego que tiene una combinación de un mangui­
to con ana sección de pared delgada adyacente a la tuerca -



3HB

en el lado ciego y un cellar aáyaea&ta a la sección de pa­
red delgada, el cual tiene ana resistencia a la  tracción aa 
che menor que la del manguito de modo que, al instalarlo, -  
el extremo libre de la sección de pared delgada se ahúsa ha 

5. cia la  tuerca y la sección de pared delgada se pandea doÉf'- 
facilidad al hacer contacto con la superficie del lado*cie&- 
go.

Otra característica de la presente invencióa*&s 
un afianzador ciego en el cual el extremo libre de la seo— 

10. ción de pared gruesa del manguito está adaptada para pana­
dearse a fin  de permitir la rotura al ras en toda la gamsf.-
de sujeción del afianzador. \*'*

Debe quedar entendido que la descripción préCWden 
te y los dibujos son sólo ilustrativos de la presente-inven 

15. ción y no se pretende que la invención quede limitada a — 
los mismos. Todas las sustituciones, alteraciones y modifi­
caciones de la presente invención que queden dentro del al­
cance de las reivindicaciones o a las cuales sea fácilmente 
susceptible la presente invención sin apartarse del espíri- 

20. tu y alcance de la presente, se consideran parte de la pre­
sente invención.

NO T A
El Modelo de Utilidad que se so licita  por veinte 

años para España, de acuerdo con la vigente Legislación, de 
25. berá recaer sobre: "AFIANZADOR CIEGO, COMPUESTO PERFECCIONA 

DO DE PANDEO", con Prioridad de la solicitud de Patente en 
U.S.A. núm. 253*783 de fecha 13 de Abril de 1981, según las 
características esenciales de las siguientes;

30. /
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R B I V I N D I-9 A g'.i;$;.NrB̂ a.-.:' ;. .úl
'.... ..." ....... ''...' ...........

1,- Afianzador ciego, compuesto perfeccionado de
pandeo, que comprende ana tuerca, coa ana cavidad axial pa­
sante y con tina nariz en un extremo y una cabeza en el ex— 

5 . tremo opuesto; un torn illo  con un vastago que pasa por'la*- 
tuerea y tiene una cabeza adyacente a la nariz de la tuerca; 
un manguito en el vastago del torn illo  entre la nariz de la 
tuerca y la cabeza del torn illo, caracterizado porque el"^- 
manguito tiene ana sección da pared gruesa adyacente a*l-a*- 

10. cabeza del tornillo y ana sección de pared delgada adyacen­
te a la nariz de la tuerca, formada por un rebajo en la.gpc 
ción de pared gruesa y un collar en el tornillo que acopla 
con la sección de pared delgada; el collar tiene ana régárs- 
tencia a la tracción macho menor que la resistencia a,'la;— 

15. traeción del manguito.
2 .- Afianzador ciego, compuesto perfeccionado de 

pandeo, según la reivindicación 1 , caracterizado en que el 
collar se coloca inicialmente en el rebajo de la  pared del-

20. 3 .- Afianzador ciego, compuesto perfeccionado de
pandeo, según la reivindicación 1, caracterizado porque la 
longitud de la sección de pared delgada del manguito es al­
rededor de a 50g de la longitud del manguito.

4 . -  Afianzador ciego, compuesto perfeccionado de 
25. pandee, según la reivindicación 1, caracterizado porque la

longitud de la sección de pared delgada del manguito es al­
rededor de 30i* a 45  ̂ de la longitud del manguito.

5 . -  Afianzador ciego, compuesto perfeccionado de 
pandeo, según la reivindicación 1 , caracterizado porque el

. espesor de pared de la sección de pared delgada del mangui-30



*0 *S alrededor de %  a 2 #  3al 
ga&ta*

6. -  Afianzador ciego, e^apneete.,pea^ee^e!¡)ade;-4e. 
pandeo, según la  reivindicación 1, caracterizado porgas la

"f **
5̂  resistencia a la tracción del material &el opilar es aírsdg 

dor de 5% a 30% de la  resistencia a la  tracción del maté-' s- 
r ia l del manguito.

7 . -  Afianzador ciego, compuesto perfeccionado de 
pandeo, según la reivindicación 1 , caracterizado porque la

10. resistencia a la tracción del material del co llar es alrede 
dor de 10% a 20% de la resistencia a la tracción del mats-- 
r ia l del manguito.

6. -  Afianzador ciego, compuesto perfeccionado de 
pandeo, según la reivindicación 1 , caracterizado porque la 

15 . longitud del collar es entre alrededor de 50% y 109% de la 
longitud del rebajo de pared delgada.

9*- Afianzador ciego, compuesto perfeccionado de 
pandeo, según ia reivindicación 1, caracterizado porque el 
extremo libre de la sección de pared gruesa del manguito — 

20. tiene ana región de espesor reducido de pared adyacente al 
mismo.

'' 4?

10*- Afianzador ciego, compuesto perfeccionado -  
de pandeo, según la reivindicación 1 , caracterizado porque 
el manguito está adaptado, al colocar el afianzador, para -  

25. la expansión in ic ia l de la sección de pared delgada sobre -  
la tuerca, con el collar entre e llo s ; luego, para que el ex­
tremo libre de la sección de pared delgada se ahdse hacia -  
la tuerca; después, para que la sección de pared delgada se 
pandee al ocurrir el contacto con las partes que se sujetan 

30. para formar una superficie grande de apoyo.



11*- "AFIANZADOR CIEGO, COMPUESTO PERFECSiaNADO

DE PANDEO*.
Según queda sustancialmente descrito en la pre­

sente Memoria que consta de diecinueve hojas, escritas a -  
.5 . máquina por ana sola cara y acompañada de dibujos*

"***^<i' i ?  n a  asa *
MONOGRAM INDUSTRIES, INC.

P.P.
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