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Esta invenecién se refiere a afiansgadores ciegos y,

en forma mds particular, coen afiangadores cisgos que tienen
una superficie grande de apoyo en el lado ciege de la estruc
tura en el cual se monta. |

Los afianzadores ciegos, de ires piezas, se hans.

conocido y usado durante muchos afios; las tres piezas son '«

ana toerea roscada en un tornillo y un manguito expansible

colocado entre ellos. Se encontréd que estos afianzadores.—
ciegos de tres piezas, de téenicas anteriores, tenian gran~
des problemas al utilizasrlos con lémina u hojas de mate’rial,
que son blandas o material como composiciones de grafito..o
cuando se utiliza en estructuras en las cuales se emp].‘e,g'ga_}—
hojas muy delgadas de material en el lado ciego, porqu,é.‘..:l.‘a

fuerza aplicada por el manguito en la superficie del 3}9;&.@ -
cjtego, seria lo bastante alta para deformar la superficie -
en el lado ciego y debilitar la hoja en ese punto.

Por tanto, se desarrollaron afignzadores para lo--
grur una suaperficie grande dé gpoyo en el lado ciego, de mo-
do de poder sujetar los materiales en forma adecuada, con -
dafios minimos en el lado ciego.

Por ejemplo, el afianzador de la Patente de Esta-
dos Unidos niim. 4.023.346, a favor de Hall y coinventores,
produce una superficie de gpoyo pequefia en el lado ciego, -
i se compara con la longitud del manguito empleado. Ademds,
el hecho de que en esta Patente se hace uso del reborde 27
de la tuerca 10 para doblar el manguito en sentido radial -
haeig fuera contra la superfieie trasers, crea una tenden--
cia a deslaminar la superficie trssera adyacente a la tuer-
ca 10 en el reborde 27. Ademds, el ghusemiento interno de -

la cavidad del manguito citado, aumenta su costo de fabrica
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Por otra paris, el afianzador descrito en la Pa~~
tente de Bstados Unidos nim. 4.033,222 a favor de Wilson -~
tiene diferentes desventajas. Debido a su disefio, tiene ma-
eha prominencia en el ladc ciego, lo cual limitae eu‘uaé;ﬁf;
areas con suficiente ezpseio en el lado ciego. Ademéﬁ,*é;%i
do 2l ndmero de piezes es mas pesado y mds costoso que el -
sencillo afianzador ciego de tres pieszas. o seeds

Bn respuesta a esas desventgjas, un objeto d@fid
presente invencidn es un afianzador ciego, gque puede lograr
ana superficie grande de apoyo en el lado elego, con un’Go-
1lar instalado, aunque el collar descrito mis adelante.jhwe-
de ser una pieza separada, si se desea. ;}:

Otro objeto de la presente invencién es un’hilénr

zador ciego, aue logra el drea grande de apeyo con un solo

- manguito plegado y sin atenerse al reborde de una tuerca pg

ra aplicar la fuerza de soporte por compresién contra ol --
manzuito.

Otro objeto de la presente invencidn es un afian-
zador ciego que tiene poca prominencia en el lado ciego, 1i
gero de peso y de bajo costo, pero aue de todos modos pPro--
vee ung superficie de apoyo, grande y uniforme, en el lado
ciego.

Otro objeto de la presente invencidn es un afian-
zador eciege, con un manguito adaptado para combarse o pan--
dearse, para permitir la rotura sl ras del vastago del tor-
nille en todas la gama de sujecién del tornillo.

Otros objetos y ventajas de la presente invencidn
aparecerdn con facilided con la siguiente deseripcidn y los

dibujos, que ilustra una ejeecucidn preferida, ejemplar de -
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la presente imveneidn. -

Bn general, la presente’ 1nvanci6n mnnluye an eflan~
zador ciego que comprénde una tuerca con una cavidad axial
y con una nariz cénica en un extremo y una cabeza agrandada
en el segundo extremo, Unidrmnillc ocon un vastago ¥ eon cavw
beza adyacente g la nariz de la tuerca, se extiende g 1o vt
largo de la tuerca. Entre la naris de la tuerea'y la cobeza
del tornillo estéi.un.éanguito coloeado sobre el vastago:w~—
del tornillo. ' Teee

La mejora de 1a presente inveneidn incluye Qu'e: el

manguito tieme una seccién de pared geussa adyacente a 18 -

_eabeza del tornillo y una seccidn de pared delgada adja§§n~

te a la nariz de la tuerca, formada por un rebajo en la.dec
cidn. En el vdstago del %ornillo, entre la tuerce de 1a:sa~
riz y el manguito hay un collar que tiene una resistencia a
1a traccidn mucho menor que lag resistencia a la traeeidn -~
del manguito.

Bl manguito esta adaptado, al coloecar el afianza-
dor, para una expansidn inicial de la seccién de pared del-
gads sobre la tuerca, con ei collar entre ellos; despuds, -
para que el extremv libre de lz seccidn de pared delgnds se
ahise hacia la tuerca y, luego, aue la seccidn de pared del
gada se pandee hacia fuera al ocurrir el contacto con la su
perficie ciega de las partes Jue se sujetan, para formar -—-—
una superficie grande de apoyo.

Para facilitar la comprensidén de la presente in——
vencién, shora se hard referencia a 1bs dibujos anexos de -
una ejecucidn especifica, preferida de la presente inven- =
¢ién. los dibujos, igusl que el resumen precedente, no se -

deben interpretar como limitativos de la presente invencién
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la cual se expresa en las reivindicaciones,
BREVE DESCRIPCICN DE LOS DIBUJOS

Ia figura 1 es una vista seccional, aexial, de un
afiangador ensamblado, similar sl afianzadar onsamblada“dg

lg presente invencidén, antes de la imstalsoidn, exeeptd.&aé

-

falta el collar. E see *
la figura 2 es el afiangador de la figura 1, ex--
cepto gue se ha efectuado la parte inicial del proceso-de-—
instalacidn. | | Seras
Ia figura 3 es el afiangador de la figura 1,'é§;—
cepto oue muestra la etapa intermedia del proceso de imsfa-—
lacidn. , e

LI

Ia figdra 4 o3 el afianzador de la figura 1&3??"
cepto que muestra una posible configuracidn dél afiané§§§r
una vez instalado.

La figura 5 es la wmiswa que la figura 4, excepto
gne muestra otra posible configuraeidn del afianzador una -
vez instalado.

La figura 6 es una vista despiegada del afianza--
dor de la presente invencidn.

Ia figura 7 es2 una vista seccional, axiazl, del -
afignzador de la presente invemcidn, ya armado, antes de la
instalacidn.

Lo figura 8 es el afianzador de la figura 7, ex—-
cepto que se ilustra la parte'inicial del proceso de insta-
lgeidén del afignzador de la presente invencidn.

La figura 9 es el afianzador de la figura 7, ex—
eepto que muestra la etapa intermedis del proceso de insta-

lacidn del afianzador de la presente invencién.

La figurs 10 es el éfianzador de la figura 7, ex-
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cepto Que muestra la configaracién dal’afianzaﬁoraﬂgfxg,pggf'
sente invencidén, una ves instalado.

Ia figura 11 es una vista swvcclonal, axial de - -
otra ejecucién del afianzador ensamblado de la presente in-
vencidn, une vez instalado. : : S :"’:

Ia figura 12 es una vista seccional, axial de:.:.';.
otra ejecucidn del manguito y collar del sujetador de lg —-
presente inveneién.

La 'i"igura 13 es uns vista seccional, axiel dé'ung
segunda ejecucidn del manguito y collar del afianzador 'd:e' -
la presente invencidn. . el

Ia figura 14 es una vista seccional, axial de:nna
ejecucidén mds del manguito y collar del afianzador de la,--—
presente invencidn. '

Ia figura 15 es una vista seccional, axial del --
afisnzador de la presente inveneién, ya instslado, que in--
cluye la ejecucién del menguito y collar ilustrado en la fi
gura 14,

DESCRIPCION DE 14 EJECUCION PREFERIDA DE

‘LA PRESENTE JNVENCION.

Antes de deseribir la ejecucidén preferida de lag -
presente invencidn, ilustrada en las figuras 6 a 10, es de-
seable, primero, describir la construceidn y el funciong——-
miento del afianzador muy similar ilusitrado en las figuras
1 a5, a fin de gue se puedan entender mejor la construc- -~
eidn y funcionamiento de la presente invencidn ilustrado en
les figuras 6 a 10, excepto que el collar, descrito mds adé
lante, no se hg incluido y su ausencia no sélo produce un -
cambio importante en la constiruccién del afianzador ciego,

sine gque también produce cambios grandes en su funcionamien
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%04 “en particular darente is instalacién, pere lograr tna -

superficie grande de apoyo en el lado olego; 8in dafios en -
lado ciego. Se debe mencionar que se ha prapﬁesto un afian-
zador ciego similar gl ilustrado en las figures 1 a 5 en el
pasado, pero hasita donde sabe el solicitante, se ha abanﬁo-

st

nado debido a los problemas expuestos mds adelante, - °**

L]

Como se ilustra en la figura 1, el afianzador cig

go 20 comprende una tuerca zifLén tornillo 30'y an.mangaiﬁb
40. La tuerca 21 tiene un cuerpo 22 con una cavidad axisl -
23 en ella. E1 didmetro medio, con rosea, de la cavidad 23
es alrededor del 55% al 70% del didmetro exterior del ‘cuer-
po 22. En uan extremo de la tuerca 21, hay una nariz 24°qh§
incluye un bisel 25 o chaflan, cdnico, 2 un angulo dea@lre—
dedor de 159 a 309 con el eje de la .tuereca 21. Y\f{
En el extremo ophresio de la tuerca 21, hay ung -~
cabeza 26, adaptada para asentar contrs el lado abierto de
las partes 27 y 28 cue se van a sujetar. Ia longitud de la
tuerca 21 le permite sobresalir de la superficie externa 29
del‘cuerpo 22 mds zllg del lado ciego de las partes que se
van a sujetar, incluso en la situacién de maxima sujecidn,
una distancia suficiente vars permitir que la seccidn 42 de

pared delgada del manguito 4C se sdapte a la superficie ox~

. 4terna 29 del cuerpo 22, Como se describe mds adelante difie

re segdn si se utilice o no el ecollar 50.

El tornillo 30 tiene un véstago 31 gue pasa por ~
la tuerca 21 y una cabeza adyacente a la nariz 24 de la - -
tuerca. El didmetro de la cabeza 32, como se acostumbra, es
igual 2l didmetro del cuerpo 22 de la tuerca. En el vdstago
31 del tornille 30, hay un cuello 33 de ruptura, adaptado -

para fracturarse al aplicar un esfuergo preseleccionado al
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vastago 31 Quranﬁ%Qa instalacién del afianzador etagp’ae;
Esa'fraetura estd destinada para que ocurra'eaandé el cue——
110 33 se coloca al ras o0 un poce encima, del lado abierte
de la parte que se sujeta con el gfianzador ciego, una vez -
termineds la instalacidén del afianzador ciego. 'T‘"
En el vdstage 31 del tornillo, entre la nariz?éi
de la tuerca vy la cabeza 32 del tornillo, hay un manguito -

.40 que tiene una seecidén 41 de pared gruesa adyacénte Atlm

cabeza 32 v una sqccidn 42 de pared delgads adyacente a'ldg
nariz 24 de la tuerca, formada por un rebajo 43 en la sec—-
eién 42 de pared delgada. La longitud de la seccidn 42 de -
nared delgada del manguito 40, es alrededor de 20% a 50% de
1a longitud del manguito 40 y, de preferencia, es alrededor
de 30% a 45% de la longitud del manguito 40. El espesor-de

pared de la seccidn 42 de pared delgada del manguito 40, es

airededor-de 54 a 20¢% del didmetro exterior del manguito 40.
£l espesor de la seccidn 42 de pgred delgada, es alrededor
de 504 a 70% del espesor de la seccidn 41 de pared delgada.
Entre la seccidn 41 de pared gruesa y la seccidn 42 de pa—-
red delgada, hay un reborde 44. Bl dfdmetro exterior del --
manguito 40 es igual al didmeiro del cuerpo 22 de la tuer-
oa. |

Bn las figuras 2 a 5 se ilustran las operaciones
Aurante iz instalacidn del afianzador ilustrado en la figu-
ra 1. Oomo se ilustra en la figura 2, cuando se gira el tor
nille 30 en la tuerca 21, el extremo libre 45 de la seccidn
42 de pared delgada hace contacto con el bisel 25 de la na-
riz 24 y se expande. Como se ilustra en la figura 3, al gi~
rar més el tornillo 30 en la tuerca 21, la seccidn 42 de pa

red delgada del manguito 40 avanza a lo largo del cuerpo 22
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de la tuerca 21 y se adapta a la superficie exferna 29 del
cuerpo 22, de modo gque la seccidén de pared delgada, en la

préctica, Se vuelve uns columna hueesa, coaxial con el euég

po 22 de la tuerea 21.

Per tanto, cuando el extremo libre 45 de la Sec-
cién 42 de pared delgada hace contacto con el lado eiegé-&b
la parte 28, suelen ocurrir las situsciones ilustradrs en -
las figuras 4 6 5, en vez de la situacién deseads Jj ustrida
en la figura 10, que se describe m4s adelante. Como se ilug
trg en la figura 4, en particular con materigles blandos, -
soro una composicidén de grafito, el extremo 45 penetra e —
laz parte 28 y la dafia. Adem4s, sunque hay cierto pandéaxdb~

mo se ilustra en la figura 4, la superficie de apoyo resul-

 tarte no es mucho mayor cue el didmetro de la tuerca 21:-

Jomo se ilustra en la figura 5, otro caso frecuen
e, cuagrido la fuerza requerida para pandear la seccidn 42 -
de pared delgada es baja, de modo gue el extremo libre 45 -
no penetra mucho en la superficie ciega de la parte 28, es
que el pandeo ocurre en algin lugaxr intermedio de la sec- -
cidn 42 de pared delgada, la cual se pliega. La configuré--
cibn resultante, como se ilustra en la figura 5, produce —-
una saperficie de apoyo de dismetro pequefio en el lado cie-
go de la parte 28 y una parte considerable de la posible su
perficie &e apovo no estd en contacte con la seccidn 42 de
pared delgads del menguito 40. Bste resultado es un marcado
contraste con el resultado obtenido con la presente inven—-
eidn, como se ilustrs en la figura 10.

Vs deseritas a construceién y funcionamiento de
w1 afianzador, igual que el de la presente invencidn, excep

t0 por la ausencia del collar 50 y de describir los proble-
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mas que surgen de allo,‘ahérh~sa«éaae@ibiréhf1a~eons%?&ﬁa -
eién y funcionasmiemto de la ejecucién preferida de la pre--
sente inveneidn, ilustreda en lgs figurss 6 a 10 y se pre—-
sentarédn las ventajas de la misma. | .

Como se ilustra en la figura 7, el afianzadog‘kfé
go de la presente invencidn es el mismo que el ilnstra&é:?
deserito en la figura 1, exeepto que incluye un collar 50 -~
en el vastago 31 del tornillo, entre la nariz 24 de la'tﬁég
ca v el manguito 40; el collar 50 tiene una resistencid ¥ ‘-
la traccidén mucho menor que la del manguito 40. El manéu&%o'
40 estd adaptado, al colocar el afianzador ciego 20, 'Pafs -
la expansidn inicial de la secciln 42 de pared delgadéugﬂbre
la tnerca 21, con el collar 50 entre ellas. luego, el-éxfrg
mo libre 45 de la seccién 42 de pared delgada, sevahdégsga-
cia el cuerpo 22 de la tuerca. luego, la seccidn 42 de‘pa——
red delgada se pandea al ocurrir el contacto en la pared 28
para formar una superficie grande de apoyo en el 1lado ciego
de la parte 26.

Como se ilustras en la figura 7, el collar 50, pri
mere se coloca en el rebajo 43 de la seccién 42 y es la mis
ma longitud que el rebajo 43; pero, segun sean la resisten-
cia a la traccidn del collar 50 y del manguito 40, la longi
tud del collar 50 puede ser entre alrededor de 50% y 100% -
de la longitud del rebajo 43. La resistencis a la traccién
del materigl del collar 50 puede ser alrededor de 5% a 30%
de la resistencig a la traccidn del material del manguito,
pero de preferencia, es alrededor de 10% a 20% de la resis-
tencia a la traccidén del material del manguito. |

El funcionamiento del afianzador ciego 20 de la -

presente invencién se ilustra en las figuras 8 a 10, Como -
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| se ilustra on la figura 8 (similar a la figura 2), cmando -
se gira el tornillo 30 en la tuerca 21, el collar 50 adya~-

cante al extremo libre 45 de la seccidn 42 de pared delgafia,

hace contacto con el bisel 25 de la nariz 24 de la tuerga y

5 hace que se axpanda el extremo libre 45. ‘_'“
Como me ilugtra en la figura 9 (al cen#razdo'd;"
la figura 3), ecuasndo se signe girando el tormille 3C en la
tuerca 21, el collar 50 y la Seccidn 42 de pared delgads -
avanzan'sobre el cuerpo 22 de la tuerca 21; pero, debidd'dl
10. eafuerzo de traccidén aplicado por la seecidn 42 de altéf;b-
sistencia a la traceién al collar 50 de baja resistencia‘a
la traceidén, el extremo libre 45 de la seccién 42 de ﬁaégﬂ
delgada se ahdsa Laciz lu superficie externs 20 del cuégﬁo
22 y desplaza a una parte del collar 50, pero no quedé.aéi—
15. neado con el cuerpo 22.
Por tanto, al contrario de 1a gituacidén ilustrada
en la figura 3, la seccidn 42 de pared delgada no se adapta
a la superficie externs 29 del cuerpo 22, sino que se pan--
dea en el extremo libre 45 adyacente al lado ciego, de 1a -
20. yparte 28. Entonces, como se ilustra en la figura 10, al ocu
rrir el contzeto con el lado ciego de la parte 28, la sec--
¢ién 42 d= pared delgada se pandea hacia fuera sin que apli-
gue presidn aprecigble con el extremo libre 45 en el lado -

ciego de lg parte 28 y con una superficie uniforme, grande,

25, de apoyo mis o menos circular y con un difmetro de alrede—-—
dor de 150% a 200% del didmetro exterior del cuerpo 22 de -
la tuerca.

Gomo se ilustra en la figura 11, una ejecucidn al
terna de la presente invencién incluye una tuerca sin ros--

30. ecar y un pasador; el véstago 31a del pasador tiene una ranu
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“pa 34 adyacente al extremo 35 opuesto a la cabsza 32§ﬂdei -
pasador con la ranura adaptads para colocar una herramienta
instalgdora (que no se ilustra), y tirar del pesador dentro

de la tuerca durante la instalacidn, en forma bien conocidas

»
. .
e a,

en las técnicas anteriores.

.H
LA}
css ¥

Esa ejecucidén alterna del afianzador de la presen

te invencidn, de preferencia, incluye un arillo seguro 36 -

!Qih

en el viastago del pasador el cuasl, al 1nsta1ar. asienta en
una ranura de cierre 37 en el vdstago 3la y en un rebajo.38
en la cabeza 26 de la tuerca, somo los descritos en la fé;-
tente de Estados Unidos num. 4.246.828 s favor de Tamashiro,
cedidg a la causahablente de 1z presente, pars fijar el a-
sador en la tuerca en el lado abierto d%l parte 27. Pbrnlo
demas, como se ilustra en la figura 11, la ejecucidn a~tnr—
na logra los mismos resultados que el afianzador ciego mos-
trado en la figurag 10.

Gomo se ilustra en ia figura 12, el manguito 140
y el collar 150 pueden ser elementos separados montados en
las mismas posiciones relativas en el véstago 37 del forni-
lilo. Ademds, el extremo libre 146 de la seccidén 141 de pa—
red gruesa tiene un bisel 147 a un angulo de unos 202 a 308
del eje del manguito 14C, para minimizar la prominencia del
manguito 140 cusndo se lo empuja hacia contaeto con la cabe
zg del tornillo o pasgdor.

En las figurgs 13 y 14 se ilustran otras ejecucio
nes mas de la tuerca y el manguito de lz presente invencién
en donde, en lugar adyacente a los exxfémos libres 246 y -
346 de las secciones 241 y 341 de seccidn gruesa, hay sec—-

ciones 248 y 348 de pared reducida. La Seccién 248 de pared

reducida estd formads por tne ranura 249 en la superficie -
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sxterior de la geccién 241 de ‘pavyed grussa dﬁlrﬁﬁ§@§@$g ;ﬂgf
240. La seceidn 348 de pared redueida on el manguito 340 o
ta formada por un rebajo 349 en el extremo libre 346 de la
seccidn 341 de pared gruesa.

En cualguier caso, la longitud de las seeciagéé;
248 y 348 de pared reducida, es alrededor del 20% al“j@%"i&e‘e
la de los manguitos 240 y 340 y, de preferencia, es alrede-
dor de 30% a 45% de la longitud de los mangritos 240 y.340.
El espesor de pared de las secciones 248 y 348 de pared.ne~
ducida de los manguitos 240 y 340 es alrededor de 10% & 30%
del diametro exterior de los manguitos 240 y 340. Como. ge -
ilustra en la figura 13, la seccion de pared reducida ne’ ne

L

aesita estar adyazcente al extremo libre. AL

Como se ilustra en la figura 15, la ejecucidn jal

terna de la presente invencidn, como las ilustradas en las
figuras 13 y 14 incluyen que el extremoc libre de la seccidn
de pared gruesa del menguito, estd adaptado para pandearse
¥y permitir la rotura al ras del vastago del tornillo am to-
de la gama de sujecidn del afianzador. Como se ilustra en -
las figuras 13 y 14, el pandeo selectivo se puede lograr —
con una seccidn de pared reducida, ya sea ¢on una ranura en
la superficie externa o un rebajo en la cavidad del mangui-
t0. Como se ilustra en la figura 15, ese pandeo selectivo -
permite que nava una superficie uniforme, grande, de apoyo
en el ladec ciego de la parte 328 y, ademas, permite pandeo
adicional, adyacente 2 la cabeza del tornillo, de una parte
del manguito 340, a fin de aceptar espesores inusitados en
el lado ciego de las partes que se V. a unir,

Otras ejecuciones de la presente invencidh, pue-

den incluir el recocido selectivo de la seccion de pared ——
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traccidn 3_parmitir-qae~se?§aaﬂee.a1 nivel dsééaab'déffnéﬁé?‘
za aplicada. En forma similar, ia seccidén de pared gruecs ~
se puede someter a recoecido seleetivo, con o sin parte de -
pared reducids, a fin de reducir su resistencia a la tg;b;;
cidén y produeir el pandeo, a fin de permitir la retura.éi‘—'
ras en toda la gama de sujeeién del afianzador.

Las dimensiones principales de un ejemplo espsgi
fico (MBF2013-6-100, cabeza degollable al ras, de 1302), dal

sujetador ciego de la presente invencidn son: _ .

»

tuerca terminada: didmetro minimo de la cabeza: 8,69 mm .

medida de la rosca : 60-40NBS»2B

I.,h

.
e ow,

dismetro del cuerpo de la tuerea:  »...
maximo: 5,0292 mm
minime: 5,0165 mm o
longitud de la tuerca (in-
cluso cabeza y nariz) : 5,5 mm
tornillo termingsdo: didmetro de la cabeza:
maximo: 4,9911 mu
minimo: 4,9276 mm
diametro del vastago: : 60-40N5-24
longitud del tormille {(in-
~luso cabeza) . :
mixima: 23,2 mm
minima: 23,0 mm
manguito: longitud ta§a1 maxima: 0,89 mm
| minima: 8,76 mm
Longitud de seccién de pared delgada: 3,175 % 0,05 mm

dismetro exterior méximo 4,9911 pm

minimo 4,9784 mm
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sseai&n:ﬁg pared delgada

(diametro interior)

maximo 4,24 mm
minimo 4,19 mm
Seceidn de ﬁared gruesa E”.k
{didmetro interior) ol
méximo 3,58 mm
pinimo | 3,53 e
¢ollar: longitud moxima 3,33 MBa...
minime 3,12 mw -
(diametro exterior)maximo 4,21 mm ...
minimo 4,17 mm. ",
(diametro interior:maximo .3,58 mé;:
adsine -

diametro de seccidn

de pared delgada

pandeada © minimo 7,62 mm

Los materiales utilizados para el afianzador cie

40 de la presente inveneiodn, por supusato, varisn segin la
aplicacion a la cual se destina el afianzador ciego. Pero,
como ejemplo especifico, la tuerca puede ser la aleacidn de
titanio TI-6A1-4V o acerc inoxidable A~286. La tuerca puede
tener divergos estilos de cabeza, tales éomo la cabeza al -

r

o

2 definida en AN 509, ®S 20426, NAS 1097 o una cabeza sa—
liente ¢on un rebajo para impulsidn segin se define en NAS
1665, E1 tornillo puede ser de los mismos materiales que -~
la tuerca. El manguito puede ser de =cero inoxidable 4-286
& 304, |

El collar, de preferencia, se hace con plasticos

de baja resistencia a la traccidn como Delrin, Celecon, Te—

A
i
3
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flon, Nylen o tipes de los mismes veferzados con fibra de -

vidrio; pero, se puede utiiizar material blando, como alumg
nio, cobre y niguel, siempre y cuando la resistencia a la ~
traceion del manguito sea bastante mayor que la del collar,

‘

Un ejemplo especifico de los materiales es nue la tuerce, -~

tornillo y manguito son de asero inoxidable A-286 v(resﬁgtag

cia a la traccidn del tornillc y tuerea, mas o menos 12,600
kg/cmz) y resistencia a la traceidn del manguito de alweda~
dor de 525¢C kg/cma; el collar estd hecho o®.artir de veri-—

lla de Delrin (resistencia a la traccion de 560 a 840 ké%

lay machas caracteristicas de la presente invep-

¢ién jue indican eon claridad el importante adelanto gmes-lo
(3 —

gra la presente invencidn en relacidn con las técnicad gnte

“t o,

riores. Por tanto, sb6lo se mencionaran algunas de las carac
teristicas wis novables, para ilustrar los resuitados ines—

perzdos e inusitades obtenideos eon la presente invencidn.

Une caracteristica de la presente invencidn es un

L

fismzador ciego gue puede tener instalado un collar, pero
logra una superficie uniforme, grande, de apoyo en el lado
ciego, sin dafiar el lado eiego en forma aprecisble.

Dtr carscteristica de la presente invencidn es
an aiisznzador clego gue logra una suaperficile grande de apo-
y& en el iado ciesc, pero es menos costoso, mAs ligero, mis
acil de febriecar v tlene menor prominencia en el lado cie-
g0 que los =iisnzadorss clegos con superficie grande, compg
rab.e, de apoyo.

Otra caracteristica de la presente invencidn es
un afisnzsdor ciego aue tiene una combingcidn de un mengui-

%0 con una seccidén de pared delgada adyacente a ls tuerca -
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en el lado eiego y un collar adyacenta a la seccidn de pa—-'
red delgada, el cual tiene una resistencis a la traceidn »m
cho menor que la del manguito de modo que, al instalarlo, -
el extremo libre de la seccidn de pered delgada se ahﬁsg %2
cia la tuerca y la seccidn de pared delgada se pandea &%ﬁﬂi
faeilidad al hacer contacto con la superfieie del lado wohés
£0.

Otra caracteristics de la presente inveneiénvéé
un afianzador ciego en el cual el extremo libre de la seo—
cidn de pared gruesa del manguito estd adaptada para pahi’-
dearse a fin de permitir la rotura al ras en toda la gand. -

de sujecidn del afianzador.

- L)

o

Debe quedar entendido gque la descripeidn préteden

-

te vy los dibujos son sblo ilustrativos de la presente;igﬁbg
eidén y no se pretende gue la invencidn gquede limitada & ==
1os mismos, Todas las sustituciones, azlteraciones y modifi-
caciones de la presente invenecidn aue queden dentro del al-
cance de las reivindicaciones o = las cuales sea féeilmente
susceptible la presente invencion sin apartarse del espiri-
tu y zlcance de la presente, se consideran parte de la pre-~
sente invenecidn.
. NOTaA

El Modelc de Utilidad gue se solicita por veinte
afios para Espaefiz, de acuerdc con la vigente Legislacidn, de
bera recser sobre: "AFLANZADOR CIEGO, COMPUEST(O PERFECCIONA
DO DE PANDEC®, con Prioridad de la solicitud de Patente'en
U.S.A. nam. 253.783 de fecha 13 de Abril de 1981, segin las

caracteristicas esenciales de las siguientes:

coe/0ue
vesefeoas
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REIVINDIGAGIONE

1+~ Afignzador ciego, compuesto perfeeccionado de

pandeo, que comprende una tuerca, con una cavidad axial pa-

sante y con une nariz en un extremo y una cabezZa en el ex——

»
L2

tremo opuesto; un tormillo con un vastago que pasa por?igté
tueres y tiene una cabeza adyacente a la nariz de la tuéé&a;
un manguito en el vastago del tornillo entre la nariz de la
tuerca v la cabeza del tornillo, carscterizado porgue el-we
manguito tiene una seccidn de pared gruess adyacente a~is ~
cabeza del tornillo y una seccidn de pared delgads adyscen=
te a la nariz de la tuerca, formada por un rebajo en la.spc
cidén de pared grus-a y un ocliar en el tornillo que acqgﬁa

con le seccidn de pared delgada; el collar tiene una résgis—

roE

tenciaz a la traccidn macho menor gue la resistencia aJ/la ‘=

+
A ®

traccion del manguito.
2.~ Afianzador ciego, compuesgto perfeccionado de
pandeo, segin la reivindicacidén 1, caracterizado en que el

¢ollar se colocas inicimlmente en el rebasjo de 1la pared del-

£ata.

s

.~ Afignzazdor ciego, compuesto perfeccionado de
pandeo, segun la reivindicacibn 1, caracterizado poroue la
iongitud de la seccidn de pared delgada del manguito es al-
rededor de 20u g 50% de la longitud del manguito.

4.~ 4fianzgdor ciego, compuesto perfeccionado de
pandec, segzun la reivindicacidén 1, caracterizado porque la
lonitud de la seccidn de pared delgada del manguito es a’-
rededor de 30% 2 45% de.la longitud del manguito.

5.~ Afianzador ciego, compuesto perfeccionado de

pandeo, segin la reivindicaeidén 1, caracterizado porague el

espesor 4e pared de la seecidn de pared delgada del mangui-
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to es alrededor de 5% 2 20% del didmetro sxverior dst
guito. | . |

6.~ Afianzador ciego, compuesto perfeesionado de
pandeo, segun la reivindicacidn 1, caraotériaadp porq&g'lﬁ
resistencia a la traccidn del materigl del collar es alraﬁ_g
dor de 5% a 30% de la resistencia a la treeccién del mabe~'=
riél del mangunito.

7.~ Afianzador ciego, compuesto perfeceionsde de
pandeo, segun la reivindicacidén 1, earacterizado porque la
resistencia a la traceidn del material del collar es alrede
dor de 10% a 20% de la resistencia a la tracecidn del mﬁte—-
rial 4del manguito.

8.- Afianzador ciego, compuesto perfeccionado de
pandeo, segin la reivindicaecidn 1, caracterizado porque la
longitud del collar es entre alrededor de 50% y 1006 de la
lonzitud 3el rebajo de pared delgada.

3.- Afianzador c¢iego, compuesto perfeccionado de

”

candeo, sesln la reivindicaeidn 1, caracterizado porque el

1y

extremo L.bpre de la seccidn de pared gruesa del manguito -
tiene una regidn de espesor reducido de pared adyacente al

mismo.

10.~ afisnzador ciego, compuesto perfeccionado -~

Te?
®

pandec, segln la reivindicacidn 1, caracterizado porgue

el manguito esta adaptsdo, =l colocar el afianzador, para -
ls expansidn iniciz1 de 1z seccidén e pared delgada sobre -
la tuerca, con eleollsr entre ellios; luego, para gue el ex-
tremo libre de la secvidn de pared delgada se ahdse hacia -
la tuerea; después, para gue la seccidn de pared delgada se
pandee gl ocurrir el contacio con las partes gue se sujetan

para formar una superficie grande de apoyo.




11.— WAPTANZADOR CIEGO, GONPUESTO PERF:

DE PANDEQY.

Segin queda sustancialmente deserito en la pre~

sente Hemoria que consts de dieeinueve.hgjas; eseritas a -

.5. maguina por una sola cara y acompafiada de dibujos.

Madrid; {7 mAR.WB2
MONOGRAM INDUSTRIES, INC.
P.Po
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