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El presente invento se refiere a botellias &e¢ gas
para el alwmacencmiento de gas e &lta presidn. Las botellas
de gas de las que se ccupa el presente invento sorn botellas
de una solz pieze sin cosburas sqldaﬁas ¥y tienen un cuzrns
o casco genzralmente cilindrice que preseats un extreme e
ffondo cerradoe que estéd ccronado por um gollete crectc, pero
blenente un gollete slgo estrechado, siendo el golletie
de menores dimensiones externas quae el cuerpe y &8 mayor eg
pesoxr de pared,

En casi todos lcs cngos, las dimensiouss extorice

Pues -
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vo cilindrico. Usualmente, la eltura global de la hotella

cilfndrica carezca de costura y sesa de up e€SpPesor ProOROr-—

res ‘del gollete son infericres al 50% del difmetro del cuer

es 2-3 veces el didmetro externo del cuerpo de la boﬁailh;

- ",

aunque puede estar en ol mexgen de 1,5-5 (o incluso =ds). e
ces el didmetro Jel cuerpe. »

El invento es particularmente aplicable a me jo—
ras en botellas de gas producidas umediante extbusidn'paé‘
impacto a partir de una pieza elemental de aleacién de alu
minio, aun cuendo es positle contemplar su uso en botsllas
de uua sola pieza para gas a alta presidn producidas'p¢?;
otros métodos y a partir de¢ otros materisl.es, particulﬁrmqg

te acero,

Lags botellas de gus para contener gases a alta
presién, por ejemplo 30 atmbésferas y mds, se forman en una
bieza sin costuras scldadas y resultan asf de clese cife-
renve & la de los recipicnﬁea'empieaaos para gases fécil-
mente licuables, tales como el butzno. Ia extrugién del alw
minio mediante impacto en frfo es un métode muy satisfacto

rio para formar los cuerpos de botellas de una sola pieza

para gas a alta presibmn. Lste mitodo permits que la parcd

cionado tento al didmetro de la botella como a la presibn

de servicio proyectada de la botelld. Al miomo tiempo, per

-

mite que se forme la botella con un extramo de fondo relso~

tivemente plenv més grueso que la pared lateral cilindrice
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. empleado para la producc;éh de botellas de gas convendivna-

Haoja nndm.

& fin de proporcionar la resistencia ncecesaria,
Fl método de extrusidn por impacto en frfo se ha
les con uvn volumen tan pequefio como de 0,5 litros, perc.zn
muchos casos el volumen de Las botellas conocidas es de 50
litros o mis. : .
\

En las botellas de gas a elta presidn conveicio-

nales estfn montados wnos medios en la boiella pare propoy

cionar la conexidfn y la desconexidn del flujo de gas ‘Gecde
la botella; sea mediante una vdlvula de rueda, sea por, me-
dio de wna valvula de retencidn; que coopera con unos Me-

@ios pare desplazarla de su agiento.

LS .

Por .razones de suvguridad, uns botells de gas & al
ta presién est4d provista de un mecanismo de alivio de So-
brepresionos que permite expulsar el gas de la botella cuan
do la presién interna suba por encima de un valor predcier-
minado. Tal dispositivo es para evitar ¢l riesgo de explo-
5ién cvando; por ejemplo, se expone la boitella a calor ex-
cesivo y/o se ha 1lenado en exceso. Tel dispositivo requieg
re que se le exponga en todo momento a la plena presidn de
&as en la bvotelle y, por tanto, ha de estar conechado gicm
Pre a una derivacidn dispuesta eguas arriba de la vélvuls
de apertura-~cierre pars ld b&tella.

Se han desarrollado muchas formas de accesoriés

de vflvulas para las botellas conocidas de gas & alte pre-
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-ca de la botella y se proyectan hacia arriba desde la bhoea

véilvula de corte (que puede edepbar la forma de une simple

mente wn eje eproximademente perpendicular al eje de la bo

Y 1 .
sifn. Estos accesorios se assgaran en la abertura de la bo-

de la botella. Todos estos accesorios incluyen &l menog; uma

vélvula de retencién suscepbible de ser levantada de su asi

to (vélvulae anti-retorne))y un mecanismo de alivio de sobrg

v ea,

presiones, Cumslquiera que see ol diseflo de un accesorio so-

bresaliente hacia arriba, es preferible prever un protector;

.
*® a0,

pare &1, al menos durante el transporte. Es bien corocido

. L
-

el recurso de disponer un proiector permamentemente £ijedo,

c ..,

el cual asctla también como asa de transporte. Bl eﬁpieb’ﬁe
un accesorio sobresallente hacia arrika para extraer‘tﬁé re:
gexrva de gas de la botella tienc otres ciertas desventajas
y actia como una limitacidn respscto del empleo de &eceso-~
rios internos deseables para la botella.

En sus aspectes méde emplios, el presentc invento |
contermpla una botella de gas & alta presidn que tieve una
boca y al menos una ebertura auxilisr en el gollete cngro-

sado. Tal abertura o cberituraes suxiliares tendrin hohituel

tella, pero en algwas circunstancias esté eje puede estap
segln un dngulo no mayor. de aproximadamente TO? respecto el
eje de 1la botella. El didmetro de una abertura auxiliar no
excede preferiblemente de 0,5 veces el difmetro del gollew

te (medido a 902 respesto al ejs de la ebariura), aundue
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en algunas circevnstancias puede ser algo mayor, particularwé
mente cuando el espesor de la parcd del gollete sea alto en

relacién con el espesor de la pared del cuerpo de la hobds

s*® . ¥

lla. La abertura o aberturas auxiliares estd o estdn ihfer
namente roscadas para recibir en ellas un accesorio. Iuy prs
feriblemente, la rcsca se formé directamente en el metel.del
gollete engrosado, En algunas circunstancias especialesg,. .la
rosce pucde formarse en un casquillo separado, asegurado exn
una abertura lisa por soldzadura, sundue el uso de soldadi-

.

ra, aun cuasndo sea localizado, se considera poco deseé@%é
en la construccidn de botellas de gas & alta presidn.f}:}
En une disposicidn que emplea una botells &é,g?s
de acuerdo con ¢l invento, una sencilla vdlwvula de reten—
cién sueceptiﬂle de ser levantada de su asiento estéd asegu-~
rada en forma de un accesoric en una abertura auxiliar del
gollete de la botella vy el eje de la abertura 2s esencial-

mente perprondicular al eje de la bhotella, Preferiblemente,

la vélvuia de retencidn estd alojada en un accesorio exbterns:

-

mente roscado cgue tiene una superficie de obturacidn en un
resalto externo pera former cierre hermético contra una su-
pgrficie cohjugada mecanizada en el extericr del gollete de
le botella. La vdivvla de rotencidn y su alojamiento estdn
ato™nillados dentro del gollete de la botelle en forma de uy
conjunto Unico. Esto constituye una Adisposicidén preferida

de acuerdo con el invento. Esta disposicién tiene lz venta-

ja de facilitar la sonexidn de la botella sin dtiles pare &)

13 14
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_1lla, dcstinada a abrazer el gollete de la botella para'p$5

suministro de gas & un equipo asociado, Esto puede consegui%

se por medio de unag sonda tubular, soportada por una‘ho?qu§-
ner la sonda en relacién de cierre hermético con ls abewbe—
ra de salida de la vidlvula de retencidn y desplazar el mien
Yro de vélvula de su asiento. e

Un mecanismo deé alivio de sobrepresiones pueﬁa:qﬁ
tar atornillado denﬁro de la vboca de la botella o dentro de
ung abertura awiliar adicional del gollete de la botelléw.
El mecanismo de alivio puede estar construicdo de tal ﬁaﬁgra
que su =2xtremo exterior se proyecte muy poeo, si eé qﬁéiio
hace de alguna manaora, desde 1a superficie exterior dé.&é
botella y no requiera asi proteccién cexterna. Cuando el me
cenismo de alivio esté montado en una aberture cuxiliar £di!
cional, se prefiere que tal abertura esté dispuesta en una
posicidn diametralmente oruesta o la aberturs auxiliar en
la que estd meutads una vdlvula de retencidn.

08 ﬁontaje del mecenismo e a2livieo en una abertu~-
ra auwxiliar del gollete de le botella permite gue ctros ti-
pos de accesorios deseables, tales como una sonda o wn tubo
de inmersidén, sezn insertados en la boca de la botella, Tal.
posicidn es muy deseable para cuzliuier accesorio, que oype-
rard del modo mAs eficas cuando esté colocado en alineacida

con el eje de la botella.

"

Una botella hacha de acuerdo con el invento requis
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‘dueeidn algo revisada, en comparacién con una botells con—

1lete y un accesorio de vélvule convencionzl que teuga una

re una configuracifn externa diferente y una téenica de pro

vencionalmente producida gque emplee un gccesorio de véivﬁ;
la de cierre—apertura asegurado en la boca de la botelia.%-i
que se proyecte hacia erriba desde ella.
'En botellas de gas convencionales, el golleve:es-
t4 hecho 1o més corto poszible para mantener bajo el pace-del
metal en relecién con la capacidad nominal calculada de la
botella. La longitud del gollete de una botella convenvie-
nal no necesita ser mayor que la que se redquiere parazaéé—
gurar al mismo un accesorio de vélvula ce cierre—aﬁefﬁﬁﬁae
Para la botella del presente invento es necesario qué;eijga

llete se extienda hacia syriba desde 1os resaltos de la bo-

tella en una medida suficiente para permitir que se formen

<

en é1 una o mds sbertures auxiliares, dejando &l propio tieh
po una. longitud suficierte del gollete por encima de tal
aberturs o aberturas a fin 4e permitir que se monte algin

otro dispositivo en el gollete y se asegure mediante una ro

[§94

[}

ce interna o externe sobre el gollete sin perjudicar el fur
cionamiento eficaz del dispositivo o dispositivos colocados
en la sbertura o eberturas sdicionales. Sin embargo, 1a loa
glitud glohal del géllete de woa botella do gas del presente

invento puede scr menor que la longitud ocupada por el go-

salida de gas dirigida lateralmente. Esto proporcicns una
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oportunidad'para montar una botellia de mayor capacidad den-

tro de un espacio dado.

La fabricaciln ds botellas de gas a alta presiﬁﬁ

s *e,

mediante extrusidbn por impacto de 2luminio es perfectadsnﬁé
adecuadsa para sacar provecho de la nueva combinecién de bho-
tella de gas/vilvula proporcibnada por cl invento. El SUET~
po inicial, formado mediante extrusién por impacto, tibue:

uneg boca de un difdmetro interno igual al didmetro de la pa~
red interna deol cuerpo principal de la botelle terminaaaf'gg
do que es necesario retirar el ﬁistén de extrusidn & fﬁéﬁés
de la boca. La pered cilindrica que rodea a la boca.eégiéQQ
cida entoﬁces ern su didmetro para proporcionar un golié%é i
une boce de las dimensiones finales deseadas., Esta reduccidz
puede conseguirsé rrenzando el extremo de la boca del cuerno

extruido iricial, despuds de calentarlo & una tempcratura

apropiada, dentro de una matriz hembra para formar los re-

salt0s ¥ el gollete del cuerpo con el perfil deseado. La opg
racién de conformacién de como resultado un engrosamiento d%
la pared en los resaltos y en el cuello v se traduce en una‘
disminucifn global de la altura de la pieza extruida inicial
en una cuantfa de hasta aproximedemente le mitad del didme-
tro exterior de la pared cilipﬂ:ica del cuerpo inicial.
Como altermativae al procedimiento antericrmente ex
puesto, el gollaete puede confo:marse mediante una operacidn

de embuticidén de metal,
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-un gollete de mayor longitud que la que se precisa parg upa

ra este fin en la mayorfa de los casos, pero en algunos ca

‘sos se ercuentra deseable preveir estrechamientos mayores,

J
Una botella de gas dsl presente invento reguiere

botella de gas convencional., Al producir una botella de gas
de aleacién de aluminio con un gollete extrufdo de acuérﬁo
con el inventvo a pariir de un cuerpo inicial extruido per
impacto, la reduccién global de 1z longitud de la piesza oxm
trufda inicial es usualmonte de alredcdor de 0,25-0,4 do i
didmetro externo del cuerypo y esto va acompailado da un en-
grosamiento algo mayor sobre 1los resaltos y en el extéEiBr
del gollete debido a la mayor extensidn del 2uerpo 1n_czaw
gl que se aplica la conformacién posterior. La longltw&-glg
bal del gecllete (juzgada a partir del exterior de la béﬁgm
1la) serd en casi todos lcs casos de al menos 3 centime-

tros y serd slgo mayor que el didmetro exterao del gollete,
nedido inmediatamente alredelor ue la boca de la botella.

Tara fornar un gollete 2lergado de esta manera, la matriz

hembra tiene un ligero estrechamiento interno a fin de per-

mitir wma fadcil retirada al final de 1a operacidn. Se ha vi's

to que un estrechamiento de tan poco como 12 es adecuado b=

- g

incluso tan grandes como. 109, |
En la meyorfa de los casos, es aceptable taladran
la abertura o aberturas asuxiliares directamente & través

del gollete conformado a resadr del ligero estrechamicuto da




10

15

20

25
11103

su superficie exterior,

_En &lgunos casosg se preferird mecanizar la supers

ficie exterior del gollete pare .reducirln a una verdaiders.

te g

configurecidén externa cilindrica. Esta opcidn puede emplear

se cuando se desee sujetar un accesorio sobre el gollete,
puz

DR

de ser conveniente disponer un labio en el extremo superior

Cuando el gollete se mecanica o conforme de otra manersa,

del gollete., Tal labio puede mejorar la capacidad de agarre

manual del gollete, h
Aunque hay wna transicibén generalmente conﬁiﬁﬁar
de los resaltos 2l gollete, el extremo inferior del g&Iiéte
puede considerarse que estd en el punto en que el éngulaieg
tre la superficie exterior del gollete de Lz botella y el

eje de la botella aumenta por encima de 152

<

En muchos casos, 11 accesorio destinado s ser atoxr
nilledce dentro de una abertura auxiliar del gollete de la bg
tella incluye una cabeza que se ascienta contra la surcerfi-
cie externa de la botella, En tales circumstancias, es pre-
ferible prever una superficie plana en el exterior decl go-
llete de la botella. Tal superficie plana puele consezuir-
s8¢ mecanizsndo el golleﬁe. Sin embargo, sc¢ prefiere grande-
mento producir %tal superficie en el curso de la conformacid:sn
del gollete, y el gollcte es de prefercncia algo engrosado
en el lugar de emplazemiento de +al superficie plena, de mo

do que le profundidsd de la ebertura roscada puede sex tal
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gra 44 una retencidn complsiamente segura del. accesorio en

tal abertura, proporcionando al propio tiempo la naxima eco

. .

nom{e en el uso del metal en el resto del gollete. co
En una seceién transversal del gollete, la sﬁﬁaﬂ-
ficie plana forma de preferencia un dngulo comprendido en
el intervalo de 50-752 con el eje del golléte. En el ceﬁﬁfo
de la superficie plana, &l espesor de la pared es préféfiblg

mente al menos tan grande como el espesor de la pared en und -

AR

riblemente lo rebssa 81g0.

En otra modificecidn, tales superficies plaﬁaé;y
tales partes de gollete engrosadas pueden estar disPuéstas
en posicicnes diametralmente opuestas. Esto tiene la dobhle
ventaja de permitir aue ase formen dos asberturas guxiliares
en el gollete, sl se desea, y haccr siméirico al gollete con
el fin de lograr que le operacidén de conformacién delAgollg
te resulte mds fdcil dez realizar,

La disposicidn de superficies plavas en el golle-
te en ¢l curso de la operacidén de conformacién hace innece
seria la cperacidn de mecanizar una superiicie plana en el
gollete y, en cunsecuencia, evita el adelgazamientc del go
1lete que surgir{m en tul operacidén de mecanizacidn.

Aunque geria posiblé prever tres, cuabro o incly
g0 m4s superficies planas espaciadas angularmente alrededor

del gollete, hay pocs ventajn eparente en hacerlo asl y se
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‘colocadas diametralmente une enfrente de otra, R

' / -
prefiere corrientemente prever un par de superficies plenas

LI

Con esta disposicién se puede prever una aberturs
roscada de recepcidén de un accesorin en posicién perpendi-
cular a la superficie plena sin que se requiera ninguna me-

canizacidn externa del gollete, aun cuands tal superficie

%,

planz puede estar ligeramente inelinada con respecto al ejc

- del gollete para Ffacilitar la retirada del gollete desde la

matriz hembra de conformocidn,
La disposicidn de una o més paries lo”almelfe en

grosaedas del gollete es ﬁﬁil también cuando la cabeza &é 10

U ) W

accesorios sea recibida parcialmente dentro del gollete y urn=
superficic de cierre hermético para la cabeza del accaaoris
sea mecanizeda en el curso del taladrado del prso en Jormz

de abertura a través de la pared del gollete., Esto se apli-
ca tanto en el{qaso en que la superficie exterior del golls
te se encuentra tal como fue conformada o ha side nccaniza-

da subsiguientemente..

En los dibujos que se acompafian:

La figure 1 es una vista lateral, parcizlmente en
seccidn, de una botella de aluminio para gas a zlva pre sidn
de acuerdo con el invento,

La figura 2 es une seceifn a mayor escala del go-

llete de la botella de gas de la figura 1,

-

Le figura 3 es una saceidn do una disposicidn a2)
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1la de aluminio extruide por impacto en frlo, destinada a

ternativa del gollete.

La figura 4 es uma vists en planta desde arriba .

N

de una botelle con una forma de gollete modificeda, y ..

L

La figura 5 es uni viste de extremidades desde Ery:

e

T

»

ba de una botella con otra forma de gollete modificada.

La figura 1 muestra uns vista lateral de une bote

contener 1 kg de gas €O, licusdo.

La Ppotells 1 ilustrada en las iigvras 1 ¥y 2 Siene
ana base convenclonal 2 y unas paredes laterales cilindritaJ
3. Los resaltoa 4 se unen suvavenenic con un gollete'alarga»
do mecanizado verdaderamente cilindérico 5 que tiere wna lun
gitud global de aproximsdamente 4 centimetros y que presen~

ta una boca 6 que estéd internemente rosczda para recibir wn

dispositive 11 de alivio de sobrepresiones (figwra 2). El dis
positivo_?i comprende un &alojamientc 12 cue tiene uvn ﬁalaer
interncmente rogcado que retiene un tapdn perforado 14 para%

soportar un disco estallable 15 que se romperd cuando la pre

L

sién del gas en la botella exceda de un velor predeterminadc.
!
El gas escapa entonces a la atwdcfera a través de pesos de |
respiracibn 16,
De acuerde con el invento, el gollete alargodo 5
tiene formada en €1 une abertura uxiliai 20. El didmetro ds
esta abertura es de aproximademcnte 1,5 centimctros y estd

roscada para recibir unas vélvola de retencidn 21 gue compre

.
Lo
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.tacto con una arandela Je obturacién 24 soportada por wi. Ea

Hojr ﬁ\'n‘u. 14‘

de un miembro de esiento do vé;vul& 22 que tiene un nervio
de obtwracidn 22 en su extremo interior‘para ponerse en cop
cho 25. El macho 25 estd retenido contra su aéiento por un
ligero muelle 26 cuandé la betella estd vacia, pero es la
prosidin del gas la gue lo maﬁtiene en posicién cuango esté
1lena la botella, R

Fl macho tiene estrfes o elas 27 aue lo gufon en
el taladro intermo 28 del miembro 22. Cuando se apiica ﬁna
Tverza oxial suficiente ai botén extremo 29 del macho,;ia
srandels 24 es levantada de su asiento y puede salir é&é‘a
presidne

Ia botella de gas estd destinada a2 uwtilizarse con
un dispoaitivo en el que una vélwvula reductore de presidn
estd sujeta al gollete de la botells, encajendic la ebrazi~
dero de su(ecién en ura depresién 30 diemetralmente ofues—
ta a la vdlvule de retencidn. El dicpositivo lleva un mien
bro de sonda concéntrico con un tubo de extraccién, ELl aprie
te de la ebrazeders da como resultado ques la vélvula scad lg
vantada de su asiento per la sonda y que el tubo de extrac—
cidn guede obtursdo con respecto &1l taladro 28,

La figura 3 muestra wna forma 4de botella olterna~
tiva. En este dibujo, las partes similares se han indicado
mediante los mismos ndmeros de referencia que en la figura

2. En este caso, hay dos sberturas suxiliares 20, disyues-
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- previsto en el extremo interioxr de la ahertura auxilizx 20,

t4 easegurado en la segunda absriura auxiliar 20.
* i

Ate 5. La parcd del gollete cilindrico tiene un espesor del

floln nu‘;m. 15

tas.a 1802 uga respocto de otra. En una abertura suxiliar
20 hay una vdlvulas de rotencidn 32 de longitud global redu-
¢cida. ESta comprende un cuerpo 33 atornillado dentro de la
aberture auxiliar 20 y wn wniembro dc macho 34. El mlembro de
macho 34 estd guiade er un taladre emdar 35 del cuerpp 33
Y estd retenido contra una junta de obturacidn 3£ poxr meilo

de un ligero rmelle 37 que sc asienta contra un reselto 37!

Cusndo se aplica una presifn edecuada al botdn 38 del wacho,

éste es levaniado de su asiento y puede salir gas a través

.
*e e,

de lumbreras 39 de la pared 40 del micmbre 34,

Un dispositivo 41 de clivio de sobrepresiorizs, cors

truido de forma endloge sl dispositivo 11 de la figuré'ﬁ, es

. - -

¥l dispositivo gde vlivio estd fo*mado de preferecn-
cia con una depresidn 42 olw_la_ e la Qepresién 30.

Tanto la vdlvula de retencién de presidn 32 ¢ w
el dispositivo de alivio de sobrepresiones se han hecho exiegl

mente cortos para dejar despejado el paso axial en el golle-

orden de 1 centimetro y, por tanto, lcs dos dispositivos se
han miniaturizado para que naigen dentro de la longitud re-
querida. Ex algunas circunstancias, el espesor de la pared:
del gollete puede ser ten pequefio como 0,5 centimetros, pe

ro en general el espuisor de lo pared del gollete de una bo
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tella de aleacidén de aluminio requicre ser de al menos 1 ced
tinetro y, en realidad, la miniaturizacién de los accesorios
para encaaar éen una abortura de menos de 1 contimetro en la

dmreccldn axjal presenta considerables dificultades pricti-

.
.

cas. T | | R

En esta construccién, el pacso axial del goligﬁe es
t4 enteramente sin obstruir y queda as{ &isponible para un2
sonda o tubo de imnmersidén 43 que se extienda dentro de. la
parte inferior de la botelle y vaya asegurado permaneniemen
te en la hoca 6 de la botella. | |

Una dc las ventejas de 1a presente disposiai&n coy

LA ad

siste en que la vdlvule de retencién puede colocarse. & 'un°
distancia exacta del extremo inferior de la botellaﬂ.gg ai
ficil conseguir iguel precisién cuvando la vélvula de;ppxénr
cién esté situada en el costndo Ge un accesorio que se ex-
tiende hacia arriba, atornillado en la Eoca de 3a hotella.
| | La, 81tuaC16n de la vélvula de retencién y del dis
positivo de alivio de presién en el gollete de la botella
evite tener quo disponer un accesorio separado que posible-
mente redquiera un cuerpo de letén o chapedo, y consigue asi
un sustancial ahorro de coste, ademds de las ventajas ofre-
cidas por una maypf compacidad. .

En las figuras 4 f 5, un‘dispositivo 11 de alivio
de sobrepresiones, construido como se nuestra en la fipura

2, estd encajade dentro de 1& boca de le bhotella y un acee

sorio auxilier 49, gque puﬁda tomer la misma forma que 18 VE}
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Vejn nim. 1

vula de retencidn 32, estd encajado dentro de una aberturz

auxiliar 50 del gollete., Bl eje de la abertura auvxiliar 50

1

-e8 perpen&icular‘al plano de una superficie plana 51 del go.

llete de la botella, que estéd localments engrdsado en, este

lugar,
En la figura 4, la superficic 51 se unc suaVéden-

te con wn gollete de perfil generalmente circular. In sec-

cidn, la superficie 51 forma un fogulo de aproximademonte

652 con el eje de la bovella, pero pucde formar un dngulo .

mayor o menor, seguin ya se ha cxplicado. La superficie 51

.
....

aproximadamente 12 con respecto &l eje de la boiells st~
que’ el 4dngulo Qe inclinacién puede ser de hasta (02, 'segén

Y& se ha explicado,.

La seccién dc configurecién generzl en D de la {3

gura 4 pernite que el gollete se forme con una economia mixd
ma de metal., Sin embargo, es frecuentemente preferibhle, pa-—~
ra facilitar 1la produccién, que se adopte la configuracidn
del gollete de la figurza 5, en la que estén previsteas en el
gollete dos caras planas diametraimente opuestas 51. En am-
bas figures 4 y 5, la distancia 4 del punto medio de la sy
perficle 51 al ¢jc do la botella excede ligoramente de la

distancie 4!, de modo que, por un lado, la longitud axial

de la rosca de la aberture 50 es suficiente y, por otro la
X

ci
8o, el espeszor de pared e¢n una direccidén en dngulo recto cod
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que puzde disponerse una segunda aberiura roscada diametral
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mente en frente de la a¥ertura .50 mostrada en la figura 5.

Haln nhm,
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REIVINDICACIONES

18,~ Una boteclla de gas de una sola pieza [31éd
contenexr gas & alta presidn, que comprende un cuerpo gone-

ralmense cilindrico que tiene un extremo inferior cerwadd

(W

coronado por un gollele engrosacdo de dimensiones menores Gu
las de dicho cuerpo generslmente c¢ilfindrico, teniends dicho
gollete una boca abierta hacia afriba,'caracﬁerizadé-pariui
en dicho gollete engrosads estd prevista al menos uné,éber»
tura auxilior destinada a recibir un accesorio dentro .de

" acT e

elle, IR

28 .- Una botella de gas de una sola pisne segdn
la reivindicacibn 12, caracterizada ademéds porgue dicho gZo-~
llete engresado es de al meﬁos 3 cent{metros de longitud en
la direccion axisl.

38,~ Una votella de ges de una sola piecza segin
las reivindiceciones 12 o 28, caracterizada ademds porque
wna segunds abertuvra auxiliar estd situada en posicidn Alerms
tralnente opuesia 5 dicha abertura auxilisr de dicho gollesle
48. Una botella de gas de wne sola piezs semdn

lag reivindicaciones 1&, 28 o 38, caracterizada ademds por-

que el didmetro de dicha aberiura auxiliar es menor aue la
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-pecto 2l eje de dicha abertura,

LG T
Hea)n ndim: 2

|
mitad Jel didmetro externn de diche gollete & 908 con rese—

5.~ Una botella de gas de una sols piezz segin I

cualquiera de¢ las reivindicaciones precedentes, caractsri;

zada ademds porque e espesor de pared del gollete en. la 1e

gién de la abertura suxiliar es de¢ a2l menos 1 centimetro,

68.- Una botella de gas de vna sola piesa seqin

.....

cualquiera de las renv1ndlcacloncs precadentes, ca¢acteri~
zeda ademds porque la superficie externa del gollete es Ci=

1indrica y esté provista 8e un lazbio dirigido haciz fuera

vvvvv

en laregién que circunda & la boca de la botella.

- .

8

.~ Una botellsa de gas
cualouiera de lag reivindicaciones

ademds poraue dicho
|

mente engrosada que tiene una superficie externa plans, es-

de una s0la piezé'éegﬁn

18 a 5%,

caractéiﬁgadd

gollete tienc al menos une parte';ocalw

.~

tando dispuesta dicha abertura

awcilier dentro ée diche su

cualauiera de las reivindicaciones 18 a 6%

perficie externa plana y teniendo su eje sustancislmente ver
pendiculear 21 plano de dicha superficie externs plana.
82,~ Una botella de gas de una sola pieza segln
caracterizada
ademds porque dicho gollete ticne una pluralidad de partos
localmente engrosadas, teniendo cada una de ellas una super

flCl“ externa plana y teniendo &l menos una de dichas super
ficies externss planas una avertura auvxiliar dismucsia den

tro de ella, teniendo dicha sbertura auxiliar ou ejs susten
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na plana,

A{ndrico hueco y un extremo de fondo enterizo, y un gollete

cialmente perpendicular al plano de dicha superficie exter-

98.- Una botella de gas de una sola pieza segun"
la reivindicacién 88, caracterizada ademés porque dicho go
llete tiene dos partes ‘lecalmente engrosadas dlgpuestaé.;n
esencia dlametrulmente enfrente una de otra con rel¢C1u1 &8l

eje de dicho gollete.

108,.- Unez botella de gas de una sola pieza segin
la reivindicacibn 98, ceracterizada ademds porque ha}'&is-~
puesta una abertura auxiliar dentro de las suparficieq eX~
ternas planas de dichas dos partes localmente engro Jé&*é.

118,- Una botella de gas de una sola pleza s;gﬁr
cualquiera de les reivindicaciones precedentes, caréct rlzg
da ademds porque cada abertura awxilisr esté provns “de uns
rosca cortada dircctamente en el metal del gollete engsrosa—
do.

12¢,~ Una botella de gas de una sole piecza para
contener gas a elta presién, que comprende un cuverpo de alu
minio extruido pexr impacto que tisne una parte Ge cuerpo ci
erecto formado volviendo a trabajar el extremo supsrior e
dicha parte de cucrpo cilindrice hueco y que tiene un dié-
metro externo miximo menor que ol 50% del didmetro extermo’
de dicke parte de cuerpo, teniendo dicho gollete un espesor

de pared mayor que el espesor de pared de dicha parte ae
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cverpo cilindrico hueco, teniendo dicho gollets un paso cenf

T

tral. a su través que termina en una hoca en su extremo su~

. | perior, estando formada en la pared de dicho gollete unz abg

i~

tura auxiliar internamente roscada de un didmetro de menos
5 del 50% del didmetro externo de dicho gollete y comunicando

dicha abertura auxiliar c¢on dicho peso central. - .

5,‘_,»

132.~ Una botella de gas de vna sola pieza para

contener gas a alta presién segin la reivindicacién 128, ca
recterizada ademds porque el gollete>se estrecha hacia grri
ic ba en direccidén a su extremo superior, siendo el &nzulo de
estrechamiento de menos de 109, . R
142.~ Una botella de gas de una sola pieza.sggin
! las reivindicqpiones 12% o 138, caracterizada ademég~pqrque
1 o dicho gollcte tieme al menos una o mis partes 1ocalm§nﬁe'e£
; | 15 grosadas que pregentan cada una de ellas una superiicie riu-
‘ terna plena, estando dispuesta una abertura auwxiliar dentic
. de al menos una superficie~externa plana y teniendo su eje
sustencialmente perpéndicular al plano de dicha superficie
‘ ) externa plana.
1 20 158,~ Una botella de gas de una sola pieza sempin
. le reivinﬂiéacidn 142, caracterizade ademds porque dicho go
. , llete tiene dos paftes localmente engrosadas dispuestas en
esencia diametrolmente enfrente una de otra con relzeida ol
eje de dicho gollete, y dichas dos superficies externas pla

llig nag tienen una abertura suxilier dispussta dentro de ellas.
1 .
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-mente cilindrico que tiene un extremo inferior cerrado y que

168.~ Una botella de gas de una sola pieza pars

contener gas a alta presién, que comprende un cuerpo general

-4
g

en su extremo superior se une suavemente a un gollete engro
sado erecto, teniendo dicho gollete un paso central a «u:-trs
vés que termina enn una boca dispuesta en su extremo superic*

-

estando formads una aberturs auxilisr internamente roscaca
W\t

en la pared de dicho gollete para commnicar con dicho 'pass

central, estando asegurada une vdlvula de retencidn suscep—

para realizar una funcidén diferente de la de dicha vAlwvuia
de retencidn.

178.,~ Una botella de gas de und sola piewms segdn
la reivindicacidn 168, caracterizads ademés porgue dicho sg
gundo acceseriv es un mecanismo de alivio de gas bajo sobre
presién.

188,~ Una botella dc ges de una sole piega para
contener gas a allta presidn, que comprende un cuerpo gene—
ralmente cilindrico que tiene un extremo inferior cerrado ¥y
que en su cxtremo superior se une suevemente 2 un gollete
erecto, teniendo dicho gol}epe un paso central a su Lravés
que terminz en una boca internamente roscado en su extrero
superior, estando formada en la parcd de dicho gollete unz

primera abertura gsuxilier internamente roscada para comnd
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~do en dicha boca roscada un accesgorio que realiza wa fun-

‘mente opuestas.

| . .
car con dicho paso central en un luger situzdo detajo de la

boca roscada, estando asegurada en dicha primera abertura
auxiliar una védlvula de retencidn susceptible de ‘ser levan
tada de su asiento, estando formada en la pared de dicho go
llete una segunda abertura auxilier internamente roscada; &
tando asegurado en dicha semmda aberiura auxiliar un nsca-

nismo de alivio de ges bajo sobrepresibn y cstando zsegura~

cién diferente de la de dicha védlwvula e retencidn y -dicho
mecanismo de alivio de gas bajo sobrepresibn.

198,~ Una botella de gas de wne scla picéa segun !
la reivindicacién 182, caracterizsda ademés porgue el acce-
sorio aéegurado en dicha boca se extiende hacia abajo 2 tra
Yés de dicho gollete hasta mds alld del lugar de emnlozamicn
to de dicha vélvula de retencidén.

202,~ Una botella de¢ gas de una sola pieza segin
las reivindicaciones 182 o 198, caracterizade ademds poraue
dicha primersa abertufa guxiliar y dicha segunda sabertura awsi

liar de dicho gollete estdn situndas en posiciones Jiametral

218,~ Una botella de gas de una sola picza segin
la reivindicacidn 182, carocterizada ademfs porque dicho ng
canismo e alivio de gas bajo sobrepresidn presents un gsioer
to para un tornillo de sujecidn en una posicidn deteymincda

5 re el cje de dicha vdlvula de retencidn.
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22%,~ Une botella de gas de una sola pieza segin
la reivindicacién 202, caracterizada ademds poraoue dichas
aberturas auxiliares primera y segunda estén formadaé en pax
tes localmente engrosadas.

25§.-"ﬁna botella de mgas de una sola pieza para
contener gas a alta presién",

Tal y como se ﬁa descrito en la Memoria que an-
tecede, representado en los dibujos que se aéﬁmpaﬁan v

}

Ista Meroria tonsta de veintic'v
iE

con los fines que se han especificado.

tas a mAguina por una sola cara.
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