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PATENTE
DE
INVENCION

por "PROCEDIMIENTO CON ZL DISPOSITIVO CORRESPONDIENTE PARA
Li DIZPENSACION PROLONGADA DE MATERIAS ACTIVASw, a favor de
la firme suiza CIBA SOCIETE ANONYNE, domiciliada en BASIIEA

(suiza).

MENMORIA DESCRIPTIVA

HEste invento se refiere a un dispositive para la
djspensacién prolongada y regular de materiss activas, ca-
racterizado por un recipiente de depdsito de materia activa,
unido con una pared de difusidén para la materia activa, pared
que en el uso del dispositivo estd mojaca con materia activa
por la cara interna. : P

Bn él empleo de materiaéqactivas, como biocidas,

por ejewplo insecticidas, etc., resulta deseable en muchos

casos una dispensacidn & un medio circundante, como por ejem--

plo el aire o el agua, de manera ¢ue en este medio prevalez-
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ca una concentracidn lo mds constante pogible Ge la materia
active. El mantenimiento mds exacto posible de una determina-
da concentracidn, y por lo tanto la dispensacidn mds reguler

posible de la materia activa, es indispensable en wuchos casos

aundue sélo sea en atencidn a la toxicidad de la materia acti-

va y el 1lfmite superior de la concentracidn de empleo cue de
ello se deriva. Ademds, el éxito que ée‘puede alcanzar con
una determinada cantidéd de materia activa es tanto mayor
cuento més regular resulta la conceﬁtraci6n de la aplicacidn.
51 la aplicacidn de les materias activas debe efec-
tuarse en el aire circundente, la aplicacidn puede realizarse
ya sea por pulverizacidn, por ejemplo en forma de aerosol,‘ya

sea por evaporacidén., Con un serosol, se produce al principio,

después de la pulverizacidén, una concentracidén mdxima de la

materia activa en la atmésfera del espacio tratado,‘concan-
traciém que se reduce rdpidemente por la fuga a través de
las sberturas, por ejemplo las puertas o las ventanas del
local, y por la depositacién de partfculas de aerosol en las
paredes.

De paso, en muchos casos la wateria activa se des-
truye al cabo de breve tiempo por el contacto con los materia-
les Qe construccidn, por lo general alcalinos, de modo que la
materia .activa depositada en la pered se pierde taubién. ista
forma de aplicacidén obliga, para mantener una aceidn lo mds
reguler posible en le atmdsfers, a.repetir periddicamente la
operacidn pulverizadora, y ésta debe efectuarse a mano o suto-
mdticamente, por lo cusl requiere personal olun sineronizador
complicado y en ponsecuencié caro. .

S1 la materia activa se evapora de manera cenoclda,

por ejemplo medisnte una mecha, es diffeil wantensr una. con-
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centracidn regular y prolongada de la materia activa en ei
local que se ha de tratar, ya que, por ejemplo, la evapora-
ci6nddepende en gran manera de las condiciones de temperatura.
Ademds, muchas materias activas se destruyen cuando estdn en
contacto prolongado con el aire, por ejemplo a causa del
oxfgeno atmosférico, de la humedad, etc., de modo Gue es ne-
ceseério resguardar la wateris activa:del contacto con la ab-
mésfera en tanto Gue no haya de entrar todavia en el medio
que se ha de proteger. Por otra parte, teniendo en cuenta
la toxicidad de la mayorfa de las materias activas, debe evi-
tarse ‘ue la materia activa alcance en el lugar de aplicaeién
una dosis peligrosa.' astos requerimientos no se satisfacen,
o se satisfacen sélo de modo insatisfactorio, con los métodos
conocidos de evaporaci6n, por ejemplo por medlo de una mechs.
El dispositivo del invento rue agu{ se expone posee
la ventaja especial de que con su ayuda es posible aportar

al local que se trata una cantidad asombrosamente constante

‘de materia activa, incluso con oscilaciones de temperatura

y oscilaciones del contenido de humedad de la atmésfera am-
biente. |

El nueve dispositivo es particularmente apropiado
bara la dispensacidén prolongada y constante de compuestos in-
secticidas de fésforo orgdnice, como por ejemplo el fosfato
de dimetildielorovinilo.

Por lo general, se cede materia activa a un local
1leno de aire; la materia @ctiva que ha atravesedo la pared
de difusién se evapora. Pero la maberia acti;a puede cederse
tanbién a un 1lfquido, por ejemplo al agua de los lagos y los

rfos. in este caso ocurre en la cara externa de la pared de

difusidn una disolucidén en el 1fquido circundante de la materia
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Para asegurar la dispensacidn regular de la materis
active en un largo perfodo de tiempo, segun un ulterior desa-
rrollo del invento se mantiene en la cara interns de la pared
de difusién un aporte de materia activa que supera la difusidn
a través de la pared. En el lado interno de la pared de difu-
sidn existe siempre, por lo tanto, un exceso de materia activa
durante el uso del recipiente. Con tal fin seiriega, por ejems
plo, con la materia actlva la cara interna de la pared de difﬁ-
sién. ©l recipiente puede estar subdividido, en cuyo cgso un
departamsnto de depdésito contiene la resérva o provisidn de
materia activa, pero se halla en comunicacidn con el compar-
timiento en que la materia activa entra en contacto con la pa-
red de difusidn. De esa manera se logra <ue el aporte de ma-
teria activa a la cara interna de la pared de difusidén sea en
alto grado independiente del volumen de la provisidn de mgte=-
ria activa y permanezca prdcticatiente invariasble durante el uso
incluso cuando se dispensa lentemente lg provisidn de materia
activa, De este modo se logra la deseada dispensacién prolon-
gada de la materia activa en cantidades constanteé o, por lo
menos, aproximadamente constantes.

¥l riego de la céra interna della pared de difusidén
por un sporte suficientemente grande de materia activa puede
efectuarse también por eprovechamiento de la aceidn capilar,
inmergiendo por ejemplo una mecha por un extremo em la pro-
vigidn de materia activa mientras el otro extremo de la mecha
estd en contacto con la cara interna de la pared de difusién
y la moja de materia activa.

la carag externa dé 1a pared de difusién puede ser-

vir al mismo tiempo de superficie de evaporacién para la ma-
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teria ac%iva. 8 ventajoso que la resistencis de la pared a
la difusidn esté gradusda de modo que la evaporacién de la
mﬁteria activa en la cara externa de la pared supere a la di-
fusidn de la materia activa a través de la pared, para que
por lo tanto no aparezca materia activa en forma fldida en

la cara externa. Si no es posible hacer concordar asf la
resistencia a la difusidén y la superficie de eveporacién,
puede estgblecerse una superficle adicional de evaporacidn.

8l recipiente puede construirse de modo que, entes

" de ser ubilizado como dispositivo dispensador de materia go- .

tiva, pueda emplearse como recipiente dettransporte y de al-
macenamiento para la materia activa; en este caso, la pared
de difusidn no actia durante el aglmacensmiento ni durante el
transporte. isto buede 1ograrse, 0 bien haciendo cue la ma-
teria active no entre en contacto con la pared de difusidn
en el estado de almacensje, 0 bien haciendo que la pared de
difusidén, en el sgtado de almacenaje, esté separada del espa
cio externo6 por una capa impenetrable por la materis activa,
de modo éue ésta no.establezca contacfo con el espacio exter-
no.

Otros detalles del invento se expondrén a continua-

cién, explicéndolos a base de los ejemplos de realizacidn re-

. presentados en los dibujos édjuntos, en los ques

- lag figuras 1 y 2 muestran un dispositivo de

acuerdo con este invento, en estado de almacensmiento y duran

te el uso, . .

- 7 las figuras 3 y 4, “asf como las figuras 5 y é,

muestran dos otras veriantes de los reciplentes de este tipo.
En las figuras 1 y 2 se ha representado esquemdti-

camente, en seccidn, un dispositivo de acuerdo con este in-
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vento; la figura 1 lo muestra en estado de almacenamiento y
de transporte, y la figura 2 durante el uso. &l recipiente
consta de un gran depésito 10 en forma de botella, llemo de
materis activa 14 y cuyo cuello 16 estd cerradolpor un tapén
12, Sobre el cuello 16 del reciplente de depdsito estd tendida
una pared de difu$i6n 18 configureda en forma de manga y que
se compone Ge une materia a través ée la cual puede difundir-
se la materia activa 1l4. asf, por ejemplo, en un recipiente
empleado para la aplicacién de bDVP (fosfato de dimetildiclo-
rovinilo) la pared de difusidn estd hecha de cloruro de poli-
vinilo. La figura 1 muestra el reolpiente en estado de alma-
cengmiento. Lia pared de difusidn no entra en Jjuego, y ello a .
causa de sue el nivel del 1fquido de la materis activa se ha=
1lla por debajo de 1a pared de difusién y por lo tambo le ma-
teria activa no esté en contacto con dicha pared de difusidn.
Para poner en servicio el dispositivo, se culta del
cuello 16 del recipiente de depésito el tapén 12. Esto puede
efectuarse accionando desde fuera; por ejemplo, en un reci-
piénte compuesto de material pléstico impermeable (como ver-
bigracia el polietileno), por simple comprésidn de les pare-
des laterales del recipiente 10, de modo gue se expulse hacia
arribe el tapén 12. En la posicién representada en la figu-
ra 2, o sea girada en 180° respecto a la fposicién de alma-
cenamiento', suspendiendo el recipiente pbr medio de los -
oJetes 15,'1a meteria activa puede pasar al interior de la
pared de difusidn configurada en forma de manga, y de allf
se difunde a través de la pared yvse evapor; en la superficle
externa de dicha pared de difusidn. En la figura 2 se repre-
senta el caso en jue la mayor parte de la reserva de materia

activa se ha consumido. A pesar de ello, la cara interna de
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la pared de difusidn sigue estando regesda por la materia ac-
tiva. ixlste pues siempre en la oara lnterna de la pared de
difusién un aporte suficiente de materig activa, o sea un
exceso de materia activa. Las condiclones determinantes de
la repidez de difusidn se mantienen extremadamente constantes,
con 1o ¢ue se asegura en largos pegfodos de tiempo una difu-
sidn regular y por lo tanto una cesidn persistente de mate-
ria activs.

La parte de depdsito, o sea el recipiente 10, estd
constitufide por un material impermeable a la materia activa.
in el caso antes mencionado de dispensacidn de compuestos ine

secticidas de f£dsforo orgdnico, por ejemplo fosfato de dime-

. -tildiclorovinilo, se emplea ventajosamente el polietileno.

Se puede establecer tambien une distincidn entre el recipiente
de depdsito y la pared de difusidén haciendo qué, auncue se
emplee para ambas partes el mismo meterisl, el espesor de las
paredes de ambas pértes sea distinto, y ello de modo que no
selge prdcticamente materia activa del reoipiente de depdsito,

mientras la pared de difusidn deja pasar materis activa en la

medida deseads. in este caso, el recipliente 10 de la figura 1

estd constitufde por un material, por ejemplo polietileno,

de un espesor dé pared suficiente para no permitir el pasd
de materia activa. in cawbio, el espesor de pared de la man-
ga 18, hecha del mismo material, debe ser tan pequefio gue
exista difusién de la materia activa. S1, en el caso antes
mencionado de emplearse DDVP como materias gbtiva, el depd-
sito y la paréd de difusidn han de estar hechos del mismo
material, por ejemplo de polietileno, es necesario emplear
para la pared de difusién una lémina muy delgada. Para imper-

tir a ésta la resistencia mecdnica indispensable para el em~
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pleo prdctico, se la puede reforzar por medio de una cons-
truccién de soporte hecha de un materiel de buena permegbili~
dad para la materia activa, como por ejemplo papel, tejido,
etc, »
O Para (ue en el recipiente la pared de difusidn
no entre en accidén durante el almacenamiento, se puede tém-
bién hacer, por ejemplo, el recipienée de depbsito que sirve
para el almacenamiento de modo due sea destruible y disponer-
lo dentro de los recipientes que forman o soportan ls pared
10. de aifusién. .
Esto se muestra esquemdticamente en las f[gmrgg
3 ¥y 4, en vista por delante y en seccidn. De recipiente de de-
pdgito sirve una ampolla de vidrio 32 llené de materia actliva
30, Ista ampolla estd dispuesta dentro de una manga 34 que
1s. sirve de pared de difusién. La manga 34 estd aplastada y:sol-
~ dada en ambos extremos y constituye un-recipilente cerrado.
Para la aplicaci&n, la ampolla situada en el interior se des-
truye desde fuera por golpe o por presidn. La materia activa .
o 30 contenida en la ampolla llena entonces la manga 34, cuya
20, superficie total constituye la pared de difusidén. En el esta-
do de empleo, la materia activa moja la pared interna de la
manga 34. Para lograr una dispensacidn lo mds regular posi-
ble de la materia activa en toda la duracién del empleo, de-
be existir en toda la cara interna de la pared de difusién
25. un gporte sufioiéntemente grande de materia activa. Como,
a diferencia de la disposicién de las figurasbl ¥ 2, la mojedure
directa de la cara interna de la pared de difﬁsi6n en el caso
de la figura 4 decrece en el curso de la utilizacién, se
humedece la cara interna empleando ascfon capilar. Con tal

0. fih se halla sobre la cara internas de la menga 34, por ejem-
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plo, una cepa delgada de papel absorbente 38, A los espa-
cios capilares de esta capa asciende contimsmente materia
activa suficiente para mojar précticaﬁente toda la cara in-
terna de la manga 34 con une cantidad suficiente de materia
activa. Un ojete 38 sirve para la suspensidn durente el em-
pleo. ‘

&n otra variante, expuesﬁa en las figuras 5 y 6,
todo el reoipiente 8std configurado de modo que la pared de
difusidn, en el estado de almacenamiento, no entra en con-

tacto con el espacio externo, y ello a csusa de que por el

" recubrimiento de la pared de difusidn por fuera se impide

la dispensacién de materia sctiva. ELl recipiente estd confi-
gurado en forma de manga, como en el casoc de la figura 3.
Pero a diferencia de la disposicidn de la figwa 3, la outi-
cula externa 50 consta de un material impermeable a la mate-
ria activa, por ejemplo de una ldmina de metal o de pldstico.
Dentro de la cutfcula externa 50 impermesble a la materia
activa, se halla la pared de difusién 52 en forma de manga,
que estd llena de materia activa 54. La cutfoula externa 50
se puede rasgar por medio de una tirs de'desgarro 56, Des~
pués del desgarro, se puede arrencer la parte inferior 57

de la cutfcula externa, por lo que queda libre la pared de

difusién 52 en forma de manga. En el extremo superior exlste

un ojete 58 para suspender gl reoipiente, la cuticula externa
50, impermegble a la difusidén, estd aplicada de la manera wes
completa posible sobre la periferia de la pared de difusién
52, para que en el estado de almacenamienéo no pueda salir
materia activa del interior devla pared de difusién y pene-
trar en el espacio intermedio entre la cutfcula externa 50 y

la pared de difusidn 52. Dentro de la pared de aifusidn 52

- .
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se halls a su vez una capa delgada 60, absorbente, para asegu;
rar durante el empleo el humedecimiento de la cara interna

de la pared de difusidn. El clerre del recipiente de difusién
52 puede efectuarse también por medio de una tira de material

impermeable, por ejemplo ldmina metdlica, arrollada en espi-

“ral en torno al mismo. Esta tira se desenrolla luego, en el

momenso del empleo, segdn las condiéiones de aplicacidn desea-
das, haciendo que quede asi libre una parte msyor o menor de
la pared de difugidn.

Lo esencial para el funcionamiento del dispositivo
a que se refiere este invento es la difusidn mds regular po-
sible de la materia activa a través de la pared difusora. Pue-
de lograrse una difusidén sumamente regular, lo menos depen-
diente posible de la temperatura, el contenido de humedad de
la atmésfera y otras circunstancias, si como materiel para
la pared de difusién se empiea una materia, en particular un
pldstico, que contenga un plastificante o ablandador y si la
materia activa es soluble en ese ablandador. ILa rapides de
difusién puede depender del tipo y de la cantidad de ablan-
dador contenido en el material. Como durante el paso de la
materia activa por la pared de difusidn una parte de sblan-
dador puede emigrar, por ejemplo hacia fuera, puede ser ven-
tajoso en tal caso afiadir ablandador a la materia activa
en el interior del recipiente, para mantener constante la
cantidad del ablandador comtenido en la pared de difusién.

Se ha demostrado que afiadiendo ablandadores y even-
tualmente'estabilizadores a la materia acti%a,que se ha de
dispensar, puede lograrse una prolongacién del perfodo de
tiempo en 7ue se efectia una dispénsaci6n regular de materia

activa. En el caso de una pared difusora constituida por clo=-
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ruro de polivinilo, pueden ewplearse en géneral los gblandg-~

dores aptos para cloruro de polivinilo, que son corrientes,
y con éxito particular el ftalato de dioctilo.

Afiadiendo ablandador en centidsdes de 10 a 20%, de
preferencia, del peso de la materia activa, puede hacerse
mds reguiar la dispensacidn de ésta,:ya que al principio se
difunde menor cantidad de materia activa que sin‘adiéi6h de
abléndador, pero la difusidén decae mds lentamente. Otro pro-
greso en el senbticdo de obtener una difusidn regular que se
extienda en un periodo de tiempo mds largo, se logra afladien-
do estabilizadores del tipo de lés compuestos orgdnicos con-
densadores de dcido que contienen grupos epoxi y grupos etilen-
imido, como la epiclorhidrina, los ésteres glicfdicos de fe-
noles, aleccholes monovalentes y polivalentes y asimismo eti-
lenimidas de 4cidos carboxilicos orgdnicos, como el dcido
benzoico, o ésteres monoalquilicos de geido carboxflico, por
ejemplo etilenimida de decido etilcarboxilico.

La cantidad total de ablandadores y/o estabiliza-
dores que se han de afiadir oseila entre 5 y 50% en relacién
a la cabide total del reciplente dispgnsador, ﬁ de preferen-
cia entre 10 y 20f. Mediante la adicién de los ablandadores
y/0 estabilizadbrés, se estebiliza tanto el éster de deido

fosférico, por ejemplo el DDVP, en la manga de cloruro de

~polivinilo, como la misma ménga de cloruro de polivinilo, la

cual sin la adicién de gblandador y/o estabilizador con el
tiempo se endurece y se vuelve 1mpefmeable,’mientras gque con
los aditivos mencionados se mgnti¥ne blanda y peraeable,

A continuacién se dan algunos ejemplps para recl-

plentes de acuerdo con este invento.

-~
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EJBEHPLO 1.

Se compuso un dispositivo segin la figura 1 o lg
2, constitufdo por un recipiente de depésito de mate:ia ac-
tiva, a base de polietileno de baja presibn, con un espesor
de pared de 1 mm. El volumen de la reserva de materia activa
era de 5 c¢c. Como pared de difusidn ge empled uns manga de
4 cm de longitud, con un didmetro externo de 1l em y una espé-
gsor de pared de 2nwzconstitufda por cloruro de polivinilo
con un contenido de 40 porcentajes en peso de ftalato de dioe-
tilo. |

#l recipiente servia para dispensar DDVP al aire
ambiente. '

Suspendidndolo en un local a 25°C de temperatura
y con una humedad relativa del 50%, la dispensacién diaria
de materia activa fue de 100 mg y.en el curso de 20 dafas

se mantuvo prdcticamente constante.

EJHEHPLO 2, ,
6 recipientes segdn las figuras 1y 2, hechos de
polietileno de alta presidén y con 15 cc¢ de cabida, se lle-

naron, segdn la tabla que sigue, con diversos lfquides, y

despuds de aplicer una manga de cloruro de polivinilo de

1 em de didmetro interno, 2 mm de espesor de pared y 10 cm
de longitud, se colgaron cén la mange hacla abajo. El tipo
ne 5a se suspendid adedas denfro de una camisa protectora
pérforada de 20 cm de longitud y 5 cm de didmetro. En los

dos primeros dfas del principio de la prueba se inicid la

~difusidén, y al tercer dfa habfa alcanzado ésta un valor cons-

tante. in la tebla esta cantidad se expresa como 100%, y el
ourso temporal del proceso de difusién y evaporaoién'a tempe-

retura constente de 30° se registra como parte porcentual

- o .
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de la cantidad dispensad§ al cabo de 3 dias.

La tebla muestra que la adicidn de ablandador y
estabilizador proporciona una notable mejora de la constancia
en la difusién de DDVP. Este efecto es particularwente mani-
fiesto si los dispositivos se suspenden, no libranente a la

luz, sino dentro de una camisa protectora de material agu-

- jereado. ksta suspensién en una camisa protectora perforada

corresponde al uso prdctico en la lucha conira los mosduitos

portadores de la malaria, para lo que pugden alojarse también

en una camisa protectora comin varios de los dispositivos

dispensadores,
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DiSpensacidn.al cabo de

60 }

Ensa Composicidn 3 afas | 10 | 20 30| 40| 50
yo
Ne
1 |100% de DDVP 100 100 | 60| 40| 17| 8
2 |8o4 ae DDVP
20% de ftalato de dioc~ -
. tilo 100 100 | 80] 60| 40
"3 |so4 ae oovP
20% de éter digliefdico K
. de butilenglicol 100 100 | 80| 601 40
4 |80h de DDVP \
10% de ftalato de dioc-
. $1lo )
106 de éter diglfcidico -1
. de butilenglicol 100 100 | 80| 701 60| 40| 25
5 |70/ de DDVP
10% de ftalato de dioc-
. tilo A
20% de éter digliefdico =
. de butilenglicol 100 100 [100| 90| 80| 60| 50
5a |como 5 100|100 [100] 90| o} 80| 80
con
(0 am‘j_.. v
.sa) . ~
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NOTA

Descrito el invento se declaran nuevas y de propia inven-;?
cidn las siguientes reivindicaciones; con prioridades suizas N2
14556/60 del 29.12.1960, N2 7684/61 del 29.6.1961 y N2 15273/6i
del 15.11.1961, existiendo’en todas ellas unidad de‘iﬁvencién.

1. Procedimiento con el dispositivo correspondiente
para la dispensscibn prolongada de materias activas, mantenien-
do una concentracidn muy constanie de materia activé en un
local, caracterizado por el hecho de que se deja penetrar la
materia activa en el local que se ha de tratar, a través de una
pared difusora mojada en su cara interna pbr la wateria ac-
tiva, por la via de la difusibn y la evaporacién en la cara
externa de la parsd difusora.

2. Procedimiento en conformidad con lo definido en
la reivindicaciénll, caracterizado por el hecho de que en con-
cepto de materia activa se emplea un compuesto insecticida
de £8sforo orgdnico y como recipiente de depdsito de la ma-
teria activa se emplea un recipiente cuyas paredesbconstan
de un polietileno qué no permlte la difusibn de la materia
activa. | ' '

3« Procedimiento en conformidad con lo definido en
la reivindiecscidn 1, carécterizado por el necho de que en con=
cepto de materia activa se emplea fosfato de dimetildicloro-
vinilo, por el hecho de que como ;yéipiente'he depdsito de
la materia activa se emplea un recipiente cuyas paredes cons~

tan de un polietileno que no permite la difusidn de la ma-
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ter{a activa, y por el hecho ée que como pared dé difusidn
se emplea una pared difusora que consta de cloruro de poli-
vinilo, eventualmente ablandado con un ablandador.

4. Procedimiento'en el que el dispositivo para la

digpensacidn prolongada y regular de materias activas, esta

carscterizado por estar oonstituidO‘qn recipiente como depbsito
de materia activa, unido con una pared de difusibn paras la

materia activa, pared que durante la utilizacidén del dispositi-

'vo es susceptible de mojarse con materie activa por la

cara interna. _

5. Procedimiento en el que el dispositivo en con-
formidad con lo definido en la reivindicecidn 4, estd carac—
terizado por el hecho de que durante la ut;lizacién del dis-
positivo existe en la cara interna de la pared de difusidn
uh aporte constante de materia activa. » '

| 6o Procedimiento en el que el dispositivé en con-
formidad con lo definido en la reivindicacién 4, estd carac-
terizado por el hecho de que la cara interna de la pared de
difusi6n’esvbaﬁada por la materia sctiva durante la utiliza-
cidn del dispositivo. )

. 7. Procedimiento en el que el dispositivo en confor-
midad con lo definido en la reivindicacidn 4, estd caracteri-
zado por el hecho de que la cara interna de 1la pared de gifu-
piln se moja, durante la utilizacidn del dispositivo, desde
le reserva de materia activa, por utilizacién del efecto capilar,
en particular por medio de una mecha. | |

8. Procedimiento en el que el dispositivo en oon=
formidad con lo definido en 1la rei;indicacién 4, estd carac—
terizado por el hecho de que la cara externa de la ﬁared de
difusibn sirve al miemo tiempo como superficie de evaporacidn

para la materia activa.

- e "
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9., Procedimiento en el que el dispositivo en con-
formidad con lo definido en la reivindicacidén 8, esta carac-
terizado por el hecho de que la resisitencia de la pared difu=-
sore a la difusidn estd graduada de tal modo que la evapora-
cién de la materia activa en la superficie de la pared difu-
sora supera & la difusiln a través d@ la pared difusora.

10. Procedimiento en el qﬁe el dispositivo en
conformidad con lo definido en la reivindicacidn 8, esta ca-
racterizado por el hécho de que estd aplicada una superficie
adicional de evaporacidn.

11. Procedimiento en el que el digpositivo en con-
formidaed con lo definido en la‘reivindicaciéh 4, esta carac—
terizado por el hecho de que las paredes del recipiente de
depdsito de la materia activa estdn constitufdas de tal modo
que no es posible a través de ellas la difusién de.la materia

activa. | |

12. Procedimiento en el que el dispositivo en

“conformidad con lo definido en ia reivindicacidn 4, esta
caracterizado por el hecho de que el recipienﬁe de depdsito
de la materia activa estd separado.de la pared difusora por
una caps separadora que se mantiene entes de la utilizacién
del disﬁositivo. »

13. Procedimiento en el que el dispositivo en
conformidad con lo definido en la reivindicacidén 4, esta ca-
racterizado por el hecho de que el recipiente de dep6sito
de la materia activa estd hecho de modo destruible y se halla
dentro de un recipiente que presenta la pared de difusién.

14, Procedimiento en eiique el dispositivo en
conformidad con lo definido en la reivindicacibn 4, estd
caracterizado por el hecho de que la pared de difusidn estd

provista de un recubrimiento que se ha de quitar antes de

-~ L.
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emplear el dispositi#g, recubrimiento que no permite durante
el almacenamiento la difusidn de la materie activa hacie
fuera. | -
15. Procedimiento en el que el dispositivo en
5, conformidad con lo definido en la reivindicacién 4, esta
caracterizado por el hecho de gque el recipiente de depdsito
de materia activa estd constituido por el mismo material que
la pared difusora, pero prelenta un.. espesor de pared que
~dificulta en gran manera la difusién.

id. " '16. Procedimiento en el que el dispositivo en con-
formidad con lo deflnldo en la reivindicacidn 4y esta carac-
,terlzado por el hecho de que la pared difusora consta de un
material que contiene un ablanda@or y/o estabilizedor solu-
ble en la materis actiﬁa. | ,

15, 17« Procedimiento en el que el dispositivoden
conformidad con lo definido en la reivindicacidn 4, estd
caracterizado por el hecho de que la pared,difusora‘consta.
de cloruro de polivinilo. | |

4 18. FProcedimiento en el gque el dispositivo en

20. conformidad con lo definido en la reivindicacidn 4, estd
caracterizado por el hecho de que la pared difusoras consta
de cloruro de polivinilo que se ha ablandado con un ablanda—
dor pare cloruro de pollvinilo, de preferencia con ftalato
de dioctilo. »

25. ' 19. Procedimiento en el que el dispositivo en
conformidad con lo definido en la reivindicacidn 4, esta
caracterizado por el hecho de que da pared d;fusora conéta
de una l4mina delgada dq'polietileno. | |

20. Procedimiento en el que el dispositifo en

300 conformidad con lo definido en la reivindicacidn 4, esta

- g .
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10.

caracterizado por el hecho de que ggtd rodeado por una caja -

protectora perforada.

21, Procedimiento ean el dispositivo correspondiente
para la dispensacién prolongada de materias activas.

Segln se desoribe y reivindica en la presente memoria
qQue cons2a de diecinueve péginas_foliadas v escritas a médquina
Por una sola de sus ceras, acompafiadas de une lémina de dibu-
Jos, |

Medrid, a 28 de diciembre de 1961.

CIBA SOCIETE ANONYME.

DPe 8,

- JAIME ISERN MIRALLES
- P |

——

i o e f b e "

T . s o



- [/BR, Socielé Anonyme My vnico

. 15\
O Q)
FIG.2
110
14

o
Vs
(=]

-—
o
T
!

[H
-
<

-
(5]
0,
Rz
L
-
N

2qu19/

//ao’ WAL
d%mef%m7

f /0/ — “’JM

‘n..—.

' 4
|



	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



