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MEMORIA DESCRIPTIVA
‘para solicitar
PATENTE DBE INVENCION
. .
ESPANA
por VEBINTE afios
& nombre de N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, entidad holan-

desa, establecids en Emmésingél 29, Eindhoven, Holanda, pors:
"WMELODO DE FABRICACION DE UN CFIENTO PARA PRGARM

La piesente invencién se refiere a la fabricacién de

un cemento que consiste de una componente de resina, agen-
tes de relleno, agentes endurecedores y solventes y/o agen-—
tes diluyentes, que resultan especialmente aptos para el pe-
gado de ldmparas incandescentes, a métodos de pegado y ob-
jetos asi pegados; ' AQZCA
Una de las etapas en la fabricacién de una ldmpara in;
candescente consiste en pegar o cemehtar el casquillo a la

ampolle. Un casquillo, usuélmente metdlico, es pegado a la
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ampella provigta de filamento, La unidn cementeda resultan-
te debe ser resigtente al'calor>ya que la temperatura del‘
casquillo durante el funcionsmiento de la ldmpera es en mu=-
chos casos entre aproximademente 150eC a 3008C, Por lo ten-
to, un cemento usado en teles 1émperas incandescentes debe
Tesistir lms referidas temperaturas durante periodos prolone
gados, En la febricacién mecdnice de las ldmparas incandese
centes, es deseable, por razones de eficacia, que el proce=
s0 de fabricacidn pueaa'ocurrir tan répido como sea posible,
Bl tiempo reQuerido para cada etapa operative afecta la can=~
tidad de ldmparas por hora qte,puede lograerse por cada mée
qQuine, Por otra parte, es deseable mejorar la calidad de la
lémpare y limitar las pérdidas de produceidn en lo que sea
posible.

Degde el punto de vista de la falricacidn, por lo tenw
to, es deseable que la etapa de pegado sea lo mds cortd po=
gible y pueda llevarse & cabo A una temperatura tan baja como
éea posible, Tambidn es necesario con miras & la resistencis
de 12 unién pegada, permitir un tratamiento mecédnico adiciow
nel de la lémpara, irmediatamente despuds del pegado, sin
enfriemiento previo, En esta relacidn, y2 se han descrito
cementos en ﬁase de una resina de sllicio y una resina fenol
formaldehido, _

Sin embargo, tales cementos no resultaron muy adecute
dos para el fin propuestc, L&s uniones pegadas frecuentemen~
te no eran suficientemente impermeables &l sgua y s1 resis~
tencia a la temperatura frecuentemente no era satisfactoria.
Ademds, en muchos cagos, se encontrf que 1la unidn a una tem-
peratura aumentada irmediatamente desvuds del endurecimien=

to era deficiente,
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Un objeto de la presente invencién consiste en fabricar
un cemento termofraguable que, como una caracteristica adicio4
nal,ltiene una vida larga a temperatura ambiente y se endurece
rédpidemente a temperatura aumentads y entonces proveer una
unién pegada que repelé y es impermeable al agua y que €8 su~
ficlentemente resistente a temperatura aumentada para permi-
tir un tratamiento mecénico de la ldmpars ya inmedistamente
después del pegado. 4 ‘

Se ha encontrado que un cemento tal puede obtenerse usan

do una mezcla de resinas de s{lice y aminoplastos como una com

ponente de resina y jabén metdlico como agente endurecedor.

.Tas resinas de sflice que pueden ger usadas generalmen-—
te son cdmpuestos que comprenden cadenas de silice-ox{geno en
que los dtomos de sflicio 1levan grupos alifédticos o aromdti~
cog8 tales como, grupos metilo, etilo o fenilo. M&s en particu-
lar son usados resinas de silice, que no contienen o sustancial
mente rio contienen hidrégeno directamente ligado a los étomoé
de silicio, debido a la resistividad de temperaturas deseada
de los compuestos. _

La resina puede obtenerse por hidrélisis de los silanos
de halégenos relevantes; Ellos pueden consistir sea de molécu-
las con cadenas rectas o ramificadas o pueden ser del tipo ci-
clico; Tales resinas pueden ser, por ejemplo, polidimetil si-
loxano y dimetilfenilsiloxano. También es posible usax mezclas‘
de siloxanos, por ejemplo de liquidos de alta viscosidad, cuer—
pos resinosos o materiales sélidos siempre que ellos pueden
ser mezclados con, o disueltos en los solventes usados;

Como ejemplos de los aminoplastosipuedan mencionarse las
resihas de urea o melamina cobtenidas por reaccién de ures o me-—

lamina con aldehidos adecuados tales como formaldehido, acetal-
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dehido, furfural o compuestos similares. Preferentemente se

usan productos de bajo peso molecular del tipo novolaca o, si

fuera deseabls, los productos de reaccién de los mismos, con
alcoholes tales como alcohol butilico.

Agentes endurecedores adecuados son solamente los jabo-
nes metélicos de metales pesados tales como plomo, bario,
bismuto o metales semipesédos tales como hierro, cobalto, ni-
quel, cadmio y zinc, que son solubles en, o miscibles con los
solventes usados, segin el fin para el cual debe usarse el
agentelendurecedor; Ccomo ejemplos pueden mencionarse los octea-
tos, hexeatos, esteratos, oleatos y naftenatos de los referi-
dos metales; Més en parfiéular s8e encontré que elAnaitenato
de manganeso tenfa una cactividad muy satisfactoria; Una mez- -
cla de cemento que contiene naftenato de manganeso tiene una
vida muy larga (del orden de algunos pocos mésea hasta un afio)
a temperatura normal, pero se endurece muy répidamente a tem-
Peratura mayor;

Cualquler relleno conocido'para la fabricacién de cemen-—
‘ td puede ser usado como relleno siembre que el mismo sea lo .
suficiente resistente al calor. Rellenos que pueden ser use-
dos como tales son por ejemplo, blanco de titanio, litopona,
marmol en polvo, sflice, espato calcffero y productos simila-
res; _

Liquidos orgdnicos tales como hidrocarburos e hidrocar—
buros halogenados pueden ser usados como solventes. Se agre-

gan generalmente pequefias cantidades de cetonas, tales como

acetona y alcoholes y aromatos con el fin de mejorar la solu~-
bilidad y facilidad de mezcla de las resinas y jabones meté-

licos empleados.

Se ha encontrado que los mejores cementos se obtienen
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con una relacién de peso de la resina de silice y aminoplas-
to entre 0,5 y 4. Ia resistividad al agua de los cementos es
6ptima dentro de estos limites y las uniones pegadas ya tie-
nen una resistencia muy elevada, para el tratamiento poste;
rior inmediatamente después del endurecimiento y antes del
enfriamiehto; Ta resgistencia de la unidn pegada decrece ini-
cialmente mds durante la vida de la lédmpara. Ta cantidad de
agente endurecedor requeride es usualmente entre 0,5% a 3,04
en peso de la cantidadvde aminoplasto.

Se obtienen cementos ficilmente trabajables usando apro-

ximadamente 3 a 15 partes en peso de relleno por cads parte

en peso de resina,

Los cementos obtenidos de acuerdo con el método del
presente invento se endurecen 8 temperaturas comprendidas en-
tre 1802C y 3008C para‘formar una unién pegada resistente dqg
tro de 100 segundos.

Bl método de acuerdo con la presente invencién se ex-
plicard ahora més detalladamente con referencia a Los ejem~
plos siguigntes; '

EJEWPIO I.- |

Se'fabrica ¢l cemento A mezclando los componentes si-
guientes:

| 83;5 partes en peso de relleno (por ejemplo marmol en
polvo, blanco de tita-
nio y espato calcifero
eh partes iguales)
5,4 partes en peso de resina de sflice .
2,1 partes en peso de resina dé'melamina formaldehido
0,008 partes en peso de octeato de hierro-

6,6 partes en peso de tricloroetileno
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1,1 partes en peso de butanolzz j?%? & f? &%

0,4 partes en peso de acetona

0:5 partes en peso de ‘tolueno

02 partes en peso de trementina

Con este fin los componentes de resina y los agentes
endurecedores son primeramente disueltos:y‘luego‘se agrega
lentamente el relleno, con agitacién, a 2/3 partes de la so-
lucién restante; Cuando el relleno ha sido agregado en su
totalidad, el resto de la solucién de resina es agregado a
la mezolé. Si fuera deseable, la consistencis del  cemento
pﬁede modificarse agregando una cantidaed adicional de tri-
cloroetileno u otro solvente y/o agente diluyente adecuado.

tales como, por ejemplo, xileno, tolueno o liquidos orgdni-

¢c0s8 similares.

EJENFIO II.-
El cemento B fué fabricado reemplazando las 0,008 par~

tes en peso de octeato de hierro por 0,018 partes en peso de
naftenato de manganeso en la mezcla de cemento de acuerdo con
el Bjemplo I;

La vida de este cemento era de 3 a 6 meses.

.Ea resistencia de las uniones pegadas, obtenidas con
los cementos A ¥y B, estd indicada en la Tabla I que sigue
més adelante. Las medicioﬁes se llevaron a cabo’con 1l4mpa-~
ras incandescentes cﬁyos casquillos han sldo pegados & las'
ampollas con ayuda de los referidos cementos. Ia resistencia
fué medida torciendo el casquillo. ILa resistencia indicada

corresponde a la magnitud de las fuerzas en kg., om necesa-

‘ria para aflojar el casquillo sobre la ampolla. Ios valores

indicados son valores promedios de 10 pruebas.
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: Resistencia de la unidén pegada medida en
Temperatura : kg./cm.
de : H :
pegado ; En manipulacidn in- eTorsién : Después de
‘ + mediatamente después ¢ seca ¢ 30 dfas en
: del pegado :$ ¢ un bafio de
: : : sal (3% de
: : ¢ Na Cl en
: : ¢ agua)
3 . .
Cemento & 2108C : bueno ¢ lod ¢ o7
Cemento B 2108C :  excelente P o131 ¢ 129

Se ha encontrado que la resistencia de la unidn pegada
también depende de la cantidad de naftenato de manganeso usa-
da (véase Tabla IT que muestra los resultados de mediciones de
uniones pegadas obtenidas con el cemento B ¥y con cantidades va-

riables de naftenato de manganeso).

TARLA IT
: Resistencia de la unién pegada medida en
Temperatursa : ‘
: kg/cm.
de S e v
- sEn manipulacién inme- *Torsién & Después de
pegado sdiatamente despuds t seca ¢ 30 dfas en
: del pegado : s un bafio de
: s : sal(3% Na
s : ¢ CL en agua)
cemento B ; ; E -
0.010% en peso : bueno : 114 108
2102C naftenato de: . H
Mn H . .
0,36% en peso H excelente : 131 ¢ 129
2l0ecC. : H L.
EJENFLO III.-

‘La tabla III que se da m4s adelante, indica la resisten—

cia de la unién pegada con relaciones variables entre la resi-
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na de sflice y la resina melaming formaldehido;
Con este fin se fabricé un cemento de la composicidén si-
guiente:
84,5 partes en peso d¢ relleno
7 " de resina (resina de sf{lice plus
resina de melamina)

0,020 de naftenato de manganeso

8,5 de solvente
' Ta relacidn entre la resina de silioe ¥ la resina de mela;
mina fué modificada tal como se indice en la Tabla III;' |
TABLS III '

:Resiateneia de la unién pegada

Parte de en kgs/cm

resina de cemento . n
Torsidn. Después de un bafio , Después de

de sal en 30 dfas , 200 horas
: « €l horno a

. geca ; )
(3% de NaCl en agw), 2859C.

55.6 partes en peso

de resina de sflice

1.4 partes en peso
de resina de sflice 119 85 99

4.2 partes en peso

de resina de sflice

AAAAAAAAA

2.8 partes en peso

de resina de melamina , - 131 80 79

2.8 partes en peso
de resina de silice
4.2 partes en peso

de resina de melamina
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de resina de silice
5.6 partes en peso
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de resina de melamina
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Con fines de comparacién debe mencionarse que en ldmparas
incendescentes después de un periodo de encendido de 1000 horas,

a una temperatura del casquillo de aproximadamente 3002C, en que

la unién pegada fué obtenida con un cemento que contiene 2,8 par
tes en peso de resina de silice y 5,6 partes en peso de resina
de melamina, la resistencia promedia de la unién pegeda era 108
kg/cm (las mediciones se llevaron a cabo con 20 lémparas, el va-
lor més alto medido era 150, el més bajo 65.) Una unién pegada‘
obtenida con un cemento corresppndiente rero que contenfa 2,2
partes en peso de goma laca, 2,2 partes en peso de resina fenol-
formaldehido y 2,6 partes en peso de resina de sflice tenfa bajo
las mismas condiciones, una resistencia promedis de 21 kg;/bm;
(20 lémparas, valor mds alto 49 kg/cmy valor méds bajo aproxima-
damente 10 kg/cm). '

Deberia’notarse que mezclas de resinas que consisten de
resina de silice y resina de melamina ya son conocidas para ls
impregnacién de tejidos.

Sip embargo, de esto no puede deducirse que'el uso de una

mezcla tal proveerd un cemento con las propiedades favorables

descritas precedentemente. .

Esta solicitud, que corresponde a la presentada en Holan-—
da el 29 de Diciembre de 1360, bajo el Nﬁm; 259;556; se acoge &
los beheficios del articulo 51 del vigente Estatuto sobre Iro;
piedad Industrial;
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NOTA

Los puntos de invencién propia y nueva que Se presentan
para que sean objeto de esta Patente de Invencién en Espafia,
por VEINTE aflos, son los siguientes:

lé; - Método de fabricacién de un cemento que consiste
de una éomponente de resina, un agente endurecedor, rellenos y
solvéntes y/o agentes diluyentes, caracterizado por el hecho
de que se usa una mezcla de resina de silice y aminoplastos
como componente de resina y un jabén metdlico como el agente

endurecedor.

22, - Método de acuerdo con la reivindicacién 1, carac-
terizado por el hecho de que la relacién de péso de la resinsg
de sil;ce y del aminoplasto estd comprendida entre 0,5 y'4;

39; - Método de aouerdo con las reivindicaciones 1 y 2,
caraqtefizado por el hecho de que se usa una resina de mela-
mina-:formaldehido". |

49, - Método de acuerdo con las reivindicaciones 1 a 3,

caracterizado por el hecho de que el agente endurecedor usado

‘es naftenato de manganeso en una cantidad de 0,5 a 3,0% en pe-

g0 de la cantidad de éminoplastoc
52, - Método de pegado de objetos, por ejemplo lémparas
incandescentes, caracterizado por el hecho de que se provee
un cemento obtenido segin el método de las reivindicaciones
1 a4y es calentado a una temperatura comprendida entre 1802¢
¥y 3008C.
. 62, - Hétodo de fabricacién de uqicemento’para pegar;A

Pal Y como se ha descrito en la Memoria que antecede
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y con los fines que se han especificado.
Esta lemoria consta de once hojas escritas a mdquina

por una sola cara.
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