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ITTRODUCCION
por "PERPUCCIONALIENTOS E. EL PROCEDILIEWTO PARA Ld OBTE.CION
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DROGAS Y APLICACIONES S.4. IDASA, domicilis da en ESPLUGAS DE

LLOBLEGAT (Bercelons), calle Gallo, 14,

uEMORIA DESCRIPTIVA

Ls presente invencidn rezlizeds con éxito en el ex-
tronjero se refiere a unos perfeccionemientos en el procedi-
~miento pare ls obtencidn de cuerpos huecos, con el dispositi-
vo correspondientes psre reelizerlos.
.
Mes concretsmente se refiewe ls invencidn 2 aquellos
cuerpos huecos que se formgn a8 pertir de un tubo de materisl
pléstico termosoldseble en cooperacién con moldes constituidos

por dos pertes enfrentadas y méviles, en cuyo proceso intervie-

ne no solemente ls tempersturs de este molde sino tembien la

- ",
o N
ot : .
" . e . " TR T B




10.

15,

20,

25,

50.

n
n
H

o)

&
oportunsg inyeccidn de aire, psre logrsr le deformscidn ex-
pensiva del tubo dentro del molde. |

En el objeto ce la invencion entrs como cerecteristica
esenciel el hecho de que, el cuefpo husco resultante, presen-
te un paso sauler central desde un frente 21 opuesto, paso en
donde se situs un nicleo rigido, que puede ser solidsrio de
la piezs moldeads o seperable de ella,

En todos los casos este nﬁcleo rigido interviene como
elemento principal en el proceso del moldeo del cuerpo hueco, puei
precisamente sobre él tiene lugsr la soldadure de le zona snu~ |
ler, circunstencis cerccteristica de ls pieze huecs resultan-
te y cue le ds la'condicién de vinculads @ un nucleo rigido ade-
cuédo pars ulteriores gplicaciores,

El proceso se reglize, disponiendo enfreuatedos dos se~-
minoldes dotsdos de lg cavidad adecusda el objeto que se deseg
obtensr, presentsndo estos semimoldes diferente organizascidn
en su zons central.

Uno de ellos perforedoc normelmente en su zons ceatrsl
forme ua oriricio cuye embocadurs interior es de ¥ilo corten-
te en todo el coatorno circulsr de ldmisma, svenzando este filo
hecie lo que he de resultar, interior del molde.

1 oiro semimolde estd configurado en su zona central
por un saliente coexisl con 1z embocedurs de filo cortente del
otro semimolde, en cuyo ssliente se encajg un nicleo rigido, que
puede ser de msdere u otro material, cuyo nicleo es ligeremen-
te coavergente nacie el extremo libre, .

B1 ndcleo presente trsnsvé}selmente uns cangl psra los
fines de recepcidn de la soldedurs snular, como mes adelente
se - indics.

Bl proceso tiene lugar inicisndo lss opersaciones con

ung gportscion térmics s smbos semi:oldes, de scuerdo con les
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ceracteristices del msterisl pliestico,

TIste materiel pléstico en forms tubular penetrs entre
ambos semimoldes procedente de ls méquing -de extrusida, de
tel meners que su treyecto sez por Gelente del extremo interior
del nuacleo. ‘ |

En estes cohdicionés se-proéede a desplezer los semi-
moldes psrs que lleguen a contecto sus partes salientes y
duraﬁte este movinlento ‘se sucéden y tiepen lugsr lezs sigulen-
tes fsses: |

13, Cierre soldente del tubo teatec por su parte supe-

rior como por lg inferior,

o
[1+4

.~ En el avagnce, el filo circulef cortante atsca ¢
le psarte frontéra del tubo hzete llegsr g cefiirls
cobre ls zons tronco cénics del nfieleo en donde
produce un corte circuler en ls psred del tubd; por
otrs parte las pared opuestg del tubo es errsstra-
da por el grosos del nucleo hasta llegar en ls fas=
se finsl cdel cierre de moldes sl contacto con el
contorno seccionado por el filo, el cusl produce
ghora el corte civeuler en ests pered y simulte-
neemente le solcescdurs de este doble corte circu-
ler, |
32 . Se conecte le entreds del gire & presidn en el
gspecio cerrzdo obtenido en el tubo, el cusl se
deforme heste lleger s contacto con les psredes
interiores de los semimoldes cuys forme toms ¥y
ademés se centra lg izna gnuler de soldeédura gue
es racibide en ls cansl circundente cel ndcleo so-
bre 18Aque results retenids.

4& . Desmolcdeo, obtenido por lz sgeparscidn de los semi-
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moldes, quedsndo el nucleo solidsrio del cuerpo
nueco y conetituyendo un medio psrs el rdcil des-
moldeo 8sl como pere acoplsr el cuerpo hueco & cual-
quier dispositivo de soporte, tel es el caso de un
eje de rucdes :stsndo estes formscas por el citsdo
CUerpo nueco,

Como alternstivas de reglizecion cabe mencionsr. una
disposicidn mdltiple de pasos sinlleres el indiczdo, obtenien-
dose entonces paneles huecos eptos pare fines divers g, por
ejemplo peneles de»refrigeracién u otros.

En ls reslizscidn indicede, cebe considersr el caso de
que el nﬁoleo'se encuentre incorporsdo s ls pieza,‘siendo és~
ta uu cuerpo nueco que lo rodes.

Tembidn emfrs e. considerscidn que el nucleo ses sepa-

rable de ls piezs moldeedz, en el propio moldeo o ya fuers de

6l, proporcionsndo su retirsds un oriricio o psso scopladle

e cuslquier véstego gdecuado.

Como se ne ingicado, el nucleo es ascopledo 21 molde,
pero queda obtenido igual rescltado si el nidcleo forma'parte
del molde, por cuys rezbn se hs ¢e considerer uno de los cemi-
moldess con ects circunstancis psrticular.

.La invencion, deniro de su eseacizlided puede ser
llevadoe s 1la préctica en otraé formes de reclizacidn que difie-
ren en detslle de ls indiceds a titulo de ejemplo en le descrip-
cién, a les cueles elcenzsrd iguslmente le proteccidn que se

reczve. £odrd pues realizarse con los medios ¥y epsratos mas

e/

" adecusdos, con lss temperaturss y tiempos mes convenientes en

cedes cgs0 por guedsr todo elio comprendido en el‘espiritu de

las reivindiccciones,
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Descrito el objeto de le invencidn, lo gque se decleras

ey

como no Civulgado ni practicsdo en ¥speiie, comprende lss si-
suientes relvindicsciones:

1, Perfeccionamientos en el procedimiento pers ls ob-
tencidn de cuerpos huecos, con €l diszpositivo corresiondiente
psreg reelizarlos, cde ls clase gue cémprende el moldso & partir
de un tubo de materisl eutoscldeble, que se hsce diletar »or
medio de inyeccidn de sire pers sdaeptsrlo @ lss paredes in-
teriorss de log moldes, cuys forme Lome, car-cterizsdos esel-
cislmente por el necno de gque, en el cuerpo hueco resultante
€s prqvocada lz formecion de un psso central.por un efecto de
corte circulcr y subsiguiente solcsdura en las paredes anterio-
res y posterior del tubo teiiea o lugar este corte y soldeduras
gobre un nidcleo rigido de materiel diferente cdel correspondien-
te al tubo, el cusl nicleo puede ¢uedsr en unidn solidsrie con
el cuerpo aueco obtenido, o sepsrable de é1, girviendo en el
pri:er ccsc como medio de scoplemiento e otros ciepositivos ¥
en el cegundo pere permitir pssos libres circuleres a trevés
del rievcionede CLUErpNO AUECO. , ;

2. Perfeccionsmientos, segun la reivindicecidn senterior,
carscterizzdos por el hscho de que el nicleo substancicluente
de torms troncocdnice se hzllg vinculedo eventuslmente, o oien
formendo cusrpo, con uno re los séﬁimoldes dispuesto normslmen-
te sl plano e cierre de lcs mismos, pasendo el tubo de meterisl
termosoldable :rocedente de una méquina de extrusién, eiL uirec-

cidn normsl al eje de figurs de dicho nucleo y ante la base me-

nor de su cuerpo troncoconico, estando el sistems operativsmente

R——
@x w:_'.{-‘.".



De

10.

150

30.

T34

dispuesto para gue el svenzgr el semimolde gue lo comports,

ls punte del nucleo ewpujs & la pred fronters del tubo obligand-

dole a deeplezarse hacis el otro semimolde.
5.‘Perfeccionamientds segun 1 y 2, csractsrizedos por

el hecno de que el dispositivo gdecuado pare reslizerlos, co@-

e dos reainoldes, moviles en el sentido de po-

[en

prende un juego
der scercerse o cepsrorse frontslmente, comprenciendo uno de los
semimoldes, ua gﬁcleo rigido movil con él, estando el otro

semi .olde coastituido por otre piezs similcr e la que le zo-

na centrel presenta un conducto que sge proyects hscis el in-
tarior del juego de cemimoldes cosxiel con €l eje del niicleo,
pressntando los Uordes de estea parfe proyectede ung coanfigura-
cidén troncocdnica coa filo frontal,

4, Perfeccionsmicntos segin 1 & 4, en los cusles, las
feses del proceso a pertir del momento en que los sémimoldes se
cisrrem contre el tubo pesente, consisten en a)-clerre soldsn-
ts del tubo tsnto por su perte superior como por le inferior
b)-treslecidn ce ambasg peredes cel tubo hecis ls zons de filo
cortante, sroduciendose sobrs el nucleo un cortedo circuler
simultdneo que se suelds espontencamente que dando ests solds-
durs rodeszado 2l nucleo en su psrte de menor dismetro; c¢)-inyec-
cidn ce eive & presidn dilstendo el tubo hssts ceilirlo a
les peredes interiores que formsn el molde, centrandose le
zong snular de :oldsdura sobre el nucleo gue 2l efecto lleva
uns renurs circundsnte en le que results retsznido el borgdn
de le misma ; d)-desmoldeo por sepgrecidn de los semimoldes
resultsndo el cuerpo hueco vinculedo al ndeleo rizido, ya de
un modo perms ente o bien sepsrable e voluntsd.

5, Perfecciongmientos segun 1 @ 4 en los cusles, en una

altsruetive de reslizecidn se orgenizen los semimoldes de menera
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que comprenden verios nicleos y verios filos circuleres cufren~
tados & fin de proporciongr el cusrpo aueco rezultante verios
pasos cdesde un “rente al opuesto, gue permiten utilirarlo pera
fines de refriger.cion o similer, sirviendo estos pasos pars
5, cumentar la superficie pgrs los fines gue se mencionszn u otros.
- 6, Perfeccionsmlientos en el'procedimiento pare la obw“
tencidn de cuerpos huecog, con el dispositivo correspondiente
pare realigzsrlos.
Segin se describe y reiviadics en la presente'memorié
10. que conste de sietc pégings foliedss y escritss g méquing por
une sols ce sus cares,
Medrid, 23 .de TDicienbre ds 19561,
INVESTIGACION, DROGAS ¥ APLICACIOWES, S.a.
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