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MEMORIA DESCRIPTIVA
» para solicitar
PATENTE DE INVENCION
| en
EsPaNA
“jﬁor VEINTE sfios
por: WPERFECCIONAMIENTOS EN IA FABRICACION DE
CALZADO"
A nombre de:
Don José RIUTORT PERELLO, de nacionalidad
egpafiola.
domiciliado énz

INCA (Baleares) Sem Antonio, nim. 21

El objeto de la presente solicitud de patente de
invenoiép, ge refiere & perfecoiqnamientos‘en la fabrica -
cidén de §élzado, que modifican esencialmente las condicio-
nes de los procedimientos actuales de manufactura, posibi-

litando obtener, sobre 1lo ya conocido , la ventaja de que-
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la unidn entre corte y piso es invisible desde el exterior,

asegurando ademas una perfecta unién, estanca y flexible.
También; con los perfeccionamientos de que trata,

gse logran la ventaja de que la costura queda embeblida y el-

hilé no se desgasta porfel pisar, con lo que el cosido no -

ge deshace con el uso.

Asimismo, la construccidn del celzado segin se -
preconiza, impafte una grato andar, una gran proteccidn con
tra las irreguiaridades del piso y un alto poder termoaislan
te.

En el adjunto pleno, paras facilidad de la descrip
eidn y uniégmente a titulo de ejemplo, se ha representado -~
una forma de‘realizaoién industrial de la invencién.

Se ha dibujado una seccién de una pieza de calza~
do, construido con los perfeccionamientos en cuestidn.

Como puede apreciarse, el procadimiento de cons -
truccifn de calzado, se modifica haciendo que el piso se -

componga de una plancha, cortada a troquel, compuesta por -

‘una 14mina fina (1) de material flexible, una l4mina mas -

gruesa, pegada a la anterior, designada por (2), de material

eldstico poroso\termoaislante, une ldmina flexible (3) de -

material resistente a la que se cose el corte (4) vuelto, -
mediante costura, haciendo luego que el citado material del
corte (4) se vuelva hacia arriba, cubriendo la costuma,cong
tituyendo el zapato, y, finalmente se dota a la pieza de -
una planta resistente (5) que actua de suela y compense el-
grueso de la vuelta qgl corte. ’
f,Q~Es decir, que la lédming flexible (3) y é1 corte -

(4) se cosen.a pestafia y luego se vuelve el corte y despuds

se pega la plancha (2) que lleva la plantilla (1) pegandose
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mas tarde (5). ‘

Descrita suficiéntemente la invencidn, asi como
la manera de realizarla practicamente, debe hacerse cong-
tar que la misma es susceptible de ocualesquiera modifica-
ciones de detalle que qp alteren su fundamento.

-t N OTA -2

Los puntos de invencidn propia y nueva que se pre
gentan para qué'eean objete de esta patente de invencidn-
en Espaﬁa, por veinte afios, son los siguientes:

' 12 ,~ Perfecclonamientos en la fabricacién de cal
zado, ceracterizados por que el procedimiento de fabrica-
cidn queda%@pdificado en el sentido de que el corte se cQ
ge a una lémina resistente flexible, a pestafia, volviéndg
gse a continuacidn el corte y pasando a pegar sobre la lé-
mine flexible otre ldmina porosa, mas gruesa, & la‘que, -
en su otra cara va pegada una tercera ldmina que actua de
plantilla% insertendose en la otra cara de la primer ldmi

na flexible una plancha de material resistente que actug-

~de piso.

22,~ "PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE -

 GALZADOM

Tal como se ha descrito la memoria que antecede,

'y pera los fines que se han especificado.

Consta la presente memoria descriptiva de tres
hojas escritas & méquina por una sola cara.

Madrid, 19 Digi




M.José Riutort
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