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La pregente Memoria descriptiva tiene como finali-
dad la declaracién del objeto sobre el éual se golicita el Privi-
legio de exploitacién industrial y comercial eiolusiVa en el terri
torio nacional, de un Modelo de Utilidad, de acuerdo con las nor-

mas que sobre el particular contiene el vigente Estatuto sobre -
Propiedad Industrial. Este Modelo de Utilidad bajo tftulo -
"DISPOSITIVO DE LLENADC DE CAJASY viene a perfeccionar las técni— ,

cag conocidas, plasmindolo en soluciones que aventajan las convin. .-

cionales, tal y como enumeraremos a lo largo de ésta Memoriae . -

L
¢

la invencidn se concreta en el llenado de cajas de

cartén con botellas, botes y similares, para su posterior cierre
y plegado de las diferentes solapas de las oajas, hasta constituir' .
un conjunto cerrado que incluye sn su interior las unidades a -

transportar.

LY

Dentro de la técnice conocida en este campo, se sabe

de la exigstencia de una serie de mécuinas, por ejemplo las fabri -

‘cadas por las fivmas, sueca SUNDPACHA, AB e italiana MEC-AUTOMAT, -

enire otras, asi como la recogida por la Fatente espaiicla n® -

498,818 de INGEBO, S.h. Todas éstas miquinas, comportan un almg

cen de cajas de cartén plegadas, dispuesto a modo de rampa, a -~

través de la cual las cajas deslizan hasta el punto de llenado -

de las mismas. Al final de la rampa, las cajas son desplegadas

por un mecanismo neumdtico v actuadas hacia el grupo de elemen—

tog a empagquetar, de manera que una vez llena la caja, se suce-

den una serie de volteos de las mismas sobre diferentes bases,
que procuran los sucesivos cierres de las distintas solapas, asi

come el encolado final de las mismas. Las mdquinas antedichas,
utilizan en general mecanismos similares adecuados a las parti-~
cularidades de cada una, pero coinciden en la forma en que lle-

van a cabo la insercién de las botellas o botes en el interior
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de las cajas. Esta introduccién, se realiza actuando con la caja
abierta sobre el grupo de botellas o botes, una vez que se ha disg
puesto entre éstas Wltimas las olésicas celdillas de separacién -

entre botellas con una presién de llenado media, no de gran enti-

dad.

Frente a ésta forma de actuar de las instalaciones
tradicionales, la invencifin presénta un disposgitivo que elimina -
+as celdillas separadoras de las botellas o botes, que introduce
tocas ellas a la vez, y oue {inalmente, proporciona una mayor -

presidn. de llenado de los elementos en el interior de las cajass

Para éllo, se destaca gue el producfo (botellas, hotes ;”

eto.) se iniroduce inferiormente en la caja, una vez ésta dltima

Z

na zido desvlegada por medics convencionales. Las cajag que pro-
vienen nlegadas de lz rampa, son abiertas y desplegadas opcriuna-

mente con elementos neumdticos y son dispuestas contra un tope -

suparior cue las mantiene, una a una, inméviles. o
Las cajas ouedan situadas justamente en la verti~.
2zl de,ana bandeja, la cual es actuada hacia arriba por un pig~

tfn. La bandeja citade estd situada al mismo nivel que una cin—.

mente 2l producto sobre la misma. #n la poreidn de la bands ja

oue estd mis préxima a la cinta, y por debajo de dicha bandeja ©

£

hase rescentora, se dispone un vastago actuado por un muelle, el

sual vistago esti relacionsdo con una barra horizontal. Cuando

la base receptora del producio & slementos, estd a nivel con la

cinta transportadora, contacta con el vdstago y lo mantiene hacia

abajc, con lo cual la barra no supone impedimento para que los

alsmentos se vayan situando sobreé dicha base receptora, al estar

T

"y

vajata. For el coniraric, cuande la base se estd elevando per ~

la accidn del pistén, el vAstago es chlimrado por el rmelle a -
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elevarse y con ello la barra impide el paso de nuevos elementos
de la cinta, los cuales son retenidos en dicha cinta.

En combinacién con éste dispositivo, se dispone -
gobre el lateral de la base recoptora, y al otro lado de la cinta

una barra transversal que detecta los elementos sobre dicha base,

cuando éstz se encuerira en su posicién mis baja al nivel de la

cinta. Los elementos vienen ya agrupados, de manera que cuando

contacta con dicha barra se envia unz seiial de accionamiento del
v . Y SRR '

pist6£ de la base el que eleva dichz base con las botellas, inte
rrumpiendo el acceso de los alementos.,

in esta situacibn la caja de cartdn estd mantenica
sobre el tope superior, y cuando la base estd llena de elementos,

se eleva introduciendo 1o0s mismos con un apriete considerablemen

te mayor que en las disposiciones convencionales, v ni necesidad

alguna de situar las celdillas de separacién de los elementos.

I

ducto inclufdo en la misma, sigue el curso normal de plegado, ~—

plegado y cierre de solapas hasta su total configuracién, entre—

tanto gue la base receptora vuelve a bajar para su llenado, y —-
unz nueva caja es pesicionada abierta por encima de su veriicale.

Conforme a lo descrito, y en orden a recoger y -
comprender los detalles de la invencidn, se acompafia con la pre-
sente una hoja doble de dibujos, en la gue a titulo meramente -~

orientativo, se representa lo siguiente, a sabert

La figura 12 representa uma perspectiva de una -
czja de cartén.
La figura 22 es un alzadc de la caja de cartén -

dispuesta contra el tope superior, y una vez abierta.

La figura 3% es una pergpectiva de la antsrior.

La figsura 4% muestra la base receptora abaio ¥

Seguidamente a ésta opsracién, la caja con el pro-

’
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1lena de elementos.

La figura 5% presenta la interrupcién de la cade~
na de alimentacién, cuando la base receptora esté elevéndose.

La figura 6% muestra una porcién del proceso con-

vencional de plegado de la caja.

Lag figuras 7% a 11%, definen los diferentes pasos
de plegado hasta el cierre total de la cajae

. . ) - e L L "
Con referencia a éstas figuras, senalaremos que ~'.

gon {1) se sefianla una clisica caja de cartén abierta con sus so;. .,
lapas superiores (2), (3), (4) y (5) e inferiores (6), (7), (8) -

y {(9). Esta caia (1) proviene de la rampa de entrada, no repre-

sentada, v es abierta por la accién de ventosas adecuadas (17),"-.;

de manera que se posiciona contra un tope superior (18), estando -

abierta (figuras 2% y 3%), y por encima justamente de la verti——

cal de una base recepiora {15) de elementos (figura 4%).

4

15) se encuentra a nivel con = °

i ae

’

La base receptora {

a

respectc a la cinta transportadora (10) que alimenta los elemen—-+ *e

o

tos (19;. Los elementos (19) van almacenindose en la base (15), ):

5

wasta aue el més préximo (12), & los mis préximos, contacten con

o

a barra transversal {13} de la linea {14), en cuyo momentc se en
via una seiial al cilindro (16) gue procede a elevar la base {15)
nacia arriba (M) hasta alojar los elementos en la caja (1)e =
dptretanic, el véstago (11), situado bajo la base (15), se eleva
por la accifn del muelle antagenista de aue va dotade, interrum—
viendo la llegada de nuevos elementos cue provienen de la cinta

£ ~Y S = . - b - . « _ .

110} {figura 5%). Esta interrupcién, es mantenida, hasta gue la
bage {75) no vuelva a bajir v contacte con el vastago (11) de -

neve,

A partir de ésta situacidén, en nue los elementos

se enouentran z210jados con una censiderable presidn en el inte—




rior de 1la oaja (1), y sin necesidad, si no se deseara, de dispo-
ner la celdilla separadora de los elementos en el interior de la

cajay 5@ procede al plegado tradicional de las solapas de la ca~
ja, en una instalacifn adecuada.

4si, se advierte, como se iniciz con el plegado de
la solapa (7) (figura 6%), volteo de la caja, plegado de solapa
(6) (figura 7%}, (2) y (3) de las figuras 9% y 10%,.... todo ello
hasta el cierre final, una vez encolado, de la figura 118, Tod@@ -\

éstas operaciones ya son conocidas de antiguo en instalaciones cate

4 L]
.

ey;s*entes en el mercado, razén por la que no oconsideramosg neceéa .

1

rldiwx ofrecer mayor nfimero de- detalles sobre el partlcular.' 1:

Conviene resaltar, una vez descritas la naturalezs

!«

¥y venizjas de éste invenio, el caricter no limitativo del mismo,

Por cuantc los cambios en la forma, materia o dimensiones de sus

partes constitutivas, no alteraran en modo alpuno su esenciali-~ ‘- -

15 .
dad, en tanto no supongan una sustanclal variacifn en el congunvoh

- 4

Azimismo, el uollcltarte adhiriéndose a los Conve

-ty e

nios Internacionales sobre Propiedad Industrial, hace constar su R

derdcho a la extensién de ésta solicitud a los pafses extranaercs,
reivincicando la prioridad de la misma.

20

ROTA
Los puntos de invencidén, muevos en :spalia, que se

presentan para que sean objeto de Modelc de Utilidad, deberdn re-

f’!

Caer gtore "DIEPOSITT/O O LLBFAGS DR CAJASY de acuerdo con las -

- - + o e
| siguientes s
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e .

. Suzl barrg) al ser uontactada por o
i, F-Lit- Fie v S . »', -

REIVINDICACIONES

1% ,~"DISPOSITIVO DE LLENADO - DB CAJAS" que siondo
‘del tipo que reciben caaas plegadas da mm almaoén a modo de ram-fﬂ

Pa y por medio de vemtosus despliQEGQ]Ias,MiSmasg'qua,fesansiaa.i;
mente se caractqriza porque las cajas 5°n:mantenidgs,-ung a ﬂﬁa,

abiertas sobre hna base reoeptoralﬁs élemehtbs;'la-que recibe a
dichos elsmentos a itravés de uha.cinta<tran3portadora lateral, -

1levindose dicha base con dichos elementos a bordo e introducien
do lo= mismos en el interior de ia caja a presién hasta ia alto-"*

',1.

ra adeouada, an que 1a’ca1a es manten1da poT un- tope superlor, y

en gue la base esté montada sobre un cll*ndro alevador, dlsponlén
dese debajo del lateral de la base citada un véstago, obligado <. .+

con un muelle, y conectado a una barra transversal, el que al =—:
base elevéndose eleva al véstagn y con ello impide, por
iz barra, el accesc de los elementos provenientes de la cinta -

iransportadora, asi como otra barra transversal, al otro lado -

del antediche védstago y por encima de la base de elevaclén, la.--

LR

los elementos manda una: senal o

¥ accions el cilindro que eleva la base y el véstago, volvmendo

ia hase a descender uns vez 1lenada la caja con los elementos,‘—

&
§
'“1
O

dicha caja asi llena a las operaciones de plegado de sus

0%, n){SPOSTEIVO DI LLEVADO DE CAJAS".

e e v
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Todo tal y como queda descrito en la presente Me—
moria que consta de ocho hojas mecanografiadas por una sola oara,

acompaiiada de los dibujos correspondientes.

Mrid, ) L \ :i ‘%
M'
" -—-“"‘_"*-—«')
/ :‘ ” .
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