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MEMORIA DESCRIPTIVA

DE UNA PATENTE DE I1PVÍ.-1ÍCI0N, POR VETNiTE ANOS EN ESPAÑA, A 

FAVOR DE DÍIEER-'.YDRAE, A .G ., DE NACIGNAUimiD ALE,ANA, RESI­

DENTE EI'Í WIESBADEN (Alemania) 16, L e ssin g -S tra sse  

s o b r e :
" 'HUEVO DISPOSITIVO PARA LA IRAiSFORHACION DE 1-HDROOARBUROS 

GASEOSOS Y/0 LIQUIDOS".------------------------------------------ --------

La invención se r e f ie r e  a un d isp o s it iv o  para l a  tra n sfo r­

mación de hidrocarburos gaseosos y/o líq u id o s en un recinto 

de reacción  que tra b a ja  sobre una base te rm o -c a ta lít ic a  y que 

hace la  transform ación en régimen continuo. La fin a lid a d  per­

seguida pon e l  ob jeto  del in ven to .pon siste  esencialm ente en 

s im p lif ic a r  e l d isp o s it iv o  en su aspecto con stru ctivo , y 

concebirlo más ventajosamente desde e l  punto de v is t a  econó­

m ico-térm ico. ^

En lo s  ap arato s de transform ación ya conocidos que t r a ­

bajan  en régimen continuo y con una base te rm o -c a ta lít ic a ,
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lo s  hidrocarburos a transform ar se meten en re c in to s  cerra­

dos, por ejemplo en tubos o cámaras, incorporados en un hor­

no, a lo s  cu a le s , por calentamiento Re sus paredes, se le s  

sum inistra desde e l  e x te r io r  e l  c a lo r  n ecesario  para e l  pro­

ceso ,d e  transform ación. Gón é s to , una gran parte del ca lo r  

producido en e l  horno se pierde sin  ningún provecho a trav és 

de l a s  paredes del mismo. Además, e l montaje de e s ta  c la se  

de d isp o s it iv o s  es relativam ente complicado.

' La f in a lid a d  perseguida se resuelve en esen cia  según 

e l  invento suministrando a l  rec in to  de reacción , desde e l  

in te r io r ,  e l  c a lo r  necesario  para e l  proceso' de transform a­

ción , a l  men&t mediante una cámara de combustión rodeada por 

una camisa de rad iación  de c a lo r . ?31 rec in to  de reacción  en­

c ie r r a ,  como quien d ic e , la  fuente de ca lo r  p re v ista  para 

e l  proceso de transform ación, por lo  que e l  c a lo r  emitido 

por la  misma es absorbido exclusivamente por e l  rec in to  de 

reacción , o^por e l  ca ta liz ad o r  ex isten te  en este  ú ltim o. De 

é ste  modo se obtiene un aparato de transform ación sen sib le -
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mente perfeccionado desde e l  punto de v is ta  economico-termico.  [í*. 

E l aparato  r e s u l ta ,  además, más e lá s t i c o ,  e s  d e c ir , que se

reduce en gran modo e l  tiempo de puesta en marcha desde e l  

estado f r ió  h asta  e l  estado de régimen de se rv ic io .

Se conocen ya , desde luego , lo s  tubos de caldeo por 

rad iac ió n , lo s  cu ales se emplean principalm ente en hornos in - 

d u s t r ía le s ,  en lo s  que la  carga debe e s ta r  completamente inc.om 

municada de lo s  ga ses de combustión. ;

Semejantes tu bos, lo s  cuales son de a.cei;o muy r e s is te n te  ¡< 

a l  calor,- se ca lien tan  hasta la  incandescencia por c a le fa c -  ' 

ción in te r io r , y ceden calo r de rad iación  a su contorno. E l 

invento M ee uso Re e sto s  tubos de caldeo por rad iac ió n , o de : 

cuerpos s im ila re s , como fuente de ca lo r  en lo s  d isp o s it iv o s
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para la  transform ación de hidrocarburos líq u id o s y/o gaseo­

so s .  Dicho tubo puede ca len tarse  aquí con com bustibles del 

género de lo s  hidrocarburos que hay que transform ar, o tam­

bién con hidrocarburos de d is t in ta  n atu ra leza , y e l  quema- 

5 dor- puede i r  situado  directamente en e l  tubo., o delante de 

é s t e ,  en una mufla e sp ec ia l de combustión.

Otra c a r a c te r ís t ic a  del invento e s t r ib a ' en e l  hecho 

de que e l  rec in to  de reacción  e s t é ,  a su  vez, rodeado por 

una capa de re fle x ió n  que rechaza e l  ca lo r  de rad iación  pro- . 

10 cadente de l a  fuente de ca lo r  hacia dentro d e l rec in to  de

reacción . E l d isp o s it iv o  se convierte a s í  más económico toda­

v ía  en e l  aspecto térm ico, y su rendimiento l le g a  a un máxi­

mo.

En lo  que resp ecta  a la  configuración  d e l d isp o s it iv o ,

15 un tubo de caldeo por rad iación  puede e s t a r ,  según e l  inven­

to , rodeado con separación concéntricamente por un tubo en­

volvente dotado por e l  ex te rio r  de una capa de re flex ió n  de 

c a lo r , y puede i r  también unido a e ste  tubo envolvente por 

lo s  extremos, en cuyo caso e l  espacio  que queda entre ambos 

20 tubos sirve  de rec in to  de reacción . E sta  construcción es 

s e n c i l la  y puede r e a l iz a r se  con un reducido despliegue de 

medios co n stru ctiv o s. E l tubo de caldeo por rad iación  y e l  

tubo envolvente están  ahí convenientemente unidos entre s í  

fu era de l a  zona d e l recin to  de reacción  a trav é s  de un com- 

25 pensador, con e l  f in  de perm itir  una d ila ta c ió n  térm ica ir r e ­

gu lar del tubo de caldeo y del tubo envolvente. Después, re­

su lta  ventajoso también disponer e l quemador^que c a lie n ta  e l  

tubo de caldeo por rad iac ió n , en la  zona d e l extremo del re­

cin to  de reacción , por l a  cu al se introducen lo s  hidrocarbu­

ro s a transform ar por lo  que é s to s ,  con lo s  gases de combus- 

t ié n , a trav ie san  e l  d isp o s it iv o  en corrien te  continuao
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Por consiguiente l a s  tem peraturas mas a l t a s  se producen 

en l a  zona de entrada de lo s  h idrocarburos, y se tienen a s í  

en cuenta l a s  mayores necesidades del c a lo r  a l  comienzo del 

proceso de transform ación. De e ste  modo se reduce a un míni­

mo e l  in terva lo  de tiempo entre e l  momento de la  entrada de 

lo s'h id ro carb u ro s y e l  comienzo d e l proceso de transform a-

L. r

L.

ción , evitándose de este modo lo s  sedimentos de carburos. f *.*

Los pamenores del invento se desprenden del adjunto 1

d ibu jo , e l cual en una sección  lo n g itu d in a l, reproduce un 

ejemplo de re a liz a c ió n  del objeto del invento. il'.';

El d isp o s it iv o  de transform ación tiene un tubo de c a l-  f'.- 

deo por rad iación  ( 1 ) ,  e l  cual se ca lie n ta  por un quemador -i;;.-..;! 

( 3) situado én un estrechamiento ( 2 ) del tubo, llegando a s í  ¡ . 

a ponerse incandescente. E l mechero recibe e l  combustible 1.1';.''. 

a trav é s  de un conducto ( 4) y , e l  a ire  de combustión por un ¡.l-':'*!.- 

conducto ( 5 ) ,  m ientras que lo s  gases de l a  combustión salen  

por e l  extremo in fe r io r ,  ab ie r to , del tubo de caldeo por r a -  '-'1 '. 

d iac ió n . Este tubo de caldeo ( 1 ) e s tá  rodeado a su vez, con ;.fí. ; 

separación , concéntricamente por un tubo envolvente ( 6) ,  con (7 -'.'.,';. 

e l  que e stá  en comunicación a trav és de un'compensador (8) .  '.77" A..

E l tubo envolvente tien e  asimismo un estrecham iento (7 )° Ade- '
# . , d''-'

mas, e l tubo envolvente ( 6) y e l  tubo de caldeo ( 1 ) e stán  i .''7

unidos en e l  extremo in fe r io r  por una b rid a  ( 9)) quedando a s í   ̂ -

entre lo s  dos tubos un espacio  anular ( 10 ) cerrado indepen- 77 7í

dientemente que puede u t i l i z a r s e  como recin to  de reacción ,

y que e s tá  llen o  de su stan c ia  c a ta liz a d o ra . En e l  recin to  de 

reacción  ( 10) por l a  zona del quemador ( 3) desemboca un con- 7.''0'..'7 

ducto ( 1 1 ); para la  alim entación de lo s  hidrocarburos a tran s-  '' 

forrnar, m ientras que la  mezcla gaseosa producida es evacuada 

por un conducto (13) situado directamente por encima de la  77 7  

brid a (9 ) .  Alrededor del tubo envolvente ( 6) e x istq  una capa 1

[

, irir;-;;;-.-
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de re fle x ió n  (14) compuesta, por ejem plo, de m aterial cerá­

mico, a la  ene signe inmediatamente otra capa a is la n te  (1 5 )° 

E l d isp o s it iv o  funciona de l a  sigu ien te  manera:

La ca le facc ió n  del tubo de caldeo por rad iación  (1) se 

5 r e a l iz a  mediante e l  quemador (3 ) ; de modo que por ca lo r  de 

rad iac ió n , e l  ca ta liz ad o r  del recin to  de reacción  (10) se 

c a lie n te  hasta una temperatura de 800 a 9003. En dicho re ­

cin to  de reacción  (10) se introducen lo s  hidrocarburos a 

transform ar, lo s  cu ales están  mezclados con vapor y a ir e ,

10 con una temperatura de unos $00^0, y se le s  somete a l  proce­

so de transform ación. E l ca lo r  irrad iad o  por e l tubo de c a l­

deo incandescente es rechazado continuamente por l a  capa de 

re fle x ió n  (14) hacia e l  c a ta liz a d o r , y a s í  se le  recupera de 

nuevo para e l proceso de transform ación.

15 Como quiera que e l  quemador (3) e s tá  situ ad o  en l a  zona

de la  entrada. de lo s  hidrocarburos en e l  rec in to  de reacción  

(1 0 ), lo s  hidrocarburos llegan  a l a  transform ación sin  nin­

gún re tra so  digno de tomar en consideración . Por lo  demás, 

lo s  hidrocarburos y lo s  gases de combustión c ircu lan  en co- 

20 m ien te  continua por e l  d isp o s it iv o .

E l invento no e s tá  lim itado a l  ejemplo de realización , 

representando y d e sc r ito , sino que abarca naturalmente más 

p o sib ilid a d e s  do re a liz a c ió n . A si, en algunos casos puede 

ser' también ventajoso conducir lo s  hidrocarburos y gases de 

25 combustión en contracorriente a trav és del d isp o s it iv o . Asi­

mismo se r ía  po sib le  conectar en e l d isp o s it iv o  unos vapori- 

zadores, por lo s  cu ales se conducirían entonces lo s  gases de 

l a  combustión para producir e l  vapor para e l  procedimiento.

N 0 T A

JO . En resumen; la  presente so l ic itu d  recaerá  sobre l a s  s i ­

gu ientes re iv in d icac io n es:

r
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1 S .-Nuevo d isp o s it iv o  psu-a la  transform ación de hidro­

carburos gaseosos y/o líq u id o s , caracterizad o  porque a l  re­

cinto de reacción  se le  sum in istra desde e l  in te r io r  e l  ca­

lo r  n ecesario  para e l  proceso de transform ación, a l  menos 

mediante una oamara de combustión rodeada por una camisa de 

rad iación  de c a lo r .

2 - .-Nuevo d isp o s it iv o  para la  transform ación de hidro­

carburos gaseosos y/o líq u id o s , según la  re iv in d icación  an­

te r io r ,  caracterizad o  porque e l  recin to  de reacción e s tá ,  

a su .v ez , rodeado de una capa de re flex ió n  que rechaza a l  

recin to  de reacción  e l  ca lo r  de rad iación  emitido por l a  

camisa de rad iac ión  de c a lo r .

33 . -Nuevo .d isp ositivo  para la  transform ación de hidro­

carburos gaseosos y/o l íq u id o s , según l a s  re iv in d icac ion es 

an te r io re s , caracterizad o  porque se ha p rev isto  un tubo de

caldeo por rad iac ión  que e s tá  rodeado concéntricamente, con 

separación , por un tubo envolvente dotado por e l  e x te rio r  

de una capá de re flex ió n  de c a lo r , y e s tá  unido con este  

último tubo por lo s  extremos, en donde e l  recin to  que queda 

e-n tre ambos tubos s irv e  de rec in to  de reacción .

4-.-Nuevo d isp o s it iv o  para l a  transform ación de hidro­

carburos gaseosos y/o líq u id o s , según l a s  re iv in d icacion es 

a n te r io re s , caracterizad o  porque e l  tubo de caldeo por ra­

d iación  y e l  tubo envolvente están  unidos entre s í  a trav és 

del compensador por fuera de la  zona del rec in to  de reacción .

5 ^ .-Nuevo d isp o s it iv o  para la  transform ación de hidro­

carburos gaseosos y/o líq u id o s , según l a s  re iv in d icacion es 

a n te r io re s , caracterizad o  porque e l  quemador"que c a lie n ta  e l  

tubo de caldeo per rad iación  e s tá  situado en la  zona del ex­

tremo del recin to  de reacción , por e l  que se introducen lo s  

hidrocarburos a transformaro
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6§' -NUEVO DISPOSITIVO PARA IRANSFOKnOION DE HIDRO­

CARBUROS GASEOSOS Y/O LIQUIDOS.-

Según se describe en la  presente menoría que consta de 

s ie te  hojas e s c r i t a s  a máquina y d ib u jo s.

Madrid,. 19 de diciembre de 1.961
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