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€1 Estatuto vigente sobre Propiedad Industrial,
de 26 de Julio de 1.929, en sy texto refundido, publica
do el 30 de Abril de 1.930, establece los caracteres de
patentabilidad de las invenciones de tipo industrial --
que tienen por objeto obtener ventajas sobre lo ya conp
cido, admitiendo por consiguiente como patentables, las
nuevas midquinas, aparatos, instrumentos, procesos de fa
bricacifn, etc. La amplitud de conceptos previstos como
patentables, ha llevado al legislador a aclarar (Art® -
46) que la enumeracidén contenida en dicho cuerpo legal
es puramente enuncfativa y no limitativa, haciéidola ex
tensiva incluso a los descubrimientos de tipo ‘¥&htifi-
co (Art? 47).

E1 Decreto de 26 de Diciembre de l.94f:‘r;cogieg
do ta Orden de 18 de Noviembre de 1.935, confirma el c¢ri
terio legal de que también serin patentables lastinstru-
mentos, objetos, o partes de los mismos, que aﬁéften a -
la funcién a que son destinados,Aun beneficio 62&fecto

X3 X

nuevo, y en definitiva que constituyan unea mejqigtsustag
cial sobre 1o anteriormente conocido.

Pués bien, a tenor de 1o expuesto, y en base al
articulado gque recoge los conceptos expresados, debe con
siderarse, que la invencidén a que se refiere la presente
memoria, constituye una novedad industrial, con caracte-
risticas y ventajas que la hacen merecedora del privilg-
gio de explotacidn exclusiJa que por ella se solicita, -,
premiandc asi los méritos de quien aporta a la industria
del pais una mejora efectiva y precisamente comprendida
entre las enunciadas por la Ley como patentables. (Arts.

46 y 47 en relacidn con el 171, en su nueva redaccion -

afectada por la Orden de 18 de Noviembre de 1.935).
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El presente registro de Modelo de Utilidad, con
cierne como su‘enunciado indica, a un dispositivo, cuya
miquina se utiliza para el envejecimiento, estirado, y -
conformado de pieles -y materiales sintéticos en su horma,
para la fabricacibn de calzados, de acuerdo con la des-
cripcidn detallada que del mismo se realiza, debiendo in
terpretarse siempre &ste concepto en su més amplio senti
do y nunca en limitativo,

Para la debida comprensifn de 8ste objeto, se -
adjuntan a la presente memoria descriptiva tres hojas -

de planos, en las que a titulo de ejemplo, se réepresentan

todas y cada una de las partes que lo forman y'i&Yacién

que guardan entre s{§.

4

En dichas hojas de planos, queda repreSedtado:

FIGURA PRIMERA.- La misma muestra una vista la-

teral en secci6n de 1a miquina, cuyo registro se.preconi

z3. . A ,‘“’
. T

FIGURA SEGUNDA.- Es una seccidn fronta??ﬁe ésta
madquina, : d oL
A

FIGURA TERCERA.- Muestra el frente del presente
dispositivo.

En éstas figuras y con él mismo valor en todas
ellas, se aprecian las sigquientes referencias:

1.- Estructura bdsica de la médquina cerrada por
Paneles met&licos dotados de aletas autorefrigerantes y
Cuya maquina va soportada por puntos de apoyo rodantes y
orientables para facilitar el desplazamiento & las seccio
nes de trabajo.

2.- Bombas de vacio, previstas en el interfor del

Cuerpo general y enlazadas por tuberfas comunicantes.
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3.+ Campanas de vacfo comunicadas tubularmente
con el equipo de bombeo -2-.

4.- Dispositivo productor de aire seco acondi-
cionado en el interior de la miquina y fijado en su par
te superior,

5.- Dispositivo productor de aire frfo, acopla
do en el mismo equipo del aire seco. .

6.- Dispositivo determinante de la formacidn de
corrientes de aire forzado con destino a la cimara gene
ral interior de 1a miquina destinada al tratamignto de

irids

pieles y planchas de material natural o sintético.

»
dadeae

Esta proyeccién de aire seco, frfo y forzado -

provoca el envejecimiento, estirado y conformado de dichos:

. “tege
materiales, cuyo tratamiento se realiza en los tiempos

previstos y de acuerdo con los controles del panel co-
rrespondiente. sesde

7.- Panel referido de control de las 5d£;acio-
nes de tratado y que regula el funcionamiento{éé}las -
bandas exteriores. {“uf

8.- Bandas referidas.

Los principios del Modelo ajustados.a la adjun
ta {lustracidn, recaen sobre las siguientes caracteris
ticas estructurales y operativas:

Son conocidos los problemas que se presentan ac
tualmente en la aceleracidn del proceso de fabricacién
de calzados, tal como secado, y conformado de loscompo-
nentes del calzado ya montado, aportando l1a piel una hg-
medad, y presentando los pégamentos un tiempo natural -

de secado, muy superior al tiempo de fabricacibn, motivo

por el cual ha sido necesario el aceleramiento de éste -
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proceso hasta ahora mas tardio, por 10 cual se estable
ce un tratamiento cronolégico compensado.

Con dicho proceso se eliminanlos hornos y ms-
quinas convencionales que colaboraban en &sta necesidad,
pero sin que resolviesen plenamente este problema, el -
que queda solucionado de una forma perfecta con la miqui
na objeto de] presente registro de Modelo de Utilidad.

La md@quina en cuestidn comprende:

Carros o medios de transporte alimentadores del
calzado, representado en la figura 3% del plano que se
acompaia. ~suss

En dicho dibujo, estin dispuestas CUATRO BANDAS
METALICAS, que transportan el zapato a los siguientes -
procesos: el

A.- Campana de calentamiento.

B.- Campana de vacio, segiin la figura.)l® de -

. 8%,

los planos que se acompafian. A

L X

C.- Cimara de aire forzado seco, segfista figu
Sané -

.

ra 2° de dicha ilustracidn. fﬂu;

Las cuatro bandas metilicas son continu;s y re
ciben el movimiento rotativo de unos rodillos metdlicos,
;1'mismo tiempo que viene determinado por un sistema tem
porizador.

Estas bandas tienen 1a misidén de transportar el
calzado a todo el proceso y en éstas condiciones, en la
primera intermitencia,el calzado recorre una distancia
prevista y queda colocado en la 17 estacidn de tratamien
to, que es 1a de calor, a base de unas pantallas de in-

frarrojo, adosadas convenientemente para obtener el re-

sultado de tratamiento total de la superficie expuesta.
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En la segunda intermitencia que efectian estas
bandas, el calzado se desplaza nuevamente y siempre -
en sentido longitudinal y queda depositado en la se-
gunda estacidn o campana, donde se efectda el vacio,
con el que se consigue el conformado de la superfide
expuesta a este tratamiento, realizdndose este vacio
en una campana o cdmara de forma rectangular de cierre
estanco sobre el bastidor de la mdquina. Esta campana
estd conectada a una bomba de vacfo, en el interior de
la campana, donde se sitian los zapatos, segin el de-
talle mostrado en la figura 1° de dicha ilustracibn.

Este punto de las campanas de gran imﬁﬁf€§ncia
y segin dicha figura 1% se aprecia que la miquina va
equipada con dos bombas de vacio y dos campgﬁészde -
vacio y que por el panel de conexiones se opera selec
tivamente a voluntad en la primera intermitemeis y -

. e
¢

campana con calor solamente, o0 con calor y vaeio simu]
4

tineamente, pudiéndose operar en las combina¢idpes si
guientes:

Primera intermitencia y campana calor solamente
y en la segunda intermitencia y campana, calor y vacio,
o bien primera intermitencia y campana vacio y calor y
segunda intermitencia con campana vacio y calor.

Esta es la §egunda parte fundamental operacional
de la maquina.

Estas campanas asimismo, interiormente estén di
vididas en tantas secciones como bandas de trabajo se
hayan seleccionado de acuerdo con la produccién que se
desee obtener.

E1 cierre de 1as campanas, se efectia mediante la
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aplicacién de unos pistones neumdticos de doble efecto

- que estdn alojados en la parte lateral de dichas campa

" nas.

En la cdmara de aire forzado en la tercera fn
termitencia, el calzado es desplazado nuevamente en --
otro recorrido e introducido en esta cimara segin la -
figura segunda del plano adjunto, en la cual se encuen
tran adosados los componentes de aire forzado seco, --
frio o himedo, que se precise, de acuerdo con el mate-
rial a procesar.

Esta operacién consiste en conseguir§é'%n en-
friamiento rapido Hel calzado que llega a esta’ tamara a
una alta temperatura y en la misma es enfriado y lleva-
do a una temperatura ambiente, {(en otros sistHhag el cal
zado es expulsado fuera del horno a una temperatura de
80° a 907, con 1o que el operario que tiene que.Ranipu-
lar el calzado, encuentra dificultades, ya qué..!:a; tempe
ratura del objeto a procesar, le impide trabaiﬁx:con --
perfeccién y comodidad). Con la incorporacidn{ﬂgéesta céd
mara de enfriamiento, se ha resuelto definitivamente eg
ta‘dificultad, siempre de acuerdo con 10 representado -
en la citada figura segunda de los plands.

Esta cdmara es preferentemente rectangular y
se encuentra al final del proceso y adosada en el mismo
conjunto de la mdquina.

Este dispositivo podrd ser fabricado en cual-
quier clase de material apropiado, y en las formas y -
dimensiones mds convenientes, no existiendo sobre el -
particular, ninguna limitacibn.

Descrita suficientemente la naturaleza del Mo



. = 8 =

delo, se hace constar expresamente que cualgquier modifi
cacidn de detalle que se introduzca en el mismo, se con
siderard incluida dentro de ésta proteccidén legal, en -

tanto que no altere o modifique esencialmente su finali

dad caracteristica.
N O T A
Por iGltimo, se declaran de novedad y utilidad,

las siguientes:

aeved»

.
P mansn
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REIYINDICACIONES

l?-'Dispositivo para tratamiento de materiales
para calzados, caracterizado esencialmente porque éog
prende unos carros de alimentacion del calzado, cons-
tituidos por dna pluralidad de bandas metdlicas que -
transportan el zapato a la campana de calentamiento, -
a la de vacio y a otra camara de aire seco forzado, -
siendo estas bandas metdlicas continuas y recibiendo
el movimiento rotativo de unos rodilles controlados
por un mecanismo temporizador y en esta primera inter
mitencia el calzado recorre una distancia préesiable-
cida, quedando situado en la primera estacidn-de tra-
tamiento de calor a base de panta]laé de infrarrojos,
adosadas convenientemente. ”‘w.s

2%- Dispositivo para tratamiento de materiales
para calzados, segin la anterfor reivindicacigp., carac
terizado esencialmente porque en la segunda iqf??miteg
cia el calzado se desplaza nuevamente y siemp.r?.:gn sen
tido longitudinal, siendo depositado en la segéq?a cam
pana, en la cual se efectia el vacio y se consigue el
conformado de la superficie expuesta al tratamiento, -
cuya campana comporta un cierre estanco sobre el basti
dor de la mdquina y estd conectada a una bomba de vacio
en el interior de la cimara donde estfin alojados los -
zapatos.

3°- Dispositivo para tratamiento de materiales
para calzados, segiin las anteriores reivindicaciones,
carapterizado esencialmente porque el conjunto va equi
pado con bombas y campanas de vacio controlado por un

panel de conexiones, operdndose selectivamente en 1a -
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primera intermitencia y campana con calor solamente o
con calor y vacio al mismo tiempo, realizandose las -
combinaciones necesarias, estando estas campanas inte;
riormente divididas en secciones equivalentes a ban-
das de trabajo seleccionadas de acuerdo con la produc-
cion, disponiendo estas campanas de un cierre mediante
unos pistones neumaticos de doble efecto alojados en
su parte lateral.

4?- DISPOSITIVO PARA TRATAMIENTO DE MATERIALES
PARA CALZADOS.

Todo ello, tal y como se describe en la"~Tesen
te memoria, que consta de diez paginas escrit’afia ma

quina, asi como de tres hojas de planos.

Madrid 21 JUM. 1963
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