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PATENTE DE INVIENCION

" Perfeccionanlentos en prsnsas de embutido nmediante

X
matrices”,

]

egldents en 32400, Aurora Road, Cleveland

o]

hio, EE.UU. de A.

Bgte iavento se refiere a prensas de enbu-~
‘4.' o - s ¥ . . ] - .
tido o conformacion por medio de matrices Sfque a
continideidn se denominaran de 1% clage citada) y
a accesorios para lass miswad, que comprenden un bhas-

tidor o estructura de soporte, elemsntos de sostén
£,
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de lus matrices en el montadas, pera movi.aiznto de

o

eproximzcidn o alejamiento entre ef, y medics de a

lo

cionemiento mecdnicamente impulsados parz llsver a

cabo el movimlents citado. Uno de los elamentos de

e v B
e ’ s -
. gSosten de las matrices puede ser un tablero o pla-

taforma del bastidor o estructura de sopnorte de
la prensa, y el otro puede sstar constituido por un
buzo gulado para movimiento rectiifieo de desliza-
misnto en gufas acopladas al bastidor o estructura
de soporte de la prensa, pare movimiento de apro-
ximacidn ¢ alejamiento con respecto al tablero o
platafornma..

| Uno de los objetos de ests lavenito es
proporcionar un accesorio para la instalacidn én
una prsnse de la clase citada, y que permita la uti-
lizacidn de la misma para llevar a cabo un método
perfeccibuado de transformar lasitiras o planchas
metélicag a formas definidas entre matrlices de
conforuacidn o moldeo coﬁplgmuntarias, 0 Sea mae
trices preparadasg para llevar a cabo la confor-
wacidn de la plancha o tira de metal =n bruto por
estirado de éste en uno o mds sentidos, nara obte-
nsr cuerpos gque son conezvos observados desde un
lado con respecto al material, y coavexos si se ob-
gervan degde el otro lado del mismo, & diferencia
de obtener tales guerpos por curvado solsmente del
nateriale. Este método perfeccionado constituye el

NI

invento de Cyril J. Bath descrito en la patsate
norteaméricana ne 2,861.028, concedida el 22 de no-

viembre de 1960 y denominada "éto,o y aparsto para

e, can
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la tensidn y woldeo por matrices, combinados, de na-
terial metflico”. Como en ella se describs con mAs
detalle, se consi_uen nuchas ventajas acondicionando
previamente el materia%* rtes de sometarlo a la
compresidn entre les méfrices de moldeo, realizdin-
doge dicho acondicionamlento previo del material
metdlico, sometiendda tensidn en zrado superior &
su*;imite eldstico, a 1o‘largo de una dimensidn so-
lamente del material citado, mlentras se halls so-
matido & la tensidn de esta forma, moldedndolo por

compresidn Ypara llsvar a cabo el estiradoc o embutido

del matsrial entre las matrices, dejando a la vez los

mérgeu@s laterales, que se tensen a lo largo ds la
dimensidn de mcuerdo con la cual se realiza la ten—
sidn, libres de arrastrarse en el interior de las
matricss ?ranaversalmente con respecto a la dimensidn
citada,'duante la operacidn de compresidn, lo cual
dd por resultado el estirado y la formacidn del ma-
terial para que adquiers la forma deseada, determi-
nada por las caras couplemeantarias de las mairices
que_acwﬁan a la vez exn caras opuestas del material.
El desplazamiento del material de las pie~
zas desde la posicidn ocupada en el estado sin con-
formar hasta la posicidn finslmente ocupada cusndo
dicho material ha adquirido la forma precisa, por com-
presién entre las matrices de moldeo, se inicia nece-
. & ’
sariamgﬁte en las partes del material que finalmente
se hallan sometidas al mayor desplegamiento de dicho

material, por ejemplo, las partes en las que las de-

presiones y les partes lsevantadas o salientes son de

.
£

]
F;




mayor importancia: Bl logro con éxito del sosplaza-
wiento del material en estas regiones, se facilita
controlando las relacioncs de posicidn entre lbs
‘mamgenes gujetos del.gaterial en sl que actian las
Do ‘fuerzas de tensidn de acondicionamiento previo, con
regpecto a las posilcliones ocupadas por las matri-
ges ds conforﬁacién en el curso del clerre para
llevar a cabo la preeidn, y por tento, la ope-
racidn de estirado o moldeo sa el materisle
10. Asi, de acuerdo con un aspscto de es-
te inventga se proporciona uwn accegorio de con-

. formacidn por tensidn, para una prensa de moldeo
mediante matrices, de la?lase citada, que se
caracteriza porque dicho accesorio comnrende unsa

15. combinacidn de cabezales de sujecidn del material
qﬁe conyienen garras ndviles, por medios de ac~
tuacidn mecdnicamente accionados, entre las po-
siciones cerrada y zbierta para sujetar y sol-
tar margenes opucstos del material, medios de

20. montaje para log cabezalss, que comprenden un sle-
mento de acoplamiento preparado psra montarse
en wio de 1los elementos de sosten de las matri-
ces de la prensa, y partes de sostén de los ca-
bezales respectivos, una por lo menos de las cua—

25, les es mévil con respecto al acovlamiento, en
una priasra direcc}én transversal en.relacién'

”’

con la trayectoria de movimiewto relativo de -«

los elementos de sostén de las matrices, por

la actuacidn de medios impulsores eldsticos

30, -mzcauicanente accionados, para sometsr el ma- «

’ ’Z ‘E‘
.E,
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terial 2 tensidn antes y durente el estirado del
mismo por las matrices de la prensa, y taubién

‘ - .

an una segunda direcclon prolongads en general

; longitudinalimente con, respecto & dicha trayec-

v S

Vi

5e 1'%oria, por un medio de accionamiento preparado
para conectarse, ajustado o asociado funcional-
mente de otro  modo, con uno por lo menos de los
elementos de sostén ds las nsirices de la previ-
sa, para moverse en relacidn adecuada de tiempos
10. con el mismo.
y Desde un punto ds vista distinto, es-

te investo-estd constitufdo wor el suministro

de una preasa de embutido o conformacidn, ms—
diante maivrices, de la clase que compreade un
5e bastidor o estructura de sopérte, una cund o ala-
mento de sostén de las matrices montsada en aquél,

o o - I3 .
¥y un buzo o segundo elemento de sogten de las

matrices, mévil a lo largo de uua guia rectili-

Hd o o 2w . :
nea dirigicidiose hacla y desde la cuna o primer

20, elemento de sostén de las matrices, por medios

de iwpulsidn mecdnicancute accionados, ¥y que se
caracteriza por dispounerse en la cung o primsr
elemsnto de sostén de las matrices, un disposi-

tivo de te.nsidn para el moldeo, que comprende

25. cabezales de agarre dispuestos sepados para su—

~ Jetar los wmargenes distintos del material, me- !
. rd

dios de uwontaje para dichos cabezales gue com= -
N ¥

o

renden una egtructura qus constituye una tra-
Y J

yectoria dz gufa prolongada en una primera di-

‘__—.._\-w-,m

30, reccidn transversal a la del buzo o segundo ele-




nernto portador de las matrices, para permitir que
por lo menos uno de los cabezales se desplace acer-
cdndose y alejdndose del otro por medios eldsti-

. - 4 o - o -t .
c0s de impulsion wmecanicamente accionados para avli-

o

v
-

5 " cer tersicdn al materiﬁlfaates ¥y durantes la coope-
racidn de las matrices en un grado superior a su
1{wite eldstico, dichos medios de montaje com~
prendeﬁademés una sstructura que define otra tra-
yectoria de gufa que se prolongs en ge.sral en

10, el geuntido longitudinal ssguldo por el huzo o
segundo ejemento de sostén de las matrices, y
nedios dekéccionamiauto para mover dichos cabe-
zales a lo largo del otro paso de guia, y on re=-
lacidn de tiewcos coordinade con el buzo o se-

15, gundo elemsnto portador de las matrices.
Ung de las ventajas declaradas en la
patenté;adterior ¥y susce@tible de conssguirse

o

por medio de sgte inveuto, bien mediante el em-

pleo de un accesorio previameanbts coastruido, ing-

4

20, talado en uas prenss de ewbutlido con malrices de

la clases citada (que por lo demds puede ser de

construccidn convencional) o por modificacidn
de una preng de embutido con matrices, para in-
corporar las caracteristicas ds este invento

25, antes citalas, es la eliminacidn de dispositivos

N . '
cogtosos de sujecidn de gran volumer, para los

. . { - . 4
dos margeies o bordes del materjial que Lo esténi
[ BN
amordezalos gor melios de tensidn sino que se
hallan libres pare asrrastrarse hacia =21 inte~-

30, rior con ragpoecto @ las caras de las matrices

£,
. . :a‘{u-
S
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durante lo operacidu de comform.cidn. Por este ovro-
t

3

redimicato 1o solumente ge simplifican en al

grado las verdaderas matricss, sino que aisnds
cousigue v ahorro notable y en muchos cas0s eld

N

5e . w8do, on materialinecesario para obiener un

articulo dado.
Otga ventaja consiste en el hacho de .
que lag matricas de gmbutido o estirado pueden
sor de Fobricacidn wmenos costosa dado que l& pre-
10. gidn uvnitaria przcisa para realizar ﬁn desplaza~
niento dado del materisl que se trabaja es infe-

Y
rior, aungue se tense en grado superior a su 1i-

mite eldstico, mds elevado que en ausgencia de ;

» 7

dicho zcondiclenamiento previo por tension, ¥y

15.. astedesnluganiento de metal se halls favore C‘UO :
, ! . ;

por la asussecia del reborde rerginal corriente
formadofpor Tlos dispositivos de sujecidn que
e las pfensae couvenclonales agarroien o0 res— .
tringen‘eL mereen 0 borde entaro del material

o

20, durarte las operaciouss de compresidn vy dan mor

resultado el sstirado del maverial en la par—

te cantral devtro de log margsnes.

Ctras ventajas de egte inverto resul-

ad
tardn evidentes o se indicardn cepecificamente 3
25, en la descripcidn siguiente, en la que ée hacs
refererciz, por via de ejemplo, a una cong-
truccién preferida del invento; ¥ en los que:
i ‘- N
Y Ta figura 1 es una parspsctiva iso-
métrica de una prensa convencionsl con matri-
3Ce ces de.egtiraao o embutido y <l accesorio a qué
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cete dnvenio sz refiere iustzledo en agu

&
®
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Ta figura 2 es una vieta en pla

L. yor escalu, Gel accesorio de lu prousa,

sentado ew corte pars mayor claridad del dibujo.

Ia Tigura 3 es vn cortes vertical por la

1dnea 3-3 de 1z figura 2.
Ta figura 4 eg un alzado de frunte,

frogmenterio v parte en corits vertical longituw-
J &

dilnel ¥ represeuts la re3a01ou de log elemzntos.

«

de la sgtructura cuando las natrices se hallan

. 4 P . a
2n posiciu cerrada, y esta tomsda como indica

la 1fnea 4-4 de la figurs 2 y. Y

figura 5

Ta 8 un alzado anterior,

fragusntario, andlogo a lz figura 4, y repre—

sernta la estruciura cusndo las matrices se en-~

en posicidn abierta.

Conn referencis a loavdibujoa, la nren-
ga counrende un bastidor convei.clonal 1, dotado
de uns cuns 2 y de un buzo o cabszal 3 mecdnica-
mente uscclonado, gulado por elemsntos verti-
cales 4 del bastidor, pars cooperacidn con la cu-
na. Lo el cabezal se wonta una matriz couvencio-
nal de estirado o embutido 5 y =i la cuca 2 se
monte una matriz 6 complementsria, pars el i s-
en la nr nsa y debajo de la
cuns 2 ge monban 2uortiguadeorss counvenclonales

N . rd
7 para;las matrices, con placas Ta, qus se impul-

san sldsticamente hacia arriba por medios adé-
’ . 03
eldsticos, de presidn, tal como los con~-

juntos de pistdn y cilindro & a los que se sumie
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. \i:‘y ‘J o
nistra aire a presidn desde un origen adecuado,

2

- ’ . . PR .
tal como un deposito § de alire comprirido. La
prenea degerita es un tipo conveuncional de pren=-

Y . 7
sa de embutido o conformacion, y se suacuentira

B LU hY &‘
5. © facilmente en el mercado.

Como se¢ ha indicado en 1os objstecs del
inverto, e8 conveniente disponer un accesorio
por madlc del cusld el material pueda tensarse en

&

e - . “ o .y ) .
grado superior a su limite elastico mwientras se

10. halla dispuesto entre la=s matrices, y mleatras

estas sepencueutran en posicidn sbierta. Para

este objéﬁo, ge dispone un accesorio princival
gue contiene dos accesgorios éocundarios indica~
dos en general en 1C y a los que ge refiere es-

15.- peclalnente este invento.

Por conveniencia en la descripeidn,
la premss se describs cowo Ge modelo vertical
v en la que el cabezal 3 se mueve verticalmente

acercandose y alejdndose de una cuna 2 hori-

20. zontal ¥ dirigido hacia arriba. los téraminos
"verticalmente y horizcutainente y similares", §

tal como e emplean en ia descripeidn de de-

terminados elementos, son solauente por conve-

nievnecia al indicar las posicionas de log sle-

25, mentos umnos con respecto a otrog. Letas denomi-~
] b

naciones no ge utilizan en su sentido absoluto
o rd
~evidentemente, la prenss con log accese~.

¥,

J

ya que
rios de la misma podrfa disponerse sobre un cos-
tado sin cambiar esencialmente el funcionanicubo.

30 Con referencia espscial a los acceso—
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-ligzarse para sujetar un extremo del material con

plee uno de ellos como medio de gostén mientras

=10 -

f3wb i

rios 10, ge digponen dos de ellos. Lgtos accesorios

2 e e - » o
ge sujelan en poslcion fija sobre la cuna 2, uuo
en ul ehuremo de la matriz & y el olro en 2l otro

ori lguales en

m

extremo. Bado que.los accesorios

2 forus y sus fhn01onos, solamsnte se describe
uno de ellos con detalls. Debe obsarvarse, sin

pmbaréo, OUu ‘con. dos accesorios, uno pueds uti-

Objeto de apiicar tensidn al mismo, mientra = que
el otro se sujeté al otro extremo de dicho ma-
terial y?%o halla preparado pasre manlener el
exbremo quc sujeta en posicidn fija en la di
mensién de tensado. Por el coutrzrio, si se de-
sea, los dos dispositivos pueden acciocnarse pa-

ra aplicar tensidn al mauerlal, actuando & la vez

sug medios de tensidn. Bl que se utilicen los dos
o
a la vez para la aplicacidn de tensidn, o se em~

: . . 7 -
el otro funcilona para aplicar tension, depeunde

del tipo especial de trabajo a realizar, y de la

forna de las matrices 5 y 6.
Lg couveniente colocar el matsrial so-
metido a tensidn zntes de su ajuste con las ma- e

trices 5y 6 y, para este objeto, los medios de

tensado deben disponerse a un nivel espscial, en

general por encima de la cara superior de la

LS

natriz 6, de tal wodo que el materisl se halle.
libre -do comtacto con cualquicra de las matri-

) le. R
ces, "Pero estééltuado entre ellas misntrss se

ternsa. <

S

-
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Para este objeto, cadls sccegsorio 10 cope
B & s . N . . s
preude un armszon rigido 1l preparado para montar-—
se en posicidn fija sobre la ocuna de la prersa. Bn

gLk bastidor 11 se halld montado, para movimiento

“alternative vertical, un vastidor slevador 12 que

comprende un elsmento 13 superior y otro 14 infe-
fior, con eleﬂentos laterales adescuados 15 dis}
puestés entre ellos, y permanentehente sujetos a
los miswos, & los_cuales conectan. H1 bastidor
elevador 12 estd preparado para ascender y descen-
der comn régpecto al vastidor 11 y 2 la cuna 2. Pa~-
ra este objeto, estd dotado, a lo largo Ge sus cos-
tados, de tacos de desgaste 16 conectados a los
elementos laterales 15 y que se apoyan coatra su-
perficies de deslizamiento de las caras laterales
iﬁteriqyﬁs de los arwazones 1l.

. Tos armazones 11, en sus extremos, tie-
ner parfes rigicas 17, dirigidas hacia sl inte-
rior, preparadas para ajusterse en los extbremos del
cabezal elevador 12 cerca de sus éostados, para
limitar el bagtidor 12 en posicidn fija ea sentido
longitudinal del armazdén 11 y en una direccidn
de acercamisato y alsjamiento de las mulricss. En

lag partes 17 del bastidor fijo, se disgponen ta-

cog adecuados de desgaste 18, y =n los exirsmos

del bustidor elevadgf 12 se acoplan tacos de des-
gasteﬁ@orrespondientes 19. A calisa de estas par-"
tes lf‘del bastidor, de los tacos de desgaste 18
y 19 ytde las guperficies interiores latzrales

del armazdn 11 que se ajustan en los tacos de ads-

p

¥
4
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gaste 16, el bastidor elsvador se halla gulado para

movimicato lineal su una trayectoris en general ver- L
tical, y 82 encucutra impedido para reallzar wovi-
mientos latverales o.longitudinalss.

5. K - Ll badidor éievadoz?sté preperado para
sostenerse, para movimiente vertical wnor ei ar-
e zoL @stacioﬁﬁrio de la cuna de las matrices, en
uha posicidn susceptible de ques se 1e ajusten

variliss de ascsuso 20 que ge prolonsan sil aber-

10. turas convencionales de la cuna 2°‘Debajo de la :
cuns, 1asiYarillas de ascenso se ajustan en las
caras vertibales de las placas Ta que estan sos—

‘teuidas eldsticamente por los conjuutos de pig-

tén y cilindro 8 de los amortiguadores 7 de las

15. salrices antes citados.

¥sta disposicidn proporcionz un medio

i . 2 . e T
ae amortiguacion de las matrices que es slastico

y actia’'a través de la varillas 20, para sostener
eldsticamente el bastidor elevador en posicidn
20, elevada predeterminada, por sucima de la cuna 2.
in el cavezal 3 y para povimiento con
€1, se nortan véstagos de empuje 21 prepurzdos
para ajustarse eﬁ el elemento superior 13 del
bagtidor elevador 12; v empujarlo hacia abajo
25 - contra le resistencia eldstics de los acortigua-
dores‘de las matrices, cusndo el cabezal descien-
. : . ’
de envsu carrsra de moldso. I.os vistagos de em-.
guje”21, con preferencis, tienen forma de man-—

guitos rigidos 22 fijamente montados en placas 23

30, gque, & su vez, estin fijuwente sujetes en el buzo

-

¥
R Ay :

»
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~picidn ejustada.

-que tiene uuna parte superior 31 y otra jnferior 32.

I
o
(V%]
1

LT :
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4 1y
o e

3
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4
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ey

o cabezel 3, por tornillos adecuados 24. un los man-

guitos 22 se mortan verillas 25, esn relacidn teles-

edpica, y pera su ajuste longitudinsl en los mismos. .

Lon preferencia el”sjuste se consigue por roscas

complencrntarias en. el interior de los manguitos y

en el exterior de las verillas 25, con una tuerca , O

de seguridaddé6 que sujeta las varilias 25 en la po-
A causa de este ajuste, el slevador pue-

de desplezarse en direccidn descendente en uus re-

. ¥ . ; :
lacidn predeterminada para el clerre de las matri-
ces. .

in el bastidor elevador 12 se hallan

montados medios tensores para aplicar tensidn al

materisl y que coutieren cabezales de sujecidn dise
pﬁestogjen una fila y transversalmente al cabezal
elevadof; y montados en el mismo para movimiento por
una- estructura deserita a continuacidn, en una di-

reccidn de aproximacidn y alejamiento con respecto

a las ﬁatrices, en una trayectoria generalmente ho=-
rizontal y dirigida transversalnmente al movimiento
del cabezal.

En la forma representada, los cabezales

e8tdn montados en un bastidor de desligamisnto 30

Ia parte suﬁerior del mismo comprends una placé in-
feriori3ﬁ ¥y una placa superior’§4kon placas vertica-
les aéeouadas de sujegién 33 dispuestas entre ague-
llas ytpermaaentemente sujetes a las misnas. .Lsto divif
de lu czrte superior en una serie de departémen%os

m
~

N
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extremos 36 ablertos en cada uno de los cuales
moenta un cabezal de agarre.
Cada cahezal de agarre contiene una mor-

zada infarior 38 rigida con ia placa inferior 33

v-
-

una mordaza superior mévil 39 conectada con la
- o - L.
placa superior 34, para osgcilar acercandose y
alejdndose de la matriz. Se dispone una conexidn

adecuada vpor medio de una junta de nuez y cas-

quillo, que contiene una bola 40 ajustada en un

casquillo 41 del elemento superior del armazdn.
Ias mordgzas tienen caras de sujecidn cooperati-
vas 42 y 43 dispuestas de tal modo que cuano la

mordaza 39 se desplaza hacia las matrices, el

‘materisl metdlico indicado en 9, pusde sujetar-

ge por sus margenes entie agquellas. Con prsferen-
cia, las mordazas estdn constituidss por una sc-

rie de ellas comin para toda 1z fila de cabeza-

W

pa~

les, pero pueden éstar formadas por series s
radas de mordazas para cada cabezal, si asi se
deges.

. Con objeto de accionar lss mordazas -
para abrirlas y cerrarlas, la mordasza ndvil 39
ge halla conectada a un conjuuto zdscuado de pistSn
y cilindro 44 por medio de un enlace%5 sujeto a un
véstago 46 de un pistdn 47 de movimiento alterna-
tivo en un cilindro 48 que puede accionarse por

K ’ '
presidn neumdtica o hidrdulica, de modo conven- .

cional, sometido al control de una vdlvula in=~.

versore adecuada. Si se desea, el cilindro pueds

ser 4sl tipo de retorno por muelle. E1 cilindro, 48

L
s

ity
f
.
‘
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30,

. pdsicidn fija en ella, La parte inferior 32 del

’bastidor
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se halla conectado a un soporte adecuado 49 por
medio de un pivote horizontal 50, y dicho sopor-

te eatd conectado a la placa o elemento 30 en

deslizantey comprende una placa 53 de
la que s halla suspendido un el w=nto metdlico
nacizo H4, prbvisﬁo de una serie de taladrog
‘cilindricos 55 dispuestos en una fila paralela
a las mordazas de agarre y con sus ejes prolon=-
gados generalmente en direccidn horizontal hacia

X
y desdes las matrices, c¢ la parts media de la cuna 2.

in cada uno de los cilindros 55 estd
montado un pistdn 56 que tiene un véstago 57
conectado en posicidn fija, vor un perno ade-

cuado u otro medio 5&, al bastidor elevador 12,

como e representa mejor en la figura 4. Pare ce-~
rrar el cilindro 55 con un ajuste de deslizamiento

alrsdedor dsl véstago 57, sg dispoue uua enmpa-

quetadura adecuada 59 con un znillo de compresidn

6C. Una eupaquetadure 61 adecuada, sujeta por‘una ‘ _ };
placa de coumpresidn £2, se halla dispuesta para

)

cerrar ¢l extremo opussto de cada cilindro 55.
Para suninistrar fluid a presidn y para

ventilar el cilindro en el extreno

del pistdn, se comects a rosca un tubo 63 eu la
- . )
placa dz compresion 62, ¥y, a su vsz, se conecta
. ! . * ) rd
a ung tuberia flexible adecuada 64 que conduce-a
vna valvula inversora de control, a un
generalor de fluldo comprimido. 1 tubo 63 se
prolonga, & travds de un pugo apropiado 65 dek

arm

v

¥
£
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bastidor slevador, para movimiento axil con rsspecto
pagtidor.

Pora suainistrar presidn, y pars ventilar

A . N, . 1] R
Y oxtremo de vdstagoidel cilindro, se dispons un

%ubo adecuado 66 conectado, por un exbtrewo, a una
tuber{a flexible 67 por medio de la cual se co-
nécta, a su vez, a la vélvula iaverscra de coatrol.
vl tubo 66 se conecta 2l ciliairo zn una posicidn

o

tal que ssté inmedistamente a la izquisrda del pistdn
en la flgura 4, cusndo el bastidor deslizante se
dasnlaza a £u posicidn mde prdéxima a las matrices.
31 véetago de pistén 57 se hacs de gran

didmetro para gue haya que swuiiistrer una pe-
quefia cantidad de fluido solamente en el extremo de
véstago dol cilindro, para llevar a cabo wi rdpido
retornéjdel bastidor deslizaste a la posicidn de
nartlda,‘aayaccnte & la matrig.

A El fluido a pr031on se sumlalstra deade
una bouba adecuada 69,'accionada por un wmotor 70,
a travds de la vdlwula de inversidn 71, que puéde
ser de control a digtsncia,si se desea. istd pre-

parada no solo para invertir la presidu sino, en

. . ? . . -
una posicion intermedis, para frenar los dos ex—

tremos de los cilindros 55, para trabar =1 bas-
R hi by [ SO . - L e LI -
tidor deslizante en una posicion fija, =1 el caso

de que se desee aplicar tonsidn de ¢orw1c1on por

i{ 5 .
estiraje, a un extremo del naferial, por uno de

los afmazbnec deslizantes solamente, & la vez que
se enolea el otro como sujetador unicamente del

otro extremo del mutsrial. . '3

T

ETE ]
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Con la disposicidn deseadé, log accesorlos
16 pucden montarse sntre los elamentos verdicales
extrémnos del bastidor de la prenea en los extfemqs
de las matrices sinicambiar en ningun caso 108 me-

. N

cenisuos de accionamiento de la prensa v sin 1levar a
cabo conexionss complicadas sntre los acéesorios y

los elspeutosS de actuacidn de la prensa. 4 céusa

de lss varilias de ascenso 20 en los aruazones ele-
vadores, los cabezales de formacidn vor teusidn,
rueden elevarse a una. posiciéﬂ.en la gue les sea posi-
ble amér&azar los margenes o wordes opuestos del

materizl ei los sxtrewos de 1as matrices, misantras

[m1]

icho material se encuentra entre ambas matrices y
separado de ellas, y es posiblé aplicar la teasidn
de forwacidn por estirado al misuo, accionando.lds
vlstones 56 pura mover'cﬁalquiera de los dos arnrizones
desliééﬁt@s o ambog, con respecto a los bhastidores
elevadores asociados.

Con objeto de conseguir que los Bastidores
11 couserven sus poslciones en relacidn de ssparacidn
antre sf, en el sentido loﬂgitﬁdinal dle la matriz,
ge disponen eutre ellos conexiones adecuatas. sn
la forua representzda, las comnexiones compresaden
manguitos 74 rigidamente sujetvos a los bastidores f-
jos 11 y pernos tensorss 75 ajustados a rosca en
los manguitos 74, respectivamente, ds tal modo que
los baé@i&ores 11 pueden Gesplazarse acercéndose o
alejéhdose unos de otros y sgostenerge endrgicanente
en la.pogicidn -a que se han desplazado.

A causa de esta conexidn, los bastidores

RN
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eataclonarios pueden sjustarse en una distaicla

apropiadden sl sentido lonzitudinal de 1la cuna
i ,
V,, 81 se dessa, trabarse en posicidn. Cuando asi

‘se degplazen, las varillas de ascenso 20 se hacsn

\

pasar 5 travds de serics distintas de taladrog,
convenrcionalneite dispuestos en la cuna 2.

Chn log bastidoruys egtacionarios, sevmonQ
taﬂ topss de rsten 77 adecuados, 2n pogicién‘pa—
ra ajustarse en la parte inferior del bastidor eie~
vador y lﬁﬁitarfu su movimiento en direccidu infe-
rior sn uné:posicién en la que el tubo 66 estd.
geparado dz1 fondo de los bastidores fijos.

' 4s evidente que, con estos aocesorios
sujetos sobre la cﬁna de la prensa, ¢l material
puedebte@sarse en el grado deseado anltes del cie-
rre de ié matriz. Mientras se conserva sometido
a tengidn, los bastidores elsvaiores pusden des-
plazarse hacia abajo en la relacidn desecada, por
el movimiento descendente del buzo o cabezal de
tal modo que el cilerre de lag matrices y la pdsi—
cidn del material tensado, puedan relacionarée
como se desee. Asi, el material puede disponerse
gobre la matriz inferior macho 6, antes o duraute

el cierre de las mabrices. Corrientemente los bor-

‘des amordazados por las garras o cabezales de su~

+ 4

jecién,igelencuentran en un nivel por lo menos .
tan b@jo, y con preferencia, algo inferior, al

de losg:bordes correspondientes de la nutriz macho,
cuando las matrices empiezan a cerrarse. la posie

sz ] a 5 .
clon exacta depende de la forma de la Pieza y se re

*
¥
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gula por sjuste de las varillas de emvuje 25.

DBescrita éuficientemente la naturaleza . .
izgarlo en = :
la praotlca, debe hacerse constar gque las dlspo~

giciones anteriormente indicadas son suscentibles

de modificaciones de detalle en cuzuto no alteren
su principio fundamenual Pambidn se hacs cons- o .
tar que el invento ‘se refiere a una sollc1tud de

patente presentada en horteemer¢ca con fecha 19 de

diciembre ae 1960 n® 76806 acogiendose por lo tau-

to a log bor Ticios que coucaden los Convenios In-
ternacionales en vigor y siendo lo que constituye
la esencia del referido invento y por Lo gque se p
solicita patente de invencidn por 20 ufios en Hspa- if
fia: " PuRPCCTIONAIAT. SHTOS wif PRAMSAS Di EBUTLD
MﬂﬁIAﬁTﬁZEAQRICE°"; caracterizdndose por lo siguiente:
¢ 18.- Perfeccionamientos en prensas de em-
butido mediante matrices, caracterizados por un ac-

cesorio que comprende la combincceidn de cabezales

de sujecidn del waterial que contiene mordazas G-
viles por medios accionados mecaunicaneinte entre po- &

siciounes csrradas y abiertas para sujecidn y soltura §f~
dé bordes opuestos del materizl, edios de montaje ;
nars los cabezales que contleunen un elemento de aco—‘

plamieato preparado par montarse en uuno de los elew

menbos: ap sogbén de las matricesvde la preunsa, y -
partes de soporte de los cabezales respectives, uno
por lo menos de los cuales es wmdvil con respecto al

elemento de acoplamiento en una primera direccids trans
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verszl al rscorrido del movisisnto relativo de los ¥
elementos de gositen de las matrices, por pesuacidn

de medios d

f s

- 2 ’ . . .
e ilmpulsion elasticos de acclonsmiento

mzédnico, para tensar'el materisl antes y durante

‘ 56 el estirado del mismo por las matrices de la prensa,
y tambidn en una segunda direccidn prolongada en
general a lo largo de la trayectoria citada, por un

medio de acclonamiento dispuesto para conectarse,

sjustarse o asoclarse funcionalmente de otro modo- .

. , . E".

10, con los elementos de sostén de las metrices de la pren— i

. T

sa, parz moverse en relacidn de tiempos con las
: mismas.
28 .~ Perfeccionamientos sgmin lo espscifi~
cado en la reivigdicacidn 18, caracterizado porque
15, los elemento%de sostén. de los cabezales, estdn cada
uno de sllos acoplade o funcionalmente conzctado con
el elemento de acoplamiento, a través de una estruc-
tura que define un paso de guia de movimisnto rela-
tivo entre ellos prolongado en la seguaca direccidn
20, clitada, y uno por lo menos, mediante obtra estructura,
define otro paso de gufa en la primera direccidn, y
|
los medios de actuacidn para realizarel moviniento
- s 7 - ! .
en la segunda direccion, comprenden un primer slee-
mento de transmisidn de smpuje para conectar la par-
25, te de sostdén del cabezal e un amortigusdor o medio
. ’ N 2. - — :
restaurador elastico analogo, y un segunde medlo de
',\f._;_ . ot . -
transmision del empuje que actua sn oposicion al pri-

mexro, péra conectar la parte de sostén del cabezal

funcionaluente a uno de los elementos de sostén de

30. . las matricaes.
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sostén del cabesal, - comprenden varillas de empuje

= lahel cabezal 0 segundo elemanto de sosten de
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38,- Perfeccionamientos, segin lo sspscifi-

A

4 R P U A a _ o '
cado en la reivindicacion 28, caracterizados porque v

log mzdios de acclonamiznto para log el :u.utos de

N

prolongadas en direccioues opuestas desde cada ele-

mznoto de sostén de los cabezalszs, para ajuste o o
concxiéh.con uﬁ.amortiguador o medio elidstico de re-
posicién de las matrices, y con wio de los ¢lemsntos
de%ostén de las watrices, respectivameute,

4%.- Perfecclonamientos ea prensas de embufido

mediante mitrices, caracterizadds vor comprauder un

bastidor o ssiructura de soporte, uvna cuna o elsmento

de sostén de las matrices montado en aquél, y un cabe—

zel o seguudo clemsnto de sostén de las meirices, mdvil

2 lo largo de una trayectoria de guia rectilinea
acércénd%se y alejdndose de la cuna o srimer élemento :;
de sostéﬁ:de las matrices, por medios de acciona-

misnto adtuados mecdnicamente, y ademds vorque se s
dispone en la cuna o primer elemento de sostén de
las matrices, us accesorio de formacidn por tengida,
que comprende cabezales de sujecidn dispuestos en
posiclones geparadas para sujetar bordes opuestos
del materiul, wmedios de wo.taje pars los cabezales,

que contienen una estructura que defiune ul paso de

ido en una primera direceidn transversal

lag ma%ﬁipes, pars per.itir que Yuwo por 1o wmenos He
los czbezalies se desplace slsjdnGose ¥ zcercindose del

. . “ s . , .
otro, wor wedios de impulsion sidsticos macouicamente

acciouudos, coa objebo de aplicar beusidn al matérial,
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autes y Jursutse la cooperacion ds lag matricess, sa
- . - - = 3 -1 ’A - e .' i odw "y - PP -1 —
wn sredo superior a su limite elastico, los medics

- X 2 . ’ ) v [ S . ’
de morntaje contlenen ademas una estructurs que defi- -

- e I M ey "
ne otrc paso de mula‘*”olonwa o sm gemerel a lo

5e Iargo del seguidlo por el gsgundo clenento ds sog-~

tén de las matrlces, v madlos de zmccloummmisnto pa- .-

ra novsr 108 m~n0104adus cabezales a lo largo de

! PR & N : s L q E. R,
egte nuevo paso de gula, en relacion de tilempo o
coordinada con el segw indo elemento por calor de
10. matrices.

Perfeccionsmizsntos, segdn lo aape-

raivinlicacidn 48, caracterigzado
adends porque los medios de accionamiento compren—

-

dewn varilias de eu uje dotadas de wedlos que pro=-

n

10 porclonz uns conexidn ajustable o de movimiento :
: ¢
perﬂido, pou el cabezal/segundo clemento portador

T
{

de watricso 5, v ouh amorbiguador eidetico para las
natrices o medlo de asceuso, que sctie en oposicidn
al luficudo. |

20; | 8.~ Perfeccionsuisntos, segin lo sspeci-

ficodo en lasg reiviudicscloncs 48 y 5HE, caracte-

rizados sdsids porque los medlos de monmtaje com-

de acopl

25. elemento de sostén de matrices, un cabzzal slevador

N

o eleunsuto sus ltlblp as d;pri;irﬂe COiL TEE05CTO

. 4
L estacionaric contra Iw resistencisa elas-

tica proporcionsada vor el zwortiguador, o medio

12 ascgLso, uuo por lo uenos de los cubazales o

Ge uua selructurs que
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deofilie la trayectoria en dicha prirers direcc

“elasvador.

ccdizlmente descrito en la presentsz msmoria e iluse-

T 273061

] - - . . . v
el moviii-. Lo del cabezal de sujeclon esoclis

Cr ! R . £ . . - L. - .
diante fluide a prasion en un conjunio de piston

yocilindro, gostenido por el cabezal o slumeuto

78.- Perfeccionsmicentos en prensas Ge em-

butido nediante metrices; tal y como queda sustat-

trado en log adjunteos dibujos.

Zeba memorie cousta de velntlitrss hojas :

escritas & maquica por "
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