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HEORIA DESCRIFTIVA
que se presenta psrs unir & la solicitud
' de
PATENTE DE INVENCION
formulads e1¥19 de Diciembre de 1961, con el Ng 273.059

I

en
ESPANA
por VEINIE afios
a nombre de SIMMONDS AEROCESSORIES LIMITED, entidad brité
nicay establecida en Treforest Trading Estate, cerca de =
Pontypridd;alamorganahire, Pais de Geles, Gran Bretafia, -
pors

"UN DISFOSITIVC DE TUERCA DE BLOQUEO"

La presente invencidn se reflere a tuercas firmes ¥y
tiende a proporcionar ung tuerca de autorretencidn, de -~
une gola pieza y reutilizable, escondmica de fabricar y —-
que tiens caracteristicasfde retencidn perfeccionadag.

La invencién proporcions une tuerca firme totelmen—
to metélice que tiene: una corona enterize de forme céni-
ca truncada en general, la cual se.extiende parcialmente
desde la e%tremldad del cuerpo de la tuerca donde no hay
apoyo hasta la extremidad de apoyo del mismo; un &nima ©
taladro central roscado; y una plurelidaed de acanalgduras
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interiores simétiicemente dispuestas, de modo esencilal, -
practicadag en la corong y que se extlenden a partir dé -
la extremidad del cuerpo de la tuercé donde no hay apoyo,
en direccidn tal que tienen una componente paralela al ~-

eje. del taladro centraly, de modo que la profundided de —-

" las acanaladurzs en dicha extrenidad donde no hay apoyo -

eg mayor que la profundidad de la rosca, mientras una par
te de la coronatjunto o cada acanslaedura, por el lado de

la miema que va delante al atornillarse la tuerca, estd -

 dispuesta hacis dentro obtenidndose una pluralided de len

glietas de retencién curvas y roscadas, siendo tal la fore
mé de las lé@gﬁetas.y la elagticided de la coronz de lg -
tuerca que las lengiietas ceden permitiendo a la tuerca -—-
ger atornillada'sobre un érgeno de rosce macho éooperati-
vo, pero resisten fuertemente toda tendencia a qus la ~-

tuerca se destornille o afloje accidentalmente bajo la in

fluencia de vibraclones, chogues 0 gimilares, el tiempo -

que permi%én la repetida reutilizacidn de la tuerca, una
vez desenroscada ésta del citado drgano.

Lag lenglietas de retencidn pusden hacerse forzando
hacia dentro unog rellsnos previamente formados en la su-
perficie cénica de la corona de la tuerca. Como alternati
va, pueden hacerse forzando haciae dentro unas partes de -
la superficie cénica de la corona de lé tuerca con ung -
herramients que tenge una superficie interma cénica trun=-
cada complementaris provista de rellanos conformados de -
modo qué cooperan en cohtacto con dichag partes, merced a
1o cualxngdan dispueéfos hacia demtro obteéiéndose len—-
glietas déiretencién de la forma necesaria.

| Le invencién incluye agimismo un procedimiento de -
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fobricacidn de una tuerca firme totalmente metdlica, se--
gin el cual: se forma primero un cuerpo de tuerca taladra
do con una corong enteriza y acanaladuras interiores; —-—-
bien por forja en frio o por una combinacién de mecaniza—
oion .y forja en frios. se rosca luego el taladroj y final-

mente ge forman las lenguetas de retencidn por cooperg~—-

eidn de un troquel con la superficie de la corona de lg -

tuerce, estando ¥a sea el punzdn o ya la corona de la ==
tuerca provistos de unos rellanos de forma apropiada.

 Para que la invencién pueda comprenderse claramente,
ge describirén a continumcién, a titulo de ejemplo sola-—
mente, unas wuercas firmes conforme a aguella y unos méto
dos de fabri;érlas, todo ello con referencis & los dibu—
jos adjuntog, en los cuales:

- 1lg figura 1 es una perspectiva lateral de una -
tuerca fime o de autorretencidn;

- las figuras 2 a 7 ilustren etapas de la fabricam-

cién de una tuerca fime del género representado en la ~-

fig. 1} siendo cada una de lag figuras 2, 5 y 7, una vis-

“to en planta por lz parte superior; las figures 3 y 4 --

unag seccionesg por lag 1lineas ITI~-III y IV-IV, respectiva
mente, de la fig. 2 y la figura 6 una seccién por la 1i-
nea Vi-VI de la fige. 5;

- la figura 8 es una vista fragmentaria, tomada par
cislmente en seccidn por la lines VIII-VIII de la fige. 9
que ilustra el extremo de un punzén o troquel utilizado -
en un método alternativo de hacer las lenglietas de reten—
cibn; y ' ’

- i;‘figura 9 es una vista en planta del troquel mi

‘- -

rando haqia arriba desde la base de la fig. 8.
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Con referencie ahora a la fig. 1, el ejemplco de —-—
tuerca fime conforme al presente invento que en aquella
se representz tlene un cuerpo metédlico 1 que comprende —-
una parte hexagonal 2 y una parte de corona enteriza 3, -
de forma cbnica truncade, extendiéndose la parte hexago--
nél>2'desde la base o ei%remidad de apoyo 4 de la tuerca,
en aproximadamente dog tercios de la longitud total del -
cuerpo, hacia la”extremidad 5 de la misma donde no hay —-

apoyo. El cuerpo tiene un fnima o taladro cilindrico 6 con

un hilo de rosce 7 que se extiende desde una extremidad -

del cuerpo a la otra., Desde la extremidad 5 del cuerpo =~

hasta un punto situado en lg regién de la unidén de la par

'te de coronafj con la parte hexagonal 2 hay tres acanale~

duras 8 simétricemente dispuestas y que se extienden en - .
sentido axil, In la extremidad externa 5 de la parts de -~
corona 3 del cuerpo, las acanaladuras 8 tienen una profun
dided aproximadamente igual el 505 del egpesor de la pa--
red de laféorona en este extremo, e igual al doble de la
_profundidad'de la rosca 7; la profundidad de las acanala~
duras y la anchura de éstas decrece continuamente sl ir -
extendiéndose las acanaladuras axilmente hacia dentro.

Como se indica, lag acansladuras gon de forme par-—

_ciglmente circular o segmentaria en seceién recta, pero —-
‘egta forma no es critice y las acanaladuras pueden ser, -
por ejemplo, esencislmente trapezoidales. Las acanaladu--

ras tienen la ventaje de actuar como receptdculos para re

cibir le suciedad, virutas y similares, impidiendo asi el
rozamiento o agarre de’ los hilos de rosca dé’un Srgano ma

cho cooperativo.

Jun?o a cada acanalsdura G, por el lado de ella que
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va delante gl ser atornillada la tuerca en un Organo de -
rosca macho cooperativo, la pared de la coroha 3 se en=—-
cuentre dispueste hacila dentro presentendo tres lenglietas
de retencidn 9 curvas, roscadas y simétricamente digpues~
tag,. que se describen-més adelante con referencia a la fi
gura 7.‘Esta5'lengﬁetas de retencibn se forman forzando -
hacia dentro unos fellanos 10 previemente formedos en la
superficie cénica de 1a parte de corons 3 de la tuerca.
Las-lengﬁetas funcionen en cierto modo a manera de una -
ufia, sieﬁdo qu forme ¥y la elasticidaed de la corona 3 de =
la. tuerce tales que las lenglietas de retencidn 9 ceden --
permitiendofg la tuerca ser atormillade en un brgano de -

" roacs macho cboperativo,lpero resigten fuertemente toéa -

tendencis a que la tuerca se destornille o afloje acciden

talmente bajo la influencia de vibraciones, choques o si-

mileres, al tiempo que permiten la repetida utilizacién -

de la tuerca, una vez desenroscade dsta del citado érganoc. -
Aun”guando la tuerce fime puede hacerse por varios e

métodos, tiene la ventaja de que el cuerpo taladrado con

las acanaladuras y los rellenos indicados en las figs. 2,

3 ¥y 4y pueden hacerse fécilmente mediante una operacidn -

de conformacidén en frio., Tal operacidén puede conveniente-
mente efectuarse en seis etapas. En la primers etapa, se

secciona o corta de la varilla de material prima un trozo

de longitud determinada, del material de seccidn circular. ﬁ
i En las tres etapas siguientes, se utilizan troqueles y ma T
trices pars las formapién gradualmente completa de lag per -
tes hexagonal y de corona cénica fruncada de la tuerce, =
- con 1oslt:e3're11anos sobresalientes en la corong. Pare -

facilitar la Ultima de eetas etapas y la siguiente, se —-
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producen unas entslladurss en las caras, tanto de troquel
cano de matriz, de la pieza glemental de tuerca. In la -~
quinta etapa ésta pieza elemental de tuerce es perforada,
quitendo la perte central; por medio de un dispositivo --
con carga de resorte,.estg ndcleo completamente cortado -
al.ﬁérforar queda reténfﬁo en el interior del cuerpo de -
la tuerca sntes de la presentacidén de dste a la sexta eta
pay en la cual el troguel sace del cuerpo de tuerce el ni
oleo cortado y produce las tres acanaleduras internas --
iguélmente repartidas, = la‘profundidad prefijeda y en la
adecuada relacién respecto a los rellanos. Il material --
asi dispersaeo es absorbido por el cderpo-de la tuerca co
mo consecuencia @el disefio del troguel. La tuerca, en la
forme indicade en las figs. 2 a 4, og entonces sacada del
troguel por medio &e un mecenismo extractor.

Como alternativa, la tuerca de esta forma puede ser
producida partiendo de barrs hexagonal, por~mecan12a016ﬁ

seguida de tonfarmacién en frio. Se taladra primero la ba

‘rra, se forma a continuacién une tuerce al extremo de la

barraqcon la corona de forma cénica trunceda pure, ligerg
mente mayor que la formma de la corona que ha de tener la
tuerce definitiva, de modo que puedan hacerse de aquélla
los rellanos; a continuacién la tuerce es avellanada y se
parads de le barra, después de lo cual se efectla otro —-
avellanado al extremo de corte de la tuerca.- Todas estas
operacliones se ejecutan por métodbs normales de mecaniza-
cibn. A continuacidn se utilize un troguel o punzén de —-
forma cénica paera producir los reilanos por forja en frio,

’ : v *
despues de''lo cual ge cortan las acanaladurasg internas —-

con un troquel de forma y se vuelve a perforaxr o repasar
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el nmicleo pars eliminar toda deformidad o rebabs creada -

en la formacibn de los rellanog y las acsnaladuras.
Despuds de producido el cuerpo de tuerca perforado

representado en las figes. 2 a 4, con corona enteriza y —-
acanaladuras interiorés; se rosca el taladro o énima 6 me.
diente una operacidn normal de rosce pafa obtener el hilo
de rosca 7; las flgs. 5y 6 ilusgtran el cuerpo de la tuer
ca despuds de la operacidn de roscar. Finalmente, se fov—
man’lag lenglietas de retencidn, siendo deformads la pleza
elemental de'tuerca parae darle las caracteristicaS‘necqu
rias, al forzar hacle dentro los rellasnog 10 por contacto
cooperativo;igon la superficie de la corons ds tuerca, de
un troguel o punzén dotado de una superficie interna céni
ca truncade, complementaria e.ininterrumpida. La fig.v7 -
a8 ung visgta en plahta‘por la parte superior del cuerpo ~
de la tuerca, después de forzadog hacig dentro los rella~
nos para formar las lenguetas de retencidn,

. Con referencia ahora mas—detallada a la fige Ty don
de 1la seccibn recta original de la base he sido indlcada
con liness de trazo interrumpido, y las lenglietas de re--
tencidn 9 se han acentuado en clerto modo para ascusar su
forma, se verd que la alturs de cade lenglieta curva es még
xima junto a la aoanaladura 8 corregpondiente y decrece -
gradualmente hasta la fusidén con el resto del taladro rog
cado, antes de lleger a la acanaladura siguiente. i, 2l
atorniller la tuerca en un perno o tornillo, la forms de
leva o ufle de las lenguetas de retencidn proporciona una
entrada suave hastsa el punto en que se ejerce la mAxima -
fuerza radial.,hl per necesario para destornillar es mu—-
cho mayor, debido al brusco cambio de seccién de la tuerca

£
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que cade lengiieta de retencibn presents a la rosca del —-
tornillo, al salir de la acanaladura; no hey aqui entrada
guave tal como la gue ocurre al atornillar o meter la —-
tuerca, y las puntas de lag lenglietas de retencién tien~--
den.a hincarse en la rosca del tornillo, aumenténdose con
ello grandemente la fuerza necegaria para aflojar o destor
niller la tuerca. Por otra parte, es importante que lag -
puntas de lasg leggﬁetas de retencidn 9 no tengan una cur-
vatura demasiado bfusca, ¥y ¢ue la elasticidad de la corona
de la *tueroa ses tal que la tuercs puede ser destornille—
da y sacade para su repetido nuevo uéo, gin graves dafios
tanto para lﬁg lenglietas de retenciln como para la rosca
del tornillos | | '

Tl método de formacidn de las lenglietas de retencidn
9 debe ser, por congiguiente, estrechamente controlable -
para asegurarse de que ge obtiene la adectada forma de —
lenglieta. Uno de estos métodos se ha descrito més arriba;
a saber, éilde depresién de los rellanos 10 previamente -
formados en: la corong de la tuerca, Por convenienclas de
produceibn, estos rellanos se ilustren como extendiéndose

lateralmente en ol sentido circunferencisl de la coronag -

de la tuerca, desde un punto situado frente a un lado de

une acenaladurse en direceidn y parcislmente hacia la re--

gibn de la acenaladura siguiente, siendo ambos limites la

terales de log rellanos paralelos al eje del cuerpo de la
tuerca, y cada relleno de forma general de cufia, con méxi
me alture en el extremo 5 del cuerpo 1 de la tuerca donde

no hay apqyo'y dieminuyendo en alture continuamente-hasta

" cero donde la corona 3 se encuentre con el resto 2 del -~

cuerpo de.la tuerca. Ahors bien, como se comprenderd, los

-8 -
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rellanos no necesitan tener egta forms precisa, viniendo
1s forma de log rellanog dictads por la forma eventual w
deseada pars las lenglietas de retencién, Tampoco es esen~
cial que las lenglietas de retencidn se produzcan forzéndo
hacia dentro unos rellands vreviamente formados en la co-
rsna de la tuerca.

n un método alternativo de formar las lenglietas de
retencién, se uéﬁliZa una pieza elemental de buerca que -
tiene esencialments la forme indicade en las figse 5 ¥ 6,
pero sin los rellanos 10; esto esy la pieza elemental de
tuerca ha gido fabricade hasta la etapa c¢n que a las par-
teg hexégoné@ y de corons ge les ha dado su forma final,-
en unidn de iés acanalgduras y del taladro de tusrca rog-
cado. Entonces se fuerzan hacia dentro unas partes de la
superficie cdnica de la corona de 1a tuerce, por medio de
une herramienta de troquel que tiene una superficie inter
na cénica truncada complementaria, provista de rellanos -
confonmadbg;para cooperar con dichag partes, merced a lo
cuel &stag:quedan dispuestes hacie dentro, dando lenglie--
tas de retencién de la forma necesariz, Una de estas herrg
mientag de trogquel se representa en las figs. 8 y 9, don-
de el extremo 11 de la herremienta tiene una superficie -

interna 12 provista de rellenos 13. Estos rellanos 13 tig

nen una forma gproximadsmente correspondiente con la for-
ma de las lenglietas de retencién 9 por ellos producldas,=

“teniéndose debidamente en cuente la compresidn parcial de

la pared de la corone cuando el troquel o punzdn es 1lleve
do a fogd@kccntra el cono truncade 1iso de la superficie
externa de la corona.

Pars pveforzar la dureza y la accién eldstica de las
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lengiletas de retencidn, puede dérsele a la tuercs fingl--

mente, si asl conviene, un tratamiento térmico.
Ta invencién no se limita a una tuerca dotada de —-
tres acanaleduras y lenglietas de retencién, avn cuando es

articularmente convenlente, en el caso ds una ‘tuerca que

,tenga cuerpo hexsgonal, disponer las acanalsduras en egte

nlmero o en un miltiplo del mismo. Ademés, en el caso de
tres acenaladuras es relativamente fdcil emplear a los fi
nes.de retencién la mayor parte de la corona éénica de la
tuercé. Una conveniente disposicidn en el caso de una —-
tuerca hexagonal congiste en disponer, ademgs de tres acg
naladurés pr@ncipales gimétricamente dispuestas, con sus
lenglietas deifetencién, treg acanalsduras suxiliares gi--—
tuadas simétricamente entre las principales, Zstas acana-
laduras suxiliares son en todos los aspectos’semejantes a
las principales, excepto en que no tienen lengiletas de re
tencidn cofrespondientes, aunque los lenglletas de reten—-
cidn asociééaS'a lag acanaladuras principéles pueden ex——
tenderse desde la proximidad de las acanaladuras prinecipa
les hagta mds 2lld de las suxiliares. Tal disposicién faci
1ite grandemente la colocacidn correcta de la tuerca en -
posioién, antes de la Fformacidn de las lengiletas y de las
acansladuras, ya que efectivamente no importa cudl de las
carag del hexdeono se encuentra en una determinada pogi~~
cidén deda con respecto a la herramienta de troquelar.

De igual modo, la invencién no se limita a una tuer
cabfirme dotada de cuerpo hexagonal y, como se comprende-—
rd, el cuerpo puede ser, en su extyemidad de apoyoy .46 -
forma cuadrada, cilindrica u otra cualquiers conveniente.
La bage de la tuerce puede ir provista, si asi se desea,-

£
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de uns pestafia que forme tuerca de anclaje, camo también
podria proveerse de salientes de soldadura para obtener -
ung tuerca de soldadura.

Ls pregente solicitud que corresponde.a la presentas
da en Gren Bretafia, el 20"de Diciembre de 1960, bajo el -
nﬁﬁero 43744/60, se acogé a losg beneficios del articulo -

51 del vigente Estatuto sobre FPropiedad Industrial,

N o 1 A

Los pudtos de invencién propia y nueva que se pre--

- 4

sentan para que sean objeto de esta solicitud de Fatente:
de Invencibn en Espafia por VEINTE afiogy son los siguien--
tes:

12,- Un dispositivo de tuerca de blogueo rigida y -
totalmente @etéliea que tiene una corona enteriza de for-
me en gene'f;a.l de cono truncado que se extiende parcialmen
mente desde: el extremo que no ge apoya del cuerpo de la -
tuerca hasta el extremo de apoyo del mismo, un &nims ros-
cada y una pluralidad de estfiaS*interiores dispuestas en
esencia simétricamente formadas en la corona y extendién-
dose degde el extremo que n6 se apoya del cuerpo de la —-
tuerce en una direccidn que tiene una componente paralela
al eje del dnims, siendo la profundidad de las estrias en
dicho extremo que no ge apoys mayor que la profundidad de
la rosca para el tomillo, estando una parte de la corons

junto a cada sstria en el lado de.la mismma &ue va por de

lante cuahdp la tuerca es roscada degviado hacie dentro -

para crezr una pluralidad de lengletas de bloqueo roéca~-
£,
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das y curvas, siendo taeles la forma de las lenguetas y la
elasticidad de la corona de la tuerca que lasg lengietas -
cedan y permitan que la tuerca ses rogcada sobre un miem-
bro roscado macho coopsrante perorresistiendo fuertemente
cualquier tendencia a que la tuerca se desenrosque accCi--—
dentalmente bajo la influencia de las vibraciones de los

choques o gimilares, al tilempo que se permite la utiliza-
cidn repetida.debla tuerca despuds de haber sido desenrog
cada del miembro, |

A29.- Un dispositivo segin el punto 12, en el cual ~
el nimero de estrias interiores es 3 6 un miltiplo de 3.

384w UH dispositivo gogln los puntog 18 o 28, en el
cual el ouerpc de la tuerca desde el extremo de apoyo al
comienzo de la corona es hexsgonal.

48, Un dispositivo segin los puntos 22 y 39, en el
cual hay tres eatrias principeles y lengiietas de blogueo
dispuestas simétricamente y tres ostrias suxiliares situa
daS'simétrigamente entre las estrias principales.

52,~ Un dispositivo segin el punto 42, en el cual -
lag lengiietas de bloqueo se extienden desde la proximidad
de las estriss principales, mds alld de las estrias auxi-
liares,

624~ Un dispositivo segim cualquiers de los puntds
anterioreg, en el cual la profundidad de lag estrias y la
altura de las lenglietas de bloqueo tiene un méximo en el
extremo que no se apoya del cuerpo de la tuerce y dieminu
ye continuamente hasta O en o cerca de la regidn en que -
la corong‘?ncuentra el resto del cugrpo de 1; tuercan

79.;4ﬁn dispositivo segin el punto 62, en el cual la
snchura de las estrias disminuye tembidn de manera conti-

£
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nua desde el extremo que no se apoya del cuerpo de la tuer
ca hasta dicha regidn.

82,~ Un dispositivo segin cualquiera de log puntos
enteriores, en el cual les estrias son de seccidén trens—-
vergel parcialmente circuler.

92.- Un digpositivo segun cualquiera de los puntos

anteriores, en ol cusl las lengletas de bloqueo estén for

madas-estampanddﬂhacia dentro partes planas previamente -~
formadas sobre la superficie cénica de la corona de la —-
tuerca. |

102,~ Un dispositivo segin cualquiera de los puntos
1¢ a 8¢, en @} cual las lenglietas de blogueo estdn forma-
das estampanés hacia dentro partes de la superficie céni-
ca de la corona de la tuerca con un Util que tlene una su

perficie interior complementaria troncocdnica, provigta -

-de partes planas configurasdas para aplicarse a diqhaa rar

tes, con l¢ cual son desplazadas hacia dentro para cresr
lengﬁetasﬁﬁe blogueo de la foma requerida.
 110.~ Un aispositivo de tuerca de bloqueo.

Tal y como se ha descrito en le Memoria que antece-
de, representado en los dos dibujos que se acompelian y pa
rg log fines que se han egpecificado.

Esta lemoria congta de trece hojas escritas a maqui

na por una g0la cara.

dhes), 22 JUN 1967

iwr.
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