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La presente liemoris se refiere, como su enunciado
Y

indica, a un gparato para la fusién de productos tales
como el vidrio, los esmzltes, los silicatos fundidos ¥y

en general aguellos productos gue presentan el rendmeno

de fusibn pastosa a elevada temperatura.

Las cubas, y crisoles que sirven en la actualided
para la fusion y elaboracion deestos productos, se con-
truyen ?@)on ladrillos refractarios que presentan gran mi-
mexro de ﬁnconvenienﬁes.

Al estar en contzcto con los productos fundidos,
estos materiales se corroen y dan lugar a disoliiciones

de algunos de sus constituyentes en los productos, lo

~cual se nota con frecuencig en forma de falias de trans-

parenéia, 4si qgomo en inclusiones opacas originadas pox
el desprendimiento de materinl refractario y su corres—
pondiénte mezcla con log productos elaborados. Otro in-
convenienite se presenia, que es el de producir burbujas
de ges que han de eliminarse por una operacidn de aiina-
do a elevada‘temperatura.-Finalmente, gse suman g todos
estos inconvenientes de fener gue emplear materiales re-
fractarios de muy escogida calidad y por tanto elevado
costo, por tener que soportar las altas teuperaturas a
leg cunles de elaboran los productos simileres al vidrio.

De acuerdo con la invencidén, el aparsto ideado pe~
ra eliminar todos los inconvenientes citados, consiste
enjuﬁajcuba con crisol, en el gque ge ha previéto una do-
blewpared netélica estanca, y por cuyo interior se hace
circular una corriente de fluido refrigsrente.

4 continmacidén se harduna detallada desceipeién del

aparato que se alude, con referencis g los planos que se
:
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acompafian, en los cunles, se representa a simple titulo

- de ejemplo, no limitativo una forma preferente de reali-~

zacién susceptible de todas aguellas variaciones de de-
talle ue no supongsn una alteracién fundamental de las
caracterié%icas constructi¥as que serdn reivindicadas.

En dichos dibwjos se ilustira:

In la figura 1l: Un corte vertical de un horno de
acuerdo con el invento.

qF le figura 2: Un corte parcial, por la linea II-
II de da figura 1.

En la figura 3: Representacion esquemitica de otra

digposicién del hormo de acuerdo con el invento.
Segin el ejemplo de ejecucibn representado, en un horno
compuesto de una cuba o crisol -1~ gque mantiene las me-
terigs fundidas, y de una columna cambiadora =2~-, recu-
bier%ps ambos por un revestimiento -3- de material ais-
lantq; se ha previgsto en la cuba -l1- una camisa metéli-
ca -8~ compuesta por una plancha metélica interior -9-
Yy por una plancha metélica exterior -10- que forman una
cémara estanca 1l.

Lz columna —2- estd Fformada por una pared ~4- de
naterial refractario y tiene en su parte superior un
oriiicio -5~ de evacuacién de los humos, quedando sobre
éste una plancha metélica -6- provista de un registro -7-
gque cierra la columns -2-, ¥y sirve para la introduccién ‘
en el horno de la composicién vitrificable.

& Lé cémara‘:ll~ estd proyista de un condugto ~13-
qﬁe*iiéva el aire de refrigeracién que vieme del venti-
ladd% ~14~, @si como de un conducto —15- que sirve para

la evacuscién del sire caliente. Los quemadores =16~ del
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c¢risol, se alimentan con sire de combustibén por la tube-
ria 815- el recaelentador -17- ¥y la tuberis -18-, habien~
dose previsto la posibilidad de aislar el recalentadorfj
~17- del circuito, por medio de una tuveris -19- ebturéQ
da normalmente por una vdlvula -20-.

Aungue pudiera reemplazarse totalumente la pared re#
fractaria del horno por la camisa metélica, resulta més t
wventajoso congtruir la pared -4- de la columma -2- con ﬁﬁ
material refractario, principslmente para no retirar c¢dn
el fluido refrigerante una cantidad de calor excesiva. La
camisa metélica, sub® hasta una pequefia distancia por én—
cima de la superficie del bafio de vidrio, para evitar elﬂ
contacto entre los refractarios y el citado bafio, ya que.
en esta zona es donde mayormente ge cacusa el efecto de
corrosién sobre los refractarios.

El orificio -12- para la evacuacién del vidrio fundi
do, se prolongs por un cenal de evacuacién -21-, y de fox
ma que se interrumpe la camisa metélica -8~ en tormo a
dicho ofificio -12- colocando ladrillos -22- de material
refractarios, de forma que no exista el riesgo de una ob~
turacién del orificio de salida por la congelacién del
vidrio. Igualmente el canal -21, estd farmado con prsfe¥
rencia, por una paréd refractaris -23-, con el mismo ob-
jetoe.

La composicién vitrificable, se introduce en el hore
no por el registro -7=- y cae en forma de lluvia por la
columna -2- calentindose por comtacto con los humos que
ascienden por la citada columna. El vidrio se elabors en
el crigol -l=- de donde se evacua por el orificio -12-.

Por otra parte, el ventilador -l4- ingufla aire por la
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tuberia -13-, en la cémasra -~ll- donde dicho aire sirve

.-de refrigerador. El, sire se evacua por el conducto -15-

ge recalienta en el aparato —17—, que puede ademés reci-
bir aire frio por el conducto -24-, y el aire recalenta-

do se utili®s como aire de combustion en los quemadores

 ~16- que inyectan les llamas en el crisol -l-. Los humos

.que salen del vidrio suben por la columna -2~ en la que

celienten la composicibén como se ha citado anteriormente,

y son n$tirados, por el orificio~5— hacia la chimenea.
Otzg dispogicibén para el redalenteomienbo del aire

de combustidn, puede ser la representada en la figura 3,

segin la cual, la cémara -~ll— estd unida por las tuberias

~13= 7 =15= a un cambiador de calor -25-. La tuveria -13-

comprende un ventilador de circulacidén ~l4-, E1 cambia-

‘dor -25- y la cémara -1l- se llenan con un gas neutro,

por ej%mplo nitrégeno, que se recalienta en la chara -l11-
¥y cede;su calor sensible en el cambiador -25- al aire de

combusfién de los guemadores -1l6- y se envia & los quema-
dores por la tuberia -18-.

Puede utilizarse como metal constituyente de la ca-

‘misa -8- un metal refracterio como el platino, molibdeno,

tungsteno o una aleacién resistente a la corrosidbn. Xsta
aleacibén puede ser por ejeuplo, un acero aleado con los
elementos giguientes (en porecentaje con relacién al peso

de acero aleado).

" eromo 8 a3 %

i niguel ., Oa22 & )
v Nangeneso Oa 2%
lolibdeno Oa 4%

Se hen obtenido igualmente buenos resulitados con una
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aleacidn niguel-cromo conteniendo de 50 a 90 % de niLuel§f
.v¥ el resto de crong & Se utiliza con ventaja un metal or-‘
dinario, como un acero al carbono recubierto de uma ca-
pa delgada protectiora. Puede ger esta capa protectora
bien un metel, bien una aleacidén como la citada anterior-
mente 0 un compuesto o0 mezcla de coumpuestos tales como ;

."el sluminio, el circonio o un esmalte refractario cuya

compogicibn puede escogerse dentro de los limites sigui~ .

entes(
| 3

., © sio, 50 a T0 %

A12_3 3820%

Ba 0 2 820 %

Cr,0, 0 a3 %

Na,0 2 al1l0 %

Ca O 2a 8%

ff%ﬂs evidente que puede revestirse igualmente la plaen-
chsa, @éfélica con capas de proteccién distintas seztin los
fluiéos que se hallen en contacto, por ejemplo molibdeno
para las caras en contacto con el vidrio y con esmalte :
refractaric les caras en contacto con el aire.

Cuando se utiliza el horno puede elegirse, bien la
tenperatura del fluido que sale de la doble pared, bien
la cantidad de calor extraida delhormo. De ello se dedu-
ce el caudal o volumen de fluido que se hace pasar por
la chiara estanca. Preferentemente, se mantiene la pared
a baja teﬁperatura para congelar une capa de vidrio soe
bre ella. Iguelmente, se puede fijar el espesor de Vi-
d%fg'éongelado modificando 81 caudsd de fluido refrige- "
rente asi como su tempratura a la entrada de la'cémara. fﬁl

' La forma materiales y dimensiones, podrén ger varia

bles y en general cuanto sea accesorio y seeundsrio, i~
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empre que no altere, cambie o modifique la esencialidad
del objeto que ge “describe.
Los ‘terminos en yue queda_redactada eata Memoria son

ciertos y fiel reflejo del objeto descrito debiendose to-

- mar con caracter amplio y nunca en forma limitativa.

NOTA

Se reivindican como propios y nuevos para ¢ue sean
objeto de una FPatente de Invencién en Lspaila, por veinte -
aiios, reivindicdndose la prioridad de la Patente deposi-
tads en Bélgica el 19 de Diciembre de 1.960, bajo el ne
475.858, los puntos siguientes.

18,- Aparato para la fusion de productos tales como

el vidrio, caracterizado por haberse previsio una doble

pared en la cuba o crisol, formando una camisa metdlica

estenca pox cuyo interior se hace circular un fluido re-
frigevante.

28 .~ Aparato vara la fusion de productos tales zomo
el vidrio, segin reivindicacién primera, caracierizado
porque la care exterior de la camisa metalica, estéd re-
cublerta de un revestimiento térmicamente aislante.

38,- Aparato para la fusion de productos tales como
el vidrio, segﬁn anteriores relVlnd10u01ones, caracteri-
zado porque ge utiliza como fluido refrigerante el combu-
rente que alimenta los quemadorés del hormo.

48~ Aparato para la fusion de productos tales como
el vidrio, seglin ‘anteriores reivindicaéiones, caracteri-
zado ‘Por haber se previsto el recelentamiento del comburen-
te antes de introducirlo en log quemadores, mediante la
introduccién del mismo en un recuperador o regenerador

£

después de su salida de la camisa metélica.

rm
.
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2,~ Aparato pgra la fusion de productos tales como
el vidrio, segin reivindicaciones anteriores, caracteri-
zado por imtroducirse el comburente en el recuperador por

un punto intermedio correspondiente a aquél en gue el com-

, burente frio introducido directamente en el recuperador

.haya alcanzado la misma temperatura, que el comburente

que ha pasado por la cawisa metélica,

62;-Aparato pera la fusion de productos tales como
el vidrio, segln anferiores reivindicaciones, caraﬁteriza;.
do por iormar una caps cavernosa de materia sélida cubri-
endo las paredes interiores de la camisa metélica, median~
te la infludién de gases en la composicidén del vidrio em

fugioh, o incorporandc & la misma compuestos gque despren—

‘den burbujas a partir del momento de fusidn.

37%.— Apareto pare la fusion de productos tales como
el viqfib, seg¥n anteriores reivindicaciones, caracteriza-
do por calentarse polvo de pidrio y formar una capa gue f
recubre las paredes de la cuba. -

88,~ " APARATO PARA LA FUSION DE PRODUCTOS TALES (0=
MO EL VIDRIO W, -

Todo tal y como se describe en la memoria presente,

se ilustra como ejemplo deejecucién en los planos unidos

- & ella y se reivindica en su Hota.

Begta memorla consta de ocho Hojas foliadas y escri=-
tes a mduina por unasola cara y planocs que la acompailan.
| Nadridy 15 de Diciémore de, 1.961
SNGLAVERBEL
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