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LATENTE DE' INVEFCION

por VEINTE afos
en igpaiia, a favor de Don Francisco HIRR¥-
kG HERRYWRU, de nacionalidad espafiola, re-

. sidente en BARCLLOKA, calle Sepdlveda, 111;

.4‘5/
. dtlco 28; cuya patente se refiere a:

t PRERFLCCIORALT ¥NTOS F LOS rROCESUS DE ENBU}
RECLMIERTO DY LOS mATHRIALES ARUNCBEOB”,
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kP ORIA DESCRI VT IVA

La apligaoidn del okjeto de la presente
Fatente, es prihoipalmente para las materias
arenosas Que se emplean para la construccion
de los moldes eh la fundicidn de metales con
importantes ventejas respecto a los procedi-
;-i?mientos ac%uales tal c¥mo describiremos mds
» adelante,

¥l proceso que a continuacidn se deta-

1lla, consiste en formar una mezlca de rartes
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aproximadamente iguales de silicato sédiéo
alcalino y agua corriente. El endurecimien-
to de las arenas tiene lugar de acuerdo con

la siguiente reaccidn:
i

' . 0
§10;Ha., 4 H,0 4- €O, COsHa, + §i, (HZO) A
Ia silice hidratada se separa en forna
de grandes moléculas al actuar sobre la are-
na preparada un gcido como el anhidrico car-

bdénico en un modo alcalino como puede ser el

siticato sdédico,

s

" En términos generales el proceso objeto
de la ratente se puede sintetizar en los si-
guientes puntos:

12),~ Una dosificacidn de la materia aglu-
t}nante, que es la sintesis del proceso; 2¢).-
:ﬁﬁa adicidn que son en el fondo mejoras en el
‘proceso vy 3¢2)/- La marcha normal del mismo pro-
g¢eso 0 preparacidn de las arenas,

Empezando por el primero en lg dosificacidn
del aglutinante es donde se ve ya una venta~
ja de aplicacidn del proceso pues con ung pe-
quefla proporcidn del mismo intferior a un 10%
aproximadamente respecto a la masa arenosa que
tratamos de éendurecer se consiguen ya resulta-

dos d6ptimos 2¢),.-En cuanto al afladido podemos

. ;tambien indicar que en el desarrollo del pro-

¢eso en si, se ha podido comprobar que afadien-

+do hulla molida a las arenas gque se forman por
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ejenplo en las usadas en la construceidn
de moldes de fundicidén un porcentaje siumi-

lar al aglutinante la superficie de las pie-

e Za s quedanéfmentas de toda particula de are-
B e ng con lo d&e se consiguen superficies prde-
ticamente pylides y uniformes como si Ruersa
ya mecanizadés eliminando las superficies
s rugosas y con rebabas propias de las fundicio-
3 nes normales con todas las ventajas que ello
10, - representa de tipo técnico y econdmico,

r También en este apartado que se comen-

e

ta, se puede emplear con resultados pare- -
cidos en lugar de la hulla molida, resinas
finamente pulverizadas o bien harina de ma-

1Y e dera también finamente pulverizada, For ul-

timo ¢l proceso en si sigue en prineipio
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- la marcha normal de preparacidn de las are-
¥ nas o de las naterias arenosas, por ejemplo
en el caso de la fundicidn a base de una
20, nezcla de lag nismas en las cuales ya se in-
cluye el aglutinante., Una veu ya adecuada-
mente preparadas se procede al moldeo de las
plezas cuyo molde se va a construir,
Segun la forma que se tanga de las pie-
25;— N . mas se conilenzg el proceso en si a base de
una insutacidn de 002, ya sin haber extrai-
- éu do el modélo, 0 bien uha vez e haya secado,
segun la configuracidén de la pieza que han de

fundir,
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¥s muy conveniente gque la insutlacidén
del CO2 ha de ser lo mas uhiforme posible a
fin de evitar que unas sonas se endurezcan
nas Que 1as,qﬁras por los trastornos que ello
podria originai.

Una vez gue se obtiene el endurecimiento
adecuado se puede proceder o la fundicicn ob-
teniendo las plezas como hemos indicado con
las superficies perfectamente pulidas y cola-
das perfectas,

'f Como ventajas, podemos enumerar con la
api%oacidn de las mejoras introducidas en es~
te proceso que, son las siguientes:

12,~ ¥limina casi totalmente la manipu—
lacidn de los moldes ya que estos se pueden

endurecer en el mismo sitio que ocupardm en

o
el momento de proceder a la colada,

3 28,~ Bvita el pintedo o barnizadoe de los

noldes con el ahorro del fiempo y de mano de
oura que se presente,

58,~ Evita el secado de los moldes por me-
dio de temperatuxra y calor con el ccnsiguiente
ahorro de combustible ya sea de lefia, carbén,
etc,

48 .- o d4 lugar a humos molestos para el

mismo personal que ejecuta la fundicidn en con-

& rd

;&ya del enorme volumen de humos que se forman al

secarse por procedimientos de calor, que es el

normal en los procesos conocidos actualmente.




ba,- rermite incrementar la produccidn
por todos los motivosvanunciados enormenen~
te alcanzandose valores en casi el 100% con
respeo?o a los sistemas hasta shora usados,
5.~ ‘ Descrita convenientemente la naturale-
za del actual modelo, como asimismo la for-
‘ma de poderlo llevar a la prdctica para con-
vertirlo en una realidad industrisglizable
se@ hace constar que en el mismo serdn suscep—
10.- : tibles de introducir tcdas aquellas modifi-
caciones de detalle que las circunstencias y
“v,la prfdctica pudieran aconsejar, siempre y
cuando que con las variantes que se introdug-

can no se cmmbie, altere o modifique la esen-

154~ cialidad del objeto descrito. o
BOT4A
jJ Se declaran como de novedad y propiedad

para todo el fterritorio espailol, el contenido
de las siguientes:

g
20, - RETIVILDILICACTIOHNTS

12).~ Ferfeccionamientos en los proce-
sog de éndurecimiento de los meteriales are-
nosos, de acuerdo con los cuales se efectua
la aglutinacidén por medio de una sglucidn
254 acusosa de silicato sdédico alcalino y agua

bajo una corriente de 002 en un medio alcalino,

s

28)~ Lerfecciopamientos en los proce-
sos de endurecipiento de los materlales are-
ﬁosos, de acuerdo con la 12 reivindicacidn
30, - que se caracteriza por el hecho de afjadir, fa-
cultativamente, un aditivo, poxr ejmplo,
.
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hulla molida con la cual se obtlenﬂ la %ﬁn-
Glcidn compacta de los moldes tratados con
eliminacidn de poros y superficies muy pu-—
lidas. o |

- %8).- Perfeccionamientos en los pro-

3

ceeos de endurecimiento de los materiales

mw

arenoéos, gue sc caracteriza porque el adi-~
tivo a que se refiere 1a 22 reivindicacidn,
puede ser, ademds de la hulla resinas o ha-
rinas de madera, en estado de fina divisidn,
X 4a),- PPERVUCCIONAMIENTOS EN LOS FRO-
‘E%CS Di7 ENDURECIMIEWIC DX LOS LAWYRIALES
ARSTT SOQ”
Todo ello conforme se describe y rei-

vindica en la memoria gue antecede que cons—

ta de SHELS hojas, escritas a mdquina por una
L

“spla de sus caras.
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Wadrid, 14 de Diciembre de 1.961
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