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Ia presente invencidn se refiere & una preforms de
cartén ¢ similar rayada, pars la fomacién'de una caje, en
particular para productos congelados que presentan residuo
liguido. |

1la preforma de cartén rayado se caracteriza por
el hecho de que la primeras porcién -A- comprende una parte
de base del recipiente, provista de ramas plegables en cor-
respondencia de sus lados y cuyos bordes laterales respeé-
tivos son conectados o completados al menos parcialmente y
mutusmente, por una fraccidén prolongada que pertenece a la
misms ;ireforma.

Para mayor claridad, en los dibujos adjuntos: la
figura 1 representa una vista en planta superior de Jaspre-
forma rayada, y la figura 2 una vista lateral de la {c;hjg en
via de formacién, | | |

Con referenr.;ia a las figuras 1y 2, la preforpa
rayada, provista de las oportunss rayaé o estrias ap%és. pa-
ra facilitar el plegado por las lineas mixtas indicades,
comprende una poréién -A- y une porcidén -B- f_iestinad;;s:: ;
constituir respectivamente el recvipiente y la tapa dg.‘l.lpa

- -7 % s’o.
caja. . e
. L)

. ' ‘6_'
‘& porcién -A-, preferiblemente conformade Cuh~
drada o rectangular, comprende una parte -1~ que constitui-

rd la base inferior de la caja y que estd provista, en cor-

- reéspondencis de los ledos menores ~1', 1"-, de ramas late-

rales -2 y 3=, y, en correspondencia de los lados meyores,
«i"t y 1""., de una rama anterior -4~ y unas rama posterior

=5-,
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Ia porcién -B- de la preforma comprende la base
superior -10- o tapa que estd provista, & través de las es-
trias respectivas, de ramas de solspamiento laterales -11y
12- y de una rama de solapamiento anterior -13-.

Cada rama lateral -2,3- de la base inferior -=ti=
esté provista de un par de entallas -6 y 6'- igusles yron-
formadas substancislmente én rombo cuyo eje mayor se extien-
de preferiblemente paralelo al lado menor respectivo -1' o
1"~ de la base inferior -i-., Bstas entallas -6 y 6'-, que
en su limite presentan una forma de T, estdn provistas de
une pata -6"- para su plegado en la formacidn de la caja,
plegado 'que se ‘efectia alrededor de la base -d-d- de la
propia pata (Fig. 2). Ventajosamente, las patas © ramas la-
terales -2 y 3- también estén provistas de un par de;‘.e:'p'ta-
lles rectilineas -7 y 7'-, mutuamente paralelas y pe1:1;er:di-
culares respecto a los indicados lados menores -1{' y ¥
é,uyas bases estén separadas de estos ultimos lados me.?-.??-es
por uns distancie —p'-. '

Los bordes laterales -1"'a- (Fig. 1) de la;.‘:.z;a;nas
-2 y 3- y el menos parte de los bordes laterales "1'&:.;:.9?
las ramas anterior -4- y posterior -5-, esté;n c@ectqﬁéﬂl o
completadas por una fraceidn -8,8'- de preforﬁa que, .‘m;?a;
ﬁz realizada ia formacidén o montaje de la caja, constitui-
r4 una membrana plegada hacia el interior del recipiente pa-
ra retener eventuales residuos liquidos.

Ademés, a partir de los vértices de le base infe-
rior -.1-, las fracciones -8 y 8'- estdn provistias de raya-

dos diagonales ~Ba- para el plegado, cada uno de los cuales



10

A5

20

25

forma un éngulo de aproximadamente 45 grados con los bordes
laterales de las ramas respectivas -2, 3- -4 y 5-. La lon-
gitud -p- del rayado -8a- es, a su vez, tal que determina
la profundidad efectiva -p'- de la porcidn estanca o hermé-
tica del recipiente. Ademas de ello, los lados laterales de
les ramas anterior -4- y posterior -5- presentan cada uno,
una lengiieta -9',9"., '

| Las fracciones -8 y 8'- y las lengiietas -9 y 9'-
estin separadas entre 'si{ por una entalla 510; que corre pa=-
raléla & los indieados lados mayores ~1"f_y 1""~ ¥y que se
extiende hasta la respectiva raya -i'a-, comstituyendo la
continuidad de los lados -1' y 1"-, Estas ultimas lenglietas
-9y 9'- estén, a su vez, provistas de entallas -9" y QM'—

cbsesd

opuestas y simétricas entre si, conformadas substancialmente.

*s s

en U cuya base sigue un curso preferiblemente perpendicular

a las respectivas rayas -1'a-. ie

Con referencie particular a la figura 2 y a: ..3..08

- fines de mantener la formacién realizada de la caja, las

Ssees

lengiietas -9 y 9'~ en contacto c¢on las respectivas ramgsg

laterales -2 y 3~, las entallas -6 y 6'-, conformadas’'® no-

-

do de rombo o0 de T, presenten una anchura -I- mayor tiir:!!.la
distancia existente entre laes alas de las entailas e&’é";da -que
estén provistas las lengiietas extremas -9,9'-,

L formacién de la caja a partir de la preforma
rayads, tiene lugar por el hecho de que las ramas laterales
¥y las anterior y posterior son plegadas simultdnemmente ha-
cia_. arriba respecto a la base inferior, manteniendo las len-

glietas predispuestas exteriormente a las respectivas ramas
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de manera que al ser plegadas giran respecto a un lado mayor
de la base inferior adosandose a las Ultimes ramas, io cual:
es favorecido al mismo tiempo por la existencia de una raya,
¥y las fracciones empujadas hacia dentro de la caja en forma-
cién, y plegadas, constituirdn una membrana unide a las pro-
pias ramas, después de lo cual, bajo la sccibén de un empuja-
dor que actda hacia fuera o hacia dentro de la caja 10s ex-
tremos horizontales de las entallas y/o de las lengiietas se
-superponen. una vez retraido el empujador, & las reépecti—
vas lenglietas para constituir, -simultaneamente con al menos
una porcién del borde de las entallas o los recortes, un

tope para la lenglieta o el propio saliente.
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REIVINDICACIONES

1. Preforma para la formacién de cajas herméti-
cas a los 1iquidos, que comprende una primera porcién subs-
tancialmente cuadrada o rectangular para formar el recipien-
te, y una segunda porcidm para constituir la tapa del mismo,
caracterizada por el hecho de que la primera poreidén com-
prende u.na parte de base del récipient‘e, provista de ramas
plegables en correspondencia de sus lados y cuyos bordes la-
terales res~pectivos- estén conectados 0 completados al menos
parcialmente entre si, por una fracéién prolongada pertene~
ciente a la misma preforma. -

2. Preforma para la formacidén de cajas horméti-
cas &8 los liquidos, segin la reivindicaeién 1, caract;ﬁ’za-
da por el hecho de que las fracciones constituyen al mismo
tiempo la continuided de las rames laterales.y, al.menss,par-
cialmente, de las ramss anterior y posteriqf. para i:prﬁar
una membrana de hermeticidad una vez reslizada la formacjén

de la caja,

¢« V2
» ®
ta 2

3. Preforma para la formacién de cajas hermédi-

L)
(TX 1)

cas a los liquidos, segin las reivindicaciones 1y 2,» ce~ -
racterizade por el hecho de que, para su plegado, la:; .f.';-;ac-
ciones estan prbvistas, a partir de los vértices de la base
inferior, de rayados que formen un éngulo de aproximadamen-
te 45 grados c&n los respectivos bordes laterales.

4. Preforma para la formacidén de cajas herméti-
cas a los liquidos, segin las reivindicaciones 1 a 3, carac-

terizada por el hecho de que cada rama lateral de 1a base
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inferior estéd provista de un par de entallas iguales, con-
formadas substancialmente en forma de rombo y preferible-

mente provistas de una pata que se extiende en direccidn del

‘respectivo lado menor, y porque cada una de las ramas esta

provista,  ademds, de un par de entallas lineales y perpendi-
culares a 1los indicados lados menores, siendo la distancia

de la base de estos \ltimos hasta los lados respectivos, i-

. .gual o mayor que la profundidad hermética de la caja.

5. Preforma para la formaciin de cajas herméti-

eas-a:los .1iquidos, .segun.la reivindicacién_4, .caracteriza= .
de porque cada rama lateral estd provista de un par de enta-
llas conformadas substancialmente en T o de tal manera que
constituyen porciones alargades y orientadas hacia uy, Jgdo
menor de la base, rematedas por unma porcidén que tiene: :uhs
anchura al menos mayor que la distancia existente entre las
ales de una entalla sucesiva, conformada. en U, existquiw en
uns, lengt’ie‘t# extrema. :‘g:

6. Preforma para la formacidn de cajes hemefi-
cas a los liquidos, segun la.s reivindicaciones 1 a .5:,.f¢;e:rac-
terizada por el hecho de que al menos parte de los bordqs
laterales dé las ramas laterales y las ramas anterior’ ,'y *pos—
terior, estdn conectadas o completadas por una porciéx!id.'e
preforma, estando estas porciones o fracciones provistas, a
partir de los vértices de la base inferior, de rayados para
su plegado, cada uno de los cusles forma un éngulo de apro-
ximadamente 45 grados con los indicados bordes laterales, y
porque el amcho del propio rayado determina la profundidad

efectiva de la porecién estance o hermética del recipiente.
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7. Preforma para la formaeién de cajas herméti-
cas a los liquidos. |
La presente memoria descriptiva consta de ocho
hojas foliadas, escritas a maquina por una sola cara.
Barcelona, 16 de jumio de 1983 |
PNEIMEC IBERICA, S. A.
p.a. IvPONT]
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