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MEMORIA DESCRIPTIVA

DE

r PATENTE DE INVENCION

EN

ESPANA

H

por veinte afios

a favor de S+ Ao GLAVERBEL

con domicilio en 79, Avenue Louise, BRUXELL®S (Bélgica)

de nacionalidad Belga

por "HORNNO PARA LA ELABORACION DE PRODUCTOS TALES CCHO ‘
EL ViDRIO®,
de la"que esinvenfor, Sr. Edgerd Brdchard, Ingeniero.

Reivindicendose la prioridad de la Patente depositada en '
Bélgica el 14 de Diciembre de 1.960 bajo el ntmero 4754714 -
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La presente memoria se refiere como su enunckam
do indieca, & un horno para lz elaboracién de produc—
tos tules como el vidrio, englobando en esta denomi-

§
. )
naclén a2 todos”los productos andlogos, como esmaltes,

gilicatos fundidos y todos aquellos que presentan el
fenomeno de fusidn pastosa a elevada temperatura, e~
plicandose la invencidn de una forma particular a la
cuba del horno menclonado.
Las elevadas temperaturas corrientes en el pro-
cego de elaboracién del vidrio, exige el empleo en
log hornos, de materiales refractarios esgpeciales,
que cumplen una serie de requisltos como son el de
no manchar el vidrio en contacto, no producir burbu-
jas, y no ser susceptible de disolverse en el vidrio,
por 1o que estos refractarios han de ser de elevado
:dbste, por su calidad y por tento la construccién i
461 horno no es econémicas
‘ 4 fin de evitar estos inconvenlentes, se ha i-
deado el recubir, por lo menos, una parte de la cu-
ba, con una placa que alsla los materiales de elabo-
racién del refractario de la misma, dejando entre
placa ¥y refractario un espacio estanco en el que se
introducen materias dn fusidn. ‘
i1 separar las materias en elaboracién de la- cu~
ba del horno se eiiminan gran parte de inconvenientes,
va que disminuye el desgaste de los materiales re-
‘4ifractarios, gque no estén’ en contacto con la corrien—
r te del vidrio en fusién, ni pueden contaminarse por
" aisolucidn o desprendimiento de materiales, y a to-~
das estas ventzajas se suma la de impedirfla formam
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oidén de burbujas.
4 continuecién se hard una detallada descripeién
de la invencién con referencia a los plenos que se a-
compaﬁan; en‘15é que se represenia, az simple titulo
de ejemplo, no limit: tivop una forma preferente de
realizacidén susceptible de todas aquellas variaclo-
nes de detalle gue no supongan una a2lteracién funda--
mental de las caracteristicas esenclales de la misma.
En dichos divujos se ilustras
.rEn la figura 1 : Corte vertical de un horno de a-
cuerdo con el invento, viendose dniceamente la cuba
del horno,
En las figures 2 y 3 ¢ Corte vertical de la cu-

ba, exponiendo les variantes de colocar una ovarias
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capas de materisles densos entre la placa metdlica ¥y

lgs msterins d elaborar.

:vSegﬁn el ejemplo de ejecucidn representado, la

_cuba del horno, comprende la solera ~1- y log paramen=:

t0g =2=-, compuestos por d4os paredes =3~ y —4— unac ex—

terior al horno y ls otra interlor, entre las cuales

queda un espaclo =H—.

Sobre la solera —1=- del horno, s@ ha previgto la

colocgeidén de una plece netalica -~Oe-, con sus bordes

curvados pura introduvcirse bajo el borde de las pare-

dég -4~ acoplandose a sus caras interiores dentro del

espacio (5). De esta forma, entre la solera =1- y la

‘pecto 2l interior de la cubae

‘ $leca =6=, queda un espucio =7- que comunice con los

egpacios luteraled b, y totalmente cerrado con res-

Organizada de esta forma la cuba, se llena el es~
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pecio —7=b- de materiasl fundido, y quedsa womo volumen

Gtil de la cuba para contener a las materias en elabo-

racién =8- espacio comprendido entre las superficies

AW . s v .
exteriores de ius paredes =4~ y la superficle superior

de la placa metalica —b=e

Las materias fundidas situadas en el espaclo =7-5-

o blen son notales fundidos o bien, con preferencia, un

vidrio fundido identico al que se elabora en la cuba .

~8=~, De la misme forma puede utilizarse un vidrio den—

80 que contenga por ejemplo del 50 al 80% de Si

%

s 20

a 307 ‘de PbO y de O a 205 de 3203 o incluso una composi-

cién Qaa contenga de 40 a 80% de Si 0Oy, 1 a 20% de
A1,03% 8 2 25% de Cal.s 1 a 7% de Ng0,2 a 10% de Na 0

y de 1 a 15% de Bal.

Aunque la placa =b6- puéde egtar constituida por un

metdl poco corrosibvle por el vidrio en fusién, tal como .

el platino, el molibdeno o el‘tungateno, es mis ventajo-

go por su economia, emplear un acero gl cerbono o un a=

cero refrzctario recubierto de una ¢apa protectora, que

puede estar constituida por un metal como los anterior-

mente citados, o con uno o varios éxidos, tales como los

6xidos de cromo, aluminio, circonio o silicio, o bien

con carburos como el de silicio,molibdeno tungsteno o

caleio, o con nitruros o shlicatos, o con una mezcla

¢ egtos compuestose

En el horno, la placa metallca «6- puede sger rela-f.

tlvam"nte delgada puesto que no tiene que realizar nin- f 

-

gdn esfuerzo mecdnico, apoyindose sobre las meterias Fam

didas contenidas en =T=—y

*

Por otra parte, al Tormar una membrans impide que
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se forme una diferencia de presién entre las .interias
contenidag en ~b~ y ~7~ y ¢l vidrio en elaboracidn
~6—, por lo cuel se impide gue pudiera haber escape -
de meterias énﬁxé ambos egpacios mezel'andose, con—
sigulendose wn clerre totelmente hermético a lo largo
Ge la superficle —0- comprendida entre la pared —4-
y los bordes de la placa =bwe

AUGn dentro de 1la realizacién de este invento,
la solera y las paredes (2) de la cuba, pueden fabrie -
cuise con materiales de callddd inferior a s que se
requlere en los hornos utlliz&dos normalmente, ya que
estas paredes estan poco sometidss a corrosidém debido
& que se hallan en contacto con un lIguido practica-
mente inmdévil y que no se renueva en absoluto, por el
contario, las paredes =4~ por su superficie exterior,
gg realizan preferentemcnte en materiales de elevada
ulidade

ki

Segln la forua de realiizacidn representada en

la figura 2. se interpone una cava de metal fundido
~10~ entre la placa =6— y el vidrio fundido —8-. i-
simismo, segin la filgura 3, puede interponerse una cem
pa de vidrio denso =11- entre el metal fundido =10~

y la placa ~6-, HEl metal runaldo se elige entre los

_metales como el plomo, cinc, estafio, cobre o mezcla

de los mismos, mientras que una cupa de vidrio denso

aproplada puede ger la constituide por un 90 a 95%

b4

;‘@e Puo y del 5 al 104 de-Si Ope .

Un vidrio como éste, tiene una denéidad superior

.a nunerosos metales fundidos gue flotan en su super— |
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Segln estas disposiciones, se escogerdém preferen—
temente capas pazra cubrir la placa =6, diferentes se-
gin que la pluca se lwlle en contacto con materiales
fundidos o con un vidri& fundido, v elegldos en funclén
de su resistencia a la odfrosién por cada uno de los di-
ferentes 1Iquidose .

La forme, materiules y dlmensiones podrén éer Vo
rizbles y eh general. cuanto seu mccesorio y secundario,
glempre queAno altere, cambie o modifique la esenciali-
dad dgl objeto‘que ge describe.

o terminos en que quéda redactude esta lemoria,
son ciertos y flel reflejo del objeto descrito, deblen—-
dose towsr con caracter amplio_y nunca eh fora limiteaw
tivae

N O T &

-/Se reivindican como propios y nuevos para quée sean
objejo‘de une, Patente de Invencidn en Dspeiia, por vein—
te afios, reivindicéndose 14 prioridad de la patente de-
pogitada en Bélyglica el 14 de diciembre de 1,960, baje
el nlmero 475.714, los runtos sigﬁientes:

1834— Horno pars la eleboracidn de productos tales

como el vidrio, caracterizado por hsberse vprevisto la co-

locacidén de una placa metslica que alsla por 1o menos

una paerte de la cuba de las materias en.elaboracién, de-

jando entre placa y paredes de la cuba un e spacio ce--

rrado herméticamente con relacibén al contenido de la cu= .-

(/ ' 4 -+
Dy
b

-~

"28 .- Horno para la elaboracidén de productos tales

como el vidrio, segin reivindicacién primera, caracte—-

£
rizado por haberse previsto en las paredes laterales de

.
¢
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la cuba, une cavidad ablerts en la base hacie el inte-
rior de la cuba, y destinada a recibir los bordes cur-
vadcs de la placa metdlica, formando conjunto con el es;
pacio existente ‘entre placa y solera, a fin de ser lle-
nado por materias fundidase

384~ Horno pera la elsboracién de productos tales |

como el vidrio, segin anteriores relvindicsciones, ca—

racterizmado pofque la phaca metdlica esté forgjada. por
un metai 0 sleacidn fefraotario'y reglgtente a la CO=.
rrosidn, o blen por un metel comin, cubierto al me—
nos ﬁgrcialmente por uns capa delgada de un materigl
de estés caracteristicas.

48 .= Horno pars la elaboracibn de productos tales
como el evidrio, sestn snteriores reivindicaciones, ce-
recterdzado porque las muterias fundidas dispuestas en-

placa y poredds de la cuba, estan constituidas por

+

tr%
uﬁﬁmetal fundido, o una mezcla de dxidos fundidos de
cdﬂstitucién de un vidrio.

58 .~ Horno para la eleboracién de producfos ta-
les como el vidrio, seszin reivindicaciones anteriores
caracterizado por haberse previgto la lnterposicidn en-
tre las materiss én elaboracién y la placa metdlica de |
une o varias capas de nateria fundida, no miscibles
entre sl ni con los materiales en elaboraciéne ‘ ‘

62,~ "HORNO FARA LA ELABORACION DE PRODUCTOSVTA!
L&S GO EL VLDRIO"s | ’

’,

3 ‘Todo t2l y como se describe en la memoria pre—
14

K

sente, se llustre como e jemplo de ejecucién en los pla—
nos unidos g ella y se reivindica en su Nota.

Bata memoria consta de ocho hojas foliadas y escri.’
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tas a méquina por uns sola ceras y planos que la acom—

peafiane A
- % edrid, 13 de Diciembre de 14961
Be Ao GLAVERBHL
Pe Ae |
BERESTO BOSELLA MONTOYA
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