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RESUI'FN DESCRIPTIVO

Un paquete liado de suministro de hilos elastomé- j
ricos est4 constituido por un haz de hilos elastoméricos
mantenidos conjuntamente por una serie de puntadas de cade-
neta que se extienden en el sentido longitudinal del haz.

I.as puntadas de cadeneta se deshacen para liberar los hilos
individuales, mientras estos Gltimos son introducidos en

una méguine textil.

DESCRIPCION GENERAL DE LA INVENCION

La presente invencidn se refiere a un paqhéte de
suministro de material textil para introducir una piﬁfhlidad
de hilos elastoméricos en una méquina de fabricacidn de te-
jidos, hilos cubiertos, ectc. M4s particularmente, la inven-
¢ibn se refiere a un paquete de este tipo que esté'coﬁsti-
tnifo por un haz de hilos elastoméricos ulredcaor del cual

esth cosida una serie de puntadas de cadeneta,

Er la mayoria de las operaciones de tejido, trico-
tado © recubrimiento de hilos, un gran nimero de hilos se
introducen siyulténezmente en una wlguina textil. De manera
1, los hilos se suministiran a pertir de un registro de
estizola en ol cual estfn noniadas nuncerosas bobinas de hi-
1o0. Cada bobina contiene un hilo enrollado. Otro método con-
vencicnal censiste en alimentar la mfiquina de fabricacidn de

multiplicidad de hilos procedentes de un en-~
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de suministro de hilo son usualmente muy voluminosos y re-

gqiieren muchoe espacio en el suelo. Para reducir estas nece-

sidades de espacio, se ha sugerido suministrar el ndmero
necesario de hilos bajo la forﬁa_de un paquete tricotado a
partir del cual los hilos pueden ser deshilados y pueden
ser introducidos en la mAquina de fabricacibén de tejido; En
la Patente de los Estados Unidos n2 2.827.2¢61 a nombre de
Rupprecht, se Cescrire un:;aguete Lricantado de este Lipo
constituido por hilos de "spandex". Sin embargo, la veloci-
dad‘a la cual los paquetes de hilos “spandei" pueden~sér.fa-
bricados esté linitada por la velocidad lenta de 1as€péquinas
tricotadoras en las cuales deben prepararse los paguetes.

Las velocidades lentas de febricacién aumentan el coste del
paguete no desecho asi como el coste del tejido fabricado

con €1,

Igualmente es conocido suministrar hiloé de .caucho
cortado en tiras bajo la forma de un paquete en el cual los
hilos han sido resdherido los unos a los otros y a continua-
cibn espolvoreados con talco. Sin emﬁérgo, este método no
s aplicabie de wanera general a otros hilos elastoméricos.
| La finalidad de la presente invencidn consiste en
Proporclonar un paquete‘de suministro de hilos elastoméricos
que puedce realizarse de menera gencilla, econfmica y a gran
velocidued y que es particulacmente dtil con filamentos tipo
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La presente invencibn proporciona un paquete de
suminiéfro de hilos elastoméricos caracterizado porque esté-
constituido por un haz de hilos elgstoméricos substancial-
mente paralelos que estén mantenidos los unos con los otros
por una sucesién de puntadas de cadeneta conectadas que se
extienden en el sentido longitudinal del haz. Preferéﬁﬁemen—
te, las puntadas de cadeneta se forman cor un hilo no elas-
témero., La separacidn media entre puntadas sucesivas.en el

sentido longitudinal del haz es del orden de 1 a 30 centime-

tros, preferentemente de 1,8 a 8 centimetros. R

H
Ta invencidn se entenders uwés féciluente hacdendo

referencia a los dibujos en los cuales :

La Figura 1 representa un tramo del paquetle- de su-~
mninistro de la precsente invencidn 5 y

La Figura 2 es una representacidén esquemldtica de
una sucesidén de puntadas de cadeneta apropiadas para sexr
utilizadaz en la fabriqacién'del paquete de suministro.

Como se representa en la Figura 1, upa pluralidad
de hilos elastowméricos 10 substancialmente varalelos estén
mantenidos los unos con 1os otros bdajo la forma de un haz
TOoT medio de un £010 hilo no elastonéprico 20 que forma una
ser e de puntadas de cadeneta conectadag zlrededor del haz.
Ja serie de puntzdas se extiende substancizluente sobre la
totalidad de la longitud del haz. Pavyy fzcilitar la repre-

et S G e it edas Farn < 39 P :
centacifn, las puntadss hean sido ilustradas Menos epretadas
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que ‘en la préctica real,

' 'El padquete de suministro segfin la invencibn pue-~
de ser manipulado sin que 1os tramos adyacentes del haz se
enreden, por ejemplo cuando cl paguete de suministro se
transporta enrollado en un recipiente. Cuando es necessrio
liberar los hilos elastoméricos individuales del haz péra
su introduccién en una méquira textil, la serie de punta-
das de cadeneta se deshsce tirendo de las puntadas-eﬁ'e?
orden inverso de su fabricacién.

" E1 tamsafio ¥y el némero de los hilos elastdméficoé
10 del haz puede variar azmpliasnente ; por ejemplo é@§$e

menos de 80 a més de 4500 dtex y desde menos de 6 2 mAs de

wvarios centenares. La eleccidn depende casi totalmiante de

log requisitos del producto Textil que se estd fabricando.

Existe también una libertzd consideratble a la ho-

ra de gdbegir ¢l filenente no elastopérico 20. Los filemen-
tos de fibras naturales o sintéticas, los monofilsmentes

los hilos texturadcs, ete., son genarslmente gatisfactorios,

Usualmentc se uliliza un hilo para ecgser econbnico, de de-
nier reducido, {tal como un hilo de¢ wopliester de 16-2 c.c. O

9 N W Y2 - .
v hilo de algedon de TG4 e.c. (" e," significa recuento

2lzoddn), Un hilo texturado es a veces preferible para
el hilo 20 cusndo e neecesita una gerie mds apretada de

puntadns de cadoenceta aircdedor Gel hagm.
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deneta, que se represcenta por "S" en 10s dibujos, puede =
ser elegida generalmente en una-amplié”géma’dé”ﬁﬂidféé;}ff
Pueden utilizarse separaciones entre puntadaS‘de'éb céhti;.
metros o mis, o de un centimetro o ménos, siempre y cuando :
los hilos elastoméricos se mantienen conjuntamente de modo ﬁ
suficiénteﬁente perfecto para su manipulacidn durante las
operaciones siguientes. Sin embaigo por motivos econémicos
e eyitan gCueralmane oepara01cnes medlas 1nferloreq a un

}centimetro. Tas senarac1oneg més 1mportantes requleren ne-

no¢ “hido pala las puntadas de cadeneta ¥y, & cualquler{welo-‘ %
cidad de coside dada, permltbbifabricar:un mayor nﬁhéib de
metros de paquete por cada unidad de tiempo. La gamhfprefe-
rida de separgciones medias est4d incluida entre 1,8 y B cm,

La Figura 2 ropresenta una puntada de cadeneta

A~

P

ipica apropiada pars szer utilizada en los paquetes de su~
ministro de la presente invencién. Las puntadas ilustradas

en la Figura 2 gon las puntadas "Stitch Type 501" (Federal

b
(-I-
b}
jm
[o¥
£
be !
¥
=3
(s
~J
(]

Sla, 25 de Enerc de 1965) v pueden formarse
cen una ndguina de coser con puntadas de cadeneta de tipo

convenelonal utilizando un hilo para aguja. La formacidn de

QD

os puntadus sucesivas puede ser observada en la Figura 2,
PROSTesanco en la direqcién de formacidn de las‘puntadas in-
dicada poT lia flecha, desde A & J para una puntada y a.con-

timacidn Gcwﬁﬁ A' hasta J' pera la segunda puntada. Como

pucds volfe en la Pigura, la sucesidn de puntadas puede des-



nacerle tirando d-j. ultimo eslab6on formado en la cadercta,
invistiendo a i al proceso ae formacion de la cadeneta Ei.
la presente intencién “aeden u-uizarse otras puntadas d-
cadeneta distintas de la que se acaba de describir, por
ejemplo las que necesitan dos hilos para formar las punta-
das de cadeneta. Igualmente, pueden formarse dos o0 rias "'se-
ries de puntadas de cadeneta tipo 101 alrededor de un solo
haz de hilos. Sin embargo, es preferible utilizar un,h,serie
de puntadas de cadeneta de un solo hilo, porque este proce-
dimiento es mas sencillo y mas econdémico.

Una maquina de coser industrial para coser -con
puntadas de cadeneta, de tipo convencional, tal como-La ma-
quina de coser "over-edge'" Herrow, Modelo 70 (fabricada por
la Kerrow Mschine Company of Hartford, Connecticut), es
apropiada con pequeiias modificaciones, para ser utilizada
en la realizacion del paquete de suministro de hilos elasto
merinos de la presente invencion.

Generalmente, la maquina esta disefiada para coser
dos piezas de tejido la una con la otra o para coser cie-
rres de bolsas. Generalmente, la maquina funciona con una
separacion entro puntadas relativamente pequefia (por ejemplj
2 centimetros o monos), Yy a razon de aproximadamente 1800 a
2250 puntadas por minuto. Por tanto, con una separacién em)

tre pautadas de 2 centimetros, la maquina puede producir pa
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" 1& welocidad de fabricacién de los paquetes de suministro

aproximadamente 4% metrog por minuto. Es posible sumentar

aumentando la separacién entre puntadas,

Un nétodo conveniente para modificar una méquina
de coser industrial del tipo descrito més aryiba para su
utilizacibn en la preparacién de los paquetes de suminis-
tro consiste en conectar un "tubo de alimentacidn” j en sus—

] .
tituit los rpdilloﬁ Ae erristre del pecanismo de avaﬁcerde
tejido de la pmaquina. E1 tubo de alimentacién puede ser un
corto tubo a través del cual los hilos’elastoméricoé'se jun;
tan y penetran en la mfquina de coser. E1l tubo se sitda en-
tre les posicicnes superior e inferior del ojo-guia dé‘la

méquina de coser de tal manera que el tubo sobresalga apro-

4

wimadamente 2,5 centimetlros detrids del ojo-gufa (es decir

despuds del micmo). E1 ndmero desceado de nilos elastoméri-~
cos puede ser introducido a partir de una fuente convencio~
nal (estizolas, enjulios de'ordimbre) a través de una gufia,
v en el interior del tubo de alimentacidm.rlientras los hi-
1os celactomdrivos atraviesan el tubo de alimentacidn al ser
iwpulaadoes por los rodillos de cempuje, la méguinz cose una

. parte exlterna
del tubo. Los rodillos de empuje estln situados rio abajo
respecto a Ja salida del tube de alinmentacidn ¥ estdn accio-
nados a4 una velocidad fija con relacidén a la velocidad de

LA S N REURPURT SR T RN " vy gs -
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Cuando los hilos salen del tubo, las puntadas de cadeneta st

se desplazan progresivamente en el sentido del eje del tubo

hasta que se deslicen fuera de la parte externa del tubo
sobre y alrededor de los hilos. F1 haz de Lilos asi formado,
con el hilo cosido con puntadas de cadeneta que los mantie-
nen conjuntemente, pasa & continuacién a través de losz ro-~

dillos de empuje y se recoge en un recipiente. En lugar de

‘un tubo de alirentacidn, un surco puede formerse entre el

dedo inferior y el dedo superior de la mAquina de coser pa-

ra constituir un paso para los hilos elastoméricos mientras
se coge la serie de puntadas de cadeneta alrededor de ellos.
Los expertos en la materia podrén idear otros métodos -equi~
valentes para modificar o adaptar las mfguines de coéer
puntada de cadeneta, o disefiar wlquinas especiales con el
objeto de realizsr los paquetes de suninistro de zcuerdo con

la presente invencidn,

La utilizacibn del paquete de la invencidn para

] “‘""\‘-'-'. o 1 1.2 . .. .. - v 3 sy
intreancly wiltiples hilos elasioundéricos en una mfguina de

fabricacidn de tejido es muy sencilla. La extremidad del pa-

quete Iormaca en 1144 Juper se axtrae de sv rceiplente
e L LR ed en o aitainmo ..O{;uil“ Se LXTrage ag HBU TCL1P 2.

Be tire ouavemenie de la extrenidsd del hilo cosido con pun-
tadas de cadeneta nara enpesar 2 Ceshzcer las puntadas de

T Dey
Tiberar los hilos individuales ¢el haz, separin-

dolos 1os unss de los olyos, L contirvacifn, los hilos sepa-

reon on oo mecaniamos dJe al inentacidn de la
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6 de rodilles ée-arrastrercuya verGi&ad-se mantieﬁe fiza -

cantinuacién'sé~utili26'para-triéotar una cinta eléstica

—

méguina de febricacidn de tejido; La extremidad del hilo co-

con rnlac16n a los mecanismos de allment3016n con hilos de

la méqplna de fabricacién de tejido.
Para efectuar una demostracibén de la presente in-

vencién, ge prapard un pacuete de suministro de hilos y a

estgecha. Se desenrollaron de un carrete 4®'hilosj COnsxid"

tuidos cada uno por un filamento spandex Lycra R-tipo 121 de
1120 depiers (fabricado porlE.I. du Pont de Nemours and Com-
pany), se combinaron estos hilos en un paquete de hilas sub—
staccialmente paralelos vy a continuacibén se enrollaron sobfe
una bobina de aluminic sin toTcerlos. El haz de hilos se de"_:;
senrolld a countinuacidn a partir de 1la boblna ¥ se 1ntroduao
a>€;§vésm6é ﬁﬁrsurco formzdo entre 1los "dmdos"'superior e
inf¢rior de una miguina de cosger Merrow modelo 70 que habia
140 equipada con un dedo de 1,25 centimetro de ancho y en

8 cual el mecanismo de avance habfa sido sustituido por ro-
dillos de avance. Um hilo de coser de poliester de 40-tex se
cosid ajrededor de los hilos para obtemer una separacibén me-
dia entre puntadas de cadeneta de 2 centimetros. El pagueté

de suministro asi formado se colocéd en una bolsa de pléstico.

i P .2 . N S -, - - b - o A= 7 - e
£ocontinuacidn, Ja bolsa se gitud en la parte pesterior de



una maquina para tricotar en crochet de tamafio 14 (Modelo
.-PB-800., fabricada por Comea SpA de Oilavegna, Italia). Seis =3
de los hilos spandex procedentes del paquete de suministro
se introdujeron en la maquina de tricotar, conjuntamente Iht
con seis extremidades de un hilo de poliester texturado ti-
po 150-33 y a continuacidn se tricotaron en una cinta eléas-
tica de 0,95 cm de ancho. El hila de poliester utilizado pa-
ra coser con puntada de cadeneta el paquete de suministro
se deshizO facilmente y se separé de los hilos spandex me-
diante™ la aplicacion de una.accion de 53 a 85 gramos en el 1
sentido del eje de”™ paquete. Bn esta demostracion, los 34
hilos spandex que no formaban parte de la cinta tricotada,
conjuntamente con el*nilo de coser desecho, se iIntrodujeron
en recipientes de material residual. Bn esta demostracion,
no se presentaron dificultades para, introducir los hilos
spandex procedentes de los paquetes de suministros en la ma-
quina de tricotar o para controlar la separacion de las pun-
tadas de cadeneta de su posicién alrededor del haz de hilos.
Bu lugar de utilizar una maquina de coser para
preparar los paquetes de suministro de la invencién, puede
utilizarse un telar de aguja o "repier’”. Cuando se utilizan
estes telares, se forma un haz con una multiplicidad de hi-
los olastcméricos paralelos. El haz se introducirda en una so-
la unidad en ol telar donde formara un "hilo de ordimbre™.

La aguja o "repier™ del telar llevara un hilo no eiastomarico
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o "hilo de trama". No se utilizara ningun hilo de sujecion i
conjuntamente.con”™ 1 trama. EI ha% de hilos elastoaaricos

se desplazara hacia arriba y hacia abajé de la manera con-
vencional cémo un solo hilo de ordimbre y se formaran bu-

oles de FHilo de trama no ela;tomérico por encima y por de- ]
bajo del haz debido al movimiento convencional de thuaguja

o "rapier”. Los bucles sucesivos de hilo no elastomérico

se conectaran por medio de la aguja de retencion del!"telar
pg<§ formaG:Hna §§Cjé de puntadas de cadeneta gpnectadas ?I— .
rededor y a lo lavgo del haz. Se utilizarad un ligamento " A
flojo en el cual los bucles sucesivos estaran separados por u
una distancia igual o superior a 2 centimetros. De -una mane-
ra similar, varios haces de hilos elastoméricos (por;ejem-

plo 2, 3, 4 6 mas) pueden ser introducidos simultaneamente

en el telar. En estos casos se formaran paquetes de suminis®,,.-
tro en los cuales los bucles de las sucesivas puntadas de
cadeneta, penetran en el paquete a manera de hilos de trama. .
Sin embargo, estas puntadas de cadeneta se desharan de la
misma manera que las que se forman con la maquina de coser o
las que se forman con el telar cuando se utiliza un solo haz
- hilos elastoméariccs.

En resumen, .el Modelo de Utilidad que se

solicita deberad, recaer sobre las siguientes:



REIVINDICACIONES
1.- Paquete de suministro de hilos elastoméricos,
earaLcterizaddé por un haz de-hilos elastomencos substancié
, Rente naralelcs que estjan mantenidos los unos conlos. otros
por upa -serie de piuitadaR de cadeneta comedtadas gie se.-fex2-.-'t'
tienen en el sentido de su longitud. *1
2.- Paquete de suministro segun la reivindicacion
1, caracterizado porque la separacion entre puntadas sucesi-
vas de cadeneta tiene un valor medio incluido en la*Mgma de
10- 1 a $0 centimetros. . ">
3*- Paquete de suministro segun la reiviudAQacion. "1
2, caracterizado porque esta gama se extiende de 11§g 8
centimetros. [57
4_- Se reivindica, Aor ultimo .como objeto-* sobre el
15 gue hr de recaer el Modelo de Utilidad que se solicita:
PAQUETE DE SUMINISTRO BE HILOS ELASTOMERICOS.
Todo conforme queda descrito y reivindicado en la
presente memoria descriptiva que consta de trece paginas me-

canografiadas y dibujos adjuntos.
20

25
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