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Un tornillo perforador que ticne rcbabas protectorus

en los hordes cort antes. Dichas rebabas protzimer a los hordes

cortantes agudos'contra la acumulacidn de revestimiento pesadofb
que puede tenei efectos perjudiciales para el rendimiento-.
Ademés, mientras que las rebgbas convencionales de las super-

ficies de arrastre pueden reforcarse y'servi? para aumentar.
la dimensibén de la punta a través del cincel, 1as fébéﬁas de
la precsenie invencidn se forman en el.bdrde cortante de tal
mdﬁpra qQue se esnacmen del cincel. Por con51ru1unte, ~a DEY=-
Toracidn puede connnzar innediatamente y la venetracidn coun-

tlnna ad la pleza introduce -las rehabas en el material-que
se perfora haciendo que e rompan. ' ,i_]i
ANTECED.INTES Y RESUMEN Dif LA INVEHCIONW - ---

La presente invencibn se refiere a un tcrnillo
perforador mejorado. Més «n particular, la presente inﬁencién
gse refiere a un tornilie nerforador, y'a.un nétodo de fabri-
carlpj cuyo tornillo tiene un var de rebabas formadas a lo
larzo de los bordes cortantes para ﬁrotegerlos.

La presente invercidn nacid durante la fabricacidn

de los tormillos mostrados en la solicitud de Patente estado-

unidense nimero de serie 97.450 presenteda el 26 de novienmbre

de 1979, y estd relacionada con la invencidn descrita y rei-

vindicaﬁa en la misma. Ademis, aungue las pruches indican

el rendimiento mejorado de otras configuracionss de ternillo,

R ¥

los datos del rendimiento indican que las mejoras mis signi-

flemtivon Lichen Yueny com la confipurocidn deserits eon 1o

solicitud citada cuys donoipeidn =3 ibcorpora a ja npresenhe
AT S . R T A

. . . . 2 .
por refevencia. Por dichss ragones, la presente invencidn se

ruestira v dasoeribe $mﬁ3m dieha conﬁfruvav1nn paThioul avs



La forma convencional de fabricar tornillos
comprende recalcar una pleca de tornillo, formar las
tr; en la espiga del tornillo vy después aguzarlo. La
do aguzamiento incluye la utilizacidon de las sierras o
Yy
- ) il1as de aguzamiento que se usan para frgga} el- extrema”™
JD,, (inpiga 5ar3 formar dos poPciones terminalas cuya intersec
Ny )y define un cincel. Las cuchillas se hacen girar en una.
{j., "'ccion para alejar el material del borde cortante 4é una ")y
ria y aproximarlo al borde trasero o de arrastre de la otra®
]n algunas fresadoras esto da origen a una rebaba que-se
p,tiende a lo largo de dicho borde de arrastre. La rebaba
Mnrzi.gina en el cincel y sobresale a la periferia de la * 4
. . .

En muchos revestimientos estandar, por ejemplo,, de
cloruro de zinc, dicha rebaba no presenta ningun problema try
Nii-inificativu; la rebaba no hace sino romperse bruscamente
(.ttmdo comienza la perforacién. Pero, con revestimientos mas EA
puiados, tales como los revestimientos de niquel o multiples,
N . * "I YEJS

ii-"ha rebaba se refuerza y el revestimiento forma un depdsito,
cP c1 borde cortante que produce dos resultados adversos. En
m.!,.or lugar, la rebaba revestida y reforzada resiste a la
porque disfruta de una posicidon 'protegida”™ en la
region de arrastre de la estria. Esto aumenta el grosor del
t.-uillo en la region de cincel e impide la rapida penetracion
la que se diseid el tornillo. De hecho, si la rebaba
.rulada aumenta significativamente la dimension del cincel,
-ornillo girara en vez de perforar, produciendo un calor

"-.rA que se rompa la punta* En segundo lugar, la acumula-

ce el borde cortante da lugar a una falta de agudeza que
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La presente invencidon resuelve les problemas indi-
cados colocando la rebaba en una posicion a lo largo del
borde cortante. Sorprendentemente, esto no s6lo forma gotas
mas grandes en los bordes cortantes que deterioran mas el
rendimiento. Ma&s bien, las rebabas protegen los bordes apre-
tantes centra la excesiva acumulacion do revestimiento. Debido”
a las re]aciones angulares de las cuchillas, las rebatas
se alejan de la region de cincel. Esto permite al tornillo
perforador penetrar rapidamente y las rebabas revestidas se
rompen al continuar la perforacién y penetran en el-material
perforado.

Otras caracteristicas, rasgos y ventajas de la pre-
sente iInvencidn seran evidentes después de leer la siguiente

memoria descriptiva.

BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS . 1=

La figura 1 es una vista en alzado del tornillo

descrito y reivindicado en la solicitud estadounidense numero

97.460.

La figura 2 es una vista de extremo ampliada del
tornillo que*muestra la rebaba convencional.

La figura 3 es una vista de extremo ampliada similar
a la figura 2 pero que tiene la rebaba invertida de la presente
invencion.

La figura 4 es una vista en alzado lateral ampliada
de la robaba convencional.

La figura 3 es una vista en alzado lateral ampliada
similar a la figura 4 pero que tiene la rebaba iInvertida.

La figura 6 ilustra esgmmaticamento la fase de

formacidén de estrias dol método de la presente iInvencion.

La figura 7 muestra la formacidon de la segunda porcion
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,y re1v1nd1cado en la sollcltud estadounldense numero 97 460‘

B

terminal durante la segunda fase de: agnzamwnn so del métedo
de la presente invenciédmn.

DESCRIPCION DETALLADA DE LASlREALIZACIOHES

PREFERIDAS

Como antes se indicd, las rebabas pﬁoﬁeéﬁbraEJSbm

partlcularmente eflcaces en el tornlllo perforader deser;fﬂ

(donomlnada en adelante solicitud anterlor) El tors ﬁiie5'

> a

perforador de la solicitud anterior se muestra en general en .-
10. La espiga del tornillo tiene urna punta perforadéygEIE

y uns regidn roscada 1l4. La punta perforadora 12 tiene prime-
ras y segundas estrlas 16 v 18 respectivamente. La cabeza 20

. es

tiene superficies ?2 que reciben la torsibn de acclonamlento,

* e

ilustréndose dichas superficies en la presente descﬂin1on'

como lados de una cabeza de arondela hexagonal. Pueden usarse,

.

. por supuesto, otros medios de accionamientc incluidos rebages

internos.

La Tigura 2 nuestra 1las rebabas convencionales o4
v 26 tormadas a lo largo de los bordes de arrastre 32 y 34
advacentes a 10s primeros y segundos bordes cortantes 28 y
%0, Dichos bordes‘cortantes y de arrasire se forman por las
irterseccicnes de las estrias 16 y 18 con las primeras y
segpundas porciones terminales 38 y 40. Las rebabas 24 y 26 se
forman durante las operaciones de aguzamiento ilustradas en
la figura 7.

Al febricar el tornillo 10, la pieza se recalca en
priver lugar en cuslauior recnlcadeora comercializada, por
egemnlo, una recaléadora dz dohle choaut. Después, como se

ilustra csouemlticanente en la fipgura b se fowman las es-

triss 16 y 18 en el cxtremo de la pieza. Puede usarse cunl

Lo ™
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cincel 36 a lo larpo de los bordes de arrastre. Este t;ene

el efecto de incrementar la dimensién de la anchura a través

~ hay acumulacidén apreciable de revestimiento electrolitico

-el torullt se ~preclce un revestimiento electrolitmco més

quier nmétodo de formacién do. estrlas Derc preierentemente’l

dos estrias se¢ fresan con cuchlllas 17 y 19, S@”prﬁfiﬁ&&?
fresado a la. forja porque el fresado-praduuerun'bbraevcarﬁé'
de mayor calidad que la forja.

oemeﬂse ve en'. 1a flpuf

jarﬁaStre,%z ¥y ia rebaba 26 se forma en.l_,ﬁ“"

girarlia cunallla redondeada 39 en- la d1r5001én 1nd%eeda por

1t cola de flecha 41. Dichas rebabas sé extienden desde el

P

del ggncéi‘-comOﬂsé‘indicé’ con: algunos revestlmlentesgjﬁ'

troliticos alchas rebabas 24 ¥ 20 son’ quebradlzas v se-romne

"-

Theilmente durante la inctalacwon. Aaemas, con reve?*:.lentos:

- w .

electroliticos néds ligeros tales como de ‘cloruro dezine no

a lo largo de los bordes cortantes 28 y 30.

S5in embarge, dichas rehabab 24 v 26 consultuyen

un pzoblcma ouando para 1a apllcac1on para la que.. deba usar "se“

pecado. Dljbda rebabas ya no son gquebradizas si se refuerzan .
con dncho rovestlmwenf electrolitico pesado. Las rebabas |
increnentan ef erLJVdnane la dinensiédn a través de la punta
que & su ves incrementva el tiempo que tarda el tornillo en
lorrar penetrar inicialmente en la piéza‘ Cuando el tornillo
gira scbre la superriicie del naterlal genera grandes cantida-
des de calow suficicnte para Que'el tornillo se funda o suclde
a la pieza. La acumulacidn dcl reveshwnlonto electrolitico en
log bordes corbantes envoma su agudeza agroveando més la situa-

cibn y hsciendo que alpunzs vartes ne logren perforar.
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A1 formar las_rebabas.24'-y-26’,dg la ?resenté.
invencidn, las cuchillas se hacen.girar en la direccifn rota=
cional onuesta, en el caso de lé cuchilla 39 en la direcciénf
de 18 punta de flecha 43 (figura 7). Como'ée ve en las figuras
3 ¥ 5, las rebabas 24" ¥ 26* se forpan-a 19 1argo de 108  -
bordea cortantes. 28 y 50. chhas rebabas ae espacnan algo
del eincel 3¢. Esto es resu“tado de 1a Obllcu1d6d de las
cuchlllas de aguzamwento con relacidn a las esnrias 16 y 18
(ef decir, los ejes rota01ona;es'de las cuchillas son perpen-
diénlares al cincel 35). Consiguientemente, el mate%i&i que
se quita al formar las rebabas invertidas (asi denominadas
por Tgeln de la direccidén rotacional 1nver ;ida de las. cuch1~
11las) se expulsa a los lados del cincel 36 més bienigﬁe hacia &

| Cuando se revisten dichas partes con reveééi@ientos
electroliticos nhs pesados; se éroduce acunulacidn ¢n.las
rebabas 24' y 25' y no en los bordes cortantes 28 y 30. Como
no se ha aumentado la dimensién a través del cincel, la per-—
forenidn comienza inmediatamente. Cuando continta la DPDPtf&Clén

de la pieza;'iaé rebabas reforzadas 24' y 26' se empujan contra?
el material de la pleza v se'rompen, indevendientenente de la
cantidad de refuerzo. Alternativanente, si Miese importante

el aspecto del producto, dichas rebabas podrian romperse
desmués'del revestimiento con un cepillo o andlogos, en una

fase deo faszCd«1on adicional. |

. Varioms cambiosz, modificaciones y alternativas serén

~evidentes a log expeftos en la materia que hayan leido la
nersric desceeriviiva anverior. Consignicntenente, sc pretente

que todos los cambiog, modilicaciones Yy gliernativas que

cuifen donbro Aol sleance de las veivindicaciones adjuntas se

consicoren parte de 1a presente invencidn.
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En resumen, el Modelo de Utilidad que se

cita deberd recaer sobre las siguientes:

REIVINDICACIONES

1. Un tornillo perforador que comprende una e:
alargada, teniendo un primer extremp-de la espiga ™a.
con superficies de recepcion del accionamiento y formandose ai
un segundo extremo de la espiga una punta perforadora, tehiend”
dicha punta primeras y segundas estrias opuestas que-sé ex- . p
tienden en parte a lo largo de dicha espiga intersectando cadat
estria primeras y segundas porciones terminales, definiendo
dicta interseccion de dicha primera estria con dicha primera
norcion terminal un primer borde cortante y definiendo-la
interseccion cor dicha segunda porcion terminal un primer
borde de arrastre, definiendo la interseccién de la segunda
estria con dichos extremos terminales segundo y primero
segundos bordes cortantes y de arrastre, respectivamente,
intersectandoac las primeras y segundas porciones terminales
para definir un cincel gque se extiende en angulo entre dichas
estrias primera y segunda, extendiéndose una primera y una
segunda rebaba al meros en parte a lo largo de dichos bordes
cortantes primero y segundo, respectivamente, en puntos
espaciados de dicho cincel para proteger dichos bordes cor-
tantes conservando por ello su eficaz accién de corte.

2. El tornillo perforador de la reivindicacion 1
cu el ene cada borde cortante es lineal en general.

3. EI tornillo perforador de la reivindicaciéon 2
cu el que cada borde de arrastro se forma como superficie
curvada que tiene un radio de curvatura uniforme.

4. EI tornillo perforador de la reivindicacion 3

en él que cada estria tiene una configuracién cennuesta de



une superficie plana y una superficie redondeada uniforme-
mente.
5-* Se reivindica por ultimo como objeto sobre

el que ha de recaer el Modelo de Utilidad que se solicita:

UN TORNILLO PERFORADOR. I-— -
Todo conforme queda descrito y reivindicado en ~
la presente memoria descriptiva que consta de nueve paginas

mecanografiadas y dibujos adjuntos.

Madrid, 28 junio 1.932
BERNARDO UNGRIA
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