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PATENTE DE INVENCION
| por 20 aflos

& favor de Diia, MARIA VIDAL JUNCA, de nacionalidad espafiola,
‘residente én Barcelons, Travesera de Gracig, 45, = = = - =
pors "PERFECCIONAMIENTOS EZN LA FABRICACION DE RESISTENCIAS
ELBCTRICAS" o= = == = = = = = = = e m e m e

HMEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencidn se refiere a unos perfecciona=
'mientos introducidos en la fabricacidn de resistencias
eléctricas, particularmente de tipo bobinado, en las que
se varia sustancielmente su estructura y montaje répresen-
tando una verdadera mejora que aumenta el rendimiento de
las mismaé_y'les propofciona una egtética hésta ahora no
conocida; todo ello en forme notablemente econdmica,

Hasta el presente, las resistencias bobinadas se

hen venido febricendo a base de un soporte cilindrico de
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material cerdmico, sobre el gue Se bobine segin une hélice
el hilo resistente, cuyos extremos se fijen a las bridas

o sbrazaderas de contamcto, las cuales, se disponen rodeando
iog_gxmremos del soporte,y se fijan al mismo por remachado

o ébldadura. En algunos.;asos, y con el fin dé proporcionar
una mayoxr superficie a los terminales de las indicadas
bridas, se adicionan a los mismos sendas piezas de mayor
seccidn pera obtener una mayor resistencia mecénica. Sobre
este conjunto se aplica un proceso de vitrificacién, esmalta
do o éementado, u otro procedimiento iddneo para la protecciéi
del hilo resf?tente. .

El sistema empleado que se ha descrito presenta
numerosos inconvenientes, los cuales se citan a continua~
c1én, pera asi poner de menifiesto las inmejorables ventajes
del objeto de la patente @l eliminar por completo estos
probiemas.'jEntrentales inconvenientes osbe citar el hecho
de que la brida de contacto supone un empleo innecesaria-
mente excesivo de material, del que gdlo se usavla extre~
mided para el contecto. Otro de los inconvenientes actuales
viene representado por el t:&bajo prolijo y cuidadoso gque
requiere la colocacién de la ebrazadera. Otro de los in~
convenientes hace referencia al material émpleado para la

febricacidn de diches ebrazederes, el cual resulte en la

.mayoria de los casos verdaderamente antiecondmico, ye que

cuando el sistema de proteccidn elegido es el de vitrificado,
el menciogadq material debe estar constitui@p a base de una
aleaciéﬁ.éspecial de elevado precid, ouyo coeficiente de
dilatacign‘sea similar al del esmelte vitrificado, con el
fin de eéitar ulteriormente agrietamientos por contracciones.

Cabe citaer asimismo como desventaja la reducide cohrsistencia

am
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mecdnica, 1o que trae como consecuencia el tener que reforzar
la brida adicionando una pileza supletoria que exige ademés
el disponer un fuerte remache.

Sin embargo, a pe?ar de las muchas pruebas y varia-
ci@ﬁg; que se han venid$°efeotuando, nunca se habia logrado
eliminar por completo las grietas y disoontinuidades oca-
sionadas después del vitrifieado, ya que han'seguido presen~
téndose diferentes coeficientes de dilatacién y contraccidn
entre la gbrazadera, el soporte de la resistencla, y el
proplo meterial vitreo empleado.

Todog estos inconvenientes, y otros muchos no men-

cionados poriser y& may conocidos de loé téonicos en la
materia, quedan totalmente eliminados con los actuales
perfecoionanientos, mediante los que se logra ademés una
resistencia de superficie completamente lisa y uniforme,
a @iferencia de las actuales en las que destaca’el 16gico
abultamienéo'que determinan le presencia de las brides, lo
Que'desmerece,'no poco, le esbeltez y estética del acabado
de la resistencia. ' '

Pare ello los elementos de contacto consisten ahora
simplemente en unas pequeﬁas plezas metélicas, que se dis-
ponen sencillamente en una ranura, sin nécesidad de bridas
ni sbrezaderas; el trabajo de colocacién es minimo y el
metal puede ser cualquiere, no preciséndose un tipo dado.

Su rigidez mecéinica es elevada, aunque las piezas contac-
toras se fijen simplemente mediante un cemento, y en el

vitrificado de la resistencia se obtlene una uniformidad

' perfecté.l'

Las nuevas resistencias, constan, en esencia, de

un nicleo cilindrico de material cerémico, en cuya super—
[ 3
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horno, al objeto de proteger al mebal del hilo mecdnicamente

contra roturas y deterioros, y quimicamente contra oxide-
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ficie laterel se practican unas entallas en las que se fija
une pequefia. pleza metélica que sirveide elemento de contacto.
Ia fijacidn de dicha pieza metdlioce puede efectuarse bien
por elasticidad de la misma, 1mprimiendole inicialmente una
deformacion de la que se recobra una vez encajada en su
alojamienzo, logréndose asi una sujecidn fuerte y segure,
bien por la especial forma de su extremo, que se aloje
debidamente en la ranura de forma adecuada, o bien mediapte
un cemento de las caeracteristicas convenientes.

En cualquiera de los tres casos se consigue la per-
fecta fijacidém de las piezas comtactoras, y a ellas se

conectan senciilamente los extremos del hilo resistente,

quedando asi constituida la resistencia.

es el acebado de la misma por vitrificacidén y cocecién el

ciones y eorrosion.

Con.el fin de facilitar la explicacidn, se aeompaﬁé
a la presente memoria unos dibujos que ilustran un caso de

realizacién que se cita a titulo de ejemplo, no limitativo,

del alcence de la pétente.

-,

"En los dibujos:

La figura 1 representa, en seccidn transversal, un

nicleo de resistencia, mostrando la forma de las entallasg

préqticadaS.

ILa figura 2 constituye una seocidn meridiana longi-

tudinal ddﬁwnﬂcleo de la figurae 1..,

La figura 3 representa, en seccidn trensversal, otro

nficleo, que presente une entells longitudinal cont{nue y de

seceldn en Y.

E. 5' ane

El éiguiente paso

’
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La figure 4 constituye une seccidn neriditna longitu~
dinal del nicleo de la figura 3,
Ia figurs 5 muestra, parcislmente en seccidn longi-

tudinal, la disposicidn de los elementos metdlicos de contacto

A4

y de cenexidn, Y

A La figura 6 enseila la colocacién de la resistencia
sobre el nicleo, segin unes lineas de trazos, esta vez con
unos elementos de contacto de forma distinta a los represen-
tedos ‘en le figura 5,

Y la figura 7 muestra una posible realizacidn del
sistema de fijacidn de la pieza de contacto al nicleo
refractario. E,

Las resistenciaa bobinadas provistas de los perfec—-
cionamientos objeto de la presente patente constan de un
nicleo =1- de forme cilindrica alargaia, febricado de un
material refractario apropiado a la temperatura que deba
alcanzér la resistencia en su fﬁncionamiento y de las pro=
pledades aislentes eléotrices precisas para el caso. En
su interior ﬁresenxarén, tales resistencias, un conducto
ablerto =2-, cuya finalidad serd el permitir una ciroulacidn
de aire que refrigers &l nicleo =-l=, conducto que se dispon~
drd, preferentemente, exoéntrico con respecto el cuerpo del
cilindro, como se observa en las figuras 1 y 3.

n la zone mds encha de la seceldn del micleo, se
practican unas cavidades —3-, de forma variesble, tales como
la prismética repreéentada en la figura 1, cilindrica, o de
otre forma, cavidades que comunican con el exterior a través
de la aber@éfa estrecha ~4-., ILa cavided -3~ puede tener una

longitud finita o bien ocupar toda la longitud del micleo;

en la figuré 2 se ha representado la primera de estas realize-
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ciones.

Le entalle interior puede adopter otra forma
cuelquiera, como le de la figura 3, en Y, comunicando ia
zong;;5- con el exteriqpifor la gbertura ~6-, La entalla

5 interior -5- podréd tener la misma longitud que el nfcleo
1, représenténdose en la figura 4 esta disposicidn, o
bien podré estar practicade en una pequefia longitud, como
en la figura 2,

Se ilustra en la figura 5 el modo de constituir

10 las nuevas resistencias: en dos puntos cercenos & sus
extremos se dlsponen las piezas metélicas -7-, a las que
se soldarén o%éonectarén los extremos de los hilos que las
unen &l cireuito. Para el anclaje y fijacién de esas piezas
al cuerpo de la resistencia, se dispone en la csbeza de las
© 15 pigpas -8«-, un ensanchamiento «9- o seliente, que puede
ester formado por el mismo meterial o bien medismte la
adicidn de‘an apéndice que sumente su volumen, de forma
que una vez'entrada la pleza en la ramura sea imposible su
salida radial. ILa introduccidn se efectuaré'por uno de los
20 extremos del ndcleo de la‘resistencia ¥y una vez ontrada
la pieza =7-, podré inmovilizarse en su posicidn mediante
un procedimiento adecuado, por ejemplo, por un cemento de
interposicidn, que rellene la zona de la entalle que ocupa
la pleza. '
5 ~ Sin embargo, preferente y ventajosaments se emplea-
ré cpmo mgteriél de‘fi;acién la propia meteria =13- utili-
zada pargﬁﬁalvitrificacién.de la reeiatencia; cuys meteria
penetrarg en toda\la cavidad -3~ inmovilizando a las piézas
metélicaé -T=-. La figura 7 permite apreciler esta disposi~

30 cidn con més detalle. : .
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Una vez fijadas las' dos piezas contectoras =7-(o
més, en las resistencias provistas de varios contactos o
tomas) se devana el hilo resistente sobre la superficie
del micleo cerdmico =l-, La disposicidn es en hélice .
como™ ‘8e observa en la figura 6. Los extremos del hilo
se conectan a 1aa piezas ~7- mediante unos terminales o

genchos ~10- de que se provee a éstas, como se ilustra

en la figura T. Serppresenta por -l2- el hilo resistente

arrollado.
Finalmente, el extremo de las piezas contactoras

~7— 1llevard un orificio -ll- para facilitar su conexidn,
bien sea paraqu paso de un tornillo, bien para la intro-
duceidén de la cabeza del hilo a solder o embornar en la
resistencia,

La operacidn de proteceidn finsl, consistente en
un recubrimiento vitreo y su cocoién a eleveda temperetura,
se efectuaxd sin inconvenientes, logréndose mediente la
nueve disposicion un acabado uniforme y eficaz. -

| Los perfeccionamientos objeto de la invencidn,
dentro de su esencigl idad, pwien ser llevados a la préctica
en otras formas de realizacidn que difieran sdlo en detalle
de la indicada a t{tulo de ejemplo, & las cuales alcanzaré
igualmente la proteccidn que se receba. Podrén, pues,
faebricarse estas résistencias eléctricas, en cualquier forme
y tamafio, con los medios‘y meteriales més adecuados uy con
los elementos terminales de contaoto més convenientes, por

gquedar todo ello comprendido en el espiritu de las reivinp

Y
dicaciones.
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Se reivindica como objeto de la presente patente

de invencidns
. +* lo= Perfeccionamisntos en le febricacidn de resis-

tencias eléctricas, particularmente de tipo bobinado,

caracterizados porque los extremos del hilo resistente

se unen a sendas piezas comntactoras, por uno de cuyos ex-—
tremos se introducen y fijan en une entalladura entrante
practiceda en el micleo aislante que constituye el soporte
de la resistencia, cuye entalladura presente una seccidn
1ddnea al obje{p de alberger y retener a las .citades pie-
zas contactoraes, & las que se une eléctrica y mecénicemente
el hilo resistenté mediante unos apéndices de enganche pre-
vistos en las mismes,

2= Perfeccionamientos en la fabricacidn de resis-—
tencies eléq@ricas, particﬁlarmente de tipo bobinedo, segin
la enterior reivindicacidn, caracterizados porque la suje-
cidn e inmovilizacién de las piezas contactoras en las en-—
telladures del nicleo se obtiene disponiendo equéllas de
modo que su seccidn longitudinal presente mayor superficie
en la zone destinada & penetrer en la emtslladura del nicleo,
de meners que une vez instalada la pieze contactora en la
entelladura no pueda salir radiclmente de ésta por sobresalir

dicha pieza &l exterior del nicleo & través de une ranura

 més angosta que el fondo de la entalladura, aseguréndose el

montaje de estas piezas contactoras, preferentemente, con la
adicidn de:dhvconglutinante iddneo. )

3.~ Perfeccionamientos en la febricecidn de resis-
tencias eléétricas, particularmente de tipo bobinado, segin
la reivindicecién 1, caracterizados porque la entellddura

we
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regeptora de las piezas contactoras aparca longitudinalmente
todo el largo del nicleo, obtenidndose el asegurado de
dichas piezas en la entalladura al penetrar en ésta el
propio material vitreo empleado pare la vitrificacibn
fin@fﬂée la resistenoia; '

4.~ PERPECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE RESISTEN-
CIAS ELACTRICAS.
Consta la presente memoria descriptiva de nueve

4

hojes, mecanografiadas, foliades, numeradas y escritas

por una sola cere, acompafiade de una hoja de divujos,

Barcelona, para Medrid, a 29 de Noviembre de 1961.
MARTA VIDAL JUNCA
Pe A
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